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ΠΕΤΕΠ 
Προετοιµασία Επιφανείας Σκυροδέµατος 

14-01-01-02
 

 

1. ΑΝΤΙΚΕΙΜΕΝΟ ΕΡΓΑΣΙΩΝ 
Η προδιαγραφή αυτή αφορά την προετοιµασία υπάρχουσας επιφανείας σκυροδέµατος, προκειµένου 
σε αυτή να προστεθεί νέα στρώση υλικού. 

Ειδικότερα αφορά τα εξής είδη προετοιµασίας: 

• Την εκτράχυνση της επιφανείας σκυροδέµατος, σε βάθος 0,2 έως και 0,5 mm , που αποσκοπεί 
κυρίως στην αύξηση της ειδικής επιφάνειας του σκυροδέµατος. 

• Την εκτράχυνση της επιφανείας σκυροδέµατος, µε εγκοπές σε βάθος 05 έως και 5 mm, που 
αποσκοπεί κυρίως στην αύξηση της συνάφειας µεταξύ της υπάρχουσας επιφάνειας σκυροδέµατος 
και της νέας στρώσης υλικού. 

• Την απόξεση της επιφανείας σκυροδέµατος, µε αφαίρεση της επιφανειακής στρώσης σε βάθος 
όσο απαιτείται για να εµφανισθούν τα χονδρόκοκκα αδρανή και να καταστεί τραχεία. 

 

2. ΚΡΙΤΗΡΙΑ ΑΠΟ∆ΟΧΗΣ ΕΝΣΩΜΑΤΟΥΜΕΝΩΝ ΥΛΙΚΩΝ 
 ∆εν εφαρµόζεται. 

 

3. ΜΕΘΟ∆ΟΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗΣ - ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΤΕΛΕΙΩΜΕΝΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 
 

3.1 ΓΕΝΙΚΑ 
Η µέθοδος που εφαρµόζεται για την εκτέλεση της εργασίας εξαρτάται από: 

• Το είδος της προετοιµασίας, 

• Τις συνθήκες εκτέλεσης της εργασίας. 

Στη συνέχεια αναπτύσσονται οι µέθοδοι εκτέλεσης της εργασίας και στον Πίνακα 3-1, που ακολουθεί, 
δίνεται το πεδίο εφαρµογής τους κατά περίπτωση. 
 

3.2 Μ1: ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΜΕ ΧΡΗΣΗ 
ΗΛΕΚΤΡΟΠΝΕΥΜΑΤΙΚΗΣ ΗΛΕΚΤΡΟΣΦΥΡΑΣ 
Η προετοιµασία γίνεται µε χρήση ηλεκτρόσφυρας ισχύος 300 έως 800W και βάρους έως 6 Kgr, διπλής 
µόνωσης. Να µη χρησιµοποιούνται σφύρες µεγαλύτερης ισχύος ή /και βάρους, επειδή µπορεί να 
προκαλέσουν βλάβες στο υπό επεξεργασία στοιχείο. Χρησιµοποιείται κοπτικό άκρο πρισµατικής 
µορφής (καλέµι). 
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3.3 Μ2: ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΜΕ ΧΡΗΣΗ ΕΛΑΦΡΑΣ 
ΑΕΡΟΣΦΥΡΑΣ 
Η προετοιµασία γίνεται µε χρήση αερόσφυρας βάρους έως 6 Kg, µε πίεση λειτουργίας έως 0,7 MPa 
και κατανάλωση 0,45 m3/min. Στα εργοτάξια µε απαιτήσεις χαµηλού θορύβου, πρέπει να 
χρησιµοποιούνται τύποι κατασιγασµένων αεροσφυρών. 
 

3.4 Μ3: ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΜΕ ΧΡΗΣΗ ΕΛΑΦΡΑΣ 
ΑΕΡΟΣΦΥΡΑΣ ΜΟΝΗΣ ΚΕΦΑΛΗΣ (ΑΕΡΟΜΑΤΣΑΚΟΝΟ) 
Η προετοιµασία γίνεται µε χρήση ελαφράς αερόσφυρας βάρους περίπου 1 Kgr µε πίεση λειτουργίας 
έως 0,7 MPa, και µονή κεφαλή επεξεργασίας µε κοπτικό πρισµατικής µορφής σε σχήµα σταυρού 
(αεροµατσάκονο). 
 

3.5 Μ4: ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΜΕ ΧΡΗΣΗ ΕΛΑΦΡΑΣ 
ΑΕΡΟΣΦΥΡΑΣ ΠΟΛΛΑΠΛΩΝ  ΚΕΦΑΛΩΝ (ΑΕΡΟΜΑΤΣΑΚΟΝΟ) 
Χρησιµοποιείται αερόσφυρα πολλαπλών κεφαλών (3 έως 6 κεφαλές) βάρους περίπου 5Kg. Κατά τα 
λοιπά ως 3.4. 
 

3.6 Μ5: ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΜΕ ΑΜΜΟΒΟΛΗ 
Η προετοιµασία γίνεται µε εκτόξευση υπό πίεση στην επιφάνεια του σκυροδέµατος κόκκων 
διαβρωτικού µέσου (σκωρία υψικαµίνου, χαλαζιακή άµµος κ.λ.π.). Χρησιµοποιείται διάταξη, η οποία 
µε ρεύµα αέρα µεταφέρει εν αιωρήσει κόκκους διαβρωτικού µέσου µεγέθους 0,5 έως 3mm και 
σκληρότητας 6 Mohs και άνω. 
 

3.7 Μ6: ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΜΕ ΣΜΥΡΙ∆ΟΤΡΟΧΟ 
ΤΥΠΟΥ «ΚΑΜΠΑΝΑΣ» ΠΡΟΣΑΡΜΟΖΟΜΕΝΟΥ ΣΕ ΓΩΝΙΑΚΟ 
ΗΛΕΚΤΡΟΕΡΓΑΛΕΙΟ 
Η προετοιµασία γίνεται µε χρήση σµυριδοτροχού τύπου «καµπάνας» προσαρµοσµένου σε γωνιακό 
ηλεκτροεργαλείο. 

Χρησιµοποιούνται χονδρόκοκκοι τροχοί Νο 32 ή λιγότερο χονδρόκοκκοι Νο 64. Ο σµυριδοτροχός 
επιλέγεται έτσι, ώστε ο µέγιστος επιτρεπόµενος αριθµός στροφών κατά τη χρήση του, να 
υπερκαλύπτει τον ονοµαστικό αριθµό στροφών του γωνιακού ηλεκτροεργαλείου στο οποίο θα 
προσαρµοστεί. 
 

3.8 Μ7: ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΜΕ Υ∆ΡΟΒΟΛΗ 
Η προετοιµασία αφορά την αφαίρεση του σκληρυµένου τσιµεντοπολτού µεταξύ των χονδρόκοκκων 
αδρανών και έχει ως αποτέλεσµα την εκτράχυνση της επιφάνειας του σκυροδέµατος. 
Χρησιµοποιούνται συστήµατα υδροβολής υψηλής πίεσης της τάξης των 40-50 Mpa. 

Οι υδραντλίες των συστηµάτων παίρνουν κίνηση από ηλεκτροκινητήρες, βενζινοκινητήρες, 
αεροκινητήρες ή από υδραυλικούς κινητήρες. 

Η παροχή νερού που τροφοδοτεί την εγκατάσταση πρέπει να υπερκαλύπτει την ονοµαστική παροχή 
της αντλίας, ώστε να είναι δυνατόν να αναπτυχθεί η µεγίστη πίεση στο ακροφύσιο υδροβολής 
(αξιοποίηση των δυνατοτήτων του εξοπλισµού). 
 



 

ΠΕΤΕΠ:14-01-01-02  3/4 

3.9 ΠΕ∆ΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ 
 

Πίνακας 3-1 
 

ΕΙ∆ΟΣ ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑΣ ΜΕΘΟ∆ΟΣ 
 Μ1 Μ2 Μ3 Μ4 Μ5 Μ6 Μ7 
Εκτράχυνση σε βάθος 0,2-0,5mm   Χ Χ Χ   

Εκτράχυνση σε βάθος 0,5-5mm Χ Χ      

Λείανση      Χ  

Εκτράχυνση µε αποκάλυψη αδρανών       Χ 

 

3.10 ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΤΕΛΕΙΩΜΕΝΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 
Η εργασία θεωρείται τελειωµένη, όταν η επιφάνεια του σκυροδέµατος έχει προετοιµασθεί πλήρως 
σύµφωνα µε τους όρους της παρούσας ΠΕΤΕΠ και τα προϊόντα της απόξεσης έχουν συγκεντρωθεί 
και αποτεθεί στην περιοχή φόρτωσης. 

 

4. ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΠΟΙΟΤΙΚΩΝ ΕΛΕΓΧΩΝ ΚΑΙ ∆ΟΚΙΜΩΝ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗ 
Ο έλεγχος για την εκτράχυνση σε βάθος 0,2 έως και 0,5 mm καθώς και για την επιφανειακή απόξεση 
γίνεται οπτικά, και δια της αφής .Η τελική επιφάνεια πρέπει να είναι οµοιόµορφη.  

Ο έλεγχος για την εκτράχυνση σε βάθος 0,5 έως και 5 mm γίνεται οπτικά και µε µέτρηση του βάθους 
εγκοπών. Το ποσοστό της επιφάνειας που έχει εγκοπές, να είναι κατ’ ελάχιστον το 50% της συνολικής 
επιφανείας. 

 

5. ΟΡΟΙ ΚΑΙ ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΥΓΙΕΙΝΗΣ – ΑΣΦΑΛΕΙΑΣ 
 

5.1 ΠΙΘΑΝΟΙ ΚΙΝ∆ΥΝΟΙ ΚΑΤΑ ΤΗΝ ΕΡΓΑΣΙΑ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗΣ 
Όπως προβλέπονται στο ΣΑΥ και ΦΑΥ του Έργου. (Σχέδιο Ασφάλειας Υγείας-Φάκελος Ασφάλειας 
Υγείας). 
 

5.2 ΑΝΤΙΜΕΤΩΠΙΣΗ ΕΡΓΑΣΙΑΚΩΝ ΚΙΝ∆ΥΝΩΝ 
Όπως προβλέπεται στο ΣΑΥ και ΦΑΥ του Έργου. 

Ο χρησιµοποιούµενος εξοπλισµός (ηλεκτροεργαλεία, διατάξεις αµµοβολής κτλ.) θα φέρουν 
υποχρεωτικά σήµανση CE της Ευρωπαϊκής Ένωσης. 

Σε ότι αφορά το Τεχνικό Προσωπικό εφαρµόζονται τα ισχύοντα για υγιεινή και ασφάλεια και 
επιπροσθέτως, χρησιµοποιείται κατά περίπτωση και σύµφωνα µε τον Πίνακα 5-1 ο εξοπλισµός: 

ΠΡ1: Γάντια εργοταξίων υφασµάτινα ή δερµάτινα 

ΠΡ2: Γυαλιά προστασίας 

ΠΡ3: ∆ιαφανής προσωπίδα από πλαστικό, που καλύπτει όλο το πρόσωπο 

ΠΡ4: Κουκούλα κεφαλής από ύφασµα λινό ή πλαστικοποιηµένο χαρτί, αφήνει ακάλυπτο µόνο το 
πρόσωπο από το µέτωπο έως το σαγόνι. Καλύπτει επίσης και µέρος του στήθους και των 
ώµων. 
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ΠΡ5: Μάσκα απλή τύπου χειρουργείου 

ΠΡ6: Μάσκα ελαστική µε φίλτρο  

ΠΡ7: Κράνος προστασίας που καλύπτει όλο το κεφάλι έως τους ώµους µε εξωτερική παροχή αέρα 
για αναπνοή. Ο παρεχόµενος αέρας πρέπει να διέρχεται από φίλτρο που θα απαλλάσσει τον 
αέρα από αιωρούµενα σωµατίδια, ίχνη λαδιού και υπερβολική υγρασία. 

ΠΡ8: Ολόσωµη αδιάβροχη φόρµα, αδιάβροχα γάντια και αδιάβροχες µπότες. 
 

Πίνακας 5-1 
 

ΜΕΘΟ∆ΟΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΕΙ∆ΟΣ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑΣ 
 ΠΡ1 ΠΡ2 ΠΡ3 ΠΡ4 ΠΡ5 ΠΡ6 ΠΡ7 ΠΡ8 

Ηλεκτροπνευµατική ηλεκτρόσφαιρα Χ Χ   Χ    

Ελαφρά αερόσφυρα Χ Χ   Χ    

Αεροµατσάκονο απλό Χ Χ   Χ    

Αεροµατσάκονο πολλαπλό Χ Χ   Χ    

Αµµοβολή Χ  Χ Χ  Χ Χ  

Σµυριδοτροχοί Τύπου «καµπάνα» Χ  Χ   Χ   
Υδροβολή   Χ Χ    Χ 

 

6. ΤΡΟΠΟΣ ΕΠΙΜΕΤΡΗΣΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 
 

6.1 ΜΟΝΑ∆Α ΜΕΤΡΗΣΗΣ ΤΕΛΕΙΩΜΕΝΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 
Τετραγωνικό µέτρο επιφανείας τελειωµένης εργασίας (m2), ανάλογα µε το είδος προετοιµασίας. 
 

6.2 ΠΕΡΙΛΑΜΒΑΝΟΜΕΝΕΣ ∆ΑΠΑΝΕΣ 
Η προετοιµασία επιφανείας σκυροδέµατος, ως τελειωµένη εργασία, µετρούµενη για παράδοση ως 
πλήρης και ολοκληρωµένη, περιλαµβάνει: 

• Την αγορά των πάσης φύσεως αναλώσιµων υλικών και την µεταφορά τους µεταφοράς τους στο 
εργοτάξιο. 

• Την αποθήκευση και φύλαξη των πάσης φύσεως αναλώσιµων υλικών στο εργοτάξιο 

• Την µεταφορά των ,µηχανηµάτων και του εξοπλισµού στο εργοτάξιο και την φύλαξή του σε αυτό 

• Την εκτέλεση της εργασίας και τη δαπάνη χρήσης και συντήρησης των µηχανηµάτων και του 
εξοπλισµού 

• Τη συλλογή των προϊόντων απόξεσης / αποξήλωσης και αναλώσιµου υλικού και τη µεταφορά 
τους στη περιοχή φόρτωσης προς οριστική απόθεση 

 


