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Αντιπληγματικές βαλβίδες



1   Αντικείμενο
Η παρούσα Προδιαγραφή αφορά στην προμήθεια, στην μεταφορά, στην εγκατάσταση, στους ελέγχους και στις δοκιμές των συσκευών αντιπληγματικής προστασίας σε δίκτυα υπό πίεση.
Η Προδιαγραφή αυτή αναφέρεται τόσο σε αντιπληγματικές βαλβίδες τύπου Neyrpic με αντιστάθμιση της πίεσης από ελατήριο, όσο και σε διαφραγματικές βαλβίδες διπλού θαλάμου με πιλότο.

2	Τυποποιητικές παραπομπές
Η παρούσα Προδιαγραφή ενσωματώνει, μέσω παραπομπών, προβλέψεις άλλων δημοσιεύσεων, χρονολογημένων ή μη. Οι παραπομπές αυτές αναφέρονται στα αντίστοιχα σημεία του κειμένου και κατάλογος των δημοσιεύσεων αυτών παρουσιάζεται στη συνέχεια. Προκειμένου περί παραπομπών σε χρονολογημένες δημοσιεύσεις, τυχόν μεταγενέστερες τροποποιήσεις ή αναθεωρήσεις αυτών θα έχουν εφαρμογή στο παρόν όταν θα ενσωματωθούν σε αυτό, με τροποποίηση ή αναθεώρησή του. Όσον αφορά τις παραπομπές σε μη χρονολογημένες δημοσιεύσεις ισχύει η τελευταία έκδοσή τους.

EN ISO 4126-1	Συσκευές ασφαλείας για προστασία έναντι υπερβολικής πίεσης. Μέρος 1 : Βαλβίδες ασφαλείας.
	Safety devices for protection against excessive pressure. Part 1 : Safety valves.

EN ISO 4126-4	Συσκευές ασφαλείας για προστασία έναντι υπερβολικής πίεσης. Μέρος 4 : Βαλβίδες ασφαλείας με πιλότο.
	Safety devices for protection against excessive pressure. Part 4 : Pilot operated safety valves.

EN ISO 4126-7	Συσκευές ασφαλείας για προστασία έναντι υπερβολικής πίεσης. Μέρος 7 : Κοινά δεδομένα.
	Safety devices for protection against excessive pressure. Part 7 : Common data.

ΕΛΟΤ EN 1563	Χύτευση - Χυτοσίδηροι σφαιροειδούς γραφίτη. 
	Founding - Spheroidal graphite cast irons.
 
ΕΛΟΤ EN 1092-1	Φλάντζες και οι συνδέσεις τους - Κυκλικές φλάντζες για σωλήνες, δικλείδες, 	ειδικά τεμάχια και εξαρτήματα, χαρακτηρισμένα με ΡΝ - Μέρος 1: 	Χαλύβδινες φλάντζες
Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN designated - Part 1: Steel flanges

ΕΛΟΤ EN 1092-2	Φλάντζες και οι συνδέσεις τους - Κυκλικές φλάντζες για σωλήνες, δικλείδες, 	ειδικά τεμάχια και εξαρτήματα, χαρακτηρισμένα με ΡΝ - Μέρος 2: 	Χυτοσιδηρές φλάντζες
Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN designated - Part 2: Cast iron flanges.

ΕΛΟΤ EN 12266-1   	Βιομηχανικές βαλβίδες - Δοκιμές βαλβίδων - Μέρος 1: Δοκιμές πίεσης, διαδικασίες δοκιμής και κριτήρια αποδοχής - Υποχρεωτικές απαιτήσεις.
	Industrial valves -Testing of valves - Part 1: Pressure tests, test procedures and acceptance criteria - Mandatory requirements.

ΕΛΟΤ EN 12266-2  	Βιομηχανικές βαλβίδες - Δοκιμές βαλβίδων - Μέρος 2: Δοκιμές, διαδικασίες δοκιμών και κριτήρια αποδοχής - Συμπληρωματικές απαιτήσεις.
	Industrial valves -Testing of valves - Part 2: Tests, test procedures and acceptance criteria - Supplementary requirements
.
ΕΛΟΤ ΕΝ 14901	Χυτοσιδηροί σωλήνες, συσκευές και εξαρτήματα. Εποξειδική βαφή χυτοσιδηρών συσκευών και εξαρτημάτων. Απαιτήσεις και μέθοδοι ελέγχου.   Ductile iron pipes, fittings and accessories. Epoxy coating of ductile iron fittings and accessories. Requirements and test methods.

ΕΛΟΤ EN ISO 9001  	Συστήματα διαχείρισης της ποιότητας - Απαιτήσεις.
Quality Management Systems - Requirements.

3	Όροι και ορισμοί
Στην παρούσα Προδιαγραφή χρησιμοποιούνται οι ακόλουθοι όροι και ορισμοί :
· Πίεση λειτουργίας είναι η  μέγιστη πίεση που εμφανίζεται στον αγωγό σε κανονικές συνθήκες λειτουργίας.
· Πίεση ρύθμισης (set pressure) είναι η πίεση στη φλάντζα σύνδεσης της βαλβίδας κατά την οποία η βαλβίδα αρχίζει να ανοίγει. Χαρακτηρίζεται και ως πίεση στεγανότητας. Συνιστάται να είναι 5-6% μεγαλύτερη από την πίεση λειτουργίας.
· Υπερπίεση είναι η αύξηση πίεσης πέραν της πίεσης ρύθμισης, η οποία απαιτείται για να εκτονωθεί από την βαλβίδα η προβλεπόμενη από τον κατασκευαστή παροχή.
· Μέγιστη υπερπίεση είναι η υπερπίεση κατά την οποία εκτονώνεται η μέγιστη παροχή από την βαλβίδα. 

4	Απαιτήσεις
4.1 Λειτουργία αντιπληγματικών βαλβίδων
Οι αντιπληγματικές βαλβίδες πρέπει να παρουσιάζουν  κατ' ελάχιστον τις ακόλουθες απαιτήσεις λειτουργίας:
· Ρυθμιζόμενη με ακρίβεια πίεση ρύθμισης (στεγανότητας), η οποία αφού ρυθμισθεί θα παραμένει σταθερή και μόνο με εξωτερική επέμβαση θα μπορεί να μεταβληθεί.
· Σαφώς προσδιορισμένη, γνωστή και σταθερή σχέση μεταξύ υπερπίεσης κατά την έννοια της παραγράφου 3 και παροχής που εκτονώνεται.
· Πλήρη στεγανότητα για πίεση ανάντη του δίσκου μικρότερη ή ίση με την πίεση ρύθμισης.
· Άμεσο άνοιγμα για εκτόνωση της παροχής μόλις η πίεση υπερβεί την πίεση ρύθμισης και βραδύ κλείσιμο για να αποφευχθούν κρούσεις όταν αποκατασταθεί κανονική πίεση στον αγωγό.
Οι τιμές της πίεσης ρύθμισης, της μέγιστης επιτρεπόμενης υπερπίεσης και της αντίστοιχης παροχής που πρέπει να εκτονωθεί καθορίζονται στη μελέτη.

4.2	Χαρακτηριστικά κατασκευής
4.2.1 Γενικά χαρακτηριστικά
Οι βαλβίδες πρέπει να είναι κατασκευασμένες από εργοστάσιο που διαθέτει πιστοποίηση ISO 9001, να συνοδεύονται από πιστοποιητικό συμμόρφωσης από αναγνωρισμένο φορέα πιστοποίησης και να φέρουν σήμανση CE σύμφωνα με την οδηγία 93/465/ΕΕ.
Η λειτουργία της βαλβίδας θα είναι αυτόματη χωρίς να απαιτείται εξωτερική πηγή ενέργειας εκτός από εκείνη του υπό πίεση νερού του δικτύου.
Οι βαλβίδες πρέπει να περιλαμβάνουν κατά το δυνατόν λιγότερα κινητά μέρη και να μην έχουν εξαρτήματα υποκείμενα σε σκωρίαση που μπορεί να οδηγήσουν τόσο σε προοδευτική (λόγω παλαιώσεως) απορρύθμιση όσο και σε αβεβαιότητα για την πίεση στεγανότητας.  Η κατασκευή της βαλβίδας θα είναι τέτοια ώστε να επιφέρει άμεσο άνοιγμα της πλάκας εμφράξεως στον κύριο κορμό της βαλβίδας, όταν σημειωθεί υπέρβαση της καθοριζόμενης πίεσης στεγανότητας.
Η λειτουργία της συσκευής πρέπει να είναι ομαλή και σε πλήρη και άμεση ανταπόκριση προς τις αυξομειώσεις των πιέσεων. Συσκευές που προκαλούν κραδασμούς κατά την λειτουργία τους θα αποκλείονται.
Οι αντιπληγματικές βαλβίδες θα είναι συσκευές ευαίσθητες και θα επιτρέπουν την ακριβή ρύθμισή τους, ώστε με ακαριαίο άνοιγμα να εκτονώνεται η υπερπίεση. 
Η βαλβίδα θα ρυθμίζεται στο εργοστάσιο για την πίεση στεγανότητας που καθορίζεται από την μελέτη υπό την οποία πρέπει να εξασφαλίζεται εκτόνωση παροχής που θα είναι ίση ή και μεγαλύτερη εκείνης που προβλέπεται από την μελέτη, θα είναι όμως δυνατή και η επί τόπου ρύθμιση ενδεχομένως με χρήση ειδικών διατάξεων. Το σύστημα ρύθμισης δεν θα πρέπει να είναι προσπελάσιμο από μη εξουσιοδοτημένα πρόσωπα ή θα ληφθούν μέτρα για να μην είναι δυνατός ο χειρισμός αυτού.
Το σώμα  κάθε βαλβίδας θα έχει υποχρεωτικά κατάλληλη μεταλλική πινακίδα, σταθερά στερεωμένη με τις απαραίτητες ενδείξεις σύμφωνα με το πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 19 για την ονομαστική διάμετρο (DN), την πίεση ρυθμισης (στεγανότητας), ένδειξη για το υλικό του σώματος, σήμα ή επωνυμία του κατασκευαστή. τον αριθμός παραγωγής και τον αριθμός παραγγελίας.
Οι βαλβίδες θα βαφούν εσωτερικά και εξωτερικά με εποξειδική βαφή υψηλής αντοχής σε διάβρωση συνολικού πάχους τουλάχιστον 200 μm σύμφωνα με το πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 14901.
Εφόσον οι βαλβίδες προορίζονται για πόσιμο νερό πρέπει να συνοδεύονται απαραίτητα από πιστοποιητικό καταλληλότητας για πόσιμο νερό που να έχει εκδοθεί από ανεξάρτητο πιστοποιημένο φορέα.

4.2.2 Βαλβίδες τύπου Neyrpic με αντιστάθμιση της πίεσης από ελατήριο
Η κατασκευή των βαλβίδων θα είναι σύμφωνη με το πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ ISO 4126-1.
Η κατασκευή της βαλβίδας θα βασίζεται σε αυτοκεντρούμενο διάφραγμα δίσκου που με την βοήθεια ρυθμιζόμενου ελατηρίου θα κλείνει στεγανά την έξοδο του ακροφυσίου, από την οποία εκτονώνεται η περίσσεια νερού. Το σύνολο των κινούμενων μερών πρέπει να έχει πολύ μικρή αδράνεια, ώστε να ανταποκρίνεται άμεσα σε υπέρβαση της πίεσης στεγανότητας.
Η φλάντζα σύνδεσης με το δίκτυο θα είναι κατασκευασμένη κατά το πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 1092-1 για ονομαστική πίεση μεγαλύτερη από την πίεση λειτουργίας του δικτύου.
Η ρύθμιση της πίεσης στεγανότητας θα επιτυγχάνεται μέσα από δύο κοχλιοτομημένες ντίζες με διπλά παξιμάδια ασφαλείας που θα μεταβάλλουν την φόρτιση επί του ελατηρίου μέσω ενός δίσκου.
Το κάλυμμα της βαλβίδας στο ανώτερο σημείο του θα φέρει κλειστό άγκιστρο ανάρτησης.

4.2.3 Διαφραγματικές βαλβίδες διπλού θαλάμου με πιλότο
Η κατασκευή των βαλβίδων θα είναι σύμφωνη με τα πρότυπα ΕΛΟΤ ΕΝ ISO 4126-1 και ΕΛΟΤ ΕΝ ISO 4126-4.
Η ονομαστική πίεση των βαλβίδων θα είναι PN10, PN16 ή PN25 σύμφωνα με την εγκεκριμένη μελέτη και οπωσδήποτε επαρκής για να υποστούν απρόσκοπτα την πίεση δοκιμής του αγωγού.
Οι φλάντζα θα είναι κατασκευασμένες κατά το πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 1092-2 σύμφωνα με την πίεση λειτουργίας του δικτύου.
Ο δίσκος έμφραξης της βαλβίδας και η μεμβράνη διαχωρισμού του διπλού θαλάμου θα συνδέονται με άξονα οδηγούμενο από έδρανο. Η μάζα των κινούμενων μερών θα είναι η ελάχιστη δυνατή για να έχει μικρή αδράνεια και να εξασφαλίζει άμεση ανταπόκριση σε αύξηση της πίεσης. Ο ρυθμιζόμενος πιλότος και ο κυρίως κορμός της βαλβίδας θα συνδέονται έτσι ώστε να λειτουργούν σαν ενιαίο σώμα. 
Η έδρα στεγανοποίησης στο σώμα της βαλβίδας θα είναι εναλλάξιμη. 

4.3 Υλικά κατασκευής
α. Βαλβίδες τύπου Neyrpic με αντιστάθμιση της πίεσης από ελατήριο
· Το σώμα της βαλβίδας, το κάλυμμα και η φλάντζα σύνδεσης θα είναι από χάλυβα.
· Το ακροφύσιο και ο δίσκος φραγής θα είναι από ανοξείδωτο χάλυβα.
· Το ελατήριο θα είναι από ειδικό χάλυβα ελατηρίων κατά DIN 17223
· Οι ντίζες ρύθμισης θα είναι από χάλυβα γαλβανισμένο εν θερμώ και τα περικόχλια ρύθμισης από ανοξείδωτο χάλυβα Α2.
β. Διαφραγματικές βαλβίδες διπλού θαλάμου με πιλότο
· Το σώμα, το κάλυμμα, η βάση του θαλάμου και ο δίσκος έμφραξης θα είναι από ελατό χυτοσίδηρο σφαιροειδούς γραφίτη EN-JS1030 (EN-GJS-400-15).
· Ο άξονας θα είναι από ανοξείδωτο χάλυβα με περιεκτικότητα χρωμίου τουλάχιστον 13%
· Η έδρα στεγανοποίησης στο σώμα θα είναι από ανοξείδωτο χάλυβα 
· Το διάφραγμα θα είναι από νεοπρένιο ενισχυμένο με πλαστικές ίνες.
· Το ελατήριο θα είναι από ειδικό χάλυβα ελατηρίων κατά DIN 17223.
· Οι κοχλίες και τα περικόχλια θα είναι από ανοξείδωτο χάλυβα Α2.
· Ο πιλότος θα είναι από ορείχαλκο.
· Το σώμα των βαλβίδων μετά την χύτευση θα παρουσιάζει λεία επιφάνεια απαλλαγμένη από λέπια, κοιλότητες από άμμο, σπογγώδεις μάζες και γενικότερα οποιασδήποτε φύσεως ελαττώματα. Δεν επιτρέπεται η κάλυψη εκ των υστέρων οποιουδήποτε ελαττώματος με στοκάρισμα κ.λπ.


5	Μέθοδος τοποθέτησης
5.1	Μεταφορά και απόθεση συσκευών
Κατά την μεταφορά, την φόρτωση και την αποθήκευσή τους οι βαλβίδες θα στηρίζονται κατά τέτοιο τρόπο, ώστε να αποφεύγονται η καταπόνηση, οι κρούσεις και ο τραυματισμός τους.
Οι χειρισμοί κατά την φόρτωση και εκφόρτωση θα γίνονται με μεγάλη προσοχή για την αποφυγή κακώσεων, ανάλογα με το βάρος τους, με τα χέρια, με σχοινιά και ξύλινα υποθέματα ή με ανυψωτικό εξοπλισμό.
Οι συσκευές θα αποθηκεύονται σε στεγασμένους χώρους και σε τέτοια διάταξη ώστε να αποφεύγονται λόγω υπερκείμενου βάρους στρεβλώσεις και παραμορφώσεις. Σε καμία περίπτωση δεν επιτρέπεται η απότομη εκφόρτωση ή η ρίψη τους.
Μέχρι την εγκατάστασή τους θα παραμένουν στα κιβώτια συσκευασίας για να προστατεύονται από ηλιακό φως, έλαια, λίπη, πηγές θερμότητας κ.λπ.

5.2	Σύνδεση βαλβίδων
Οι βαλβίδες θα συνδέονται μόνιμα με το δίκτυο εγκατεστημένες μέσα σε φρεάτιο επάνω από τη στάθμη τυχόν υπόγειου ορίζοντα. Ανάντη κάθε αντιπληγματικής βαλβίδας θα τοποθετηθεί μία δικλείδα απομόνωσης τύπου σύρτου και η σύνδεση αυτών με τον αγωγό θα γίνεται με τεμάχιο χαλυβδοσωλήνα και χαλύβδινη συστολή (εφ’ όσον απαιτείται) και φλάντζες κατά ΕΝ 1092-1. Ανάντη της δικλείδας θα συνδέεται μανόμετρο γλυκερίνης περιοχής ενδείξεων όπως καθορίζεται στη μελέτη. Η φλάντζα σύνδεσης της βαλβίδας τύπου Neyrpic πρέπει να είναι με μεγάλη ακρίβεια οριζόντια, ενώ η φλάντζα σύνδεσης της βαλβίδας διπλού θαλάμου θα είναι κατακόρυφη. 
Σε κάθε περίπτωση πρέπει να προβλέπεται σύστημα απαγωγής του νερού που εκτονώνεται από τη βαλβίδα. Εάν πρόκειται για βαλβίδα τύπου Neyrpic το φρεάτιο θα έχει κατάλληλο σύστημα απαγωγής του εξερχομένου νερού, σύμφωνα με την εγκεκριμένη μελέτη. Εάν πρόκειται για βαλβίδα διπλού θαλάμου θα προβλέπεται στην έξοδό της σωλήνωση αποχέτευσης του νερού μικρού μήκους προς τον πλησιέστερο αποδέκτη σύμφωνα με την εγκεκριμένη μελέτη.

6	Έλεγχοι και Δοκιμές
6.1	Δοκιμές βαλβίδων
Προβλέπονται οι ακόλουθες βασικές δοκιμές, οι οποίες θα γίνονται στο εργοστάσιο κατασκευής ή σε αναγνωρισμένο εργαστήριο :
α. Υδροστατική δοκιμή πίεσης που εκτελείται σε όλες τις βαλβίδες. Κατά την δοκιμή αυτή το τμήμα μεταξύ του στομίου εισόδου της βαλβίδας και της έδρας στεγανοποίησης υποβάλλεται σε πίεση 1,5 φορά την μέγιστη πίεση για την οποία κατασκευάζεται η βαλβίδα σύμφωνα με τον κατασκευαστή της. Η διάρκεια εφαρμογής της πίεσης θα είναι επαρκής για να γίνει επισταμένος έλεγχος όλων των επιφανειών και συνδέσεων και πάντως όχι μικρότερος εκείνου που καθορίζεται στον πίνακα 2 του προτύπου ΕΝ ISO 4126-1. Κατά την διάρκεια της δοκιμής αυτής δεν είναι αποδεκτή οποιαδήποτε διαρροή.
β. Δοκιμές τύπου που εκτελούνται σε μία βαλβίδα για κάθε τύπο. Οι δοκιμές αυτές σκοπό έχουν να εξακριβώσουν τα λειτουργικά χαρακτηριστικά της βαλβίδας και συγκεκριμένα την πίεση ρύθμισης (στεγανότητας), την  υπερπίεση και την παροχή που εκτονώνεται υπό την πίεση ρύθμισης. Οι δοκιμές αυτές θα γίνουν σύμφωνα με το πρότυπο ΕΝ ISO 4126-1. Κατά την διάρκεια των δοκιμών αυτών θα ελέγχεται οπτικά και ακουστικά και η ομαλή λειτουργία των βαλβίδων χωρίς θορύβους, κραδασμούς ή ταλαντώσεις.
Οι προσκομιζόμενες προς εγκατάσταση βαλβίδες θα συνοδεύονται από πιστοποιητικά από τα οποία θα προκύπτει η συμμόρφωση προς τα ανωτέρω και τα οποία θα έχουν εκδοθεί από ανεξάρτητο πιστοποιημένο φορέα.

6.2	Έλεγχοι περαιωμένης εργασίας
Η διαπίστωση μη συμμόρφωσης της εγκατάστασης με τα παρακάτω συνεπάγεται μη αποδοχή αυτής.
· Έλεγχος συνοδευτικών εγγράφων (πιστοποιητικών συμμόρφωσης και δοκιμών, τεύχους τεχνικών χαρακτηριστικών κ.λπ.).
· Οπτικός έλεγχος για να διαπιστωθεί η ακεραιότητα του υλικού. Ελαττωματικά, φθαρμένα, διαβρωμένα ή παραποιημένα υλικά δεν θα παραλαμβάνονται.
· Έλεγχος της σωστής εγκατάστασης των βαλβίδων. Αναλυτικά ελέγχονται τα παρακάτω: 
α) Τοποθέτηση των βαλβίδων όπως καθορίζεται στα σχέδια της μελέτης.
	β) Σωστή σύνδεση των βαλβίδων.
	γ) Τυχόν ύπαρξη διαρροών.
•	Άριστη συμπεριφορά κατά τις δοκιμές πίεσης του δικτύου.

7    Όροι και απαιτήσεις υγείας - ασφάλειας εργαζομένων και προστασίας περιβάλλοντος
7.1	Πηγές κινδύνου κατά την εκτέλεση των εργασιών
· Χρήση ανυψωτικών μέσων 
· Διακίνηση αντικειμένων μεγάλου βάρους.
· Διακίνηση αντικειμένων υπό συνθήκες στενότητας χώρου.
· Χρήση εργαλείων χειρός
Ο χειρισμός του εξοπλισμού και των εργαλείων θα γίνεται μόνον από εξουσιοδοτημένα άτομα. Κανένα άτομο χωρίς την επαρκή καθοδήγηση και εκπαίδευση και χωρίς πιστοποίηση της ικανότητάς του να χειρίζεται ασφαλώς τον εξοπλισμό ή τα εργαλεία δεν θα εξουσιοδοτείται προς τούτο.

7.2	Μέτρα υγείας - ασφάλειας
Εφαρμόζεται η οδηγία 92/57/EE, που αναφέρεται στις "Ελάχιστες Απαιτήσεις Υγείας και Ασφάλειας Προσωρινών και Κινητών Εργοταξίων" και ενσωματώθηκε στην Ελληνική Νομοθεσία με το Π.Δ 305/96 καθώς επίσης και η λοιπή Ελληνική Νομοθεσία στα θέματα υγείας και ασφάλειας (Π.Δ. 17/96,Π.Δ. 159/99 κ.λπ. ).
Οι εκτελούντες τις εργασίες εγκατάστασης των βαλβίδων αντιπληγματικής προστασίας θα διαθέτουν επαρκή εμπειρία στις υδραυλικές / σωληνουργικές εργασίες.
Υποχρεωτική επίσης είναι η χρήση μέσων ατομικής προστασίας (ΜΑΠ) κατά την εκτέλεση των εργασιών. Οι ελάχιστες απαιτήσεις είναι οι εξής:


Πίνακας 1 - ΜΑΠ

	Προστασία ματιών από μηχανικούς κινδύνους , πιτσιλίσματα χημικών ουσιών και από σταγόνες λυομένου μετάλλου
	ΕΛΟΤ ΕΝ 166
	Μέσα ατομικής προστασίας ματιών - Προδιαγραφές
	Personal eye-protection -Specifications

	Κράνος προστασίας από κρούσεις, προσκρούσεις και επαφή με στοιχεία υπό τάση
	ΕΛΟΤ ΕΝ 397
	Βιομηχανικά κράνη ασφαλείας
	Industrial safety helmets

	Γάντια προστασίας έναντι Μηχανικών κινδύνων
	ΕΛΟΤ ΕΝ
388
	Γάντια προστασίας έναντι Μηχανικών κινδύνων
	Protective gloves against mechanical risks

	Υποδήματα τύπου ασφαλείας
	ΕΛΟΤ ΕΝ
ISO 20345
	Μέσα ατομικής προστασίας -Υποδήματα τύπου ασφαλείας
	Personal protective equipment - Safety footwear

	

	ΕΛΟΤ ΕΝ
ISO 20345/Α1
	Μέσα ατομικής προστασίας -Υποδήματα τύπου ασφαλείας
	Personal protective equipment - Safety footwear

	

	ΕΛΟΤ ΕΝ ISO
20345/COR
	Μέσα ατομικής προστασίας -Υποδήματα τύπου ασφαλείας
	Personal protective equipment - Safety footwear




8     Τρόπος επιμέτρησης
Οι αντιπληγματικές βαλβίδες, με τις φλάντζες, τους κοχλίες σύνδεσης και τα παρελκόμενα εξαρτήματα επιμετρούνται σύμφωνα με την πίεση ρύθμισης (στεγανότητας), την μέγιστη επιτρεπόμενη υπερπίεση και την αντίστοιχη παροχή που εκτονώνεται .
Δεν επιμετρούνται χωριστά, διότι είναι ενσωματωμένες, όλες οι αναγκαίες εργασίες, καθώς και τα πάσης φύσεως υλικά και εξοπλισμός, η εξασφάλιση και η κατανάλωση της ενέργειας, καθώς και κάθε άλλη συμπαρομαρτούσα δράση απαιτούμενη για την πλήρη και έντεχνη κατά τα ανωτέρω κατασκευή τους. Ειδικότερα ενδεικτικά αλλά όχι περιοριστικά, δεν επιμετρούνται χωριστά τα παρακάτω:
· Η προμήθεια, μεταφορά επί τόπου του έργου, αποθήκευση και προστασία των βαλβίδων και των εξαρτημάτων τους.
· Οι πλάγιες μεταφορές, η αποθήκευση και η φύλαξη στο εργοτάξιο.
· Η ενσωμάτωση ή η χρήση τους στο έργο
· Η φθορά και απομείωση των υλικών και η απόσβεση και οι σταλίες του εξοπλισμού.
· Η προμήθεια των απαραίτητων αναλώσιμων ή μη υλικών
· Οι τοπικές επισκευές των προστατευτικών επιστρώσεων των βαλβίδων (εφ' όσον η Υπηρεσία αποδεχθεί τούτο).
· Η διάθεση και απασχόληση του απαιτουμένου προσωπικού, εξοπλισμού και μέσων για την εκτέλεση των εργασιών σύμφωνα με τους όρους της παρούσας Προδιαγραφής..
· Οι δαπάνες αποκατάστασης τυχόν διαρροών κατά την διάρκεια των υδραυλικών δοκιμών του δικτύου, συμπεριλαμβανομένης της αντικατάστασης των στεγανωτικών δακτυλίων (αν απαιτηθεί).
· Η πραγματοποίηση όλων των απαιτουμένων δοκιμών, ελέγχων κλπ για την πλήρη και έντεχνη εκτέλεση της εργασίας σύμφωνα με την παρούσα Προδιαγραφή, καθώς και των τυχόν διορθωτικών μέτρων (εργασία και υλικά) εάν διαπιστωθούν μη συμμορφώσεις κατά τις δοκιμές και τους ελέγχους.
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