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Εισαγωγή 

Η παρούσα Προδιαγραφή εντάσσεται στη σειρά των  Π.Ε.ΤΕ.Π που έχουν προετοιµασθεί από το ΥΠΕΧΩ∆Ε 
και το ΙΟΚ και οι οποίες πρόκειται να εφαρµοστούν στην κατασκευή των δηµοσίων τεχνικών έργων στην 
χώρα, µε σκοπό την παραγωγή έργων άρτιων και ικανών να ανταποκριθούν και να ικανοποιήσουν τις 
ανάγκες που υπέδειξαν την κατασκευή τους και να αποβούν επωφελή για το κοινωνικό σύνολο. 
 
Ο ΕΛΟΤ  ανέλαβε την υποχρέωση να επεξεργασθεί και να εκδώσει τις ΠΕΤΕΠ ως Ελληνικές Τεχνικές 
Προδιαγραφές (ΕΛΟΤ ΤΠ – ΕΤΕΠ) σύµφωνα µε τις διαδικασίες που προβλέπονται στον Κανονισµό 
σύνταξης και έκδοσης Ελληνικών Προτύπων και Προδιαγραφών και στον Κανονισµό σύστασης και 
λειτουργίας Τεχνικών Οργάνων Τυποποίησης. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

© ΕΛΟΤ                ΕΛΟΤ ΤΠ 1501-04-09-02-00:2009 

 

5 

Εγκατάσταση χαλυβδίνων λεβήτων 

1. Αντικείµενο 

Οι εργασίες που προδιαγράφονται στην παρούσα Προδιαγραφή αφορούν την εγκατάσταση χαλύβδινων 
λεβήτων παραγωγής ζεστού νερού. 

2. Τυποποιητικές παραποµπές 

Η παρούσα Προδιαγραφή ενσωµατώνει, µέσω παραποµπών, προβλέψεις άλλων δηµοσιεύσεων,  
χρονολογηµένων ή µη. Οι παραποµπές αυτές αναφέρονται στα αντίστοιχα σηµεία του κειµένου και 
κατάλογος των δηµοσιεύσεων αυτών παρουσιάζεται στη συνέχεια. Προκειµένου περί παραποµπών σε 
χρονολογηµένες δηµοσιεύσεις, τυχόν µεταγενέστερες τροποποιήσεις ή αναθεωρήσεις αυτών θα έχουν 
εφαρµογή στο παρόν όταν θα ενσωµατωθούν σε αυτό, µε τροποποίηση ή αναθεώρησή του. Όσον αφορά τις 
παραποµπές σε µη χρονολογηµένες δηµοσιεύσεις ισχύει η τελευταία έκδοσή τους. 

ΕΛΟΤ 234 Boilers for central heating - Terminology - Nominal rating - Thermal 
requirements – Identification -- Λέβητες κεντρικής θερµάνσεως - Ορολογία - 
Ονοµαστική ισχύς - Τεχνικές απαιτήσεις θερµάνσεως - Σήµανση. 

ΕΛΟΤ 235 Boilers for central heating - Instructions for testing -- Λέβητες κεντρικής 
θερµάνσεως - Κανόνες δοκιµής. 

ΕΛΟΤ EN 303.01 Heating boilers - Part 1: Heating boilers with forced draught burners - 
Terminology, general requirements, testing and marking -- Λέβητες θέρµανσης - 
Μέρος 1: Λέβητες θέρµανσης µε καυστήρες εξαναγκασµένου ελκυσµού - 
Ορολογία, γενικές απαιτήσεις, δοκιµές και σήµανση. 

ΕΛΟΤ EN 12952.01 Water-tube boilers and auxiliary installations - Part 1: General -- Υδραυλωτοί 
λέβητες και βοηθητικές εγκαταστάσεις - Μέρος 1: Γενικά. 

ΕΛΟΤ EN 12953.01 Shell boilers - Part 1: General -- Αεριοαυλωτοί λέβητες - Μέρος 1: Γενικά. 

ΕΛΟΤ EN 1319 Domestic gas-fire forced convection air heaters for space heating, with fan 
assisted burners not exceeding a net heat input of 70kW  -- Οικιακοί 
αερολέβητες αερίου για θέρµανση χώρου, βεβιασµένης κυκλοφορίας µε 
καυστήρες µε ανεµιστήρα, µε κατώτερη θερµική ισχύ εισόδου µη υπερβαίνουσα 
τα 70 kW. 

ΕΛΟΤ EN 14222 Stainless steel shell boilers -- Αεριοαυλωτοί λέβητες από ανοξείδωτο χάλυβα. 

ΕΛΟΤ EN 10025.01 Hot rolled products of structural steels - Part 1 : General technical delivery 
conditions  -- Προϊόντα θερµής έλασης για χάλυβες κατασκευών - Μέρος 1: 
Γενικοί τεχνικοί όροι παράδοσης. 

ΕΛΟΤ EN ISO 9000 Quality management systems - Fundamentals and vocabulary -- Συστήµατα 
διαχείρισης της ποιότητας - Θεµελιώδεις αρχές και λεξιλόγιο. 
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ΕΛΟΤ EN 388  Protective gloves against mechanical risks -- Γάντια προστασίας έναντι 
µηχανικών κινδύνων. 

ΕΛΟΤ EN 397  Industrial safety helmets -- Βιοµηχανικά κράνη ασφαλείας. 

ΕΛΟΤ EN ISO 20345 Personal protective equipment - Safety footwear -- Μέσα ατοµικής προστασίας - 
Υποδήµατα τύπου ασφαλείας.  

3. Όροι και ορισµοί 

Στην παρούσα Προδιαγραφή, δεν χρησιµοποιούνται ειδικοί όροι ή εξειδικευµένοι ορισµοί. 

4. Απαιτήσεις 
4.1. Ενσωµατούµενα υλικά 

Οι λέβητες θερµού νερού θα είναι κατασκευασµένοι από χαλυβδόφυλλα, ηλεκτροσυγκολλητής κατασκευής, 
αεριοαυλωτού τύπου, µε τριπλή διαδροµή καυσαερίων και πίεσης λειτουργίας 6 atm (φυσική κυκλοφορία). 

Ο θάλαµος καύσης κάθε λέβητα θα εξασφαλίζει τέλεια καύση, ώστε να επιτυγχάνεται µείωση των ρύπων και 
προστασία του περιβάλλοντος και θα είναι κατάλληλος και για περίπτωση λειτουργίας βεβιασµένης 
απαγωγής καυσαερίων (forced draft). 

Ο βαθµός απόδοσής του θα είναι τουλάχιστον 85%, ενώ θα είναι ικανός να δέχεται υπερφόρτιση µέχρι 20 % 
ή υποφόρτιση µέχρι 20% και θα έχει καυστήρα ικανό να ανταποκρίνεται στις παραπάνω διακυµάνσεις της 
φόρτισης.  

Το διάφραγµα του λέβητα που βρίσκεται στην είσοδο της καπνοδόχου θα ακινητοποιείται (θα στερεώνεται µε 
ασφάλεια σε µια ορισµένη θέση).  

Οι απαιτούµενες δοκιµές θα γίνουν σύµφωνα µε τους αντίστοιχους κανονισµούς. 

Όπου απαιτείται συγκόλληση στην κατασκευή, αυτή θα γίνεται αποκλειστικά µε ηλεκτρικό τόξο 
(ηλεκτροσυγκόλληση). 

Κάθε ιδιαίτερο τµήµα καθώς και ολόκληρος ο λέβητας µετά την συναρµολόγησή του θα είναι δοκιµασµένος 
υδροστατικά υπό πίεση. 

Οι λέβητες θα φέρουν τουλάχιστον τον παρακάτω εξοπλισµό: 

• Λαβές ανύψωσης στα εµπρός και πίσω τµήµατά τους, καθώς και πέδιλα ολίσθησης.  

• Ειδικό µονωτικό περίβληµα µε επένδυση αλουµινίου ή εξωτερικό προστατευτικό µανδύα από 
γαλβανισµένο χαλυβδόφυλλο πάχους τουλάχιστον 1,5 mm. Το πάχος του µονωτικού δεν θα είναι 
µικρότερο από 30 mm για υλικό ισοδύναµο θερµικά µε τον υαλοβάµβακα, ώστε σε πλήρη 
λειτουργία του λέβητα η θερµοκρασία της εξωτερικής επιφάνειας της µόνωσης να µην υπερβαίνει 
τους 45 °C. 

• Θυρίδα µε µονωτικό υλικό, ανθεκτική σε υψηλές θερµοκρασίες για τον καθαρισµό του εσωτερικού 
του λέβητα και των αεραγωγών, και την ασφάλεια σε περίπτωση υπερπίεσης µέσα στον χώρο 
καύσης, µε υαλόφρακτη οπή επιθεώρησης της καύσης. 

• Χαλύβδινη ή χυτοσιδηρά µονωµένη πλάκα για την προσαρµογή του καυστήρα στην αντίστοιχη 
οπή. 
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• Η στεγανότητα µεταξύ του εµπρός τµήµατος του λέβητα και της πλάκας προσαρµογής του 
καυστήρα θα εξασφαλίζεται µε άκαυστο παρέµβυσµα. 

• Χυτοσιδηρό περιλαίµιο για την έξοδο των καυσαερίων που βρίσκεται στο πίσω µέρος του λέβητα 
µε διάφραγµα περιστρεφόµενου τύπου κατά ¼, το οποίο θα είναι δυνατό να ακινητοποιείται µε 
ασφάλεια σε ορισµένη θέση, ώστε να εξασφαλίζεται θετική πίεση µέσα στο θάλαµο καύσης. 

• Στόµια για την προσαρµογή των σωληνώσεων αναχώρησης και επιστροφής θερµού νερού µε 
φλάντζες που συνοδεύονται από τις πρόσθετες φλάντζες, τους κοχλίες και τα παρεµβύσµατα. 

• Κρουνό εκκένωσης στο κάτω µέρος, µε σύστηµα ταχείας εκκένωσης και ευχερούς χρήσης. 

• Πίνακα αυτοµατισµού µε τα απαραίτητα όργανα λειτουργίας και ασφαλείας, ο οποίος περιλαµβάνει 
γενικό διακόπτη, διακόπτη καυστήρα, θερµοστάτες (τύπου εµβαπτίσεως) καυστήρα, κυκλοφορητή 
και θερµόµετρο. 

• Μανόµετρο µε κρουνό. 

• Ενδεικτικές λυχνίες λειτουργίας. 

• Τα µονωτικά και στεγανωτικά υλικά δεν πρέπει να περιέχουν αµίαντο. 
 

4.2. Αποδεκτά υλικά 

Οι χαλύβδινοι λέβητες που είναι αποδεκτοί για εγκατάσταση προέρχονται από βιοµηχανικές µονάδες που 
εφαρµόζουν παραγωγική διαδικασία πιστοποιηµένη κατά ΕΛΟΤ EN ISO 9000 από διαπιστευµένο φορέα 
πιστοποίησης. 

Τα ενσωµατούµενα υλικά θα πληρούν τις προϋποθέσεις των Προτύπων του ΕΛΟΤ που αναφέρονται 
παραπάνω. 

Τα προσκοµιζόµενα υλικά θα πληρούν τις ως άνω απαιτήσεις και θα φέρουν επισήµανση CE της 
Ευρωπαϊκής Ένωσης. 

4.3. Μέθοδος µεταφοράς και απόθεσης υλικών 

Τα προς ενσωµάτωση υλικά θα µεταφέρονται και θα εκφορτώνονται στο Εργοτάξιο µετά προσοχής, για την 
αποφυγή κακώσεων. Η απόθεσή τους στο Εργοτάξιο θα γίνεται σε προστατευόµενο χώρο αποθήκευσης, 
στον οποίο δεν θα υπάρχει κίνηση µη εντεταλµένων προσώπων, ούτε άλλης µορφής οικοδοµική 
δραστηριότητα. 

Επίσης, ο χώρος αποθήκευσης θα πρέπει να εξασφαλίζει τα υλικά έναντι υγρασίας και ρυπαρού 
περιβάλλοντος και υπεριώδους (ηλιακής) ακτινοβολίας που θα τους προκαλούσαν διαβρώσεις και φθορές. 

5. Μέθοδος κατασκευής - Απαιτήσεις τελειωµένης εργασίας 
5.1. Εξειδικευµένο/ πιστοποιηµένο προσωπικό 

Η κύρια ειδικότητα που θα κάνει την εγκατάσταση είναι η ειδικότητα του ειδικευµένου τεχνίτη στην 
εγκατάσταση λεβήτων. 
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5.2. Γενικές απαιτήσεις εγκατάστασης χαλύβδινων λεβήτων 

• Οι λέβητες θα τοποθετούνται πάνω σε βάση από σκυρόδεµα ύψους 10 cm. 

• Η οριζόντια απόσταση µεταξύ της πλευράς του λέβητα που φέρει το άνοιγµα της εστίας του και του 
αντικείµενου τοίχου του λεβητοστασίου θα να είναι τουλάχιστον 1,50 m µέχρι 250.000 Kcal/h και 
2,0 m για ισχύ άνω των  250.000 Kcal/h. 

• Η οριζόντια απόσταση µεταξύ της πλευράς του λέβητα όπου βρίσκεται η έξοδος των καυσαερίων 
και του αντικείµενου τοίχου του λεβητοστασίου ή της αντικείµενης πλευράς της καπνοδόχου θα 
είναι τουλάχιστον ίση προς το µισό της παραπάνω καθοριζόµενης απόστασης. 

• Η οριζόντια απόσταση µεταξύ των πλευρών του λέβητα και των αντικείµενων τοίχων του 
λεβητοστασίου, καθώς και σε περίπτωση πολλών λεβήτων η µεταξύ τους απόσταση, δεν θα είναι 
µικρότερη από 0,60 m. 

• Σε περίπτωση παρεµβολής κάποιας συσκευής µεταξύ της εξόδου των καυσαερίων από το λέβητα 
και της καπνοδόχου, (π.χ. καπνοσυλλέκτη) θα υπάρχει ελεύθερη απόσταση γύρω από την 
συσκευή τουλάχιστον 0,80 m. 

 

5.3. ∆οκιµές – έλεγχοι 

Οι δοκιµές – έλεγχοι καλής λειτουργίας του συστήµατος περιλαµβάνουν τα ακόλουθα: 

• ∆οκιµές αντοχής των σωληνώσεων. 

• ∆οκιµές στεγανότητας των συνδέσεων. 

• ∆οκιµαστική λειτουργία κατά την οποία η εγκατάσταση, σε κανονική λειτουργία θέρµανσης, 
θερµαίνεται µέχρι την θερµοκρασία βρασµού του νερού και στην συνέχεια αφήνεται να κρυώσει. 
Ελέγχεται κυρίως η στεγανότητα των ενώσεων και των παρεµβυσµάτων κατά τις µεταβολές της 
θερµοκρασίας. 

 

Η εγκατάσταση υποβάλλεται σε δοκιµαστική λειτουργία για να ελεγχθούν: 

• Η ταχύτητα και η ικανοποιητική λειτουργία µε την οποία θερµαίνονται όλα τα θερµαντικά σώµατα. 

• Η απρόσκοπτη και ασφαλής λειτουργία των διατάξεων ασφαλείας και ρύθµισης. 

• Ο ικανοποιητικός ελκυσµός της καπνοδόχου και η ποιότητα των καυσαερίων. 

• Η καλή λειτουργία του κυκλοφορητή (ρυθµίζεται από τις βάνες). 

• Η ακρίβεια των ενδείξεων των οργάνων. 
 

5.4. Συντήρηση 

Καθαρισµός του λέβητα πρέπει να γίνεται –εκτός εκτάκτων περιπτώσεων– κάθε χρόνο. Οι εργασίες 
συντήρησης θα γίνονται από νόµιµα εξουσιοδοτηµένο συνεργείο. 
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6. Απαιτήσεις ποιοτικών ελέγχων για την παραλαβή 
6.1. Ενσωµατούµενα κύρια υλικά 

• Έλεγχος συνοδευτικών εγγράφων (πιστοποιητικών, βεβαιώσεων κατασκευαστή κ.λπ.) 
ενσωµατούµενων υλικών. 

• Οπτικός έλεγχος για να διαπιστωθεί η ακεραιότητα του παραλαµβανοµένου υλικού. Ελαττωµατικά 
ή φθαρµένα ή διαβρωµένα ή παραποιηµένα υλικά δεν θα παραλαµβάνονται.  

Η διαπίστωση µη συµµόρφωσης της εγκατάστασης µε τα ανωτέρω συνεπάγεται την µη παραλαβή της και 
την υποχρέωση του Αναδόχου να λάβει διορθωτικά µέτρα χωρίς ιδιαίτερη αµοιβή. 

 

6.2. Οπτικός έλεγχος της εγκατάστασης 

Τα εµφανή τµήµατα της εγκατάστασης θα ελέγχονται ως προς την διάταξη. 

Εξαρτήµατα ή τµήµατα των υλικών που εµφανίζουν κακώσεις, στρεβλώσεις ή παραποίηση δεν θα γίνονται 
αποδεκτά και θα δίδεται εντολή αντικατάστασης αυτών µε δαπάνες του Αναδόχου. 

7. Όροι και απαιτήσεις υγείας – ασφάλειας & προστασίας περιβάλλοντος 
7.1. Πιθανοί κίνδυνοι κατά την εκτέλεση των εργασιών 

• Φορτοεκφορτώσεις υλικών. 

• Χειρισµός αιχµηρών αντικειµένων (επιφάνειες τοµής σωλήνων, κίνδυνος τραυµατισµού). 
 

7.2. Αντιµετώπιση εργασιακών κινδύνων 

Εφαρµόζεται η οδηγία 92/57/ΕΕ “Ελάχιστες απαιτήσεις Υγείας και Ασφάλειας προσωρινών και κινητών 
εργοταξίων” (όπως ενσωµατώθηκε στην Ελληνική Νοµοθεσία µε το Π∆ 305/96) και η Ελληνική Νοµοθεσία 
επί θεµάτων Υγείας και Ασφάλειας (Π.∆. 17/96, Π.∆. 159/99 κ.λπ.). 

Οι εκτελούντες τις εργασίες της παρούσας Προδιαγραφής θα διαθέτουν επαρκή εµπειρία στις εργασίες 
εγκατάστασης χαλύβδινων λεβήτων. 

Υποχρεωτική επίσης είναι η χρήση µέσων ατοµικής προστασίας (ΜΑΠ) κατά την εκτέλεση των εργασιών. Οι 
ελάχιστες απαιτήσεις είναι οι εξής: 

Είδος ΜΑΠ Σχετικό Πρότυπο 
Προστατευτική ενδυµασία ΕΛΟΤ EN 863: Protective clothing - Mechanical properties - Test method: 

Puncture resistance -- Προστατευτική ενδυµασία - Μηχανικές ιδιότητες - 
Μέθοδος δοκιµής: Αντοχή σε διάτρηση 

Προστασία χεριών και 
βραχιόνων  

EΛOT EN 388: Protective gloves against mechanical risks -- Γάντια 
προστασίας έναντι µηχανικών κινδύνων  

Προστασία κεφαλιού  ΕΛΟΤ EN 397: Industrial safety helmets  –- Βιοµηχανικά κράνη 
ασφαλείας  

Προστασία ποδιών  EΛOT EN ISO 20345: Personal protective equipment - Safety footwear -- 
Μέσα ατοµικής προστασίας - Υποδήµατα τύπου ασφαλείας 

Προστασία  οφθαλµών EΛOT EN 166: Personal eye-protection – Specifications -- Μέσα 
ατοµικής προστασίας µατιών – Προδιαγραφές 
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8. Τρόπος επιµέτρησης 

Η επιµέτρηση, όταν απαιτείται, γίνεται σε τεµάχιο τελειωµένης εργασίας (τεµ.) για τους Χαλύβδινους Λέβητες, 
επί των οποίων εφαρµόσθηκε η παρούσα Προδιαγραφή. Οι κοινοί Χαλύβδινοι Λέβητες θα επιµετρώνται µετά 
την πλήρη διαµόρφωση και την τοποθέτηση. 

∆εν επιµετρώνται χωριστά, διότι είναι ενσωµατωµένες, όλες οι αναγκαίες εργασίες καθώς και τα πάσης 
φύσεως υλικά και εξοπλισµός, η εξασφάλιση και η κατανάλωση της ενέργειας, καθώς και κάθε άλλη 
συµπαροµαρτούσα δράση απαιτούµενη για την πλήρη και έντεχνη κατά τα ανωτέρω εγκατάσταση των 
κοινών Χαλύβδινων Λεβήτων. Ειδικότερα ενδεικτικά αλλά όχι περιοριστικά, δεν επιµετρώνται χωριστά τα 
παρακάτω: 

• Η προµήθεια των απαραίτητων υλικών. 

• Η µεταφορά και προσωρινή αποθήκευσή τους στο έργο. 

• Η ενσωµάτωσή τους στο έργο. 

• Φθορά και αποµείωση των υλικών και η απόσβεση και οι σταλίες του εξοπλισµού. 

• Η πραγµατοποίηση όλων των απαιτούµενων δοκιµών, ελέγχων κ.λπ. για την πλήρη και έντεχνη 
εκτέλεση της εργασίας σύµφωνα µε την παρούσα Προδιαγραφή, καθώς και των τυχόν διορθωτικών 
µέτρων (εργασία και υλικά), εάν διαπιστωθούν µη συµµορφώσεις, κατά τις δοκιµές και τους 
ελέγχους. 

• Τα πάσης φύσεως ειδικά τεµάχια, υλικά σύνδεσης, στερέωσης σύµφωνα µε την παρούσα 
Προδιαγραφή. 
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Βιβλιογραφία 

 
Οδηγία 92/57/ΕΕ  Ελάχιστες απαιτήσεις Υγείας και Ασφάλειας προσωρινών και κινητών 

εργοταξίων (όπως ενσωµατώθηκε στην Ελληνική Νοµοθεσία µε το Π∆ 
305/96). 

Π.∆. 17/96 Mέτρα για την βελτίωση της ασφάλειας και της υγείας των εργαζοµένων κατά 
την εργασία σε συµµόρφωση µε τις οδηγίες 89/391/EOK και 91/383/EOK. 

Π.∆. 159/99 Τροποποίηση του Π.∆ 17/96. 

ΤΟΤΕΕ 2421.02 Εγκαταστάσεις σε κτήρια. Λεβητοστάσια παραγωγής ζεστού νερού για 
θέρµανση κτηριακών έργων. 

 

 

 

________________ 


