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Εισαγωγή 

Η παρούσα Ελληνική Τεχνική Προδιαγραφή εντάσσεται στη σειρά των Π.Ε.ΤΕ.Π που έχουν προετοιµασθεί 
από το ΥΠΕΧΩ∆Ε και το ΙΟΚ και οι οποίες πρόκειται να εφαρµοστούν στην κατασκευή των δηµοσίων 
τεχνικών έργων στην χώρα, µε σκοπό την παραγωγή έργων άρτιων και ικανών να ανταποκριθούν και να 
ικανοποιήσουν τις ανάγκες που υπέδειξαν την κατασκευή τους και να αποβούν επωφελή για το κοινωνικό 
σύνολο. 
 
Ο ΕΛΟΤ ανέλαβε την υποχρέωση να επεξεργασθεί και να εκδώσει τις ΠΕΤΕΠ ως Ελληνικές Τεχνικές 
Προδιαγραφές (ΕΛΟΤ ΤΠ - ΕΤΕΠ) σύµφωνα µε τις διαδικασίες που προβλέπονται στον Κανονισµό σύνταξης 
και έκδοσης Ελληνικών Προτύπων και Προδιαγραφών και στον Κανονισµό σύστασης και λειτουργίας 
Τεχνικών Οργάνων Τυποποίησης. 
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Οριζοντιογραφική και υψοµετρική τακτοποίηση γραµµών µε 
βαρέα µηχανήµατα γραµµής 

1 Αντικείµενο 

Οι εργασίες που προδιαγράφονται στην παρούσα Προδιαγραφή αφορούν στην οριζοντιογραφική και 
υψοµετρική τακτοποίηση της γραµµής µε βαρέα µηχανήµατα γραµµής. 

2 Τυποποιητικές παραποµπές 

Η παρούσα Προδιαγραφή ενσωµατώνει, µέσω παραποµπών, προβλέψεις άλλων δηµοσιεύσεων, 
χρονολογηµένων ή µη. Οι παραποµπές αυτές αναφέρονται στα αντίστοιχα σηµεία του κειµένου και 
κατάλογος των δηµοσιεύσεων αυτών παρουσιάζεται στη συνέχεια. Προκειµένου περί παραποµπών σε 
χρονολογηµένες δηµοσιεύσεις, τυχόν µεταγενέστερες τροποποιήσεις ή αναθεωρήσεις αυτών θα έχουν 
εφαρµογή στην παρούσα όταν θα ενσωµατωθούν σε αυτή, µε τροποποίηση ή αναθεώρησή της. Όσον 
αφορά τις παραποµπές σε µη χρονολογηµένες δηµοσιεύσεις ισχύει η τελευταία έκδοσή τους. 

ΕΛΟΤ ΤΠ 1501-07-14-01-00 Terms and requirements for health, safety and protection of the environment 
during the execution of railroad works -- Όροι και απαιτήσεις υγείας – 
ασφάλειας και προστασίας του περιβάλλοντος κατά την εκτέλεση εργασιών 
επιδοµής 

3 Όροι και ορισµοί 

Η παρούσα Προδιαγραφή δεν κάνει χρήση όρων και ορισµών, οι οποίοι να είναι αναγκαίοι για την κατανόηση 
και εφαρµογή του κειµένου της. 

4 Απαιτήσεις  

Οι εργασίες της παρούσας Προδιαγραφής ΕΛΟΤ ΤΠ δεν απαιτούν την ενσωµάτωση υλικών µε 
συγκεκριµένες απαιτήσεις. 

5 Μεθοδολογία εκτέλεσης εργασιών  

Στην εργασία περιλαµβάνεται η τακτοποίηση της γραµµής, δηλ. η πλήρης τακτοποίηση της γραµµής από 
απόψεως υπογόµωσης, οριζοντιογραφικής και υψοµετρικής τακτοποίησης και η σταθεροποίηση της 
γραµµής µε χρήση βαρέων µηχανηµάτων οριζοντιογραφικής και υψοµετρικής τακτοποίησης της γραµµής 
(µπουρέζα), βαρέως µηχανήµατος τακτοποιήσεως έρµατος (ρεγκαλέζα) και βαρέως µηχανήµατος 
σταθεροποίησης γραµµής (σταµπιλιζάτορας) σύµφωνα µε τα εγκεκριµένα σχέδια. Στην εργασία 
περιλαµβάνεται και η χωροστάθµιση της γραµµής. 
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5.1 Χωροστάθµιση γραµµής 

5.1.1 Μήκος ράµπας σε περίπτωση ανύψωσης της γραµµής 

Όταν γίνεται ανύψωση ενός τµήµατος µιας γραµµής κυκλοφορίας (για την άρση των σφαλµάτων της 
γραµµής) προκύπτει στην αρχή και στο τέλος του τµήµατος αυτού µια ανισοσταθµία (όση η υψοµετρική 
διαφορά της γραµµής πριν και µετά την ανύψωση). Για την οµαλή κυκλοφορία στα σηµεία αυτά της 
διαφορετικής ανισοσταθµίας, είναι απαραίτητη η κατασκευή µιας ράµπας συγκεκριµένου µήκους. 

Το µήκος της ράµπας εξαρτάται από την κατηγορία της γραµµής (κύρια ή δευτερεύουσα), τα γεωµετρικά της 
στοιχεία στην οριζοντιογραφία (καµπύλη ή ευθεία) καθώς και από την τιµή της ανύψωσης η οποία θα δοθεί. 

Σε κύρια γραµµή για δεδοµένη ανύψωση u [m], το µήκος της ράµπας L [m] είναι: 

ευθύγραµµο τµήµα : L = 600 u (1 : 600) 

καµπύλο τµήµα : L = 1000 u (1: 1000) 

Σε δευτερεύουσα γραµµή για δεδοµένη ανύψωση u [m], το µήκος της ράµπας L [m] είναι: 

ευθύγραµµο τµήµα : L = 400 u (1 : 400) 

καµπύλο τµήµα : L = 1000 u (1: 1000) 

ΠΑΡΑ∆ΕΙΓΜΑ: 

Έστω ότι η προβλεπόµενη ανύψωση σε κύρια γραµµή είναι µεγέθους 30mm. (= 0,03 m) σε ένα ευθύγραµµο 
τµήµα. Το µήκος της ράµπας θα είναι: 

L = 600 Χ 0,03 m = 18 m 

Σε καµπύλο τµήµα το αντίστοιχο µήκος θα ήταν:  

L = 1000 Χ 0,03 m = 30 m. 

5.1.2 Κατασκευή ράµπας εισόδου 

 
Σχήµα 1 
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1. Η ράµπα κατασκευάζεται µε τον χωροβάτη του µηχανήµατος υπογοµώσεως (Σχήµα 1). Το µήκος της 
ράµπας υπολογίζεται σύµφωνα µε την παράγραφο 5.1.1. 

2. Επιλέγεται η σιδηροτροχιά αναφοράς. 

3. Σε ευθύγραµµα τµήµατα γραµµής θεωρείται σιδηροτροχιά αναφοράς η σιδηροτροχιά που βρίσκεται 
ψηλότερα (π.χ. λόγω σφάλµατος γραµµής). 

4. Σε καµπύλα τµήµατα γραµµής θεωρείται σιδηροτροχιά αναφοράς η εσωτερική χαµηλότερη σιδηροτροχιά 
(«θηλυκή» σιδηροτροχιά). 

5. Τοποθετείται ο χωροβάτης στην αρχή Α της ράµπας και ελέγχεται η κατακορυφότητα του µε την 
αεροστάθµη. Μηδενίζεται ο χωροβάτης (η κλίµακα των υψών δείχνει «Ο»). 

6. Τοποθετείται η σταδία στο τέλος Τ της ράµπας. Στο πέλµα της σιδηροτροχιάς αναγράφεται η επιθυµητή 
τιµή της ανύψωσης. 

7. Στοχεύεται η επιθυµητή τιµή της ανύψωσης (πάνω στη σταδία), ορίζοντας κατ΄ αυτόν τον τρόπο το 
κεκλιµένο επίπεδο σκόπευσης. 

8. Η χωροστάθµιση εκτελείται µε µετακίνηση της σταδίας από το τέλος Τ προς την αρχή Α της ράµπας. Ανά 
4 µέτρα γίνεται ανάγνωση και οι τιµές της ανάγνωσης αναγράφονται στο πέλµα της σιδηροτροχιάς 
(πύκνωση σηµείων). Η χωροστάθµιση συνεχίζεται κατ΄ αυτόν τον τρόπο έως την αρχή Α της ράµπας. 

9. Ο χωροβάτης διατηρείται στην θέση Α και η χωροστάθµιση συνεχίζεται ανά 4 µέτρα πέρα από το τέλος 
της ράµπας Τ µέχρις σηµείου Τ’ σε απόσταση από το Τ όσο το µήκος της µηχανής υπογοµώσεως. Οι 
τιµές της ανάγνωσης αναγράφονται σε παρένθεση στο πέλµα της σιδηροτροχιάς. 

10. Ο στοιχειοδότης της µηχανής υπογοµώσεως (χειριστής στον εµπρόσθιο θάλαµο) δίδει από το σηµείο Τ 
έως το σηµείο Τ΄ τις τιµές σε παρένθεση και κατόπιν συνεχίζει µε τις τιµές της ανύψωσης που διαβάζει 
στο πέλµα της σιδηροτροχιάς οι οποίες προκύπτουν από την χωροστάθµιση (βλ. παράγραφο 5.1.3.). 

5.1.3 Χωροστάθµιση γραµµής 

Τα επόµενα αφορούν την χωροστάθµιση της γραµµής µεταξύ της ράµπας εισόδου και της ράµπας εξόδου. 

 

Σχήµα 2 

1. Η σταδία τοποθετείται στο τέλος της ράµπας εισόδου Τ. Ο χωροβάτης τοποθετείται στο επόµενο υψηλό 
σηµείο (ΥΣ, σφάλµα γραµµής) κατά την φορά εργασίας και σε απόσταση 50 – 70 µέτρων από την σταδία 
στο Τ.  
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2. Ανυψώνεται το οπτικό του χωροβάτη κατά την τιµή της ανύψωσης u (π.χ. Σχήµα 2, 15 mm) και γίνεται 
σκόπευση στην σταδία στο σηµείο Τ. 

3. Το τέλος της ράµπας εισόδου Τ έχει από την κατασκευή της ράµπας ανύψωση u (π.χ. Σχήµα 2, 20 mm). 
Ανυψώνοντας το όργανο επίσης κατά u ορίζουµε µια ευθυγραµµία (επιθυµητή θέση γραµµής). 

4. Γίνεται πύκνωση των σηµείων ανά 4 µέτρα και αναγράφονται οι τιµές της ανύψωσης στο πέλµα της 
σιδηροτροχιάς. 

5. Συνεχίζεται η χωροστάθµιση τοποθετώντας την σταδία στην θέση του χωροβάτη και τον χωροβάτη στο 
επόµενο υψηλό σηµείο σε απόσταση 50 – 70 µέτρων. Η πύκνωση σηµείων γίνεται κανονικά ανά 4 µέτρα. 
Η εργασία επαναλαµβάνεται µέχρι το τέλος της ράµπας εξόδου. 

6. Το µηχάνηµα υπογοµώσεως εργάζεται από το τέλος της ράµπας εισόδου προς το τέλος της ράµπας 
εξόδου µε τις τιµές που έχουν αναγραφεί στο πέλµα της σιδηροτροχιάς. 

5.1.4 Κατασκευή ράµπας εξόδου 

Η χωροστάθµιση συνεχίζεται και πέραν του τέλους Τ της ράµπας εξόδου (προς την αρχή) και κατά µήκος 
όσο το µήκος του µηχανήµατος (προέκταση ευθυγραµµίας). Οι τιµές αυτές αναγράφονται σε παρένθεση στο 
πέλµα της σιδηροτροχιάς. 

Το µήκος της ράµπας εξόδου είναι το ίδιο µε το της µηχανής εισόδου (βλ. κεφάλαιο 5.1.1). 

Ο χωροβάτης τοποθετείται στο τέλος της ράµπας εξόδου Τ και η σταδία στην αρχή Α. ∆ίδεται στην κλίµακα 
των υψών του χωροβάτη η τιµή u και γίνεται σκόπευση στο “Ο” στης σταδίας (η σκόπευση µας ακολουθεί 
την κλίση της ράµπας). 

Γίνεται πύκνωση ανά 4 µέτρα όπως περιγράφηκε πιο πάνω. 

5.2 Σύνταξη µηκοτοµής 

Ο ανάδοχος θα µελετήσει και συντάξει µηκοτοµή της γραµµής την οποία θα υποβάλλει προς έγκριση στην 
Υπηρεσία. Μετά την έγκρισή της, αυτή θα είναι δεσµευτική, µετά δε το πέρας των εργασιών θα υποβάλλει 
την τελική µηκοτοµή, µε τυχόν εγκεκριµένες αλλαγές. 

5.3 Υπογόµωση γραµµής 

Η υπογόµωση της γραµµής περιλαµβάνει 3 φάσεις εργασίας:  

 Α’ φάση συµπίεσης. 

 Α’ φάση σταθεροποίησης 

 Β’ φάση σταθεροποίησης.  

Α΄ φάση συµπίεσης 

Η κάθε ανύψωση, στη Α’ φάση συµπίεσης του έρµατος πάνω στην ήδη σκυροστρωµένη γραµµή σε πάχος 
περίπου 25 cm δεν θα ξεπερνά τα 6 cm. Θα εκτελείται διπλή υπογόµωση (µπουράρισµα), µε παράλληλη 
χρήση του δονητή έρµατος του µηχανήµατος. Το βάθος εισχώρησης του συστήµατος συµπίεσης (µπούρα) 
θα γίνεται σύµφωνα µε τις οδηγίες του κατασκευαστή µηχανήµατος και η συµπίεση θα ρυθµίζεται ανάλογα µε 
τις οδηγίες του κατασκευαστή για το είδος των σκύρων που θα χρησιµοποιηθούν. Στην φάση αυτή γίνεται και 
οριζοντιογραφική τακτοποίηση της γραµµής. Η φάση µπορεί να περιλαµβάνει περισσότερα του 1 περάσµατα 
(διελεύσεις εργασίας). 

Α΄ φάση σταθεροποίησης 

Στην Α΄ φάση σταθεροποίησης του έρµατος η γραµµή ανυψώνεται έως 2,5 cm ενώ τα µπούρα της µηχανής 
υπογοµώσεως (µπουρέζας) βυθίζονται δύο φορές κατά 2 έως 3 cm χαµηλότερα από το κάτω πέλµα του 
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στρωτήρα και γίνεται και χρήση του δονητή έρµατος. Η φάση αυτή µπορεί να περιλαµβάνει περισσότερα του 
1 περάσµατα (διελεύσεις εργασίας). 

Β΄ φάση σταθεροποίησης 

Στην Β΄ φάση σταθεροποίησης του έρµατος η γραµµή ανυψώνεται µέχρι 1,5 cm ενώ τα µπούρα βυθίζονται 
µόνο µια φορά 2 έως 3 cm χαµηλότερα από το κάτω πέλµα του στρωτήρα και γίνεται και χρήση του δονητή 
έρµατος. 

Σε κάθε φάση εργασίας του µηχανήµατος υπογοµώσεως (µπουρέζα) ακολουθεί το µηχάνηµα 
τακτοποιήσεως έρµατος (ρεγκαλέζα) που διαµορφώνει τα σκύρα σύµφωνα µε την τυπική διατοµή και το 
µηχάνηµα σταθεροποίησης έρµατος (σταµπιλιζάτορας) που παρέχει την απαραίτητη σταθεροποίηση της 
γραµµής.  

Τα βαρέα µηχανήµατα γραµµής (υπογοµώσεως, τακτοποίησης έρµατος και σταθεροποίησης γραµµής) θα 
πληρούν τις απαιτήσεις που αναφέρονται σε ισχύουσες Προδιαγραφές. 

6 Κριτήρια αποδοχής περαιωµένης εργασίας 

Η παραλαβή της εργασίας θα γίνει µε την χρήση του καταγραφικού µηχανήµατος του Ο.Σ.Ε. (ΕΜ 120), ή µε 
οποιοδήποτε άλλο κατάλληλο τρόπο.  

Εάν διαπιστωθεί µη συµµόρφωση της κατασκευής µε τα ανωτέρω, η Επίβλεψη έχει την δυνατότητα να 
αποδεχθεί την κατασκευή υπό όρους και να ορίσει τα διορθωτικά µέτρα που θα λάβει ο Ανάδοχος, χωρίς 
ιδιαίτερη αποζηµίωση του εκ του λόγου αυτού. 

7 Όροι υγείας – ασφάλειας και προστασίας περιβάλλοντος. 

Οι όροι και απαιτήσεις υγιεινής - ασφάλειας και προστασίας του περιβάλλοντος περιγράφονται στην 
Προδιαγραφή ΕΛΟΤ ΤΠ 1501-07-14-01-00. 

8 Τρόπος επιµέτρησης  

Η επιµέτρηση των εργασιών γίνεται µε βάση επιµετρητικά σχέδια και πίνακες, λαµβανοµένων υπόψη των 
στοιχείων της µελέτης. 

Το έργο της τακτοποίησης της γραµµής θα επιµετράται ανά µέτρο µήκους (µµ) γραµµής. 

∆εν επιµετρώνται χωριστά, διότι είναι ενσωµατωµένες, όλες οι αναγκαίες εργασίες καθώς και τα πάσης 
φύσεως υλικά και εξοπλισµός, η εξασφάλιση και η κατανάλωση της ενέργειας, καθώς και κάθε άλλη 
συµπαροµαρτούσα δράση απαιτούµενη για την πλήρη και έντεχνη κατά τα ανωτέρω εκτέλεση της εργασίας. 
Ειδικότερα ενδεικτικά αλλά όχι περιοριστικά, δεν επιµετρώνται χωριστά τα παρακάτω:  

• Η εργασία του µηχανήµατος και του προσωπικού (τοπογραφικό συνεργείο παροχής στοιχείων 
εργασίας και ελέγχου, χειριστές, βοηθητικό προσωπικό) µε όλες τις εργασίες που περιγράφονται στο 
Κεφάλαιο 5 της παρούσας. 

• Η προµήθεια των απαραίτητων αναλώσιµων ή µη υλικών 

• Η µεταφορά και προσωρινή αποθήκευσή τους στο έργο 

• Η ενσωµάτωση ή η χρήση τους στο έργο 

• Η φθορά και αποµείωση των υλικών και η απόσβεση και οι σταλίες του εξοπλισµού. 
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• Η διάθεση και απασχόληση του απαιτουµένου προσωπικού, εξοπλισµού και µέσων για την εκτέλεση 
των εργασιών σύµφωνα µε τους όρους της παρούσας Προδιαγραφής. 

• Η συγκέντρωση των απορριµµάτων πάσης φύσεως που προκύπτουν κατά την εκτέλεση των 
εργασιών και την µεταφορά τους προς οριστική απόθεση. 

• Η πραγµατοποίηση όλων των απαιτουµένων δοκιµών, ελέγχων κλπ για την πλήρη και έντεχνη 
εκτέλεση της εργασίας σύµφωνα µε την παρούσα Προδιαγραφή, καθώς και των τυχόν διορθωτικών 
µέτρων (εργασία και υλικά) εάν διαπιστωθούν µη συµµορφώσεις κατά τις δοκιµές και τους ελέγχους 

 


