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ΕΦΑΡΞΡ΢ΣΕΕ΢ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ 

1. Γενικά 

Σκοπόσ των Τεχνικϊν Ρροδιαγραφϊν είναι ο προςδιοριςμόσ του τρόπου καταςκευισ των ζργων 
ςε ςυνάρτθςθ με τθν μελζτθ και τα ςυμβατικά ςχζδια.  

Ο Εργολάβοσ υποχρεϊνεται να εκτελζςει όλεσ τισ εργαςίεσ, ςφμφωνα με τουσ κανόνεσ τθσ 
τζχνθσ, εφαρμόηοντασ τθν πλζον ςφγχρονθ τεχνικι. 

Γενικά ςτισ Ρροδιαγραφζσ, ο  Εργοδότθσ αναφζρεται ωσ Υπθρεςία και όπου ςε αυτζσ αναφζρεται 
θ λζξθ "ο μθχανικόσ" εννοείται ο Επιβλζπων Μθχανικόσ. Αναφζρεται επίςθσ και ωσ "Επιβλζπουςα 
Υπθρεςία" ι απλά ωσ "Υπθρεςία". 
 
Ππου ςτισ Τεχνικζσ Ρροδιαγραφζσ αναφζρεται "ςχζδια" και "καταςκευαςτικά ςχζδια", νοοφνται 
τα ςχζδια τθσ εγκεκριμζνθσ Οριςτικισ Μελζτθσ των ζργων και τα εγκεκριμζνα καταςκευαςτικά 
ςχζδια που κα υποβάλει ο Εργολάβοσ, τα οποία κα φζρουν τθν ςφραγίδα "κατάλλθλα για 
καταςκευι". Τα ςχζδια αυτά κα χρθςιμοποιοφνται και για επιμζτρθςθ. 
 
Ο τρόποσ επιμετριςεων και πλθρωμισ των εργαςιϊν, υλικϊν, καταςκευϊν κλπ που περιγράφονται 
ςτισ Τεχνικζσ Ρροδιαγραφζσ ιςχφει μόνο ςτθ περίπτωςθ που ςυμφωνεί με το ςυμβατικό 
περιγραφικό Τιμολόγιο. Το ίδιο ιςχφει και για τισ εργαςίεσ που περιλαμβάνονται ςτα γενικά ζξοδα 
του Τιμολογίου, για τα οποία δεν  δικαιοφται ο Ανάδοχοσ  πρόςκετθ αμοιβι πζραν αυτισ που 
προκφπτει από τα άρκρα του Τιμολογίου. 
 
2.    Λςχφουςεσ Ρροδιαγραφζσ 

Για τθν όλθ προμικεια, εγκατάςταςθ και δοκιμι των υλικϊν, τθν καταςκευι του ζργου, τουσ 
ελζγχουσ ποιότθτασ και αντοχισ, κακϊσ και τισ παραλαβζσ του ζργου, ιςχφουν γενικά οι 
Ελλθνικοί Κανονιςμοί ΕΛΟΤ ΕΝ και ειδικότερα οι Ελλθνικζσ Τεχνικζσ Ρροδιαγραφζσ (ΕΤΕΡ), που 
εγκρίκθκαν με τθν Απόφαςθ ΔΛΡΑΔ/ΟΛΚ/273 (ΦΕΚ 2221, Τεφχοσ Β/30-7-2012) και θ ςχετικι 
Εγκφκλιοσ 26/ΔΛΡΑΔ/οικ/356/4-10-2012, όπωσ αυτζσ ιςχφουν ςφμφωνα με τισ κείμενεσ 
διατάξεισ. Επίςθσ ιςχφει θ ΚΥΑ ΥΡ.Α.Α.Ν. & ΥΡ.Υ.ΜΕ.ΔΛ 6690/290/15-6-2012 (ΦΕΚ 
1914/Βϋ/2012), όπωσ αναφζρεται και ςτθν ΕΓΚΥΚΛΛΟ 21/ΥΡ.ΑΝ.ΑΝ.Υ.ΜΕ.ΔΛ/ΔΛΡΑΔ/252/24-7-
2012, για «Ρροϊόντα Δομικϊν Καταςκευϊν: χαρακτθριςτικά, τεχνικζσ προδιαγραφζσ, 
διαδικαςίεσ αξιολόγθςθσ ςυμμόρφωςθσ και ςιμανςθ ςυμμόρφωςθσ “CE”». 

Σε περίπτωςθ και μόνο που δεν υπάρχουν ςχετικοί Ελλθνικοί Κανονιςμοί ι είναι ελλιπείσ κα 
ιςχφουν κατά ςειρά προτεραιότθτασ οι ακόλουκοι Κανονιςμοί: 

 
- Διεκνείσ κανονιςμοί ISO 
- Γερμανικοί κανονιςμοί DIN, VDE, όπου ακόμθ ιςχφουν 
- Αγγλικοί κανονιςμοί BS, Γαλλικοί κανονιςμοί AFNOR, όπου ακόμθ ιςχφουν. 
- Αμερικανικοί κανονιςμοί ASTM 

Πλα τα πρότυπα και κανονιςμοί κα πρζπει να είναι ςτισ πιο πρόςφατεσ εκδόςεισ τουσ, κατά το 
χρόνο δθμοπράτθςθσ, ςυμπεριλαμβανομζνων και των ςχετικϊν τροποποιιςεων τουσ. 
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Ειδικά για τθν εφαρμογι ςτο παρόν Ζργο οι ανωτζρω Τεχνικζσ Ρροδιαγραφζσ και Κανονιςμοί 
εξειδικεφονται ςτθν ιδιαιτερότθτα του ζργου και ςτισ ςυνκικεσ τθσ περιοχισ και 
ςυμπλθρϊνονται με τισ «Συμπλθρωματικζσ Τεχνικζσ Ρροδιαγραφζσ».  

Κατϋ εφαρμογι τθσ παρ. 10 τθσ Εγκυκλίου 26 (ΔΛΡΑΔ/οικ/356/4-10-2012) ακολουκεί πίνακασ 
με τισ ΕΤΕΡ που καλφπτουν εδάφια των Τεχνικϊν Ρροδιαγραφϊν του ζργου.  

 

ΠΙΟΑΜΑ΢ ΜΑΣΑΡΓΘ΢Θ΢ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΩΟ ΜΑΙ ΑΟΣΙΜΑΣΑ΢ΣΑ΢Θ΢ ΞΕ ΕΣΕΠ 

(Ρι κατωτζρω ΢υμπλθρωματικεσ  Προδιαγραφζσ ιςχφουν κατά το μζροσ το οποίο δεν καλφπτουν οι ςχετικζσ  
ΕΣΕΠ) 

ΜΩΔΙΜΡ΢ 
ΣΕΧΟΙΜΘ΢ 

ΠΕΡΙΓΡΑΦΘ΢ 

ΡΟΡΞΑ΢ΙΑ ΢ΤΞΠΝΘΡΩΞΑΣΙΜΘ΢ 
ΣΕΧΟΙΜΘ΢ ΠΕΡΙΓΡΑΦΘ΢ 

ΜΩΔ. ΕΣΕΠ 
"ΕΝΡΣ ΣΠ 1501-

"+ 
ΣΙΣΝΡ΢ ΕΣΕΠ 

Β-1 
ΕΚΧΕ΢ΣΩΣΘ-ΕΚ΢ΛΗΩΣΘ ΚΑΛ ΑΦΑΛ΢ΕΣΘ 
ΕΡΛΦΑΝΕΛΑΚΘΣ ΣΤ΢ΩΣΘΣ ΦΥΤΛΚΘΣ ΓΘΣ 

02-01-01-00 
Κακαριςμόσ, εκχζρςωςθ και 
κατεδαφίςεισ ςτθ ηϊνθ 
εκτζλεςθσ των εργαςιϊν 

02-01-02-00 
Αφαίρεςθ επιφανειακοφ 
ςτρϊματοσ εδαφικοφ υλικοφ 

Β-2 ΕΚΣΚΑΦΕΣ 

02-04-00-00 
Εκςκαφζσ κεμελίων τεχνικϊν 
ζργων 

08-01-03-01 
Εκςκαφζσ ορυγμάτων υπογείων 
δικτφων 

Β-4 
ΥΡΟΣΤ΢ΩΜΑΤΑ ΑΜΜΟΧΑΛΛΚΟΥ ΚΑΛ 
ΣΤ΢ΑΓΓΛΣΤΘ΢ΛΑ 

08-01-03-02 
Επανεπίχωςθ ορυγμάτων 
υπογείων δικτφων 

08-03-03-00 Γεωχφάςματα ςτραγγιςτθρίων 

Β-5 ΣΥΜΡΥΚΝΩΜΕΝΕΣ ΕΡΛΧΩΣΕΛΣ 08-01-03-02 
Επανεπίχωςθ ορυγμάτων 
υπογείων δικτφων 

Γ-1 ΣΚΥ΢ΟΔΕΜΑΤΑ 01-01-01-00 
Ραραγωγι και μεταφορά 
ςκυροδζματοσ 

Γ-2 ΤΣΛΜΕΝΤΟ 01-01-02-00 Διάςτρωςθ ςκυροδζματοσ 

Γ-3 Ρ΢ΟΣΚΕΤΑ ΣΚΥ΢ΟΔΕΜΑΤΟΣ 

01-01-03-00 Συντιρθςθ ςκυροδζματοσ 

01-01-04-00 
Εργοταξιακά ςυγκροτιματα 
παραγωγισ ςκυροδζματοσ 

01-01-05-00 
Δονθτικι ςυμπφκνωςθ 
ςκυροδζματοσ 

01-01-07-00 
Σκυροδετιςεισ ογκωδϊν 
καταςκευϊν 

Γ-4 Α΢ΜΟΛ ΣΚΥ΢ΟΔΕΜΑΤΟΣ 

08-05-02-02 
Ταινίεσ ςτεγάνωςθ αρμϊν 
καταςκευϊν από ςκυρόδεμα 
(Watrestops) 

08-05-02-03 
Ρλιρωςθ διάκενου αρμϊν 
καταςκευϊν από ςκυρόδεμα 

08-05-02-04 
Σφράγιςθ αρμϊν καταςκευϊν 
από ςκυρόδεμα με αςφαλτικζσ 
μαςτίχεσ 

Γ-5 
ΣΤΕΓΑΝΩΣΘ ΔΕΞΑΜΕΝΘΣ ΚΑΛ 
ΕΞΩΤΕ΢ΛΚΘ Ρ΢ΟΣΤΑΣΛΑ ΕΡΛΦΑΝΕΛΩΝ 
ΣΚΥ΢ΟΔΕΜΑΤΟΣ 

08-05-01-02 
Στεγανοποιθςθ καταςκευϊν 
από ςκυρόδεμα με αςφαλτικζσ 
μεμβράνεσ 
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Γ-8 ΔΟΜΛΚΕΣ Ε΢ΓΑΣΛΕΣ ΚΤΛ΢ΛΩΝ 

03-02-02-00 Τοίχοι από οπτόλινκουσ 

03-03-01-00 
Επιχρίςματα με κονιάματα που 
παραςκευάηονται επί τόπου 

03-04-05-00 Σφράγιςθ αρμϊν κτιρίων 

03-06-01-01 
Στεγανοποίθςθ δωμάτων και 
ςτεγϊν με αςφαλτικζσ 
μεμβράνεσ 

03-06-01-02 
Στεγανοποίθςθ δωμάτων και 
ςτεγϊν με μεμβράνεσ PVC 

03-06-02-01 Κερμομονϊςεισ δωμάτων 

03-06-02-02 
Κερμομόνωςθ εξωτερικϊν 
τοίχων 

03-07-01-01 Ξφλινα καρφωτά δάπεδα 

03-07-01-02 Ξφλινα κολλθτά δάπεδα 

03-07-02-00 
Επενδφςεισ με κεραμικά 
πλακίδια, εςωτερικζσ και 
εξωτερικζσ 

03-07-04-00 
Επζνδυςθ τοίχων με πλάκεσ 
μαρμάρου, γρανίτθ και 
φυςικϊν λίκων 

03-07-08-00 Υπερυψωμζνα δάπεδα 

03-08-02-00 Σιδθρά κουφϊματα 

03-08-03-00 
(ωσ ιςχφει) 

Κουφωματα Αλουμινίου 

03-08-07-02 
Διπλοί υαλοπίνακεσ με 
ενδιάμεςο κενό 

03-09-01-00 Εντοιχιςμζνα ι ςτακερά ζπιπλα 

03-10-01-00 
Χρωματιςμοί επιφανειϊν 
ςκυροδζματοσ 

03-10-02-00 
Χρωματιςμοί επιφανειϊν 
επιχριςμάτων 

05-02-02-00 
Ρλακοςτρϊςεισ-Λικοςτρϊςεισ 
πεηοδρομίων και πλατειϊν 

08-04-03-00 

Καταςκευζσ υδραυλικϊν ζργων 
από ςκυρόδεμα  με αυξθμζνεσ 
απαιτιςεισ υδατοςτεγανότθτασ 
και αντοχισ ςε επιφανειακι 
φκορά και χθμικζσ προςβολζσ 

Δ-3 
ΑΝΤΛΜΕΤΩΡΛΣΘ ΣΥΝΑΝΤΘΣΘΣ ΑΓΩΓΩΝ 

Ο.Κ.Ω. 
02-08-00-00 

Αντιμετϊπιςθ δικτφων ΟΚΩ 
κατά τισ εκςκαφζσ 

Δ-4 ΣΛΔΘ΢ΕΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ 

08-07-01-01 
Εςχάρεσ υδροςυλλογισ από 
φαιό χυτοςίδθρο 

08-07-01-05 Βακμίδεσ φρεατίων 

08-07-02-01 
Αντιςκωριακι προςταςία 
ςιδθροκαταςκευϊν 
υδραυλικϊν ζργων 

Δ-5 ΔΛΚΛΕΛΔΕΣ ΤΥΡΟΥ ΣΥ΢ΤΟΥ 08-06-07-02 
Δικλείδεσ χυτοςιδθρζσ 
ςυρταρωτζσ 

Δ-6 ΔΛΚΛΕΛΔΕΣ ΤΥΡΟΥ ΡΕΤΑΛΟΥΔΑΣ 08-06-07-03 
Δικλείδεσ χυτοςιδθρζσ τφπου 
πεταλοφδασ 
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Δ-7 ΒΑΛΒΛΔΕΣ ΕΛΣΑΓΩΓΘΣ-ΕΞΑΓΩΓΘΣ ΑΕ΢Α 08-06-07-07 
Βαλβίδεσ ειςαγωγισ – 
εξαγωγισ αζρα διπλισ 
ενζργειασ 

Δ-9 ΒΑΛΒΛΔΕΣ ΜΕΛΩΣΘΣ ΡΛΕΣΘΣ 08-06-07-06 Αντιπλθγματικεσ βαλβίδεσ 

 Δ-11 ΒΑΛΒΛΔΕΣ ΕΚΤΟΝΩΣΘΣ ΣΤ΢ΑΓΓΛΣΤΘ΢ΛΟΥ  08-03-04-00 
Βαλβίδεσ εκτόνωςθσ 
ςτραγγιςτθρίων διωρφγων 
επενδεδυμζνων με ςκυρόδεμα 

Ε-1 ΡΕ΢ΛΦ΢ΑΞΘ ΜΕ ΣΥ΢ΜΑΤΟΡΛΕΓΜΑ 05-05-06-00 Μόνιμθ περίφραξθ οδϊν 

ΣΤ-1 ΟΔΟΣΤ΢ΩΣΛΑ ΑΡΟ ΑΔ΢ΑΝΘ ΥΛΛΚΑ 05-03-03-00 
Στρϊςεισ οδοςτρϊματοσ από 
αςφνδετα αδρανι υλικά 

ΘΜ-02 
ΚΑΤΑΚΟ΢ΥΦΑ ΑΝΤΛΘΤΛΚΑ 
ΣΥΓΚ΢ΟΤΘΜΑΤΑ ΞΘ΢ΟΥ ΚΑΛΑΜΟΥ 

08-08-01-00 
Αντλίεσ αντλιοςταςίων 
υδρευςθσ και άρδευςθσ 

08-08-02-00 
Θλεκτροκινθτιρεσ αντλιϊν  
αντλιοςταςίων υδρευςθσ 
και άρδευςθσ 

ΘΜ-04 ΦΛΛΤ΢Α ΑΝΑ΢΢ΟΦΘΣΘΣ 08-08-03-00 
Σωλθνϊςεισ και ςυςκευζσ 
αντλιοςταςίων 

ΘΜ-05 
ΔΛΚΛΕΛΔΕΣ ΤΥΡΟΥ ΡΕΤΑΛΟΥΔΑΣ 
ΑΝΤΛΛΟΣΤΑΣΛΩΝ 

08-08-03-00 
Σωλθνϊςεισ και ςυςκευζσ 
αντλιοςταςίων 

ΘΜ-06 
ΒΑΛΒΛΔΕΣ ΑΝΤΕΡΛΣΤ΢ΟΦΘΣ 
ΕΛΑΣΤΛΚΘΣ ΕΜΦ΢ΑΞΘΣ 

08-08-03-00 
Σωλθνϊςεισ και ςυςκευζσ 
αντλιοςταςίων 

ΘΜ-08 ΤΕΜΑΧΛΑ ΕΞΑ΢ΜΟΣΘΣ 08-08-03-00 
Σωλθνϊςεισ και ςυςκευζσ 
αντλιοςταςίων 

ΘΜ-09 
ΣΩΛΘΝΩΣΕΛΣ ΑΝΤΛΛΟΣΤΑΣΛΩΝ ΚΑΛ 
ΓΕΩΤ΢ΘΣΕΩΝ 

08-08-03-00 
Σωλθνϊςεισ και ςυςκευζσ 
αντλιοςταςίων 

ΘΜ-11 
ΘΛΕΚΤ΢ΛΚΘ ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΘ 
ΑΝΤΛΛΟΣΤΑΣΛΩΝ ΚΑΛ ΓΕΩΤ΢ΘΣΕΩΝ 

04-20-01-01 
Χαλφβδινεσ ςωλθνϊςεισ 
θλεκτρικϊν εγκαταςτάςεων 

04-20-01-02 
Ρλαςτικζσ ςωλθνϊςεισ 
θλεκτρικϊν εγκαταςτάςεων 

04-20-02-01 
Αγωγοί-καλϊδια διανομισ 
ενζργειασ 

ΘΜ-13 
ΘΛΕΚΤ΢ΛΚΘ ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΘ ΟΛΚΛΣΚΟΥ 
ΔΕΞΑΜΕΝΩΝ 

04-20-01-01 
Χαλφβδινεσ ςωλθνϊςεισ 
θλεκτρικϊν εγκαταςτάςεων 

04-20-01-02 
Ρλαςτικζσ ςωλθνϊςεισ 
θλεκτρικϊν εγκαταςτάςεων 

04-20-02-01 
Αγωγοί-καλϊδια διανομισ 
ενζργειασ 

ΘΜ-15 
ΜΕΤ΢ΘΤΕΣ ΣΤΑΚΜΘΣ ΝΕ΢ΟΥ ΚΑΛ 
ΡΛΩΤΟΛ ΔΛΑΚΟΡΤΕΣ 

08-08-03-00 
Σωλθνϊςεισ και ςυςκευζσ 
αντλιοςταςίων 

ΘΜ-20 ΡΥ΢ΟΣΒΕΣΤΘ΢ΕΣ 04-05-06-01  
Φορθτοί πυροςβεςτιρεσ 
ξθράσ κόνεωσ και διοξειδίου 
του άνκρακα 

ΘΜ-22 
ΑΝΤΛΣΚΩ΢ΛΑΚΘ Ρ΢ΟΣΤΑΣΛΑ ΚΑΛ 
ΒΑΦΘ ΣΛΔΘ΢ΟΚΑΤΑΣΚΕΥΩΝ 

08-07-02-01 
Αντιςκωριακι προςταςία 
ςιδθροκαταςκευϊν 
υδραυλικϊν ζργων 
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Μενθ ςελιδα
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ΠΙΟΑΜΑ΢ ΠΕΡΙΕΧΡΞΕΟΩΟ ΣΕΤΧΡΤ΢ 1 
 
΢ΤΞΠΝΘΡΩΞΑΣΙΜΕ΢ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ ΕΡΓΩΟ ΠΡΝΙΣΙΜΡΤ ΞΘΧΑΟΙΜΡΤ (Π.Ξ.) 
ΞΕΡΡ΢ Α.  ΓΕΟΙΜΡΙ ΡΡΡΙ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Α-1: ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΘ ΚΑΛ ΛΕΛΤΟΥ΢ΓΛΑ Ε΢ΓΟΤΑΞΛΟΥ 
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ΞΕΡΡ΢ Α. ΓΕΟΙΜΡΙ ΡΡΡΙ 

ΠΙΟΑΜΑ΢ ΠΕΡΙΕΧΡΞΕΟΩΟ 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Α-1  
ΕΓΜΑΣΑ΢ΣΑ΢Θ ΜΑΙ ΝΕΙΣΡΤΡΓΙΑ ΕΡΓΡΣΑΠΙΡΤ 

1.   Γενικά 

1.1   Αντικείμενο 

Θ Ρροδιαγραφι αυτι αναφζρεται ςτισ εργαςίεσ εγκατάςταςθσ και γενικότερθσ οργάνωςθσ και 
λειτουργίασ του εργοταξίου του Εργολάβου και των εργοταξιακϊν ηωνϊν, δθλ. των περιοχϊν του 
οδικοφ δικτφου που άμεςα ι ζμμεςα επθρεάηονται από τα εκτελοφμενα ζργα. Ο Εργολάβοσ κα 
υποβάλει ςτθν Υπθρεςία ςυγκεκριμζνεσ προτάςεισ για τθν χωροκζτθςθ του εργοταξίου και 
κα κάνει ολοκλθρωμζνθ περιγραφι των εγκαταςτάςεων και τθσ λειτουργίασ του. 

Στα ζργα και ςτισ εγκαταςτάςεισ λειτουργίασ του εργοταξίου περιλαμβάνονται: 
α) Θ διαμόρφωςθ και οργάνωςθ του χϊρου 
β) Οι προςωρινοί δρόμοι προςπζλαςθσ και εςωτερικισ διακίνθςθσ 
γ) Το κτίριο των ςυνεργείων με τον εξοπλιςμό του 
δ) Το κτίριο αποκικθσ και θ διαμόρφωςθ των εξωτερικϊν χϊρων εναποκικευςθσ 
ε) Το κτίριο και ο εξοπλιςμόσ του εργαςτθρίου εδαφομθχανικισ, ςκυροδζματοσ κλπ. 
ςτ) Ο ςτακμόσ πρϊτων βοθκειϊν με τον εξοπλιςμό του 
η) Οι προςωρινζσ εγκαταςτάςεισ ςτζγαςθσ των γραφείων τθσ Υπθρεςίασ και του  
 Αναδόχου 
θ) Το δίκτυο νεροφ και θ ςυντιρθςθ του 
κ) Θ θλεκτροδότθςθ των κτιρίων, του εξωτερικοφ χϊρου και θ ςυντιρθςθ τουσ 
ι) Το τθλεφωνικό δίκτυο 
ία) Το δίκτυο αποχζτευςθσ και ο κακαριςμόσ των λυμάτων 
ιβ) Ο χϊροσ διάκεςθσ και απόρριψθσ των ςκουπιδιϊν 
ιγ) Τα οχιματα μεταφοράσ τθσ Υπθρεςίασ 
ιδ) Θ υπθρεςία κακαριότθτασ των κτιρίων και των υπαίκριων χϊρων 
ιζ) Θ φφλαξθ του χϊρου και θ αντιπυρικι προςταςία του. 

Στθν "Εγκατάςταςθ και Λειτουργία Εργοταξίου" περιλαμβάνονται και όλεσ οι εργαςίεσ προμικειασ, 
μεταφοράσ, ςυναρμολόγθςθσ και αποςυναρμολόγθςθσ, ςυντιρθςθσ και εκμετάλλευςθσ όλων 
των μθχανθμάτων, οχθμάτων, ικριωμάτων, εξοπλιςμοφ και οι καταναλϊςεισ θλεκτρικοφ 
ρεφματοσ και νεροφ. 

Σε όλθ τθ διάρκεια των εργαςιϊν ο Εργολάβοσ οφείλει να ςυντθρεί τισ εγκαταςτάςεισ και να τισ 
διατθρεί ςε κατάςταςθ απρόςκοπτθσ λειτουργίασ. 

Σε περίπτωςθ ηθμιϊν ι καταςτροφισ, ολικισ ι μερικισ, οριςμζνων εγκαταςτάςεων του 
εργοταξίου, από οποιαδιποτε αιτία, ο Εργολάβοσ υποχρεοφται να τισ αποκαταςτιςει, χωρίσ 
ιδιαίτερθ αποηθμίωςθ και χωρίσ να δικαιολογθκεί κακυςτζρθςθ των ζργων. 

Πταν τελειϊςουν τα ζργα τθσ εργολαβίασ, όλεσ οι εγκαταςτάςεισ του εργοταξίου κα 
αποςυναρμολογθκοφν και κα απομακρυνκοφν, ϊςτε θ περιοχι να αποκαταςτακεί, ςφμφωνα με 
τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ, εκτόσ εάν δοκεί θ ζγγραφθ εντολι τθσ Υπθρεςίασ να παραμείνουν 
οριςμζνεσ εγκαταςτάςεισ. 
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1.2  Επάρκεια εργοταξιακϊν εγκαταςτάςεων 

Ο Εργολάβοσ είναι υποχρεωμζνοσ να ζχει διαρκρϊςει ζτςι το εργοτάξιο, τισ εγκαταςτάςεισ του 
και τον εξοπλιςμό του ϊςτε οι ςυμβατικζσ εργαςίεσ τθσ εργολαβίασ, που κακορίηονται ςτο 
πρόγραμμα εργαςιϊν του, να μποροφν να αρχίςουν τισ προβλεπόμενεσ θμερομθνίεσ και να 
περατωκοφν μζςα ςτισ ςυμβατικζσ προκεςμίεσ. Οι κακυςτεριςεισ που προζρχονται από τθν 
ανεπάρκεια των εγκαταςτάςεων του εργοταξίου κα αποβαίνουν ςε βάροσ του Εργολάβου. 

Σε περίπτωςθ που ο Εργολάβοσ επικυμεί, για οποιοδιποτε λόγο, να απομακρφνει από το 
εργοτάξιο μζροσ των εγκαταςτάςεων, του εξοπλιςμοφ ι των οχθμάτων του πριν από τθ λιξθ των 
εργαςιϊν για τισ οποίεσ προορίηονται, κα πρζπει να πάρει προθγουμζνωσ τθν ζγγραφθ άδεια τθσ 
υπθρεςίασ. Αυτό δεν μειϊνει τθν ευκφνθ του για ενδεχόμενθ κακυςτζρθςθ από τθν απομάκρυνςθ 
αυτι. 

 

2. Εργοταξιακοί δρόμοι και ηϊνεσ 

2.1 Γενικά 

Ο Εργολάβοσ κα εκπονιςει τθ μελζτθ και κα αναλάβει, με δαπάνεσ του, τθν καταςκευι και 
ςυντιρθςθ όλων των εργοταξιακϊν δρόμων, ςυμπεριλαμβανομζνων των οχετϊν και λοιπϊν 
τεχνικϊν ζργων. Εργοταξιακοί δρόμοι κεωροφνται οι δρόμοι προςπζλαςθσ ςτο εργοτάξιο, οι 
δρόμοι εςωτερικισ διακίνθςθσ ςτο εργοτάξιο και οι δρόμοι προςπζλαςθσ από το εργοτάξιο ςτισ 
επιμζρουσ κζςεισ εργαςίασ. Ο Εργολάβοσ ζχει όλθ τθν ευκφνθ των ζργων αυτϊν, τα οποία κα 
καταςκευαςκοφν μετά τθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. 

Εργοταξιακι ηϊνθ νοείται κάκε περιοχι του οδικοφ δικτφου που άμεςα ι ζμμεςα επθρεάηεται 
από εκτελοφμενα ζργα επί τθσ οδοφ ι ςτθν άμεςθ γειτνίαςθ αυτισ, κατά τρόπο που αυτά να 
προξενοφν, με οποιαδιποτε μορφι, μεταβολι των κανονικϊν ςυνκθκϊν κυκλοφορίασ. 

Θ αμοιβι του για τα ζργα αυτά εάν δεν προβλζπεται,  περιλαμβάνεται ςτισ επιμζρουσ τιμζσ και τα 
γενικά ζξοδα και ουδεμία πρόςκετθ αποηθμίωςθ παρζχεται για τισ διαμορφϊςεισ κυκλοφορίασ. 

Θ διάταξθ των εργοταξιακϊν δρόμων πρζπει να είναι εναρμονιςμζνθ με τθν γενικι διάταξθ των 
ζργων. Θ Υπθρεςία μπορεί να ηθτιςει τθν κατάργθςθ ι ανακαταςκευι δρόμων και τεχνικϊν 
ζργων που καταςκευάςτθκαν ςε περιοχζσ, όπου εμποδίηουν τα μόνιμα ζργα ι παρεμποδίηουν τισ 
ομαλζσ ςυνκικεσ ροισ χειμάρρων  ι ρευμάτων τθσ περιοχισ ι τθσ κυκλοφορίασ οχθμάτων. 

2.2 Εκτζλεςθ των εργαςιϊν - ςιμανςθ 

Οι οδοί και τα λοιπά τεχνικά ζργα πρζπει να ανταποκρίνονται ςτισ απαιτιςεισ τθσ 
κυκλοφορίασ ςτο εργοτάξιο και να αντζχουν ςε όλουσ τουσ τφπουσ των προβλεπομζνων 
οχθμάτων και μθχανθμάτων. 

Θ ςτρϊςθ κυκλοφορίασ νζων δρόμων πρζπει να ζχει ελάχιςτο πάχοσ 15 εκ. και να 
καταςκευαςτεί από υλικά ςτακεροποιθμζνου τφπου τθσ Ρ.Τ.Ρ. 0155, ενϊ θ ποιότθτα των υλικϊν 
και θ ςυμπφκνωςθ τθσ ςτρϊςθσ κα ανταποκρίνονται ςτισ απαιτιςεισ των άρκρων 2 και 7 τθσ 
Ρ.Τ.Ρ. 0155, όπωσ αυτζσ ιςχφουν. Το πάχοσ τθσ υπόβαςθσ κα ανταποκρίνεται προσ τισ 
ςυνκικεσ του υπεδάφουσ και τθσ κυκλοφορίασ και κα υπόκειται ςτθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. Θ 
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ςτρϊςθ κυκλοφορίασ ςτθν περιοχι των γραφείων και λοιπϊν εγκαταςτάςεων κα υποςτεί 
εμποτιςμό με πετρελαϊκό διάλυμα, εκτελουμζνου κατά τα οριηόμενα ςτισ Ρ.Τ.Ρ. ΑΣ-11 και 201, 
όπωσ αυτζσ ιςχφουν. Το πλάτοσ των οδϊν κα είναι πλιρωσ εναρμονιςμζνο προσ τισ απαιτιςεισ 
κυκλοφορίασ, και εν πάςθ περιπτϊςει 6,00 μ. κατ' ελάχιςτο. 

Λδιαίτερθ προςοχι κα πρζπει να δοκεί, ϊςτε οι δρόμοι να προςτατεφονται από τθ διάβρωςθ των 
νερϊν τθσ βροχισ. 

Θ μελζτθ, θ καταςκευι, τα υλικά κακϊσ και οι δοκιμζσ και οι ζλεγχοι, πρζπει να είναι 
ςφμφωνα με τισ Ελλθνικζσ Ρρότυπεσ Ρροδιαγραφζσ Οδοποιίασ για οδοςτρωςία και τεχνικά ζργα. 

Θ ςιμανςθ του εργοταξίου και των εκτελοφμενων ζργων κα γίνει ςφμφωνα με τα οριηόμενα 
ςτθν απόφαςθ ΔΛΡΑΔ/οικ/502 (ΦΕΚ 946 Βϋ/09-07-2003), «Εγκριςθσ Τεχνικισ Ρροδιαγραφισ 
Σιμανςθσ Εκτελοφμενων Οδικϊν ϋΕργων εντόσ και εκτόσ κατοικθμζνων περιοχϊν ωσ ελάχιςτα 
όρια». 

 

2.3 Συντιρθςθ και επιςκευζσ 

Πλοι οι εργοταξιακοί δρόμοι και ηϊνεσ πρζπει να ςυντθροφνται κακόλθ τθ διάρκεια καταςκευισ 
των ζργων. Ο Εργολάβοσ κα εκτελζςει, με δικι του πρωτοβουλία και χωρίσ κακυςτζρθςθ, όλεσ 
τισ απαιτοφμενεσ επιςκευζσ, ενιςχφςεισ ι βελτιϊςεισ, εφόςον απαιτθκοφν. 

Ο Εργολάβοσ πρζπει να διατθρεί κακαροφσ τουσ δρόμουσ και ηϊνεσ και πρζπει να τουσ καταβρζχει 
τακτικά τισ ξθρζσ μζρεσ. 

Οι εργοταξιακοί δρόμοι, θ καταςκευι τουσ, θ ςυντιρθςθ τουσ (βατότθτα) και θ τυχόν 
ανακαταςκευι τουσ ι θ ενδεχόμενθ κατάργθςθ τουσ, περιλαμβάνονται ςτισ επιμζρουσ τιμζσ και 
τα γενικά ζξοδα και ουδεμία επιπλζον αποηθμίωςθ παρζχεται γι' αυτά. 

3. Κτίρια αποκθκϊν 

Ο Εργολάβοσ υποχρεοφται να καταςκευάςει κτίρια αποκθκϊν, ςτεγαςμζνα, για τθν 
αποκικευςθ ςωλινων, ανταλλακτικϊν, τςιμζντων και προςμίκτων, καυςίμων κλπ. και αντίςτοιχεσ 
υπαίκριεσ αποκικεσ. 

 

4. Μθχανικόσ εξοπλιςμόσ - Συνεργεία 

Επειδι θ πρόοδοσ των εργαςιϊν καταςκευισ εξαρτάται από τον υψθλό βακμό μθχανοποίθςθσ του 
εργοταξίου και κατά ζνα μεγάλο ποςοςτό από τθν αποδοτικότθτα των μθχανικϊν  μζςων,  ο  
Εργολάβοσ υποχρεοφται να  μεριμνιςει για  τθν  εκπλιρωςθ  των παρακάτω απαιτιςεων:  

α) Ο Εργολάβοσ πρζπει να προβλζψει εξειδικευμζνο ςυνεργείο ςυντιρθςθσ, ελζγχου και 
επιςκευϊν.  Το  ςυνεργείο  αυτό πρζπει να διακζτει ςτεγαςμζνο  χϊρο  επαρκϊν 
διαςτάςεων με δάπεδο από ςκυρόδεμα που κα είναι ςε κζςθ να εξυπθρετιςει  
ταυτόχρονα 2 αυτοκίνθτα και 2 μθχανιματα παντόσ τφπου,  
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β) Τα ςυνεργεία πρζπει να είναι επανδρωμζνα με εξειδικευμζνο, πεπειραμζνο και ικανό 
προςωπικό  

γ) Ο Εργολάβοσ πρζπει να ζχει ςτο εργοτάξιο εφεδρικά μθχανιματα, κακϊσ και επαρκι 
αποκζματα ανταλλακτικϊν, αποκθκευμζνα ςε ςτεγαςμζνο χϊρο επαρκϊν διαςτάςεων. 

δ) Τα οχιματα και τα άλλα μθχανιματα να ελζγχονται τακτικά και να ςυντθροφνται με 
επιμζλεια, ϊςτε να ζχουν υψθλι απόδοςθ,  

ε) Ο  Εργολάβοσ  κα  ευκφνεται για κάκε  κακυςτζρθςθ  που  κα  οφείλεται  ςτθ   μθ  
ςυμμόρφωςθ του με τα παραπάνω, όπωσ αναφζρεται και ςτθν παράγραφο 2.1.2. τθσ 
παροφςασ Ρροδιαγραφισ. 

 

5. Δίκτυο θλεκτρικισ ενζργειασ 

Θ θλεκτροδότθςθ του Εργοταξίου κα εξαςφαλιςκεί με γραμμι που κα εγκαταςτιςει θ 
ΔΕΔΔΘΕ με δαπάνθ τθσ Υπθρεςίασ, μζχρι το χϊρο του Εργοταξίου. 

Θ τροφοδότθςθ του εργοταξίου κα γίνει από το δίκτυο χαμθλισ τάςθσ τθσ  ΔΕΔΔΘΕ 231/400V.  
Οι υποχρεϊςεισ του Αναδόχου αρχίηουν από τθν ζξοδο του μετρθτι τθσ ΔΕΔΔΘΕ και 
περιλαμβάνουν και τθν καταςκευι τθσ βάςθσ εγκατάςταςθσ του μετρθτι ςφμφωνα με τισ 
απαιτιςεισ τθσ ΔΕΔΔΘΕ. Θ δαπάνθ που κα καταβλθκεί ςτθ ΔΕΔΔΘΕ για τθν θλεκτροδότθςθ 
βαρφνει τθν Υπθρεςία, αλλά ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται, χωρίσ ιδιαίτερθ αμοιβι, να προβεί ςε όλεσ 
τισ ενζργειεσ που απαιτοφνται για τθν ορκι και ζγκαιρθ διεκπεραίωςθ τθσ θλεκτροδότθςθσ, ιτοι 
να ςυντάξει τθν αίτθςθ προσ τθ ΔΕΔΔΘΕ και τον φάκελο με όλα τα απαραίτθτα δικαιολογθτικά, να 
ςυνδζςει τον μετρθτι τθσ ΔΕΔΔΘΕ και να καταςκευάςει τον Ρίνακα Διανομισ Χαμθλισ Τάςθσ 
ςφμφωνα με τυχόν υποδείξεισ τθσ ΔΕΔΔΘΕ, να παρακολουκεί τθν πορεία των εργαςιϊν 
θλεκτροδότθςθσ και γενικά να παράςχει ςτθν Υπθρεςία κάκε δυνατι διευκόλυνςθ για τθν ζγκαιρθ 
και ςωςτι θλεκτροδότθςθ του εργοταξίου. 

Ο Εργολάβοσ κα καταςκευάςει, με δικζσ του δαπάνεσ, όλθ τθν θλεκτρικι εγκατάςταςθ του 
Εργοταξίου. Ειδικότερα κα θλεκτροδοτιςει, με δικζσ του δαπάνεσ, όλα τα οικιματα. 

Θ θλεκτρικι εγκατάςταςθ υπόκειται ςτουσ γενικοφσ κανονιςμοφσ τθσ ΔΕΔΔΘΕ που 
εφαρμόηονται για όλουσ τουσ καταναλωτζσ. Ο Εργολάβοσ κα είναι υπεφκυνοσ για τθν 
εφαρμογι των κανονιςμϊν τθσ ΔΕΔΔΘΕ και πρζπει να διατθρεί επί τόπου ςυνεργείο 
επιςκευϊν, με προϊςτάμενο διπλωματοφχο θλεκτρολόγο. 

Ο Εργολάβοσ πρζπει να προβλζψει τθν ζναρξθ γεννιτριασ για τθν αςφάλεια του προςωπικοφ 
ςε περίπτωςθ διακοπισ του ρεφματοσ (εφεδρικόσ φωτιςμόσ κλπ.). 

Θ Υπθρεςία δεν φζρει ευκφνθ για τυχόν κακυςτεριςεισ ςτθ ςφνδεςθ με τθν ΔΕΔΔΘΕ. Σε 
περίπτωςθ κακυςτζρθςθσ τθσ ςφνδεςθσ κα πρζπει να ζχει τον κατάλλθλο εξοπλιςμό 
προςωρινισ παροχισ θλεκτρικισ ενζργειασ ςτο εργοτάξιο, χωρίσ να δικαιοφται πρόςκετθσ 
αποηθμίωςθσ γι' αυτό. 

Ο Εργολάβοσ κα προμθκεφςει ςτθν Υπθρεςία το ρεφμα χαμθλισ τάςθσ το οποίο κα 
χρειάηονται οι εγκαταςτάςεισ τθσ. Θ καταναλιςκόμενθ από τθν Υπθρεςία θλεκτρικι ενζργεια 
κακϊσ και θ ςυνολικι κατανάλωςθ για τθ λειτουργία του εργοταξίου βαρφνει τον Εργολάβο. 
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6. Θλεκτροδότθςθ του εργοταξίου 

Θ θλεκτρικι εγκατάςταςθ του εργοταξίου κα περιλαμβάνει όχι μόνο τθν 
θλεκτροδότθςθ των οικθμάτων και εγκαταςτάςεων, αλλά και τθν κατάλλθλθ 
θλεκτροδότθςθ όλων των κζςεων εργαςίασ για τθν περίπτωςθ νυκτερινισ 
εργαςίασ. 

 
 
7. Δίκτυο νεροφ 

Ο Εργολάβοσ υποχρεοφται να εγκαταςτιςει δίκτυο παροχισ πόςιμου νεροφ ςτο εργοτάξιο, 
ςτισ εγκαταςτάςεισ και ςτθν προςωρινι εγκατάςταςθ τθσ Υπθρεςίασ, κακϊσ και ςτισ κζςεισ 
εργαςίασ. 

Το παραπάνω ςφςτθμα παροχισ νεροφ κα μελετθκεί και κα καταςκευαςτεί με τρόπο ϊςτε να 
εξαςφαλίηεται ςυνεχισ παροχι και κάλυψθ του ςυνόλου των αναγκϊν του εργοταξίου ςε 
νερό, πόςιμο και μθ. 
 
Το κόςτοσ για τθ προμικεια και απρόςκοπτθ παροχι νεροφ ςτο εργοτάξιο και ςε κάκε 
επιμζρουσ ζργο, βαρφνει κατϋ αποκλειςτικότθτα τον Ανάδοχο. 

 

8. Εργαςτιριο του εργοταξίου 

Ο Εργολάβοσ, εάν το απαιτιςει θ Επίβλεψθ, κα προβεί ςτθν εγκατάςταςθ, εξοπλιςμό και 
ςυντιρθςθ, κακ' όλθ τθ διάρκεια των εργαςιϊν, εργαςτθρίου για τθν εκτζλεςθ 
γεωτεχνικϊν δοκιμϊν, δοκιμϊν βραχομθχανικισ, δοκιμϊν υλικϊν οδοποιίασ και δοκιμϊν 
ςκυροδζματοσ. 

Το εργαςτιριο κα είναι επαρκοφσ δυναμικότθτασ για τθν εκτζλεςθ όλων των απαραίτθτων 
εργαςτθριακϊν δοκιμϊν. Επιπλζον κα προβλεφκεί, απαραιτιτωσ, ζνασ κλειςτόσ χϊροσ, 20 μ2 

τουλάχιςτον, που κα είναι πάντοτε ςτθ διάκεςθ τθσ Υπθρεςίασ για τθ διατιρθςθ των 
δειγμάτων. Κα προβλεφκεί επίςθσ κατάλλθλοσ χϊροσ για τθν αποκικευςθ των κφβων 
δοκιμισ των ςκυροδεμάτων και όλων των υπολοίπων δειγμάτων, που κα είναι ςτθ διάκεςθ 
τθσ Υπθρεςίασ. 

Το εργαςτιριο κα είναι εξοπλιςμζνο με ςφγχρονεσ ςυςκευζσ, ςε άριςτθ κατάςταςθ, που κα 
επιτρζπουν ενδεικτικά τθν εκτζλεςθ των ακολοφκων δοκιμϊν: 

Για τισ χωματουργικζσ εργαςίεσ: 
- κοκκομετρικζσ αναλφςεισ με κόςκινα και με αραιόμετρα 
- όρια ATTERBERG 
- φυςικι υγραςία 
- ειδικό και φαινόμενο βάροσ 
- δοκιμζσ PROCTOR (πρότυπθ και τροποποιθμζνθ) 

- υδροπερατότθτα (μιτρεσ 50 εκ. περίπου) 
- ςυςκευι μζτρθςθσ πυκνότθτασ (κϊνου ι μπαλονιοφ) 
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- δειγματολθψίεσ εδαφϊν με εδαφολιπτθ μθχανοκίνθτο και χειροκίνθτο (AUGER) 
- δοκιμζσ ελζγχου πυκνότθτασ επιχωμάτων επιτόπου 
- δοκιμζσ διαπερατότθτασ επιτόπου 

Για τα ςκυροδζματα: 
- δειγματολθψίεσ νωποφ ςκυροκονιάματοσ, παραςκευι και ςυντιρθςθ των δοκιμϊν 

κλίψθσ 

- δοκιμζσ κλίψθσ κυβικϊν και κυλινδρικϊν δοκιμϊν ςκυροδζματοσ 
- ζλεγχοσ χρόνου πιξθσ τςιμζντου 
- ζλεγχοσ ιξϊδουσ, χρόνου πιξθσ και αντοχισ διαφόρων ενεμάτων. 

Για το ςκοπό αυτό κα υπάρχουν: 

- κφλινδροι 
- εργαςτθριακοί μαλακτιρεσ ςκυροδζματοσ 
- κϊνοι μζτρθςθσ τθσ κακίηθςθσ κατά ASTM 
- πιεςτιρια 100 τόννων, δεξαμενζσ νεροφ ςυντιρθςθσ δοκιμίων, ςυςκευζσ μζτρθςθσ  
- περιεκτικότθτασ αζροσ ςκυροδζματοσ, διαχωριςτιρεσ αδρανϊν, κόςκινα κλπ. 

Εκτόσ από τα παραπάνω, το εργαςτιριο κα ζχει τουσ απαιτοφμενουσ χϊρουσ, τον απαραίτθτο 
και τον κατάλλθλο εξοπλιςμό για τθν εκτζλεςθ όλων των απαιτοφμενων δοκιμϊν 
βραχομθχανικισ που πικανόν να απαιτθκοφν, όπωσ επίςθσ και για δοκιμζσ αςφαλτικϊν. 

Ρροϊςτάμενοσ του Εργαςτθρίου του Εργολάβου κα είναι διπλωματοφχοσ Ανωτάτου 
Εκπαιδευτικοφ Λδρφματοσ, με μεγάλθ εμπειρία ςε κζματα εδαφομθχανικισ και 
βραχομθχανικισ. Επιπλζον, ο Εργολάβοσ πρζπει να διακζτει βοθκθτικό προςωπικό, ςε 
επαρκι αρικμό και ανάλογθσ εμπειρίασ. 

Αν λόγω του πλικουσ των ςυγχρόνωσ απαιτουμζνων δοκιμϊν παραςτεί ανάγκθ επαφξθςθσ 
του χϊρου του Εργαςτθρίου, ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ, μετά από εντολι τθσ 
Υπθρεςίασ, να προβεί ςτθν καταςκευι των απαιτοφμενων πρόςκετων εγκαταςτάςεων και 
εξοπλιςμοφ. 

 

9. Στακμόσ πρϊτων βοθκειϊν 

Ο Εργολάβοσ κα καταςκευάςει ςτακμό πρϊτων βοθκειϊν, ςφμφωνα με τισ ανάγκεσ και τουσ 
ιςχφοντεσ κανονιςμοφσ. Συγκεκριμζνα κα καταςκευάςει οικίςκο, διαςτάςεων περίπου 
4,00x6,00 μ., με W.C., ζνα κρεβάτι, ψυγείο και φαρμακευτικό εξοπλιςμό πρϊτθσ ανάγκθσ. 
Κα διατίκεται επίςθσ, ςτισ ϊρεσ που εκτελοφνται εργαςίεσ, το αναγκαίο εξειδικευμζνο 
προςωπικό. 

Αμζςωσ με τθν εγκατάςταςθ του, ο Εργολάβοσ κα οργανϊςει ςφςτθμα πρϊτων βοθκειϊν 
που κα ζχει τθ δυνατότθτα για γριγορθ μεταφορά των τραυματιϊν ςτο πλθςιζςτερο ιατρικό 
κζντρο. 

Το προςωπικό τθσ Υπθρεςίασ κα μπορεί να κάνει χριςθ του ςτακμοφ πρϊτων βοθκειϊν. 
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10. Ρροςωρινι εγκατάςταςθ γραφείου προςωπικοφ τθσ Υπθρεςίασ 
Ο Εργολάβοσ κα προβεί ςτθν καταςκευι και ςυντιρθςθ του γραφείου τθσ Υπθρεςίασ που κα 
είναι ςτερεάσ καταςκευισ, με τθν απαιτοφμενθ θχομόνωςθ, κερμομόνωςθ και κζρμανςθ, 
ϊςτε να εξαςφαλίηεται εςωτερικι κερμοκραςία 21°C. Ρρζπει, επίςθσ, να ζχει απαραιτιτωσ 
παρακυρόφυλλα, και γενικά να είναι ανκεκτικό ςτισ καιρικζσ ςυνκικεσ τθσ περιοχισ.  

 

11. Υπθρεςία κακαριότθτασ 

Ο Εργολάβοσ κα διακζτει υπθρεςία κακαριότθτασ των οικθμάτων και των χϊρων του 
Εργοταξίου, περιλαμβανομζνων και των χρθςιμοποιουμζνων από τθν Υπθρεςία οικθμάτων. 
Επίςθσ, κα διακζτει τα απαιτοφμενα μζςα και προςωπικό, για τον κακθμερινό κακαριςμό και τθν 
απομάκρυνςθ των ςκουπιδιϊν και άλλων απορριμμάτων. 

 

12. Αποςυναρμολόγθςθ των κτιρίων 

Στο τζλοσ των εργαςιϊν, ο Εργολάβοσ κα προβεί ςτθν αποςυναρμολόγθςθ των οικθμάτων και 
ςτθν αποκατάςταςθ των χϊρων, με τθν απομάκρυνςθ όλων των υλικϊν, εκτόσ εάν δοκεί ζγγραφθ 
εντολι τθσ Υπθρεςίασ για τθ διατιρθςθ οριςμζνων εγκαταςτάςεων. 

 

13. Μεταφορικό μζςο 

Στα πλαίςια των υπθρεςιϊν του Εργολάβου προσ τθν Υπθρεςία περιλαμβάνεται και θ διάκεςθ 
αςφαλοφσ μεταφορικοφ μζςου, κακ' όλθ τθ διάρκεια των εργαςιϊν, για τθν εξυπθρζτθςθ του 
προςωπικοφ τθσ Υπθρεςίασ ςτον ευρφτερο εργοταξιακό χϊρο. Στισ υποχρεϊςεισ του 
περιλαμβάνονται οι αςφαλίςεισ αςτικισ ευκφνθσ, ζναντι τρίτων και μικτι, θ ςυντιρθςθ, τα 
καφςιμα, θ ανανζωςθ των ελαςτικϊν και οι επιςκευζσ. 

 

14. Τθλεφωνικό δίκτυο 

Θ Υπθρεςία κα διακζςει ςτο εργοτάξιο τον απαιτοφμενο αρικμό τθλεφωνικϊν γραμμϊν. Εκτόσ 
από αυτζσ που κα είναι ςτθ διάκεςθ του Εργολάβου και κα καταλιγουν ςτα γραφεία του, κα 
διακζτει τθλεφωνικι γραμμι που κα είναι ςτθν αποκλειςτικι χριςθ τθσ Υπθρεςίασ, (ςτθν οποία 
κα εγκαταςτιςει παράλλθλα και ζνα FAX) και γραμμι για ςυνεχι ςφνδεςθ ςτο Internet. 

 

15. Φφλαξθ και αςφάλεια του εργοταξίου και των οικθμάτων 

Ο Εργολάβοσ κα εξαςφαλίςει, τθ ςυνεχι φφλαξθ του Εργοταξίου. Οποιαδιποτε απϊλεια ι 
καταςτροφι από τρίτουσ βαρφνει τον Εργολάβο. 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  15 

Επίςθσ, κα είναι υπεφκυνοσ για τθν προςταςία κατά πυρκαϊάσ όλων των οικθμάτων. Γι' αυτό το 
ςκοπό κα διακζτει κατάλλθλα μζςα και προςωπικό. 

16. Αποκικευςθ και διακίνθςθ εκρθκτικϊν 

Ο Εργολάβοσ ζχει υποχρζωςθ να αποκθκεφει και να χρθςιμοποιεί τισ εκρθκτικζσ φλεσ, 
ςφμφωνα με τουσ ιςχφοντεσ νόμουσ και κανονιςμοφσ, με δικι του ευκφνθ. 
Ο Εργολάβοσ κα αποκθκεφςει τα εκρθκτικά ςε κατάλλθλουσ χϊρουσ και κα είναι 
αποκλειςτικά υπεφκυνοσ για κάκε δυςτφχθμα που τυχόν προζρχεται από τθ μεταφορά, 
αποκικευςθ, χριςθ κλπ. εκρθκτικϊν. Θ αποκικευςθ των καψιλίων ανατίναξθσ και τθσ ακαριαίασ 
κρυαλλίδασ κα γίνει χωριςτά. 

Επίςθσ, οι δεξαμενζσ καυςίμων κα πλθροφν τουσ ιςχφοντεσ νόμουσ και κανονιςμοφσ. 

 

17. Στερεά απόβλθτα - Λφματα 

Ο Εργολάβοσ κα ςυγκεντρϊνει τα ςτερεά απόβλθτα και κα τα μεταφζρει τακτικά ςε 
εγκεκριμζνουσ χϊρουσ απόκεςθσ ι καταςτροφισ με καφςθ ι ταφι και ςτο τζλοσ των εργαςιϊν. 
Στθν περίπτωςθ που λειτουργοφν Συςτιματα Εναλλακτικισ Διαχείριςθσ Αποβλιτων, τα μθ 
χριςιμα και ακατάλλθλα ι πλεονάηοντα υλικά κα διαχειριςτοφν μζςω αυτϊν, ςφμφωνα με τα 
προβλεπόμενα ςτθν ΚΥΑ36259/1757/Ε103/2010 (ΦΕΚ1312Β/2010) και τισ εκάςτοτε ςχετικζσ 
διατάξεισ τθσ νομοκεςίασ. Οι εργαςίεσ αυτζσ αποτελοφν υποχρζωςθ του Εργολάβου χωρίσ 
πρόςκετθ αμοιβι. 

Απαγορεφεται ρθτά κάκε είδουσ ρφπανςθ του περιβάλλοντοσ από τα λφματα του Εργοταξίου. Ο 
Εργολάβοσ πρζπει να υποβάλει λεπτομερι περιγραφι του τρόπου κακαριςμοφ ι τθσ μεταφοράσ, 
που κα προβλζπει για τα λφματα, ο οποίοσ κα εγκρικεί από τθν Υπθρεςία.  
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡOΔΙΑΓΡΑΦΘ Α-2 
΢ΣΡΙΧΕΙΑ ΠΡΤ ΘΑ ΤΠΡΒΝΘΘΡΤΟ ΞΕΣΑ ΣΡ ΠΕΡΑ΢ ΜΑΣΑ΢ΜΕΤΘ΢ ΣΩΟ ΕΡΓΩΟ 

 
 

Ο Ανάδοχοσ κα υποβάλει ςτθν Υπθρεςία, τα ακόλουκα ςτοιχεία και πλθροφορίεσ : 
 

1. Ζνα μινα πριν τθν περάτωςθ των ζργων κα υποβλθκοφν : 
 
α) Οδθγίεσ λειτουργίασ όλου του επιμζρουσ εξοπλιςμοφ και ςυντιρθςθσ όπωσ οδθγίεσ 

ςυναρμολόγθςθσ και αποςυναρμολόγθςθσ, ποιότθτα λιπαντικϊν, ςυχνότθτα 
ςυςτθματικϊν ελζγχων κλπ. 

 
β) Κατατοπιςτικά ζντυπα, λειτουργικά διαγράμματα αποδόςεων και ςχζδια του 

καταςκευαςτι του επιμζρουσ εξοπλιςμοφ. 
 
γ) Αποτελζςματα δοκιμϊν ςτο εργοςτάςιο και επιτόπου, κακϊσ και πιςτοποιθτικά 

ελζγχου για τον εξοπλιςμό. 
 

2. Δφο εβδομάδεσ πριν τθν περάτωςθ των ζργων κα υποβλθκοφν: 
 

α) Αποτελζςματα των ςυμπλθρωματικϊν εργαςιϊν (ερευνϊν και τοπογραφικϊν 
αποτυπϊςεων) που ζγιναν μετά τθν υπογραφι τθσ ςφμβαςθσ. 

 
β) Τελικά ςχζδια των ζργων όπωσ αυτά καταςκευάςκθκαν (αγωγοί μεταφοράσ, 

θλεκτρομθχανολογικόσ εξοπλιςμόσ, ςχζδια οπλιςμϊν, ςχζδια αντλιοςταςίου και 
δεξαμενϊν, ςυνδεςμολογίεσ κλπ.). 

 
γ) Ρίνακασ υλικϊν και εργαλείων που απαιτοφνται για τθν λειτουργία και ςυντιρθςθ με 

ςκοπό τθν απρόςκοπτθ λειτουργία των ζργων όπωσ εργαλεία για τθ ςυναρμολόγθςθ 
και αποςυναρμολόγθςθ, λιπαντικά κλπ. 

 
δ) Ρίνακασ των ανταλλακτικϊν που απαιτοφνται για μια 5ετι περίοδο λειτουργίασ 

(φτερωτζσ αντλιϊν, παρεμβφςματα και ςτοιχεία ςφνδεςθσ ςωλινων, ζδρανα κλπ.) και 
αναλϊςιμα. 

 
3. Πλεσ οι παραπάνω πλθροφορίεσ κα υποβλθκοφν ςτθν ελλθνικι ςε ζνα πρωτότυπο και 

τζςςερα (4) αντίγραφα και δοκοφν ςτον εργοδότθ οι πλθροφορίεσ αυτζσ ςε θλεκτρονικι 
μορφι, CD’s. Στθν περίπτωςθ των ςχεδίων κα παραδοκοφν μία ςειρά αδιάςταλτα διαφανι 
και τζςςερα (4) αντίγραφα. Τα παραπάνω ςτοιχεία και πλθροφορίεσ κα πρζπει να είναι 
πλιρωσ και κατάλλθλα αποδελτιωμζνα και αρχειοκετθμζνα, ϊςτε να είναι εφκολθ θ 

αναφορά ς αυτά για κάκε μελλοντικό πρόβλθμα που κα παρουςιαςτεί. 
 
4. Ραράδοςθ απαιτοφμενων εργαλείων και εξοπλιςμοφ δοκιμϊν: 2 εβδομάδεσ πριν τθν 

προςωρινι παραλαβι o Ανάδοχοσ κα παραδϊςει μια πλιρθ ςειρά καινοφριων εργαλείων 
κατάλλθλα κωδικοποιθμζνων που απαιτοφνται για τοποκζτθςθ και αποςυναρμολόγθςθ 
του ΘΛΜ εξοπλιςμοφ.   
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ  Α-3  
ΕΝΕΓΧΡ΢ ΠΡΙΡΣΘΣΑ΢ 

 
1. ΓΕΟΙΜΑ 
Θ Υπθρεςία κα εποπτεφςει τθν εφαρμογι του Ρρογράμματοσ Ελζγχου Ροιότθτασ που κα 
προτακεί από τον Ανάδοχο και κα εγκρικεί από αυτιν. 
 

Ζλεγχοσ Ποιότθτασ είναι θ διαδικαςία που εφαρμόηεται προκειμζνου να διαπιςτωκεί ότι θ 
προμικεια και θ καταςκευι ςτο εργοςτάςιο ι επί τόπου του ζργου, γίνονται ςφμφωνα με τα 
ςχζδια και πλθροφν του όρουσ των Τεχνικϊν Ρροδιαγραφϊν. Το πρόγραμμα κα περιγράφει τθ 
διαδικαςία αυτι με λεπτομζρεια και ςαφινεια, ϊςτε αυτοί που εκτελοφν το πρόγραμμα να 
ζχουν πλιρθ γνϊςθ των ςυγκεκριμζνων υποχρεϊςεϊν τουσ και αυτοί που επιτθροφν τθν 
εφαρμογι του προγράμματοσ να είναι βζβαιοι ότι οι υποχρεϊςεισ αυτζσ τθροφνται, και ότι το 
τελικό αποτζλεςμα είναι ςυνεπζσ προσ τισ απαιτιςεισ των Συμβατικϊν Τευχϊν. 
 
 
2. ΢ΜΡΠΡ΢ 
Σκοπόσ του προγράμματοσ είναι να εξαςφαλιςτεί ότι ο Ανάδοχοσ κα εκτελζςει ζργο υψθλισ 
ποιότθτασ. Το προςωπικό Ελζγχου Ροιότθτασ δεν είναι δυνατό να ελζγξει τθν Ποιότθτα μίασ 
ιδθ τελειωμζνθσ εργαςίασ. Αντίκετα, κα εξακριβϊνει ότι εκτελείται εργαςία καλισ ποιότθτασ, 
κατά τθ διάρκεια τθσ εκτελζςεϊσ τθσ.  Ο ζλεγχοσ ποιότθτασ κα γίνεται από το προςωπικό του 
Αναδόχου. Ο Ανάδοχοσ κα διευκολφνει το προςωπικό τθσ Υπθρεςίασ και του Συμβοφλου για τθν 
εποπτεία εφαρμογισ και για τθν εκτζλεςθ ςυμπλθρωματικϊν ελζγχων. 
 
 
3. ΠΡΡΣΤΠΑ ΠΡΙΡΣΘΣΑ΢ 
Οι ςχετικοί κανονιςμοί και τα κριτιρια που κακορίηουν τα απαιτοφμενα πρότυπα για υλικά και 
ποιότθτα εργαςίασ,  αναφζρονται ςτα Συμβατικά Τεφχθ.  Στο Ρρόγραμμα Ελζγχου Ροιότθτασ κα 
πρζπει να λθφκοφν υπόψθ όλεσ οι απαιτιςεισ αυτϊν των κανονιςμϊν και των κριτθρίων.  Αν ο 
Ανάδοχοσ προτείνει εναλλακτικά πρότυπα, που να παρζχουν ανάλογθσ ποιότθτασ προϊόντα, και 
εφόςον γίνουν δεκτά από τον Εργοδότθ, τότε και αυτά τα εναλλακτικά πρότυπα κα τα 
προμθκεφςει ο Ανάδοχοσ. 
 
 
4. ΡΡΓΑΟΩ΢Θ 
Θ διαςφάλιςθ και ο ζλεγχοσ ποιότθτασ, τόςο επί τόπου όςο και εκτόσ ζργου, κα γίνει με ευκφνθ 
και δαπάνεσ του Αναδόχου. 
 
Για το ςκοπό αυτό ο Ανάδοχοσ κα ςυμβλθκεί με ανεξάρτθτο διεκνϊσ αναγνωριςμζνο οίκο 
επικεϊρθςθσ και ελζγχου μθχανολογικϊν εγκαταςτάςεων και ζργων Ρολιτικοφ Μθχανικοφ, με 

εμπειρία ςε αντίςτοιχα ζργα, ο οποίοσ ςτθ ςυνζχεια κα αποκαλείται  Ρίκοσ Διαςφάλιςθσ και 

Ελζγχου Ποιότθτασ (ΡΔΕΠ), κατά τθ διάρκεια τθσ καταςκευισ του ζργου. 
 
Κατά γενικό τρόπο ο ΡΔΕΠ κα εκφζρει τθν άποψι του για τθν κατάρτιςθ, οργάνωςθ, 
ςυντονιςμό και υλοποίθςθ, τόςο του Ρρογράμματοσ Διαςφάλιςθσ Ροιότθτασ όςο και του 
Ρρογράμματοσ Ελζγχων και Δοκιμϊν, τα οποία κα υποβάλλει ο Ανάδοχοσ για ζγκριςθ ςτθν 
Υπθρεςία εντόσ 30 θμερϊν από τθν υπογραφι τθσ Σφμβαςθσ. 
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Θ Υπθρεςία διατθρεί το δικαίωμα να διενεργεί, για λογαριαςμό και με δαπάνεσ τθσ, 
πρόςκετουσ ελζγχουσ και δοκιμζσ, χρθςιμοποιϊντασ για το ςκοπό αυτό υπθρεςίεσ και άλλων 
Συμβοφλων. 
 
Ο ΡΔΕΠ ζχει τα ακόλουκα γενικά κακικοντα: 
 
1) Κατάρτιςθ ενόσ Ρρογράμματοσ Διαςφάλιςθσ Ροιότθτασ (Ρ.Δ.Ρ.) του Ζργου ςφμφωνα με τισ 

ςχετικζσ οδθγίεσ τθσ ΓΓΔΕ (απόφαςθ Αναπλ. Υπ. ΡΕΧΩΔΕ 6/4/95 Δ14.7570) ι/και τισ 
απαιτιςεισ των προτφπων IΣO 9000. 

2) Κατάρτιςθ ενόσ Ρρογράμματοσ Δοκιμϊν και Ελζγχων (ςυνοπτικά  Ρρογράμματα Ελζγχου 
Ροιότθτασ ι Ρ.Ε.Ρ.) ςφμφωνα με τα οριηόμενα ςτθ ςυνζχεια. 

3) Εποπτεία και ζλεγχο εφαρμογισ των παρακάτω προγραμμάτων και διαρκισ ενθμζρωςθ και 
προςαρμογι τουσ ςτισ απαιτιςεισ του ζργου και τθσ Υπθρεςίασ. 

4) Ζκδοςθ ςχετικϊν πιςτοποιθτικϊν ποιότθτασ όλων των υλικϊν και του εξοπλιςμοφ του 
ζργου, τόςο επί τόπου όςο και εκτόσ. 

5) Ζκδοςθ βεβαιϊςεων για τισ προβλεπόμενεσ από το πρόγραμμα δοκιμζσ, ελζγχουσ και 
ρυκμίςεισ. 

6) Γνϊμθ, ςφμφωνα με τα οριηόμενα ςτο Ρρόγραμμα Διαςφάλιςθσ Ροιότθτασ, επί όλων των 
υπεργολάβων, προμθκευτϊν και εργαςτθρίων μετά των οποίων κα ςυμβλθκεί ο Ανάδοχοσ 
κατά τθν εκτζλεςθ του  ζργου. 

7) Οργάνωςθ, ςφμφωνα με τα οριηόμενα ςτο Ρ.Δ.Ρ., του εργοταξιακοφ εργαςτθρίου και 
ςυνυπογραφι όλων των αποτελεςμάτων δοκιμϊν και ελζγχων που διενεργοφνται από 
αυτό. 

 
Πλα τα πιςτοποιθτικά και λοιπά ςτοιχεία του ΟΔΕΡ, κα υποβάλλονται, μζςω του Αναδόχου, 
ςτθν Υπθρεςία. 
 
Ανεξαρτιτωσ των παραπάνω αναφερομζνων αρμοδιοτιτων του ΟΔΕΡ, ο Ανάδοχοσ παραμζνει 
αποκλειςτικά υπεφκυνοσ για τθν εκτζλεςθ του ζργου ζναντι του Εργοδότθ και θ φπαρξθ του 
ΟΔΕΡ ουδόλωσ τον απαλλάςςει από οιαδιποτε ςυμβατικι του ευκφνθ που απορρζει από τθ 
Σφμβαςθ και τθν ιςχφουςα νομοκεςία. 
 
 
5. ΢ΣΡΙΧΕΙΑ ΠΡΡ΢ ΤΠΡΒΡΝΘ 
5.1 Πρόγραμμα ελζγχου ποιότθτασ 
Σε 30 θμζρεσ μετά από τθν Εγκατάςταςθ ο Ανάδοχοσ κα υποβάλλει ςτθν Υπθρεςία προσ ζλεγχο, 
ζνα λεπτομερζσ, προκαταρκτικό γενικό ςχζδιο των προγραμμάτων ελζγχου ποιότθτασ που 
προτείνει.  Ρλιρεισ διαδικαςίεσ για κάκε ςτοιχείο του γενικοφ ςχεδίου κα υποβάλλονται προσ 
ζλεγχο και κα πραγματοποιοφνται πριν από τθν ζναρξθ νζασ φάςεωσ του ζργου. 
 
Ο Ανάδοχοσ κα είναι υπεφκυνοσ για τθν ποιότθτα όλων των ειδϊν που κα καταςκευάςει ι κα 

προμθκεφςει και επίςθσ για τθν ποιότθτα του καταςκευαηόμενου ζργου.  Γιαυτόν το λόγο κα 
πρζπει να υποβάλει δφο βαςικά προγράμματα: 
 

α. Εκτόσ Ζργου: 
 Ρρόγραμμα Ελζγχου Ροιότθτασ και Επικεωριςεωσ των προμθκευτϊν, που κα καλφπτει 

όλουσ τουσ προτεινόμενουσ ελζγχουσ ςτο εργοςτάςιο του Αναδόχου και/ι του 
προμθκευτι και τισ διαδικαςίεσ για τθν εκτζλεςθ των ελζγχων αυτϊν. 
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 Επίςθσ ο Ανάδοχοσ κα καταρτίςει και υποβάλλει κατάλογο των προμθκευτζων ειδϊν που 
χρειάηονται ζλεγχο ςτο εργοςτάςιο του προμθκευτι ι καταςκευαςτι με τθν απαιτοφμενθ 
διαδικαςία ελζγχου. 

 
β. Επί Τόπου του Ζργου: 
 
 Ρρόγραμμα Ελζγχου Ροιότθτασ και Επικεωριςεωσ επί Τόπου του Ζργου, που κα καλφπτει 

όλεσ τισ διαδικαςίεσ ελζγχου, επικεωριςεωσ και δοκιμϊν των καταςκευαςτικϊν φάςεων 
του ζργου. 

 
Κάκε πρόγραμμα κα περιλαμβάνει τα παρακάτω βαςικά ςτοιχεία, που πρζπει να 
ςυμπλθρϊνονται και να ενθμερϊνονται με πρόςκετεσ πλθροφορίεσ, με τζτοια ςυχνότθτα που 
να πλθροφνται οι απαιτιςεισ ποιότθτασ. 
 
1. Δείγματα των προτεινόμενων  εγγράφων ελζγχου ποιότθτασ εντφπων δοκιμϊν και εντφπων 

αναφορϊν. 
 

2. Κατάλογο των προτεινόμενων Τποχρεωτικϊν ΢θμείων Διακοπισ που ορίηονται ωσ τα 
ςθμεία εκείνα ςτα οποία κα γίνεται ειδικόσ ζλεγχοσ και τεκμθρίωςθ από τουσ αρμόδιουσ 
υπαλλιλουσ τθσ Υπθρεςίασ, πριν από τθ ςυνζχιςθ των εργαςιϊν. 

 
3. Κατάλογο υλικϊν και εργαςιϊν που κα ελεγχκοφν από τθν Υπθρεςία ςτα διάφορα ςτάδια 

τθσ καταςκευισ, μαηί με τισ διαδικαςίεσ ελζγχου, του τφπουσ των δοκιμϊν και τθ ςυχνότθτά 
τουσ. 

 
4. Ρεριγραφι των δυνατοτιτων του εργαςτθρίου δοκιμισ των υλικϊν, ςχετικά με τισ 

απαιτιςεισ τθσ Σφμβαςθσ. 
 
5. Ρριν ηθτθκεί ο ζλεγχοσ ποιότθτασ, το προςωπικό του Αναδόχου κα ελζγξει τθν εργαςία και 

κα ζχει ετοιμάςει όλα τα απαραίτθτα ζγγραφα για υπογραφι. 
 
Ο εξουςιοδοτθμζνοσ Αντιπρόςωποσ ι ο αναπλθρωτισ του κα υπογράψει για τον Ανάδοχο, ο 
αρμόδιοσ υπάλλθλοσ κα υπογράψει για τθν Υπθρεςία και ο εκπρόςωποσ των Συμβοφλων για 
τουσ Συμβοφλουσ. 
 
Θ εξαςφάλιςθ τθσ υπογραφισ ςε ζνα υποχρεωτικό ςθμείο διακοπισ ςτο ςχετικό ζγγραφο 
ελζγχου ποιότθτασ, κα ςθμαίνει άρςθ του περιοριςμοφ και κα επιτρζπει τθ ςυνζχιςθ των 
εργαςιϊν. 
 
Πταν το Ρρόγραμμα Ελζγχου Ροιότθτασ του Αναδόχου ζχει εγκρικεί από τθν Υπθρεςία, κα 
αποτελζςει τμιμα τθσ Συμβάςεωσ. 
 
 
5.2 Πιςτοποιθτικό Δοκιμισ 
Οι θμεριςιεσ εκκζςεισ των δοκιμϊν και ελζγχων που κα γίνονται τόςο επί  τόπου όςο και εκτόσ 
ζργου, κα γράφονται ςε ζντυπα εγκεκριμζνου τφπου.  Τα αποτελζςματα των δοκιμϊν κα 
πιςτοποιοφνται από τον υπεφκυνο του κλιμακίου επιβλζψεωσ. Σε όλα τα πιςτοποιθτικά 
δοκιμϊν και τισ εκκζςεισ ελζγχου κα προςδιορίηεται ςαφϊσ το τμιμα του ζργου ςτο οποίο 
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αναφζρονται. Τα Ριςτοποιθτικά των δοκιμϊν από τουσ προμθκευτζσ ι άλλεσ υπθρεςίεσ 
δοκιμϊν εκτόσ ζργου, κα προςδιορίηουν επίςθσ ςαφϊσ το αντίςτοιχο τμιμα του ζργου ςτο 
οποίο αναφζρονται και κα υποβάλλονται ςτθν Υπθρεςία μόλισ είναι διακζςιμα, και 
οπωςδιποτε όχι αργότερα από τθν θμερομθνία κατά τθν οποία τα ςχετικά υλικά πρόκειται να 
παραδοκοφν επί τόπου του ζργου. 
 
 
5.3 Περιοδικζσ αναφορζσ 

Οι αρμόδιοι για τον ζλεγχο ποιότθτασ υπάλλθλοι τθσ Υπθρεςίασ κα καταρτίηουν θμεριςιεσ 
εκκζςεισ ελζγχου και δοκιμϊν. 
 
Οι θμεριςιεσ εκκζςεισ ελζγχου  και δοκιμϊν κα χρθςιμοποιθκοφν ςαν βάςθ για τθν 
Εβδομαδιαία Αναφορά Ελζγχου Ροιότθτασ, που κα κοινοποιείται ςτον Ανάδοχο.  Αυτι θ 
αναφορά κα ςυνοψίηει όλουσ τουσ ελζγχουσ ποιότθτασ και τισ δοκιμζσ που 
πραγματοποιικθκαν κατά τισ προθγοφμενεσ 7 θμζρεσ. 
 
Θ Εβδομαδιαία Αναφορά Ελζγχου Ροιότθτασ κα περιλαμβάνει όλθ τθν εργαςία που ζγινε για 
τον ζλεγχο ποιότθτασ, με όλα τα δείγματα, γραμμζνα ςφμφωνα με τθ ςειρά των κωδικϊν 
αρικμϊν τουσ, και λεπτομζρειεσ για το δείγμα ι τθ δοκιμι ςτθν οποία ζχει δοκεί κάκε κωδικόσ 
αρικμόσ. Θ Εβδομαδιαία Αναφορά Ελζγχου Ροιότθτασ κα ςυνοψίηει επίςθσ όλεσ τισ αναφορζσ 
ελζγχου και οποιοδιποτε Ριςτοποιθτικό Μθ Συμφωνίασ προσ τισ Ρροδιαγραφζσ που κα ζχει 
εκδοκεί, ι κα ζχει αποκαταςτακεί κατά τθν εβδομάδα αυτι του ζργου (δθλ. Εκτόσ Ζργου και 
Επί Τόπου του Ζργου). 
 
Σε  μθνιαία βάςθ, όλα τα ςτοιχεία των δοκιμϊν κα ςυνοψίηονται ςε μορφι πινάκων και/ι 
διαγραμμάτων, κατά τρόπο που να απεικονίηει καλφτερα τισ τάςεισ, τα ειδικά αποτελζςματα 
και τισ απαιτιςεισ των Ρροδιαγραφϊν, και κα κοινοποιοφνται ςτον Ανάδοχο.  Πταν οι δοκιμζσ 
δεν ανταποκρίνονται ςτισ απαιτιςεισ των Ρροδιαγραφϊν, κα παρζχονται πλιρεισ αιτιολογίεσ, 
για να δείξουν τι ενζργειεσ ζχουν γίνει (π.χ. απόρριψθ του ζργου, επανάλθψθ τθσ δοκιμισ κλπ.).  
Κάκε μινα  και βάςει των αναφορϊν ελζγχου και δοκιμϊν, θ Διευκφνουςα Υπθρεςία κα 
προςδιορίηει ςαφϊσ  πια τμιματα του ζργου ζχουν τελειϊςει. 
 
 
5.4 ΢τοιχεία απογραφισ 

Για τον Ζλεγχο Ροιότθτασ κα τθροφνται λεπτομερι και ενθμερωτικά ςτοιχεία, ςε κατάλλθλθ 
μορφι,  για τα υλικά και τον εξοπλιςμό που ζχουν παραγγελκεί, παραδοκεί, βρεκεί 
ελαττωματικά ι ζχουν χακεί κατά τθ διάρκεια των εργαςιϊν ι που πλεονάηουν. 
 
 
5.5 Πρότυπα υποβαλλομζνων ςτοιχείων 

Τα ςχζδια του Αναδόχου και τα ςτοιχεία που κα υποβλθκοφν κα ςυμφωνοφν με τισ ςχετικζσ 
Ρροδιαγραφζσ των Συμβατικϊν Τευχϊν. 

Σε όλα τα ςχζδια του Αναδόχου, οι πινακίδεσ των τίτλων κα είναι ςυμπλθρωμζνεσ πριν από τθν 
υποβολι προσ ζλεγχο ςτθν Υπθρεςία. 
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Πταν χρειάηεται, όλα τα υποβαλλόμενα ςτοιχεία κα ςυνοψίηονται ςτο εξϊφυλλο, ςε παράκεςθ 
με τα απαιτοφμενα αντίςτοιχα ςτοιχεία  των προδιαγραφϊν, κατά τα ςτοιχεία αυτά 
προτείνονται ςτθν Υπθρεςία και ηθτείται θ ζγκριςι τουσ, ο Ανάδοχοσ κα αναφζρεται ςτο κζμα 
τθσ τθριςεωσ των προδιαγραφϊν και κα κάνει τισ ανάλογεσ ειςθγιςεισ. 

 
5.6 Τλικά και εξοπλιςμόσ 

Ο Ανάδοχοσ  κα παρζχει όλα τα δείγματα που πρόκειται να υποςτοφν δοκιμι και κα 
εξαςφαλίςει όλεσ τισ απαραίτθτεσ μεταφορζσ, ϊςτε να μπορζςει να εκτελεςκεί το κεωρθμζνο 
από τθν Υπθρεςία Ρρόγραμμα Ελζγχου Ροιότθτασ. 
 
 
5.7 Εκτζλεςθ 

Το Ρρόγραμμα Ελζγχου Ροιότθτασ, που κα προτακεί από τον Ανάδοχο και κα εγκρικεί από τθν 

Υπθρεςία, κα ακολουκείται κακ όλθ τθ διάρκεια ιςχφοσ τθσ Συμβάςεωσ, εκτόσ αν δοκοφν 
αντίκετεσ εγκρίςεισ και οδθγίεσ για ςυγκεκριμζνα κζματα. 

Ο Ανάδοχοσ κα οργανϊςει ζνα λειτουργικό και αποτελεςματικό αρχείο ςτοιχείων και 
βιβλιοκικθ, ςτθν οποία κα καταχωροφνται ςχζδια, βιβλία, δθμοςιεφςεισ και εγχειρίδια, και κα 
ελζγχεται θ διανομι τουσ. 

 
5.8 Ζλεγχοσ 

Το κλιμάκιο επιβλζψεωσ κα εποπτεφει όλουσ τουσ απαραίτθτουσ ελζγχουσ, τισ δοκιμζσ και 
επικεωριςεισ, τόςο ςτα καταςτιματα των προμθκευτϊν όςο και Επί Σόπου του Ζργου, ϊςτε να 
εξαςφαλιςκεί ότι το ζργο  εκτελείται ςφμφωνα με τα Σχζδια και τισ Ρροδιαγραφζσ. 

Κα παρζχεται ανά πάςα ςτιγμι πρόςβαςθ ςτουσ αρμοδίουσ υπαλλιλουσ, προκειμζνου να 
επικεωριςουν το ζργο.  Ο Ανάδοχοσ κα ςυνεργάηεται με τθν Υπθρεςία και κα βοθκά το ζργο 
τουσ. 

 
5.9 Ξθ ςυμφωνία προσ τισ Προδιαγραφζσ 

Στισ περιπτϊςεισ αςυμφωνίασ προσ τισ απαιτιςεισ των Ρροδιαγραφϊν, κα εκδίδεται 
Πιςτοποιθτικό Ξθ ΢υμμόρφωςθσ για άμεςεσ ενζργειεσ αποκατάςταςθσ. Το Ριςτοποιθτικό Μθ 
Συμμόρφωςθσ κα αναφζρει τα ακόλουκα: 

α. Θμερομθνία και τμιμα του ζργου ςτο οποίο παρουςιάςτθκε θ αςυμφωνία. 

β. Ρεριγραφι του είδουσ τθσ αςυμφωνίασ-κακοτεχνίασ (με ςυνθμμζνεσ τισ αναφορζσ ελζγχου 
και τα αποτελζςματα των δοκιμϊν). 

γ. Ρροτεινόμενεσ ενζργειεσ αποκαταςτάςεωσ. 

Το Ριςτοποιθτικό κα δοκεί αμζςωσ ςτον Ανάδοχο όπωσ απαιτείται. Το πιςτοποιθτικό Μθ 
Συμμόρφωςθσ κα χρθςιμοποιθκεί ςτθ ςυνζχεια για να καταγραφεί θ θμερομθνία και θ φφςθ 
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τθσ ορκισ αποκαταςτάςεωσ. Πλα τα πιςτοποιθτικά Μθ Συμμόρφωςθσ κα περιλαμβάνονται 
ςτθν εβδομαδιαία Αναφορά Ελζγχου Ροιότθτασ. 

Ο Ανάδοχοσ κα τθρεί  και κα ανανεϊνει λεπτομερειακό αρχείο για τον ζλεγχο ποιότθτασ, όπου 
με κατάλλθλθ μορφι κα υπάρχουν ςαφείσ κατάλογοι όλων των υλικϊν που ζχουν παραγγελκεί, 
των υλικϊν που ζχουν παραλθφκεί, των υλικϊν τα οποία ζχουν κρικεί ακατάλλθλα ι χακεί κατά 
τθ διάρκεια των εργαςιϊν ι όςων υπάρχουν ςε πλεόναςμα. Θ Υπθρεςία και ο Σφμβουλόσ τθσ 

κα πρζπει να ζχει πρόςβαςθ ςαυτά τα αρχεία ανά πάςα ςτιγμι. Κάκε μινα, ςυνόψεισ αυτϊν 
των αρχείων, κα υποβάλλονται από τον Ανάδοχο ςτθν Υπθρεςία για ενθμζρωςι τθσ. 

 
5.10 ΢τοιχεία του προγράμματοσ ελζγχου ποιότθτασ 

Στισ  ακόλουκεσ  παραγράφουσ παρζχεται ενδεικτικι μορφι του τφπου των ςτοιχείων που 
πρζπει να ςυμπεριλθφκοφν ςτο Ρρόγραμμα Ελζγχου Ροιότθτασ.  Δεν ζχει ςκοπό να περιλάβει 
όλα τα ςτοιχεία, αλλά να δϊςει ςτον Ανάδοχο μία εικόνα όλων των τφπων των ςτοιχείων που 
πρζπει να καλυφκοφν. 

Α. ΓΕΟΙΜΑ ΢ΣΡΙΧΕΙΑ 

1. Σκοπόσ 
2. Οργάνωςθ (Κζςεισ, Δικαιοδοςία, Κακικοντα) 
3. Υποβολι ςχεδίων και ζλεγχοσ προδιαγραφϊν 
4. Ζλεγχοσ προμικειασ, καταςκευισ και αποςτολισ 

α. Ζλεγχοσ : 

(1) Καταςκευαςτισ 

(2) Ρρομικειασ υλικϊν και εξοπλιςμοφ 

(3) Υπεργολάβων (μζςω του Αναδόχου) 

Για ζνα τυπικό περίγραμμα των κφριων ςτοιχείων του προγράμματοσ Εκτόσ Ζργου, βλ. παρ. 
5.10.Γ. 

 
β. Ζλεγχοσ παραλαβισ 
γ. Ζλεγχοσ απογραφισ 
δ. Ζλεγχοσ αποκικευςθσ και ςυντιρθςθσ κατά τθ διάρκεια τθσ καταςκευισ. 

5. Τοπογραφικόσ ζλεγχοσ 
6. Ζλεγχοσ εργαςτθρίου 
7. Βακμονόμθςθ των καταςκευαςτικϊν εργαλείων και του εξοπλιςμοφ 
8. Τεκμθρίωςθ και αρχειοκζτθςθ ςτοιχείων 
9. Μζτρα αςφαλείασ 

 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  23 

Β. ΝΕΠΣΡΞΕΡΘ ΢ΣΡΙΧΕΙΑ 

1. Ε΢ΓΑ ΡΟΛΛΤΛΚΟΥ ΜΘΧΑΝΛΚΟΥ 

α. Χωματουργικά 
(1) Γενικζσ εκςκαφζσ 

(2) Επίχωςθ/ςυμπφκνωςθ 

(3) Εκςκαφι τάφρων 

(4) Ζλεγχοσ και δοκιμζσ υλικϊν 

β. Σκυρόδεμα 
(1) Ζλεγχοσ και δοκιμζσ ςτθ μονάδα παραςκευισ ςκυροδζματοσ 

(2) Ξυλότυποσ 

(3) Οπλιςμόσ  

(4) Ρρόςκετα υλικά.  Ζλεγχοσ υλικϊν και επί τόπου επικεϊρθςθ 

(5) Σκυρόδεμα, Τςιμζντα, αδρανι 

γ. Οδοποιία 
(1) Ρροετοιμαςία, υπόβαςθ, βάςθ 

(2) Αςφαλτικι επάλειψθ 

(3) Αςφαλτικι βάςθ και ςτρϊςθ κυκλοφορίασ 

(4) Σιμανςθ οδϊν 

δ. Δομικόσ χάλυβασ, και χάλυβασ διαφόρων χριςεων 
(1) Ραραλαβι 

(2) Ρροετοιμαςία για τθ ςυναρμολόγθςθ 

(3) Συγκόλλθςθ 

(4) Κοχλιωτζσ ςυνδζςεισ 

(5) Συμπλιρωςθ τθσ ςυναρμολόγθςθσ 

(6) Βαφι-επιμεταλλϊςεισ (γαλβάνιςμα κ.α) 

ε. Άλλεσ εργαςίεσ Ρολιτικοφ Μθχανικοφ 
(1) Ρροκαταςκευαςμζνα ςτοιχεία από ςκυρόδεμα 
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(2) Τοιχοποιία 

(3) Φρεάτια 

ςτ. Άςφαλτοσ 
(1) Μονάδα παραγωγισ αςφαλτομίγματοσ, αν υπάρχει επί τόπου 

(2) Ζλεγχοι λειτουργίασ 

(3) Ζλεγχοι και δοκιμζσ υλικϊν 

η. Αρχιτεκτονικά 
(1) Ρροκαταςκευαςμζνα ςτοιχεία τοίχων 

(2) Οροφζσ 

(3) Ρόρτεσ, παράκυρα, περςίδεσ αεριςμοφ, αεραγωγοί κλπ. 

(4) Επιχρίςματα 

(5) Εςωτερικά/Εξωτερικά τελικά επιχρίςματα 

2. ΜΘΧΑΝΟΛΟΓΛΚΑ Ε΢ΓΑ/ΣΩΛΘΝΩΣΕΛΣ 
α. Σωλινεσ 

(1) Υλικά 

(2) Στθρίγματα και αναρτιςεισ 

(3) Επιςτρϊςεισ 

(4) Εγκατάςταςθ και ζλεγχοι 

(5) Δοκιμζσ 

β. Δικλείδεσ 
γ. Μθχανολογικόσ εξοπλιςμόσ 

(1) Αποκικευςθ και ςυντιρθςθ 

(2) Εγκατάςταςθ και ζλεγχοσ 

(3) Δοκιμζσ 

δ. Δεξαμενζσ και δοχεία 
(1) Ζλεγχοσ εγκατάςταςθσ 

(2) Δοκιμζσ 
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ε. Συγκόλλθςθ 
(1) Καταλλθλότθτα διαδικαςίασ 

(2) Ρροςόντα ςυγκολλθτι 

(3) Δοκιμζσ και ζλεγχοι 

ςτ. Μονϊςεισ 
η. Αποκατάςταςθ μονϊςεων μετά τθν θλεκτροςυγκόλλθςθ 

(1) Καταλλθλότθτα διαδικαςίασ 

(2) Ρροςόντα ςυγκολλθτι 

(3) Δοκιμζσ και ζλεγχοι 

3. Ο΢ΓΑΝΑ ΜΕΤ΢ΘΣΘΣ 

4. ΘΛΕΚΤ΢ΟΛΟΓΛΚΑ Ε΢ΓΑ 
α. Εξοπλιςμόσ 

(1) Αποκικευςθ και ςυντιρθςθ 

(2) Ζλεγχοι εγκαταςτάςεων 

(3) Δοκιμζσ 

β. Σωλινεσ θλεκτρικϊν καλωδίων (εςωτερικοί) 
γ. Καλϊδια 
δ. Συνδζςεισ 
ε. Αγωγοί τοποκζτθςθσ καλωδίων (εξωτερικοί) 
ςτ. Φρεάτια 

5. Ρ΢ΟΣΤΑΤΕΥΤΛΚΕΣ ΕΡΛΣΤ΢ΩΣΕΛΣ ΚΑΛ ΣΥΣΤΘΜΑΤΑ ΒΑΦΘΣ 
 

Γ. ΠΕΡΙΝΘΨΘ ΣΩΟ ΜΤΡΙΩΟ ΢ΣΡΙΧΕΙΩΟ ΣΡΤ ΠΡΡΓΡΑΞΞΑΣΡ΢ ΕΝΕΓΧΡΤ ΠΡΙΡΣΘΣΑ΢ ΕΜΣΡ΢ 
ΕΡΓΡΤ 

1. Ο΢ΓΑΝΩΣΘ 
α. Αρμόδιοσ υπάλλθλοσ τθσ Υπθρεςίασ για τον Ζλεγχο Ροιότθτασ 
β. Διαδικαςία 
γ. Γραμμι επικοινωνίασ με τον Ανάδοχο και τουσ προμθκευτζσ 

2. ΣΥΣΤΘΜΑ ΕΛΕΓΧΟΥ ΕΓΓ΢ΑΦΩΝ Ρ΢ΟΜΘΚΕΛΩΝ 
α. Αναφορά όλων των ςχετικϊν απαιτιςεων ποιότθτασ ςτα ζγγραφα προμθκειϊν 
β. Ζκδοςθ και ζλεγχοσ των εγγράφων προμθκειϊν 
γ. Ζλεγχοσ των αλλαγϊν (ανακεωριςεων) ςτα ζγγραφα προμθκειϊν 

 

3. ΕΛΕΓΧΟΣ ΑΓΟ΢ΑΣΜΕΝΩΝ ΥΛΛΚΩΝ, ΕΞΟΡΛΛΣΜΟΥ ΚΑΛ ΥΡΘ΢ΕΣΛΩΝ 
α. Σφςτθμα που κα χρθςιμοποιθκεί για τθν επιλογι και αξιολόγθςθ των προμθκευτϊν και 

υπεργολάβων. 
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β. Σφςτθμα επικεωριςεωσ κατά τθν παραλαβι των αγοραςμζνων ειδϊν. 
γ. Σφςτθμα βάςει του οποίου κα εξακριβϊνεται ότι όλα τα τεκμθριωμζνα ςτοιχεία που 

αποδεικνφουν ςυμφωνία με τισ προδιαγραφζσ τθσ Συμβάςεωσ, είναι πλιρθ, πριν από τθν 
αποδοχι των υλικϊν. 
 

4. ΕΛΕΓΧΟΣ 

Το πρόγραμμα ελζγχου κα κακορίηει: 
α. Τα κυριότερα υλικά και εξοπλιςμό που κα ελεγχκοφν 
β. Τθν Ρροδιαγραφι που κα χρθςιμοποιθκεί 
γ. Τα κριτιρια αποδοχισ 
δ. Τισ διαδικαςίεσ και τθ ςειρά με τθν οποία κα εκτελεςτοφν 
ε. Τα ςτοιχεία των ελζγχων που πρζπει να τθρθκοφν 

 

5. Ρ΢ΟΓ΢ΑΜΜΑ ΔΟΚΛΜΩΝ 
α. Κακαριςμόσ και εκτζλεςθ του Ρρογράμματοσ Δοκιμϊν 
β. Απαιτιςεισ δοκιμϊν, κριτιρια αποδοχισ και τεκμθρίωςθ 
γ. Αξιολόγθςθ αποτελεςμάτων των δοκιμϊν 

 

6. Χ΢ΘΣΘ,  ΑΡΟΚΘΚΕΥΣΘ ΚΑΛ ΑΡΟΣΤΟΛΘ 
Σφςτθμα ελζγχου του τρόπου χριςεωσ, τρόπου αναγνωρίςεωσ και μεταφοράσ, ϊςτε να 
αποφευχκοφν ηθμίεσ, φκορζσ ι απϊλεια του υλικοφ. 
 

 

 

 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  27 

 
ΞΕΡΡ΢ Β.  ΧΩΞΑΣΡΤΡΓΙΜΕ΢ ΜΑΙ ΢ΤΟΑΦΕΙ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΕ΢ 

 
 

ΠΙΟΑΜΑ΢ ΠΕΡΙΕΧΡΞΕΟΩΟ 
 

ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Β-1: ΕΚΧΕ΢ΣΩΣΘ - ΕΚ΢ΛΗΩΣΘ ΚΑΛ ΑΦΑΛ΢ΕΣΘ ΕΡΛΦΑΝΕΛΑΚΘΣ ΣΤ΢ΩΣΘΣ ΦΥΤΛΚΘΣ ΓΘΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Β-2: ΕΚΣΚΑΦΕΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Β-3: ΚΑΚΑΛ΢ΕΣΘ ΚΑΛ ΑΝΑΚΑΤΑΣΚΕΥΘ ΟΔΟΣΤ΢ΩΜΑΤΩΝ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Β-4: ΥΡΟΣΤ΢ΩΜΑΤΑ ΑΜΜΟΧΑΛΛΚΟΥ ΚΑΛ ΣΤ΢ΑΓΓΛΣΤΘ΢ΛΑ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Β-5: ΣΥΜΡΥΚΝΩΜΕΝΕΣ ΕΡΛΧΩΣΕΛΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Β-6: ΛΛΚΟ΢΢ΛΡΕΣ Ρ΢ΟΣΤΑΣΛΑΣ 
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ΣΕΧΟΙΜΘ  ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ  Β-1 

EΜΧΕΡ΢Ω΢Θ - ΕΜΡΙΗΩ΢Θ ΜΑΙ  ΑΦΑΙΡΕ΢Θ  ΕΠΙΦΑΟΕΙΑΜΘ΢  ΢ΣΡΩ΢Θ΢  ΦΤΣΙΜΘ΢  ΓΘ΢ 
 
 
 
1. Αντικείμενο 
Αντικείμενο τθσ παροφςασ Τεχνικισ Ρροδιαγραφισ είναι θ εκχζρςωςθ, εκρίηωςθ και αφαίρεςθ 
τθσ επιφανειακισ ςτρϊςθσ φυτικισ γθσ ςτισ ηϊνεσ ι/και ςτισ εκτάςεισ κατάλθψθσ των προσ 
καταςκευι ζργων (π.χ. δεξαμενζσ, τάφροι, επιχϊματα, διϊρυγεσ, οχετοί, αντλιοςτάςια, ι άλλο 
τεχνικό ζργο πάςθσ φφςθσ). 
 
 
2. Εκχζρςωςθ - εκρίηωςθ 
Οι ηϊνεσ ι/και οι εκτάςεισ κατάλθψθσ των προσ καταςκευι ζργων κα κακαριςτοφν από όλα τα 
δζνδρα, κάμνουσ, απορρίμματα και μικροκαταςκευζσ.  Για τθν διάκεςθ των προϊόντων 
εκχζρςωςθσ ιςχφουν τα αναφερόμενα ςτθν παράγραφο 5 τθσ παροφςασ Τεχνικισ 
Ρροδιαγραφισ. 
 
Θ επιφάνεια του εδάφουσ ςτα όρια ζδραςθσ των επιχωμάτων, κεμελίων τεχνικϊν ζργων, κλπ. 
κα κακαριςκεί από χοντρζσ ρίηεσ δζνδρων ι κάμνων που βρίςκονται κάτω από τθν επιφάνεια 
ζδραςθσ μζχρι βάκοσ 0,60 μ.  Στθν περίπτωςθ αυτι, οι οπζσ που κα δθμιουργθκοφν ςτθν 
επιφάνεια ζδραςθσ κα πλθρωκοφν με κατάλλθλο υλικό (χωρίσ οργανικά και μεγάλεσ πζτρεσ) 
που κα ςυμπιεςτεί, ϊςτε να παρουςιάηει τον ίδιο βακμό ςυμπφκνωςθσ με το γειτονικό ζδαφοσ. 
Πλεσ οι εργαςίεσ εκχζρςωςθσ και εκρίηωςθσ περιλαμβάνονται ςτισ τιμζσ εκςκαφϊν κλπ. του 
Τιμολογίου και ο Ανάδοχοσ δεν δικαιοφται ιδιαίτερθσ αμοιβισ. 
 
 
3. Αφαίρεςθ επιφανειακισ ςτρϊςθσ φυτικισ γθσ 
 Από τισ επιφάνειεσ των ηωνϊν ι/και των εκτάςεων κατάλθψθσ των προσ καταςκευι ζργων κα 
αφαιρεκεί θ επιφανειακι ςτρϊςθ φυτικισ γθσ ςε βάκοσ το λιγότερο 0,20 μ. ι ςφμφωνα με τισ 
υποδείξεισ τθσ Διευκφνουςασ Υπθρεςίασ. Για τθ διάκεςθ των προϊόντων αφαίρεςθσ φυτικισ 
γθσ ιςχφουν τα αναφερόμενα ςτθν παράγραφο 6 τθσ παροφςασ Τεχνικισ Ρροδιαγραφισ. 
 
Σε περίπτωςθ που πρόκειται να επαναχρθςιμοποιθκεί θ φυτικι γθ ςτο Ζργο, κα 
φορτοεκφορτϊνεται και κα τοποκετείται προςωρινά ςε χϊρουσ όπου κα προςτατεφεται, όςο 
είναι δυνατόν, από τθ ςκόνθ του εργοταξίου και τθ ροι ομβρίων υδάτων.  Οι προςωρινοί χϊροι 
αποκικευςθσ τθσ φυτικισ γθσ πρζπει να προτακοφν από τον Ανάδοχο και να εγκρικοφν από 
τθν Διευκφνουςα Υπθρεςία. 
 
 
 
 
4.    Προςταςία φυτϊν 
Δζνδρα ι κάμνοι που τυχόν κα υποδειχκοφν από τθν Διευκφνουςα Υπθρεςία, κα 
προςτατευτοφν κατά τθν διάρκεια εκτζλεςθσ των εργαςιϊν τθσ παροφςασ Τεχνικισ 
Ρροδιαγραφι αλλά και κακ’ όλθ τθν διάρκεια καταςκευισ των ζργων. 
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5.   Διάκεςθ προϊόντων εκχζρςωςθσ, εκρίηωςθσ και αφαίρεςθσ επιφανειακισ ςτρϊςθσ 

φυτικισ γθσ 
Τα προϊόντα τθσ εκχζρςωςθσ, εκρίηωςθσ, και αφαίρεςθσ επιφανειακισ ςτρϊςθσ φυτικισ γθσ κα 
φορτωκοφν, κα μεταφερκοφν ςε οποιαςδιποτε απόςταςθ, κα εκφορτωκοφν και κα 
απορριφκοφν ςε κατάλλθλουσ χϊρουσ όπου επιτρζπεται θ απόρριψθ από τισ Αρχζσ. Οι 
ςυγκεκριμζνοι χϊροι απόρριψθσ κα προτακοφν από τον Ανάδοχο για ζγκριςθ από τθ 
Διευκφνουςα Υπθρεςία. 
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 TEXNIKH ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Β-2 
ΕΜ΢ΜΑΦΕ΢  

 
 
1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 
 
1.1 Γενικά 
Αντικείμενο τθσ παροφςασ Ρροδιαγραφισ είναι ο κακοριςμόσ των ελαχίςτων καταςκευαςτικϊν 
απαιτιςεων για τθν ζντεχνθ εκτζλεςθ των εργαςιϊν :  
α) εκςκαφισ ορυγμάτων υποδοχισ υπογείων δικτφων και 
β) εκςκαφισ κεμελίων τεχνικϊν ζργων (δεξαμενϊν και αντλιοςταςίων). 
 
Ωσ "εκςκαφζσ ορυγμάτων υπογείων δικτφων" νοοφνται οι ανοικτζσ εκςκαφζσ για τθν 
τοποκζτθςθ, εγκατάςταςθ ι καταςκευι υπογείων δικτφων κάκε είδουσ: 
 
 Εκςκαφζσ ορυγμάτων τοποκζτθςθσ προκαταςκευαςμζνων ςωλινων αγωγϊν μεταφοράσ 

νεροφ και  δικτφων φδρευςθσ με πλάτοσ ορφγματοσ μζχρι και 5,00 m. 

 Διερευνθτικζσ τομζσ εντοπιςμοφ αγωγϊν δικτφων Ο.Κ.Ω. ι και άλλων υπογείων 
καταςκευϊν πλάτουσ εκςκαφισ μζχρι και 5,0 m. 

 
Ωσ «εκςκαφζσ κεμελίων τεχνικϊν ζργων» νοοφνται οι ανοικτζσ εκςκαφζσ για τθν καταςκευι – 
κεμελίωςθ των δεξαμενϊν (ανοικτϊν και κλειςτϊν) και των αντλιοςταςίων τθσ παροφςασ 
Εργολαβίασ. 
  
Στθν παροφςα Ρροδιαγραφι δεν ςυμπεριλαμβάνονται οι πάςθσ φφςεωσ εκςκαφζσ 
ανεξαρτιτωσ διαςτάςεων και επιφανείασ ορφγματοσ, που τυχόν κα εκτελεςκοφν παρουςία και 
υπό τθν κακοδιγθςθ τθσ Αρχαιολογικισ Υπθρεςίασ, ςε ηϊνεσ αρχαιολογικοφ ενδιαφζροντοσ 
εντόσ του εφρουσ κατάλθψθσ των ζργων. 
 
 
1.2 Ειδικά χαρακτθριςτικά των εργαςιϊν – κατθγορίεσ εκςκαφϊν 
Οι εκςκαφζσ, ανάλογα με τισ ςυνκικεσ εκτζλεςθσ τουσ κατατάςςονται ωσ εξισ: 
α. Ωσ προσ το χϊρο εκτζλεςθσ 

 Εκτόσ κατοικθμζνων περιοχϊν (ςυμπεριλαμβάνονται και οι εκςκαφζσ που εκτελοφνται 
εντόσ του εφρουσ κατάλθψθσ οδικϊν ζργων χωρίσ διερχόμενθ κυκλοφορία). 

 Εντόσ κατοικθμζνων περιοχϊν και ςτο εφροσ κατάλθψθσ οδικϊν αξόνων υπό 
κυκλοφορία. 

 Υπό ςυνκικεσ ςτενότθτασ χϊρου όπου για τθν εκτζλεςθ τθσ εργαςίασ απαιτείται 
ειδικόσ μθχανικόσ εξοπλιςμόσ. 

 
β. Ωσ προσ τισ κατθγορίεσ εδάφουσ 

 Χαλαρά - αςτακι εδάφθ: φυτικζσ γαίεσ, ιλφσ, τφρφθ και λοιπά εδάφθ που ζχουν 
προζλκει από επιχωματϊςεισ με ανομοιογενι υλικά, μθ ςυνεκτικι άμμοσ και 
αμμοχάλικα διαμζτρου μζχρι 70 mm, τα οποία λόγω πολφ μικρισ περιεκτικότθτασ ςε 
άργιλο (ποςοςτό λεπτόκοκκου εδάφουσ), είναι χαλαρά ι δεν παρουςιάηουν καμία 
ςυνοχι. 
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 Γαιϊδθ - θμιβραχϊδθ εδάφθ: που μποροφν να εκςκαφκοφν αποτελεςματικά με 
υδραυλικό εκςκαφζα (τςάπα) ιςχφοσ ζωσ 120 Hp χωρίσ τθν χριςθ κρουςτικοφ 
εξοπλιςμοφ όπωσ αερόςφυρεσ ι υδραυλικζσ ςφφρεσ. 

 Βραχϊδθ εδάφθ: όλα τα μθ αποςακρωμζνα ςυμπαγι πετρϊματα, τα οποία δεν 
μποροφν να εκςκαφκοφν αν δεν χαλαρωκοφν με κρουςτικό εξοπλιςμό όπωσ 
αερόςφυρεσ και υδραυλικζσ ςφφρεσ ι με τθν χριςθ εκρθκτικϊν υλϊν. 

 Εξαιρετικά ςκλθρά κροκαλοπαγι και γρανιτικά εδάφθ: μθ αποςακρωμζνα ςυμπαγι 
ιςχυρϊσ τςιμεντωμζνα κροκαλοπαγι πετρϊματα και γρανιτικά πετρϊματα και γενικά 
ιδιαιτζρωσ ςκλθρά πετρϊματα, θ εκςκαφι των οποίων είναι δυςχερισ και μικρισ 
αποδόςεωσ και απαιτεί κρουςτικό εξοπλιςμό ι χριςθ εκρθκτικϊν. 

 
 
2. ΒΑ΢ΙΜΕ΢ ΜΑΣΑ΢ΜΕΤΑ΢ΣΙΜΕ΢ ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ 
2.1 ΢τάκμεσ και κλίςεισ πυκμζνα 
Οι ςτάκμεσ και κλίςεισ του πυκμζνα κα είναι οι προβλεπόμενεσ από τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. 
 Για τισ εκςκαφζσ τοποκζτθςθσ αγωγϊν δικτφων βαρφτθτασ κα λαμβάνεται ιδιαίτερθ 

μζριμνα για τθν εξαςφάλιςθ τθσ προβλεπόμενθσ ςτάκμθσ και κλίςθσ του πυκμζνα του 
αγωγοφ. 

 Για τισ εκςκαφζσ τοποκζτθςθσ καλωδιϊςεων ι δικτφων υπό πίεςθ κα εξαςφαλίηεται το 
ελάχιςτο προδιαγραφόμενο βάκοσ (επικάλυψθ) από τθν ςτάκμθ του εδάφουσ. 

 
 
2.2. Πλάτοσ ορφγματοσ 
Για εκςκαφζσ ορυγμάτων εντόσ κατοικθμζνων περιοχϊν τα πρανι κα είναι γενικϊσ 
κατακόρυφα, εκτόσ εάν θ μελζτθ προβλζπει διαφορετικι διαμόρφωςθ. 
 
Το πλάτοσ του ορφγματοσ κα είναι το ελάχιςτο απαιτοφμενο για τθν ζντεχνθ εγκατάςταςθ του 
δικτφου και τθ ςυμπφκνωςθ των υλικϊν επίχωςθσ, ςφμφωνα με τθν διάμετρο του υπό 
καταςκευι αγωγοφ και το βάκοσ τοποκζτθςθσ του. Το πλάτοσ ορφγματοσ διαμορφϊνεται 
ςφμφωνα με τα όςα ορίηονται ςτα τυπικά ςχζδια. 
 
Εκςκαφι με πλάτοσ μικρότερο από τα αναφερόμενα ςτθ μελζτθ επιτρζπεται μόνο κατ' 
εξαίρεςθ και για περιοριςμζνα μικθ ςε εξαιρετικά δφςκολεσ τοπικζσ ςυνκικεσ. Στισ 
περιπτϊςεισ αυτζσ κα λαμβάνονται ιδιαίτερα μζτρα αςφαλείασ. 
 
Το βάκοσ εκςκαφισ κακορίηεται από το υψόμετρο του δικτφου (κατά μικοσ τθσ τομισ των 
ζργων) λαμβανομζνου υπόψθ και του πάχουσ του αγωγοφ και των υποκειμζνων ςτρϊςεων 
ζδραςθσ ι/και εξυγίανςθσ. 
 
Εκςκαφζσ βάκουσ μικρότερου του προβλεπόμενου από τθν μελζτθ και τα λοιπά ςυμβατικά 
τεφχθ δεν γίνονται αποδεκτζσ. 
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3. ΞΕΘΡΔΡ΢ ΕΜΣΕΝΕ΢Θ΢ 
3.1 Προκαταρκτικζσ εργαςίεσ – άδειεσ - ςιμανςθ 
Ρριν τθν ζναρξθ των εργαςιϊν εκςκαφισ κα γίνει παςςάλωςθ τθσ όδευςθσ του δικτφου επί του 
εδάφουσ και ζρευνα (προσ επαλικευςθ των ςτοιχείων τθσ μελζτθσ) ςε ςυνεργαςία με τουσ 
αρμόδιουσ φορείσ ςχετικά με τθν φπαρξθ ι/και τισ κζςεισ αγωγϊν. 
 
Αν αγωγοί κοινισ ωφζλειασ, οι οποίοι βρίςκονται ςε λειτουργία, καταλαμβάνουν τον ίδιο χϊρο 
με τον υπό καταςκευι αγωγό, πρζπει ςε ςυνεννόθςθ με τθν Υπθρεςία και τον οικείο Ο.Κ.Ω. να 
προτακεί ο τρόποσ εκτζλεςθσ των εργαςιϊν ςε ςυνδυαςμό και με τθν τυχόν φπαρξθ άλλων 
εμποδίων (βλ. ςχετικι Ρροδιαγραφι - Ο.Κ.Ω.). 
 
Για τθν ζναρξθ εκτζλεςθσ των εργαςιϊν κακϊσ και κατά τθν εκτζλεςθ τουσ κα λαμβάνονται τα 
απαραίτθτα μζτρα αςφαλείασ, ςε ςυνεννόθςθ με τισ αρμόδιεσ Αρχζσ, όπωσ ςιμανςθ και 
ςθματοδότθςθ του τμιματοσ του δρόμου ςτον οποίο εκτελοφνται ςχετικζσ εργαςίεσ, ςφμφωνα 
με τισ ιςχφουςεσ διατάξεισ. 
 
Ρριν τθν ζναρξθ των εργαςιϊν κα λαμβάνονται όλεσ οι απαιτοφμενεσ άδειεσ από τισ αρμόδιεσ 
Αρχζσ. 
 
 
3.2 Εκτζλεςθ εργαςιϊν 
Πλεσ οι εργαςίεσ εκςκαφϊν κα εκτελεςτοφν ςφμφωνα με τισ διαςτάςεισ των ςυμβατικϊν 
ςχεδίων με μθχανικά μζςα με ι χωρίσ χειρωνακτικι υποβοικθςθ. Ο τρόποσ εκτζλεςθσ των 
εργαςιϊν εκςκαφισ επιλζγεται από τον Ανάδοχο και ςε κάκε περίπτωςθ οι εργαςίεσ κα γίνουν 
κατά τζτοιο τρόπο ϊςτε να εξαςφαλίηεται ομαλι και ομοιόμορφθ επιφάνεια ζδραςθσ και 
επίπεδεσ επιφάνειεσ παρειϊν. 
 
Εργαςίεσ εκςκαφϊν οι οποίεσ μπορεί να προκαλζςουν κατάρρευςθ κτιςμάτων, κα εκτελοφνται 
τμθματικά ι κα λαμβάνονται άλλα κατάλλθλα μζτρα ςε ςυνεννόθςθ με τθν Υπθρεςία. 
 
Κτίςματα, πυλϊνεσ, μανδρότοιχοι, δζνδρα κ.λπ. καταςκευζσ που βρίςκονται πλθςίον των 
εκςκαφϊν, κα εξαςφαλίηονται κατάλλθλα εφόςον υπάρχει κίνδυνοσ βλάβθσ ι πτϊςθσ τουσ 
κατά τισ εργαςίεσ εκςκαφισ. 
 
Πταν εκτελοφνται εκςκαφζσ ςε ρζοντα αμμϊδθ, χαλικϊδθ εδάφθ ι παρόμοια, κα λαμβάνονται 
μζτρα για τθν αποφυγι ροισ των ςτρϊςεων αυτϊν. Επίςθσ μζτρα κα λαμβάνονται και ςε 
περιπτϊςεισ εκροισ υδάτων για τθν αποφυγι απορροισ λεπτόκοκκων εδαφικϊν ςτρωμάτων. 
 
Εάν από τισ εκςκαφζσ προκλθκεί διατάραξθ του εδάφουσ από τθν οποία κα μποροφςαν να 
δθμιουργθκοφν προβλιματα ςε όμορεσ ιδιοκτθςίεσ, κα γίνουν άμεςα οι απαιτοφμενεσ 
επανορκωτικζσ ενζργειεσ, ςφμφωνα με τισ ςχετικζσ εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ. 
 
Πταν οι εργαςίεσ εκτελοφνται εντόσ κατοικθμζνθσ περιοχισ, θ εκςκαφι τθσ τάφρου δεν κα 
προθγείται τθσ τοποκζτθςθσ του δικτφου περιςςότερο από 80 m. Σε κάκε περίπτωςθ το 
μζγιςτο αυτό μικοσ κα κακορίηεται ανάλογα με τισ τοπικζσ ςυνκικεσ (πλάτοσ οδοφ, κατάςταςθ 
και φψοσ κτιςμάτων, μικοσ οικοδομικϊν τετραγϊνων κ.λπ.) ϊςτε να ελαχιςτοποιοφνται οι 
επιπτϊςεισ ςτθν κυκλοφορία και θ όχλθςθ των περιοίκων. 
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Τα ορφγματα κα περιφράςςονται μετά το πζρασ των εργαςιϊν κακ' εκάςτθ. 
 
Δομικά υλικά, προϊόντα εκςκαφισ κ.λπ. κα αποκθκεφονται, κα ςτοιβάηονται ι κα 
απομακρφνονται ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ, με τρόπο ϊςτε θ κυκλοφορία ςτο 
δρόμο να μθν εμποδίηεται περιςςότερο από όςο είναι αναπόφευκτο. 
 
Πςον αφορά ςτθν κακαίρεςθ οδοςτρωμάτων, πριν τθν τομι του οδοςτρϊματοσ κα 
χαράςςονται τα όρια εκςκαφισ ςτο οδόςτρωμα με αρμοκόφτθ. Θ αποξιλωςι του κα 
περιορίηεται ςτο εκάςτοτε προβλεπόμενο πλάτοσ του ορφγματοσ. 
 
Τομζσ του οδοςτρϊματοσ κάκετα προσ τθν οδό κα γίνονται τμθματικά. 
 
Μετά τθν περαίωςθ των εργαςιϊν ο Ανάδοχοσ κα επαναφζρει το οδόςτρωμα ςτθν 
προθγοφμενθ του κατάςταςθ, ςφμφωνα με τα κακοριηόμενα ςτθν ςχετικι Ρροδιαγραφι. 
 
 
3.3. Ξόρφωςθ του πυκμζνα και των πρανϊν 
Ο πυκμζνασ των τάφρων κα διαμορφϊνεται με ομαλι επιφάνεια ϊςτε να εξαςφαλίηεται 
ομοιόμορφθ ζδραςθ των αγωγϊν κακ' όλο το μικοσ τουσ. 
 
Συνεκτικζσ ςτρϊςεισ που τυχόν χαλαρϊκθκαν κατά τθν εκςκαφι κα αφαιροφνται και κα 
αντικακίςτανται με κοκκϊδεσ υλικό κατάλλθλα ςυμπυκνοφμενο. 
 
Τυχόν υπερεκςκαφι κα επανεπιχϊνεται με επιλεγμζνο υλικό ζδραςθσ ςωλινα, που κα 
υγραίνεται και κα ςυμπυκνϊνεται ςε ςτρϊςεισ πάχουσ 15 cm. 
 
Πταν προβλζπεται αντιςτιριξθ των πρανϊν του ςκάμματοσ, οι επιφάνειεσ επαφισ των πρανϊν 
τθσ εκςκαφισ με τθν επιφάνεια αντιςτιριξθσ κα μορφϊνονται ζτςι ϊςτε να επιτυγχάνεται καλι 
επαφι αυτϊν. 
 
Θ μόρφωςθ των επιφανειϊν γενικά κα γίνεται κατά τζτοιο τρόπο ϊςτε να μθν παρουςιάηονται 
ανωμαλίεσ μεγαλφτερεσ από 0,03 m ςε γαιϊδθ - θμιβραχϊδθ εδάφθ και 0,05 m ςε βραχϊδθ 
εδάφθ. 
 
 
3.4. Ζλεγχοσ επιφανειακϊν και υπόγειων υδάτων 
Οι εργαςίεσ εκςκαφϊν μποροφν να εκτελοφνται είτε εν υγρϊ είτε εν ξθρϊ. 
 
Θ καταςκευι ι τοποκζτθςθ των αγωγϊν και θ επανεπίχωςθ κα γίνονται πάντοτε εν ξθρϊ. 
 
Κατά τθν εκτζλεςθ των εργαςιϊν κα λαμβάνονται μζτρα διευκζτθςθσ τθσ ροισ των ομβρίων 
και κακοδιγθςθσ τουσ εκτόσ τθσ ηϊνθσ του ορφγματοσ, για τθν αποφυγι ειςροϊν εντόσ αυτοφ. 
 
Τζτοια μζτρα ενδεικτικά και όχι περιοριςτικά είναι: 
 
 Συλλογι και κακοδιγθςθ των επιφανειακϊν απορροϊν εκτόσ ηϊνθσ ορφγματοσ. 

 Λιψθ μζτρων αποςτράγγιςθσ τθσ περιοχισ γφρω από το όρυγμα, ϊςτε να μθν 
δθμιουργοφνται λιμνάηοντα φδατα (π.χ. μεταξφ των ςειραδίων των προϊόντων εκςκαφϊν 
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και ορίων παρακείμενων: καταςκευϊν) και να μθν δυςχεραίνεται θ προςπζλαςθ προσ τισ 
γειτονικζσ ιδιοκτθςίεσ. 

 Απομάκρυνςθ των προϊόντων εκςκαφϊν. 

 Αποςτράγγιςθ του εκάςτοτε πυκμζνα του ορφγματοσ (κατά τθν πρόοδο των εκςκαφϊν) 
ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ εν ξθρϊ εργαςία και να αποφεφγεται θ διάβρωςθ του εδάφουσ. 

 Αντλιςεισ υδάτων και παροχζτευςθ τουσ με ςωλθνϊςεισ ςε κατάλλθλο αποδζκτθ πλθςίον 
του ζργου. 

 Θ διάρκεια εφαρμογισ των μζτρων κα είναι τζτοια ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ καταςκευι 
των ζργων ι τμθμάτων αυτϊν υπό ελεγχόμενεσ και αςφαλείσ ςυνκικεσ και θ διενζργεια 
των προβλεπομζνων ζλεγχων ποιότθτασ από τθν Υπθρεςία (ανάλογα με το είδοσ του 
δικτφου που εγκακίςταται). 

 Αποφυγι διαποτιςμοφ ςυνεκτικϊν εδαφϊν με νερό. 

 Οι αντλίεσ που κα χρθςιμοποιοφνται για τθν άντλθςθ των υδάτων κα είναι επαρκοφσ 
ιςχφοσ για τθν κάλυψθ των αναγκϊν, αλλά όχι υπερβολικισ προκειμζνου να αποκλείονται 
φαινόμενα διαςωλινωςθσ και απορρόφθςθσ λεπτϊν κόκκων από τα παρακείμενα εδαφικά 
ςτρϊματα. Θ λειτουργία των αντλιϊν κα κακορίηεται μετά από δοκιμαςτικζσ αντλιςεισ. 

 
Ο αποδζκτθσ (ι οι αποδζκτεσ) κα πρζπει να μπορεί να δεχκεί τισ αντλοφμενεσ ι 
κακοδθγοφμενεσ με τθν βαρφτθτα ποςότθτεσ νεροφ, τα δε νερά κα είναι απαλλαγμζνα φερτϊν 
υλϊν. Για τον ςκοπό αυτό κα υποβλθκεί από τον Ανάδοχο ςτθν Υπθρεςία προσ ζγκριςθ ζκκεςθ 
μεκοδολογίασ αντλιςεων αναφορικά με τισ απαιτοφμενεσ αντλίεσ (παροχι, ιςχφσ, διάταξθ) και 
τουσ αποδζκτεσ. Επιςθμαίνεται ότι ςε κάκε περίπτωςθ κα εξαςφαλιςτοφν οι απαραίτθτεσ για 
τον ςκοπό αυτό εγκρίςεισ από τουσ αρμόδιουσ φορείσ. 
 
Αν δεν υπάρχουν φυςικοί ι τεχνθτοί αποδζκτεσ και εφόςον τοφτο είναι εφικτό, είτε κα 
καταςκευάηονται κατάλλθλεσ απορροφθτικζσ τάφροι (ςε ζργα εκτόσ οικιςμϊν), λαμβανομζνων 
υπ' όψθ των όςων αναφζρονται ςτισ προθγοφμενεσ παραγράφουσ για μζτρα αςφαλείασ 
όμορων ιδιοκτθςιϊν ι καταςκευϊν, είτε κα αυξάνεται ανάλογα θ ικανότθτα των αντλθτικϊν 
διατάξεων για τθν μεταφορά των απορροϊν ςε μεγαλφτερθ απόςταςθ. 
 
Θ απ' ευκείασ ςτθ κάλαςςα παροχζτευςθ κα μπορεί να γίνεται μόνον ζπειτα από ζγκριςθ τθσ 
Υπθρεςίασ και μετά από τθν ςχετικι αδειοδότθςθ τυχόν αρμοδίων υπθρεςιϊν. 
 
 
3.5 Αναπετάςεισ 
Οι αναπετάςεισ των προϊόντων εκςκαφισ κα γίνονται από οποιοδιποτε βάκοσ, είτε με 
μθχανικά μζςα είτε με χειρωνακτικι υποβοικθςθ με ι χωρίσ δθμιουργία ενδιάμεςων δαπζδων 
εργαςίασ, ανάλογα με το βάκοσ και τισ ςυνκικεσ εκςκαφισ (μεγάλα βάκθ ι χϊροι εντόσ πόλθσ 
με δυςκολίεσ προςζγγιςθσ μθχανθμάτων). Κατά τθν αναπζταςθ των προϊόντων εκςκαφισ κα 
αφινεται ελεφκεροσ χϊροσ τουλάχιςτον 0,60 m ςτο χείλοσ του ςκάμματοσ για τθν κυκλοφορία 
των εργατοτεχνιτϊν και τθν αςφάλεια τουσ. 
 
Τα κατάλλθλα προϊόντα εκςκαφισ που κα χρθςιμοποιθκοφν για επανεπίχωςθ του ςκάμματοσ 
μπορεί να αποτίκενται προςωρινά ςτθν περιοχι του ζργου, ςτο τμιμα του αγωγοφ που ζχει 
ιδθ τοποκετθκεί, μετά από ςχετικι άδεια των αρμόδιων Αρχϊν. 
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3.6 Αντιςτθρίξεισ 
Πταν θ φφςθ των εδαφϊν το απαιτεί, κα εφαρμόηεται θ κατάλλθλθ αντιςτιριξθ των παρειϊν 
του ορφγματοσ, όπωσ αυτι επιβάλλεται από τουσ κανόνεσ αςφαλείασ και ςφμφωνα με τθν 
ςχετικι μελζτθ ι/και τισ οδθγίεσ και εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ. 
 
Ορφγματα με κατακόρυφα πρανι και βάκοσ μεγαλφτερο από 1,25 m κα εξαςφαλίηονται 
γενικϊσ με κατάλλθλθ αντιςτιριξθ, εκτόσ των περιπτϊςεων ευςτακοφσ βράχου ι εδαφϊν με 
επαρκι ευςτάκεια. 
 
Κατακόρυφεσ παρειζσ βάκουσ μζχρι 1,25 m μπορεί να επιτραποφν γενικά χωρίσ ειδικότερα 
μζτρα αντιςτιριξθσ, υπό τθν προχπόκεςθ ότι θ κλίςθ του φυςικοφ εδάφουσ δεν είναι 
μεγαλφτερθ από 1:10 για μθ ςυνεκτικά εδάφθ ι 1:2 για ςυνεκτικά εδάφθ. Σε ςκλθρά ι 
ςυνεκτικά εδάφθ κακϊσ και βράχο μπορεί να επιτραπεί θ εκςκαφι μζχρι βάκουσ 1,75 m όταν 
το τμιμα τθσ παρειάσ άνω του 1,25 m από τον πυκμζνα εκςκαφισ γίνεται υπό κλίςθ (ςχιμα 2), 
ι εξαςφαλίηεται με αντιςτιριξθ (ςχιμα 3α) και με τθν προχπόκεςθ ότι θ κλίςθ του φυςικοφ 
εδάφουσ δεν είναι μεγαλφτερθ από 1:10. 
 
Για εκςκαφζσ ςε οδοφσ με ςτρϊςεισ ςτακεροποιθμζνου τφπου, μπορεί να επιτραπεί επίςθσ 
εκςκαφι με εξαςφάλιςθ μζςω αντιςτιριξθσ ςε 20 cm του άνω τμιματοσ τθσ παρειάσ του 
ορφγματοσ (ςχιμα 3β). 
 

 
 
 
΢χιμα 2: Εκςκαφι με κεκλιμζνο άνω τμιμα ΢χιμα 3: Εκςκαφι με αντιςτιριξθ άνω 
τμιματοσ 
 
Το είδοσ τθσ εφαρμοηόμενθσ αντιςτιριξθσ εάν δεν κακορίηεται από τθ Μελζτθ κα επιλζγεται ςε 
ςυνάρτθςθ με τα χαρακτθριςτικά του εδάφουσ και τισ τοπικζσ ςυνκικεσ (επιβαρφνςεισ από 
κτίςματα και λοιπζσ καταςκευζσ, ςτάκμθ του υδροφόρου ορίηοντα κ.λπ.). Στθν εφαρμογι τθσ 
αντιςτιριξθσ κα λαμβάνονται επίςθσ υπόψθ οι καιρικζσ ςυνκικεσ, θ διάρκεια παραμονισ του 
ορφγματοσ ανοιχτοφ, το είδοσ και ο τρόποσ εκτζλεςθσ των εργαςιϊν. Γα μζτρα αντιςτιριξθσ κα 
είναι ςφμφωνα με τουσ ιςχφοντεσ κανονιςμοφσ αςφαλείασ. 
 
Τφποι αντιςτθρίξεων 
Για τθν αντιςτιριξθ των παρειϊν των ορυγμάτων μποροφν να χρθςιμοποιθκοφν ενδεικτικά και 
όχι περιοριςτικά : 
 Αντιςτιριξθ με ξυλοηεφγματα (με οριηόντιο ι κατακόρυφο ςανίδωμα). ϋ 
 Ειδικζσ αντιςτθρίξεισ με προκαταςκευαςμζνα ςτοιχεία.  
 Σφςτθμα αντιςτιριξθσ τφπου "Βερολίνου" 
 Αντιςτιριξθ με παςςαλοςανίδεσ. 
 Αντιςτιριξθ με θλϊςεισ θ με οποιοδιποτε άλλο δόκιμο τρόπο αντιςτιριξθσ 
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Ο τφποσ αντιςτιριξθσ που κα χρθςιμοποιθκεί κακϊσ και θ απαιτοφμενθ φζρουςα ικανότθτα 
τθσ αποτελοφν αντικείμενο ειδικισ μελζτθσ. 
 
Θ πορεία εφαρμογισ των μζτρων αντιςτιριξθσ των εκςκαφϊν κα είναι ανάλογθ τθσ προόδου 
των εκςκαφϊν. Θ φζρουςα ικανότθτα τθσ αντιςτιριξθσ κα ανταποκρίνεται προσ όλεσ τισ 
καταςκευαςτικζσ φορτίςεισ μζχρι τθν επανεπίχωςθ του ορφγματοσ. 
 
Κατά τθν εφαρμογι των μζτρων αντιςτιριξθσ των παρειϊν των ςκαμμάτων, θ επζνδυςθ 
(ςανίδωμα, προκαταςκευαςμζνα ςτοιχεία κ.λπ.) κα δθμιουργεί ενιαία επιφάνεια ϊςτε να μθν 
ειςχωρεί εδαφικό υλικό από αρμοφσ ι ςυνδζςεισ και κα εφαρμόηει πλιρωσ ςτα πρανι. 
 
Θ επζνδυςθ (πζτςωμα) επίςθσ κα εξζχει από τθν επιφάνεια του εδάφουσ κατά 15 cm ϊςτε να 
παρεμποδίηεται θ πτϊςθ λίκων, χωμάτων ι άλλων αντικειμζνων εντόσ του ςκάμματοσ. 
 
Eιδικά για τθν αντιςτιριξθ από προκαταςκευαςμζνα μεταλλικά ςτοιχεία, αυτά κα είναι 
βιομθχανικισ καταςκευισ και όχι αυτοςχζδια, αναγνωριςμζνου οίκου π.χ. ενδεικτικοφ τφπου 
Kriθgs ι Allrοund ι ιςοδφναμου, προςαρμοςμζνου  ςτισ  ειδικζσ  ςυνκικεσ  του  ζργου,   τισ  
τυχόν πλευρικζσ  επιφορτίςεισ   από  μόνιμα  φορτία ι  κινθτά  φορτία κυκλοφορίασ 
αυτοκινιτου ι μθχανθμάτων ζργων και κα περιλαμβάνει όλα τα απαιτοφμενα εξαρτιματα 
(όπωσ ςφςτθμα ελαφρϊν παςςαλοςανίδων ι ανάλογο) για τθν αντιμετϊπιςθ  εμποδίων, 
όπωσ αγωγϊν, καλωδίων κλπ. τα οποία διζρχοvται εγκαρςίωσ ςτο όρυγμα και πρζπει να 
διατθρθκοφν κατά  τθν καταςκευι. Θ τοποκζτθςθ των αντιςτθρίξεων κα γίνεται ταυτόχροvα 
με τθν εκςκαφι και θ αφαίρεςι τουσ ταυτόχροvα με τθν επίχωςθ του ορφγματοσ. 
  
Ρριν από κάκε εργαςία αντιςτιριξθσ των ορυγμάτων, με προκαταςκευαςμζνα  μεταλλικά 
ςτοιχεία, ο Ανάδοχοσ κα υποβάλλει ςτθν Επιβλζπουςα Υπθρεςία  για ζγκριςθ, ςχζδιο 
αvτιςτιριξθσ του ορφγματοσ με προκαταςκευαςμζνα μεταλλικά ςτοιχεία ςτο οποίο κα 
αναγράφοvται απαραίτθτα ο τφποσ και τα τεχνικά χαρακτθριςτικά (ροπι αντίςταςθσ, 
ανατροπι, αντθρίδεσ, αγκφρωςθ, βάροσ αvά τετραγωνικό μζτρο κλπ.) των προτεινομζνων να 
χρθςιμοποιθκοφν μεταλλικϊν ςτοιχείων και το οποίο κα ςυνοδεφεται από τουσ απαραίτθτουσ 
ςτατικοφσ υπολογιςμοφσ που κα δικαιολογοφν πλιρωσ τοv τρόπο τθσ προτεινόμενθσ 
αντιςτιριξθσ, τοv τφπο των προτεινόμενων μεταλλικϊν ςτοιχείων κλπ. 
  
Θ ζγκριςθ από τθν Επιβλζπουςα Υπθρεςία του προτεινόμενου από τοv Ανάδοχο τρόπου 
αντιςτιριξθσ, δεν τοv απαλλάςςει από τθν αποκλειςτικι ευκφνθ για τθν ζντεχνθ και αςφαλι 
εκτζλεςθ του ζργου. 
  
Σε περίπτωςθ υψθλοφ υδροφόρου ορίηοντα ο Ανάδοχοσ κα μελετιςει το απαραίτθτο βάκοσ 
μζχρι του οποίου κα φκάςει θ μεταλλικι αντιςτιριξθ ϊςτε  να  αποφευχκεί τυχόν υδραυλικι 
υποςκαφι και κα καταβιβάςει τα μεταλλικά ςτοιχεία και τον πυκμζνα εκςκαφισ του 
ορφγματοσ μζχρι του βάκουσ αυτοφ, παρουςία νεροφ. Στθ ςυνζχεια κα τοποκετιςει 
αμμοχάλικο ςτραγγιςτθρίων κατάλλθλθσ διαβάκμιςθσ ι/και ςκυρόδεμα κατάλλθλου πάχουσ 
μζχρι το  προβλεπόμενο υψόμετρο του πυκμζνα του ορφγματοσ ςφμφωνα με τα  ςχζδια  τθσ 
μελζτθσ και τισ οδθγίεσ τθσ Επίβλεψθσ και ακολοφκωσ κα προβεί ςε  άντλθςθ των υδάτων του 
ορφγματοσ για τθν καταςκευι εν ξθρϊ του αγωγοφ. 
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3.7 Τποςτθρίξεισ αγωγϊν οργανιςμϊν κοινισ ωφζλειασ 
Μετά από προθγοφμενθ προςεκτικι αναγνϊριςθ του εδάφουσ κα λαμβάνονται κατά τθν 
διάρκεια εκτζλεςθσ των εργαςιϊν τα κατάλλθλα μζτρα υποςτιριξθσ ι ανάρτθςθσ των αγωγϊν 
που ςυναντϊνται μζςα ςτο όρυγμα και κάκε μζτρο για τθν προςταςία των αγωγϊν αυτϊν. 
 
Οι παραπάνω εργαςίεσ υποςτιριξθσ ι/και ανάρτθςθσ κα εκτελοφνται ςφμφωνα με τισ 
υποδείξεισ των αρμοδίων Οργανιςμϊν Κοινισ Ωφζλειασ και τα οριηόμενα ςτθ ςχετικι  
Ρροδιαγραφι για τθν αντιμετϊπιςθ Δικτφων Ο.Κ.Ω. 
 
Επίςθσ κα λαμβάνονται τα εκάςτοτε απαιτοφμενα μζτρα αςφαλείασ του προςωπικοφ ι/ και 
τρίτων από πικανοφσ κινδφνουσ λόγω τθσ αποκάλυψθσ των αγωγϊν κατά τθν διάρκεια των 
εκτελοφμενων εργαςιϊν. 
 
Ενδεικτικόσ τρόποσ ςτιριξθσ αγωγϊν: 
Πταν εντοπιςκεί αγωγόσ εγκάρςια προσ τθν τάφρο που πρζπει να υποςτθριχκεί, διακόπτεται θ 
εκςκαφι ςτθν κζςθ εκείνθ ςε πλάτοσ 0,50 m από κάκε πλευρά τθσ ςωλινωςθσ και ςε βάκοσ 
μζχρι τον πυκμζνα τθσ τάφρου. Το τμιμα αυτό κα εκςκάπτεται με προςοχι ακόμθ και 
χειρωνακτικά, αφοφ προθγουμζνωσ ςτθριχκεί αςφαλϊσ θ ςωλινωςθ και αποκαλυφκεί μζχρι 
τθ ςτάκμθ ζδραςισ τθσ. 
 
Γενικά θ ςτιριξθ κα γίνεται με ανάρτθςθ τθσ ςωλινωςθσ. Ρροσ τοφτο, κα τοποκετοφνται 
εγκάρςια ςτθν τάφρο και πάνω από τθν ςωλινωςθ δφο δοκοί (ξυλοδοκοί, ςιδθροδοκοί ι 
ςιδθροςωλινεσ) κατάλλθλθσ διατομισ, με επαρκι αντοχι για τθν ανάλθψθ του βάρουσ τθσ 
ςωλινωςθσ και του βάρουσ ενόσ εργάτθ που πικανόν να ςτθριχκεί ςε αυτζσ κατά τθ διάρκεια 
τθσ εκςκαφισ, χωρίσ κίνδυνο κραφςθσ ι αιςκθτι κάμψθ αυτϊν. 
 
Επιςθμαίνεται ότι απαγορεφεται θ επιφόρτιςθ αναρτθμζνων ι υποςτθριγμζνων δικτφων ι θ 
πρόςβαςθ ςε αυτά. 
 
Μετά τθν τοποκζτθςθ των δοκϊν ανάρτθςθσ διατάςςονται κάτω από τθν ςωλινωςθ και ςε 
επαφι μ' αυτιν εγκάρςια υποκζματα τα οποία δζνονται ςτισ δοκοφσ (ςτο μζςο και από ζνα ςτα 
άκρα του ανοίγματοσ τθσ τάφροι). 
 
Εάν θ ςωλινωςθ που πρόκειται να ςτθριχκεί αποτελείται από πθλοςωλινεσ ι 
τςιμεντοςωλινεσ μικροφ μικουσ, τότε κα αναρτθκοφν όλοι οι επί μζρουσ ςωλινεσ με 
τοποκζτθςθ υποκζματοσ ςε όλο το μικοσ τθσ ςωλινωςθσ. 
Δεν επιτρζπεται να γίνεται απ' ευκείασ πρόςδεςθ τθσ ςωλινωςθσ, χωρίσ τοποκζτθςθ των 
υποκεμάτων προςταςίασ τθσ ςωλινωςθσ κατά τθν εκτζλεςθ των υπολοίπων εργαςιϊν 
(εκςκαφϊν, τοποκζτθςθσ ςωλινων κ.λπ.). Θ ανάρτθςθ και πρόςδεςθ κα είναι ιςχυρι, 
ομοιόμορφθσ τάνυςθσ αλλά όχι υπερβολικι, ϊςτε να αποφευχκεί θ καταπόνθςθ των 
ςτθριηόμενων ςωλινων. Μετά τθν τοποκζτθςθ του αγωγοφ και τθν επίχωςθ τθσ τάφρου κα 
αφαιρεκοφν τα μζτρα ανάρτθςθσ κατ κα ςυνεχιςτεί θ επίχωςθ. 
 
Λδιαίτερθ προςοχι κα λαμβάνεται κατά τθν επίχωςθ, προκειμζνου να αποφευχκοφν 
υποχωριςεισ του εδάφουσ. 
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3.8  Περιφράγματα – φράγματα προςταςίασ  
Τα ορφγματα ςε οδοφσ κα περιφράςςονται για τθν προςταςία των περαςτικϊν. 
 
Σε περιπτϊςεισ εκτζλεςθσ εργαςιϊν διάρκειασ μικρότερθσ τθσ μίασ εβδομάδασ θ περίφραξθ 
αποςκοπεί κυρίωσ ςτθν οριοκζτθςθ του ορφγματοσ για τθν αςφάλεια των πεηϊν και μπορεί να 
αποτελείται από μεταλλικά ςωλθνωτά πλαίςια φψουσ 1÷1,20 m από το ζδαφοσ και μικουσ ζωσ 
2,5 m, με κατάλλθλο ςφςτθμα για τθν μεταξφ τουσ ςφνδεςθ. 
 
Σε περιπτϊςεισ ανοιχτϊν ορυγμάτων επί διάςτθμα μεγαλφτερο από επτά θμερολογιακζσ 
θμζρεσ κα τοποκετοφνται ςτακερά πετάςματα φψουσ τουλάχιςτον 1 m, μορφισ και τρόπου 
ςτιριξθσ αυτϊν τθσ ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ. Επί πλζον κα τοποκετοφνται ςτα άκρα των 
ςκαμμάτων και ςε άλλα επίκαιρα ςθμεία κατάλλθλα ςιματα και αναλάμποντεσ φανοί για τθν 
πρόλθψθ ατυχθμάτων. 
 
Εάν δεν προβλζπεται επζνδυςθ των παρειϊν του ορφγματοσ και κατ' επζκταςθ υπερφψωςθ 
ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα ςτθν παράγραφο 3.6. τθσ παροφςασ, κα δθμιουργοφνται ξφλινα 
φράγματα μικροφ φψουσ, ικανά να ςυγκρατιςουν ςκφρα, λίκουσ ι χϊματα που παραςφρονται 
ωσ εκεί, ϊςτε να μθν πζφτουν ςτο ςκάμμα. 
 
Στα ορφγματα ςτα οποία ειςζρχεται προςωπικό κα εξαςφαλίηεται πρόςβαςθ με κλίμακεσ κατά 
διαςτιματα όχι μεγαλφτερα των 25,0 m. 
 
Για τθν εξαςφάλιςθ τθσ επικοινωνίασ μεταξφ των δφο πλευρϊν του ορφγματοσ κα 
τοποκετοφνται ςε κζςεισ, οι οποίεσ κα ορίηονται από τθν Υπθρεςία, πεηογζφυρεσ αςφαλείασ με 
κιγκλιδϊματα ι γεφυρϊςεισ διζλευςθσ τροχοφόρων με λαμαρίνα. 
 
 
4. ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΠΕΡΑΙΩΞΕΟΘ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 
 Ζλεγχοσ κατά μικουσ κλίςθσ και ςτάκμθσ πυκμζνα ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα ςτθν 

εγκεκριμζνθ μελζτθ. Υψομετρικζσ ανοχζσ μεγαλφτερεσ από ± 0.03 m δεν γίνονται 
αποδεκτζσ. 

 Ζλεγχοσ διαςτάςεων διατομϊν εκςκαφισ ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα ςτθν εγκεκριμζνθ 
μελζτθ. Εκςκαφζσ μικρότερεσ από τισ προβλεπόμενεσ ςτθν μελζτθ δεν γίνονται αποδεκτζσ. 

 Ζλεγχοσ μόρφωςθσ πυκμζνα και παρειϊν ςφμφωνα με τα προδιαγραφόμενα ςτθν 
παροφςα. Θ ομαλότθτα τθσ επιφάνειασ των ςτρϊςεων κα ελζγχει και με κανόνα τριϊν 
μζτρων. 

 Ζλεγχοσ αντιμετϊπιςθσ επιφανειακϊν και υπογείων υδάτων ςφμφωνα με τα 
προβλεπόμενα ςτθν παροφςα Ρροδιαγραφι. 

 Διαλογι και επαναχρθςιμοποίθςθ ι προςωρινι αποκικευςθ κατάλλθλων προϊόντων 
εκςκαφισ. 

 Απομάκρυνςθ ακατάλλθλων προϊόντων εκςκαφισ ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα ςτθ 
μελζτθ κακϊσ και ςτουσ ςχετικοφσ περιβαλλοντικοφσ όρουσ. Στθν περίπτωςθ που 
λειτουργοφν Συςτιματα Εναλλακτικισ Διαχείριςθσ Αποβλιτων, τα μθ χριςιμα και 
ακατάλλθλα ι πλεονάηοντα υλικά κα διαχειριςτοφν μζςω αυτϊν, ςφμφωνα με τα 
προβλεπόμενα ςτθν ΚΥΑ36259/1757/Ε103/2010 (ΦΕΚ1312Β/2010) και τισ εκάςτοτε 
ςχετικζσ διατάξεισ τθσ νομοκεςίασ. 
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5.  ΡΡΡΙ ΜΑΙ ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΤΓΙΕΙΟΘ΢ - Α΢ΦΑΝΕΙΑ΢ ΜΑΙ ΠΡΡ΢ΣΑ΢ΙΑ΢ ΣΡΤ ΠΕΡΙΒΑΝΝΡΟΣΡ΢ 
5.1 Πικανοί κίνδυνοι κατά τθν εκτζλεςθ των εργαςιϊν 
 Ολιςκιςεισ αςτακϊν πρανϊν. 

 Ειςροι υδάτων. 

 Ρτϊςθ εξοπλιςμοφ ι αντικειμζνων από τθν επιφάνεια του εδάφουσ εντόσ του ορφγματοσ. 

 Θλεκτροπλθξία, ανακυμιάςεισ, ζκρθξθ ςε περίπτωςθ πρόκλθςθσ βλάβθσ ςε υφιςτάμενα εν 
λειτουργία υπόγεια ι υπζργεια δίκτυα. 

 Ρτϊςθ ατόμων από τθν επιφάνεια του εδάφουσ εντόσ του ορφγματοσ. 

 Τραυματιςμόσ λόγω κακισ ορατότθτασ του χειριςτι του εξοπλιςμοφ εντόσ του ςκάμματοσ, 
ι κυκλοφορίασ προςϊπων ςτθν ηϊνθ  ελιγμοφ  των  μθχανθμάτων  ι  κατά τθ χριςθ 
οποιωνδιποτε εργαλείων κατά τθν εκςκαφι και τθν εφαρμογι των απαιτοφμενων 
αντιςτθρίξεων κ.λπ. 

 Τραυματιςμόσ περαςτικϊν από πλθμμελι μζτρα περίφραξθσ. 
 
 
5.2 Ξζτρα υγιεινισ - αςφάλειασ 
Επιςθμαίνονται οι διατάξεισ τθσ οδθγίασ 92/57/ΕΕ, περί «Ελαχίςτων Απαιτιςεων Υγιεινισ και 
Αςφάλειασ Ρροςωρινϊν και Κινθτϊν Εργοταξίων», οι διατάξεισ τθσ Ελλθνικισ Νομοκεςίασ περί 
υγιεινισ και αςφάλειασ (Ρ.Δ. 17/96 και Ρ.Δ. 159/99 κ.λπ.) και τα προβλεπόμενα ςτο Σχζδιο 
Αςφάλειασ Υγείασ (Σ.Α.Υ.) του ζργου. 
 
Ρζραν των ανωτζρω, ενδεικτικά και όχι περιοριςτικά, κα λαμβάνονται τα εξισ μζτρα: 
 Κατά μικοσ των εκςκαφϊν κα τοποκετείται προςωρινι περίφραξθ, ςιμανςθ για τισ 
κυκλοφοριακζσ ρυκμίςεισ, επιςιμανςθ των κινδφνων, επικζντρωςθ τθσ προςοχισ των ατόμων 
και οχθμάτων που διζρχονται πλθςίον κακϊσ και αναλάμποντεσ περιοδικά φανοί. 

 Αντιςτιριξθ των παρειϊν του ορφγματοσ ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα ςτθν § 3.6 τθσ 
παροφςασ. 

 Ρριν τθν ζναρξθ των εργαςιϊν εντοπιςμόσ όλων των υπογείων καλωδίων ι άλλων δικτφων 
διανομισ και ςιμανςθ τουσ. 

 Διαμόρφωςθ διαδρόμων ι/και γεφυρϊν με πλευρικά κιγκλιδϊματα όπου το προςωπικό ι 
το κοινό χρειάηεται να διζρχεται πάνω από ςκάμματα (βλζπε § 3.8). 

 Διάταξθ κλιμάκων κακ’ οδόν του προςωπικοφ εντόσ των ορυγμάτων. 
 
Υποχρεωτικι επίςθσ είναι θ χριςθ μζςων ατομικισ προςταςίασ (ΜΑΡ) κατά τθν εκτζλεςθ των 
εργαςιϊν. Οι ελάχιςτεσ απαιτιςεισ είναι οι εξισ: 
 

Ρροςτατευτικι ενδυμαςία ΕΝ 863:1995: Protective clothing - Mechanical properties - Test method: Puncture 
resistance - Ρροςτατευτικι ενδυμαςία. Μθχανικζσ ιδιότθτεσ. Δοκιμι αντοχισ ςε 
διάτρθςθ. 

Ρροςταςία χεριϊν και ΕΝ 388:2003: Protective gloves against mechanical risks – Γάντια προςταςίασ ζναντι 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  40 

βραχιόνων μθχανικϊν κινδφνων. 

Ρροςταςία κεφαλιοφ ΕΝ 397:1995: Industrial safety helmets (Amendment Α1:2000) - Κράνθ προςταςίασ. 

Ρροςταςία ποδιϊν ΕΝ 345-2:1996: Safety Footwear for Professional Use - Part 2. Additional Specifications 
Superseded by EN ISO 20345:2004 - Υποδιματα αςφαλείασ για επαγγελματικι χριςθ 
(αντικαταςτάκθκε από το πρότυπο ΕΝ ISO 20345:2004). 

5.3 Ξζτρα προςταςίασ του περιβάλλοντοσ 
Ο Ανάδοχοσ κα εφαρμόηει τουσ περιβαλλοντικοφσ όρουσ και περιοριςμοφσ, όπωσ αυτοί 
αναφζρονται ςτθν εγκεκριμζνθ περιβαλλοντικι μελζτθ και ςε τυχόν ςυμπλθρωματικζσ 
εγκριτικζσ αποφάςεισ τθσ Διοίκθςθσ και τθσ Υπθρεςίασ. 
 
Ενδεικτικά και όχι περιοριςτικά ςυμπεριλαμβάνονται : 
 Μζτρα αντιμετϊπιςθσ τθσ διάβρωςθσ του εδάφουσ ςτουσ χϊρουσ εκτζλεςθσ τθσ εργαςίασ. 

 Μζτρα κατακράτθςθσ φερτϊν υλϊν και ιλφοσ από τα νερά που κα αποχετεφονται από τουσ 
χϊρουσ εκτζλεςθσ των εργαςιϊν ϊςτε να μθν επιβαρφνονται οι ςχετικοί αποδζκτεσ. 

 Μζτρα μείωςθσ του κορφβου ςτα αποδεκτά από τισ ιςχφουςεσ διατάξεισ όρια (προςωρινά 
θχοπετάςματα, προγραμματιςμόσ κατάλλθλων μεκόδων καταςκευισ). 

 Μζτρα περιοριςμοφ δθμιουργίασ ςκόνθσ (κατάβρεγμα μεταφερόμενων υλικϊν εκςκαφισ 
και χρθςιμοποιοφμενων μθ αςφαλτοςτρωμζνων οδϊν, ςυςτθματικόσ κακαριςμόσ 
οδοςτρωμάτων κ.λπ.). 

 Ρροςταςία χλωρίδασ γφρω από τουσ χϊρουσ εκτζλεςθσ των ζργων, ιδιαίτερα ςε περιοχζσ 
εκτόσ πόλεων. 

 Χριςθ μθχανθμάτων ζργων αντιρρυπαντικισ τεχνολογίασ για τθν μείωςθ των ρυπογόνων 
εκπομπϊν όταν οι εκςκαφζσ εκτελοφνται εντόσ κατοικθμζνων περιοχϊν. 

 Αποφυγι εκροϊν λιπαντικϊν, υδρογονανκράκων, υγρϊν ςυςςωρευτϊν ι άλλων υγρϊν 
από τα χρθςιμοποιοφμενα μθχανιματα και εξοπλιςμοφσ ςτο ζδαφοσ. 

 
 
6. ΣΡΡΠΡ΢ ΕΠΙΞΕΣΡΘ΢Θ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 
6.1 Γενικά 
Οι εκςκαφζσ ταξινομοφνται ςφμφωνα και με τα προβλεπόμενα ςτθν παράγραφο 1.2 τθσ 
παροφςασ ςτισ παρακάτω κατθγορίεσ: 
 
α. Ωσ προσ το χϊρο εκτζλεςθσ. 
 Εκτόσ κατοικθμζνων περιοχϊν. 

 Εντόσ κατοικθμζνων περιοχϊν. 

 Υπό ςυνκικεσ ςτενότθτασ χϊρου (με χριςθ ειδικοφ εξοπλιςμοφ μικρϊν διαςτάςεων), 
 

β. Ωσ προσ τθν κατθγορία εδάφουσ. 
 "Εκςκαφζσ χαλαρϊν - αςτακϊν εδαφϊν".  

 "Εκςκαφζσ γαιϊν -θμιβράχου".  

 "Εκςκαφζσ βράχου". 

 "Εκςκαφζσ γρανιτικϊν ι κροκαλοπαγϊν πετρωμάτων",  
 

γ. Ωσ προσ το βάκοσ του ορφγματοσ. 
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δ. Ωσ προσ το πλάτοσ του ορφγματοσ. 
 
ε. Οι εκςκαφζσ εντόσ κατοικθμζνων περιοχϊν διακρίνονται και με βάςθ τθν πλευρικι 

απόκεςθ των προϊόντων ι τθν απ' ευκείασ φόρτωςθ τουσ επί αυτοκινιτου προσ 
μεταφορά. 

 
6.2. Σρόποσ επιμζτρθςθσ 
Θ επιμζτρθςθ κα γίνεται ςε m3 όγκου ςκάμματοσ, ανεξαρτιτωσ τθσ ταξινόμθςθσ του εδάφουσ 
που περιγράφεται ςτθ παρ. 6.1 και όπωσ ορίηεται από τισ Γ΢ΑΜΜΕΣ ΚΕΩ΢ΘΤΛΚΘΣ ΕΚΣΚΑΦΘΣ 
(Γ.Κ.Ε.), με βάςθ τθν χωροςτάκμθςθ και αποτφπωςθ του εδάφουσ ανεξάρτθτα εάν τα 
πραγματικά όρια εκςκαφισ βρίςκονται ζξω από τισ γραμμζσ αυτζσ. 
 
Σε περίπτωςθ που απαιτθκοφν ζργα εξυγίανςθσ του εδάφουσ ι ζργα αποςτράγγιςθσ ςτον 
πυκμζνα τθσ εκςκαφισ, υπολογίηονται και οι πζραν των Γ.Κ.Ε. ποςότθτεσ εκςκαφισ που 
εκτελζςτθκαν ςφμφωνα με τισ προσ τοφτο εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ. 
 
Οι ποςότθτεσ των εκςκαφϊν κα υπολογίηονται με βάςθ τθν μζκοδο «θμιάκροιςμα διατομϊν 
επί τθν αντίςτοιχθ απόςταςθ μεταξφ τουσ», με αναλυτικό υπολογιςμό ι με οποιαδιποτε άλλθ 
μζκοδο που κα εγκρικεί από τθν Υπθρεςία. 
 
Οι Γ.Κ.Ε. κακορίηονται και μετρϊνται ωσ ακολοφκωσ: 
 
α. Ρυκμζνασ ορφγματοσ 

Τα υψόμετρα του πυκμζνα του ορφγματοσ προκφπτουν από τα υδραυλικά ςτοιχεία των 
δικτφων (υψόμετρα ροισ και κατά μικοσ κλίςθ), αφοφ ςυνυπολογιςκεί (αφαιρεκεί) το πάχοσ 
του τοιχϊματοσ του αγωγοφ, θ ςτρϊςθ ζδραςθσ από ςκυρόδεμα, ι/και άλλεσ 
προβλεπόμενεσ ςτρϊςεισ. 
 
Πταν προβλζπεται παράλλθλθ τοποκζτθςθ αγωγϊν με διαφορετικι ςτάκμθ ροισ εντόσ του 
αυτοφ ςκάμματοσ, ο πυκμζνασ κα διαμορφϊνεται βακμιδωτά με βακμίδεσ πλάτουσ 
αναλόγου του κάκε επιμζρουσ δικτφου και με κατακόρυφο ςκαλοπάτι μεταξφ τουσ. 
 
Το κατακόρυφο ςκαλοπάτι κα διαμορφϊνεται ςε κζςθ τζτοια ϊςτε να προκφπτει ο ελάχιςτοσ 
όγκοσ εκςκαφισ. 

 
β. Ρλάτοσ ορφγματοσ 

Οι παρειζσ του ορφγματοσ κα κακορίηονται ςφμφωνα με τισ τυπικζσ διατομζσ τθσ 
εγκεκριμζνθσ μελζτθσ και κα λογίηονται πάντοτε για τθν επιμζτρθςθ ωσ κατακόρυφεσ, 
ανεξάρτθτα από τθν πραγματικι τουσ κλίςθ, εκτόσ εάν προβλζπεται διαφορετικά α τθν 
μελζτθ. 
 
Για τθν καταςκευι χυτϊν επί τόπου αγωγϊν αποχζτευςθσ ομβρίων ι ακακάρτων 
οποιαςδιποτε διατομισ (ωοειδοφσ, ςτοματοειδοφσ, ςκουφοειδοφσ, ορκογωνικισ κ.λπ.), το 
ςυμβατικό πλάτοσ του ςκάμματοσ κακορίηεται από τθν προβολι του ςτερεοφ του οχετοφ με 
προςαφξθςθ εκατζρωκεν κατά 0.60 m ι όπωσ ορίηεται ςτθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. 
 
Για τισ διερευνθτικζσ τομζσ εντοπιςμοφ αγωγϊν Ο.Κ.Ω. το πλάτοσ ορίηεται ςυμβατικά ςε 0,70 
m, εκτόσ αν προδιαγράφεται διαφορετικά ςτθ μελζτθ. 
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γ. Άνω επιφάνεια ορφγματοσ 

Ωσ άνω επιφάνεια, θ οποία κα λαμβάνεται υπόψθ για τθν επιμζτρθςθ των εκςκαφϊν, 
ορίηεται θ ςτάκμθ του εδάφουσ όπωσ αυτι κα διαμορφωκεί από τθν εκτζλεςθ τυχόν γενικϊν 
εκςκαφϊν ι άλλων εργαςιϊν που επιμετρϊνται ιδιαιτζρωσ. Με βάςθ τθν ωσ άνω ςτάκμθ 
επιφανείασ κακορίηεται το βάκοσ του ορφγματοσ για τθν επιμζτρθςθ ςτο πλαίςιο τθσ 
παροφςασ Ρροδιαγραφισ. 
Δεν προςμετρϊνται οφτε αποηθμιϊνονται οι εργαςίεσ για υπερβάςεισ ςε διαςτάςεισ ι ανοχζσ 
των εκςκαφϊν και οι εργαςίεσ για τισ αςτοχίεσ που οφείλονται ςε αμζλεια, κακοτεχνία, 
πλθμμελι μζτρα αςφαλείασ και προςταςίασ όπωσ αυτζσ εξειδικεφονται ςτθν παροφςα 
Ρροδιαγραφι. 

 
 
6.3 Περιλαμβανόμενεσ δαπάνεσ 
Στισ ωσ άνω τιμζσ μονάδασ των εκςκαφϊν ορυγμάτων υπογείων δικτφων περιλαμβάνονται 
ενδεικτικά αλλά όχι περιοριςτικά οι δαπάνεσ για: 
 
 Τθν εκςκαφι ςε πάςθσ φφςεωσ ζδαφοσ ςε οποιοδιποτε βάκοσ αλλά ςε πλάτοσ μικρότερο 

των 5,0 m, με οποιαδιποτε κλίςθ πρανϊν, οποιοδιποτε κατάλλθλο εκςκαπτικό μζςο, με ι 
χωρίσ χειρωνακτικι υποβοικθςθ, με ι χωρίσ τθν χριςθ εκρθκτικϊν ι με περιοριςμζνθ 
μόνον χριςθ εκρθκτικϊν (εφ' όςον θ χριςθ εκρθκτικϊν επιτρζπεται από τισ αρμόδιεσ 
Αρχζσ), εν ξθρϊ ι μζςα ςτο νερό. 

 Τθν εξαςφάλιςθ των απαιτουμζνων αδειϊν για τομζσ οδοςτρωμάτων από τισ αρμόδιεσ 
Αρχζσ. 

 Τθν αποξιλωςθ λικοδομϊν ςτθν ηϊνθ του ορφγματοσ και πάςθσ φφςεωσ εμποδίων 
(μικροκαταςκευϊν, φρεατίων οπλιςμζνων μζχρι 1μ3 ςυμπαγοφσ όγκου και αόπλων 
ςκυροδεμάτων). Φρεάτια και λοιπζσ καταςκευζσ ςυμπαγοφσ όγκου μεγαλφτερου του 1μ3 
ανά τεμάχιο πλθρϊνονται ιδιαίτερα. 

 Τθ λιψθ μζτρων για τθν προςταςία και διατιρθςθ δζντρων και δενδρυλλίων ςτισ παρειζσ 
του ορφγματοσ. 

 Τθ μόρφωςθ του πυκμζνα και των πρανϊν τθσ εκςκαφισ, όπωσ περιγράφεται ςτθν 
παροφςα. 

 Τθ διαμόρφωςθ αν απαιτοφνται προςωρινϊν δαπζδων εργαςίασ για τθν αναπζταςθ και 
αποκομιδι των προϊόντων εκςκαφϊν. 

 Τθ διαλογι και επιλογι των προϊόντων εκςκαφισ. 

 Τθν απόκεςθ κοντά ςτο ςκάμμα των καταλλιλων προϊόντων εκςκαφισ για τθν 
επανεπίχωςθ του απομζνοντοσ υπολειπομζνου όγκου του, μετά τθν τοποκζτθςθ / 
εγκατάςταςθ του υπογείου δικτφου. 

 Τθ διάςτρωςθ και διαμόρφωςθ των προςωρινϊν ι και οριςτικϊν αποκζςεων. 

 Τθ λιψθ των απαιτουμζνων μζτρων αποςτράγγιςθσ και προςταςίασ από τθν ειςροι 
επιφανειακϊν υδάτων, ςφμφωνα με τα κακοριηόμενα ςτθν § 3.4 τθσ παροφςασ. 

 Τθν προμικεια των υλικϊν και τθν εκτζλεςθ κάκε εργαςίασ που κα απαιτθκεί ςε 
περίπτωςθ υπερεκςκαφϊν για τθν αποκατάςταςθ τουσ (ςκυροδζματα, επιχϊςεισ κ.λπ.). 
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 Τισ φορτοεκφορτϊςεισ, τθν ςταλία και τθν κακαρι μεταφορά προϊόντων εκςκαφισ ςε 
οποιαδιποτε απόςταςθ. 

 Τισ τυχόν απαιτοφμενεσ αντιςτθρίξεισ των παρειϊν του ορφγματοσ που καλφπτουν 
μεμονωμζνεσ ηϊνεσ μικουσ (κατά τον άξονα του ορφγματοσ) μεγαλφτερεσ των 2,00μ ι που 
δεν υπερβαίνουν το 10% τθσ ςυνολικισ επιφάνειασ των παρειϊν του ορφγματοσ. 

Στισ τιμζσ μονάδοσ δεν περιλαμβάνονται οι δαπάνεσ για: 
 
 Τισ πρόςκετεσ δυςχζρειεσ εκςκαφϊν λόγω ςυνάντθςθσ αγωγϊν Ο.Κ.Ω. (προςαφξθςθ τιμϊν 

εκςκαφϊν ορυγμάτων υπογείων δικτφων). 

 Αντιςτθρίξεισ ςε μεγαλφτερθ κλίμακα. 

7.  ΕΜ΢ΜΑΦΕ΢ ΘΕΞΕΝΙΩΟ ΣΕΧΟΙΜΩΟ ΕΡΓΩΟ 
Οι εκςκαφζσ αυτζσ αφοροφν τισ εκςκαφζσ για: 

 αντλιοςτάςια και δεξαμενζσ κάτω από τθν ςτάκμθ του φυςικοφ εδάφουσ  

 κάκε άλλθ εκςκαφι κεμελίωςθσ τεχνικϊν ζργων. 

7.1 Προδιαγραφζσ εργαςιϊν 

7.1.1 Εκςκαφι 
Οι εκςκαφζσ κεμελίωςθσ περιλαμβάνουν  όλεσ τισ απαιτοφμενεσ εργαςίεσ για τθν με 
κατάλλθλα μζςα και μεκόδουσ, αφαίρεςθ του εδάφουσ για το ςχθματιςμό τθσ προβλεπόμενθσ 
διατομισ κεμελίωςθσ.  Εκτόσ αν κακοριςκεί διαφορετικά από τθν Υπθρεςία θ εκςκαφι των 
τελευταίων 25 cm κα γίνεται με εργαλεία χειρόσ.  
 
Οι ςτάκμεσ εκςκαφισ ορίηονται ςτισ ςχετικζσ τομζσ τθσ Μελζτθσ ενϊ οι κζςεισ και διαςτάςεισ 
των κεμελίων ςτα ςχετικά ςχζδια οριηοντιογραφίασ τθσ Μελζτθσ. 
 
Μετά τθν εκςκαφι των ορυγμάτων κα επακολουκιςει θ μόρφωςθ του πυκμζνα και των 
πρανϊν τουσ με εργαλεία χειρόσ ζτςι ϊςτε να λάβουν τα προβλεπόμενα από τθν μελζτθ 
ςχιματα. 
Μετά από τθν κατά τα ανωτζρω μόρφωςθ, οι ανοχζσ κα είναι: 
 
(α)  Για τισ εκςκαφζσ γαιωδϊν και θμιβραχωδϊν εδαφϊν:  

 ιτοι ανοχζσ ςε ςτάκμεσ εκςκαφϊν +0/-3 cm, ιτοι ςτάκμεσ μικρότερεσ ι ίςεσ ςτάκμεσ 
από τισ προβλεπόμενεσ, και 

 ανοχζσ ςε αποςτάςεισ από τον άξονα +0/+3 cm, ιτοι αποςτάςεισ μεγαλφτερεσ ι ίςεσ 
από τισ προβλεπόμενεσ. 

(β) Για τισ εκςκαφζσ βραχωδϊν ςχθματιςμϊν:  

 ανοχζσ ςε ςτάκμεσ εκςκαφϊν +0/-5 cm, ιτοι ςτάκμεσ μικρότερεσ ι ίςεσ από τισ 
προβλεπόμενεσ, και 

 ανοχζσ ςε αποςτάςεισ από τον άξονα +0/+5 cm, ιτοι αποςτάςεισ από τον άξονα 
μεγαλφτερεσ ι ίςεσ από τισ προβλεπόμενεσ. 

Μετά τθν κατά τμιματα αποπεράτωςθ τθσ εκςκαφισ των ορυγμάτων κα επακολουκιςει 
ζλεγχοσ από τθν Υπθρεςία των διαςτάςεων και των υψομζτρων του πυκμζνα.  
 
Εάν διαπιςτωκεί απόκλιςθ από τισ παραπάνω ανοχζσ, ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να 
ςυμπλθρϊςει ι να αποκαταςτιςει τισ εκςκαφζσ των διωρφγων μζςα ςτα πλαίςια των ανοχϊν 
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χωρίσ πρόςκετθ αποηθμίωςθ. Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να ςυμπλθρϊςει τον όγκο τθσ επιπλζον 
εκςκαφισ με αμμοχάλικο ι ιςχνό ςκυρόδεμα κατά τθν κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ Επίβλεψθσ, 
απαγορεφεται δε απολφτωσ θ χρθςιμοποίθςθ χωμάτων για τθν αποκατάςταςθ αυτι. 
 
Ππου απαιτείται για τθν αςφάλεια των εργαηομζνων ι των εκτελουμζνων ζργων γενικότερα, 
κα εκτελοφνται από τον Ανάδοχο, ςποραδικζσ αντιςτθρίξεισ με παραδεκτζσ από τθν τεχνικι 
επιςτιμθ μεκόδουσ. Ο Ανάδοχοσ ζχει τθν πλιρθ ευκφνθ για τθν κατά τόπουσ αξιολόγθςθ τθσ 
ευςτάκειασ των εκςκαφϊν και τθν επάρκεια των προτεινόμενων μζτρων αντιςτιριξθσ, θ 
Υπθρεςία μπορεί όμωσ να απαιτιςει τθν βελτίωςθ ι τθν ενίςχυςθ προβλεπόμενων ι 
υφιςτάμενων αντιςτθρίξεων ςε περιοχζσ που κατά τθν κρίςθ τθσ επιβάλλεται.  
 
Αν οι επικρατοφςεσ ςυνκικεσ εδάφουσ κακιςτοφν τθν εφαρμογι ςποραδικϊν αντιςτθρίξεων 
ανεπαρκι, ο Ανάδοχοσ κα υποβάλει ςτθν Υπθρεςία για ζγκριςθ, ςχζδια ςυςτθματικισ 
αντιςτιριξθσ των πρανϊν. 
 
Μετά από τθν εκςκαφι των κεμελίων κάκε ζργου και πριν από οποιαδιποτε κάλυψι του με 
επόμενθ φάςθ εργαςιϊν ι ςτρϊςθ υλικϊν, ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να ελζγξει το ζδαφοσ 
κεμελίωςθσ ςε ςχζςθ με τα προβλεπόμενα ςτθν Μελζτθ και να ενθμερϊςει εγγράφωσ τθν 
Υπθρεςία. Σε περίπτωςθ που παρατθρθκεί απόκλιςθ επί τα χείρω ςτθν ποιότθτα του εδάφουσ 
κεμελίωςθσ ζναντι του προβλεφκζντοσ ςτθν Μελζτθ, ο Ανάδοχοσ κα πρζπει να ςυντάξει 
υπόμνθμα ςτο οποίο: 

 κα αξιολογείται θ ςθμαςία τθσ απόκλιςθσ αυτισ όςον αφορά τθν ευςτάκεια και 
λειτουργικότθτα τθσ καταςκευισ, και  

 ςτθν περίπτωςθ που θ απόκλιςθ αυτι μπορεί να επθρεάςει δυςμενϊσ τθν ευςτάκεια ι 
λειτουργικότθτα του ζργου, κα προτείνει τα αναγκαία διορκωτικά μζτρα. 

 
Ο Ανάδοχοσ κα πρζπει να διευκετιςει τα επιφανειακά και υπόγεια νερά ϊςτε οι εργαςίεσ 
εκςκαφισ κακϊσ και οι μετζπειτα εργαςίεσ καταςκευισ των κεμελίων να γίνουν χωρίσ τθν 
παρουςία νεροφ. Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να παράςχει όλθ τθν απαιτοφμενθ εργαςία, 
μθχανιματα, εφόδια και υλικά για: 

 τθν διευκζτθςθ τθσ ροισ των επιφανειακϊν νερϊν προσ απομάκρυνςι τουσ από τον χϊρο 
των εκςκαφϊν, καταςκευάηοντασ προσ τοφτο όλα τα αναγκαία ζργα εκτροπισ τουσ, και 

 τθν απομάκρυνςθ των υπογείων νερϊν με κατάλλθλα μζςα (αντλίεσ, well –points, κλπ), 
υποχρεοφμενοσ ςτθ διατιρθςθ του ελζγχου των νερϊν κακ’ όλθ τθ διάρκεια τθσ 
καταςκευισ των εκςκαφϊν. 

7.1.2 Διάκεςθ υλικϊν εκςκαφισ 
Εφόςον μζροσ ι όλα από τα προϊόντα εκςκαφισ κρίνονται από τθν Υπθρεςία κατάλλθλα για 
χριςθ ςτο ζργο, κα εναποτεκοφν προςωρινά παραπλεφρωσ τθσ εκςκαφισ, είτε κα 
μεταφερκοφν ςτθν περιοχι αξιοποίθςισ τουσ.  
 
Τα λοιπά προϊόντα εκςκαφισ κα φορτϊνονται, μεταφζρονται και διατίκενται από τον Ανάδοχο 
ςτουσ χϊρουσ οριςτικισ διάκεςθσ και με τον τρόπο που κα ζχει εγκρικεί από τθν Υπθρεςία.  

7.1.3 Συντιρθςθ εκςκαφϊν 
Ο Ανάδοχοσ οφείλει να ςυντθρεί τισ εκςκαφζσ μζχρι και τθν καταςκευι των ςχετικϊν ζργων. 
Θ ςυντιρθςθ αυτι περιλαμβάνει ενδεικτικά: 

 τθν αποςτράγγιςι τουσ, και 
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 τθν άρςθ καταπτϊςεων ι κατολιςκιςεων. 
 
Ωσ καταπτϊςεισ ι κατολιςκιςεισ χαρακτθρίηονται οι αποκοπζσ τμθμάτων των πρανϊν που 
οφείλονται ςτθ φφςθ και τθ ςφςταςθ των εδαφϊν (ιδίωσ των κορεςμζνων με νερό), που 
ςυμβαίνουν μετά τθν εκτζλεςθ των εκςκαφϊν.  
 
Στθν τελευταία περίπτωςθ, ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να προβεί ςτθν αποκατάςταςθ τθσ 
διατομισ των διωρφγων, με υλικά και μεκοδολογία τθσ ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ. 

7.2  Επιμζτρθςθ εργαςιϊν 

Θ επιμζτρθςθ των εργαςιϊν όπου προβλζπεται από το Τιμολόγιο κα γίνεται με βάςθ τθν 
διαφορά όγκου μεταξφ των αρχικϊν διατομϊν του φυςικοφ εδάφουσ πριν από τθν εκςκαφι, 
όπωσ ζχει εγκρικεί κατά τα ανωτζρω από τθν Υπθρεςία, και των καταςκευαςμζνων διατομϊν, 
εφόςον βρίςκονται ςτα προβλεπόμενα από τθν Μελζτθ και τθν παροφςα προδιαγραφι 
πλαίςια λαμβάνοντασ υπόψθ και το είδοσ του αφαιροφμενου εδάφουσ και τον τρόπο 
εκςκαφισ. Σε περίπτωςθ που, μετά από ζγγραφθ άδεια ι εντολι τθσ Υπθρεςίασ, οι εκςκαφζσ 
καταςκευαςτοφν με διαφορετικι γεωμετρία από τθν προβλεπόμενθ ςτθν Μελζτθ, θ 
επιμζτρθςθ των ςχετικϊν εργαςιϊν κα γίνει μεταξφ του φυςικοφ εδάφουσ κατά τα ανωτζρω 
και των τροποποιθμζνων διατάξεων εκςκαφισ. 
Εργαςίεσ που ζχουν πραγματοποιθκεί πζραν των προβλεπόμενων από τθν Μελζτθ και τθν 
παροφςα προδιαγραφι δεν επιμετρϊνται. 
 
Επιςθμαίνεται ιδιαίτερα ότι θ ςυντιρθςθ των εκςκαφϊν κατά τα προβλεπόμενα ςτθν 
παροφςα, είναι αποκλειςτικι ευκφνθ του Αναδόχου. 
 
Οι εκςκαφζσ κεμελίων τεχνικϊν ζργων ανάλογα με τθ φφςθ του εδάφουσ διακρίνονται : 
α)  ςε εκςκαφζσ γαιϊδεισ – θμιβραχϊδεισ 
β)  ςε εκςκαφζσ βραχϊδεισ. 
 
Θ διάκριςθ γίνεται ανάλογα με τα μζςα εκςκαφισ: 
α)  ςε εκςκαφζσ που εκτελοφνται με μθχανικά μζςα (γαιϊδεισ – θμιβραχϊδεισ) 
β1)  ςε εκςκαφζσ που εκτελοφνται με τα εργαλεία χειρόσ και αερόςφυρεσ (βραχϊδεισ) 
β2)  ςε εκςκαφζσ που εκτελοφνται με χριςθ εκρθκτικϊν (βραχϊδεισ) 
 
Ο διαχωριςμόσ ανά κατθγορία εκςκαφϊν ωσ ανωτζρω κα κακορίηεται με Ρρωτόκολλο 
χαρακτθριςμοφ εδαφϊν. 
 
Εκςκαφζσ πζραν των κακοριςμζνων ορίων από τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ ι τα τελικά ςχζδια 
εφαρμογισ δεν κα επιμετρϊνται. 

 

8.  ΧΡΘ΢Θ ΕΜΡΘΜΣΙΜΩΟ ΤΝΩΟ 
Θ χρθςιμοποίθςθ εκρθκτικϊν υλϊν κα επιτραπεί κατόπιν εγκρίςεωσ τθσ Επιβλζπουςασ 
Υπθρεςίασ ςχετικά με τθν αποκικευςθ, μεταφορά και χρθςιμοποίθςι τουσ. 
Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να πάρει κάκε μζτρο, ϊςτε να μθν εκτίκεται ςε κίνδυνο θ ηωι ι θ 
ιδιοκτθςία τρίτων ι θ αςφάλεια και θ ακεραιότθτα των καταςκευαςμζνων ζργων ι 
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υφιςτάμενων ι υπό καταςκευι γειτονικϊν ζργων. Θ ανατίναξθ κα επιτρζπεται μόνον όταν 
λθφκοφν τα κατάλλθλα προφυλακτικά μζτρα. 
Σε καμία περίπτωςθ δεν αποκθκεφονται ι μεταφζρονται καψφλια μαηί με ποςότθτεσ 
δυναμίτιδασ ι άλλων εκρθκτικϊν υλϊν, κα τθρεί δε ο Ανάδοχοσ όλεσ τισ ςχετικζσ με τθν χριςθ 
εκρθκτικϊν υλϊν ιςχφουςεσ διατάξεισ και κανονιςμοφσ. Οι χϊροι αποκικευςθσ των εκρθκτικϊν 
υλϊν και τα οχιματα μεταφοράσ αυτϊν πρζπει να επιςθμαίνονται με εμφανείσ επιγραφζσ. Θ 
μθ ςυμμόρφωςθ προσ τισ ςχετικζσ διατάξεισ, αποτελεί επαρκι λόγο για τθ διακοπι τθσ 
εργαςίασ και θ κακυςτζρθςθ που κα προκφψει βαρφνει αποκλειςτικά τον Ανάδοχο. 
Κάκε βλάβθ θ ηθμιά ςε τρίτουσ ι ςτα παρακείμενα ζργα, κα επανορκϊνεται από τον Ανάδοχο 
με δαπάνεσ του. Επίςθσ ο Ανάδοχοσ είναι αποκλειςτικϊσ υπεφκυνοσ για κάκε τραυματιςμό ι 
κάνατο των εργαηομζνων ι τρίτων που προκλικθκε από τισ εργαςίεσ ανατίναξθσ και 
γενικότερα από τθ διαχείριςθ των εκρθκτικϊν υλϊν, κακϊσ και για κάκε βλάβθ ι ηθμιά ςε 
ιδιοκτθςίεσ ι τα ζργα, που προκλικθκαν από τθν ίδια αιτία. 
Κατά τθν ανατίναξθ πρζπει να λαμβάνονται όλα τα προφυλακτικά μζτρα, ϊςτε οι ζξω τθσ 
γραμμισ των εκςκαφϊν βράχοι να διατθρθκοφν ςτθν καλφτερθ δυνατι κατάςταςθ. Θ ποιότθτα 
και θ ιςχφσ των εκρθκτικϊν υλϊν κατά τθ χρθςιμοποίθςι τουσ κα είναι τζτοια, ϊςτε κατά τθν 
κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ Επίβλεψθσ να μθν επιφζρουν περιττζσ ρωγμζσ ι βλάβεσ ςτουσ ζξω τθσ 
γραμμισ των εκςκαφϊν βράχουσ. 
Θ ανατίναξθ κα γίνεται κατά τρόπο ϊςτε να επιτυγχάνονται οι από τα εγκρινόμενα ςχζδια 
κακοριςμζνεσ γραμμζσ και κλίςεισ των εκςκαφϊν. 
Θ υπό τθσ Επιβλζπουςασ Υπθρεςίασ ζγκριςθ τθσ μεκόδου των ανατινάξεων ι τθσ ποςότθτασ 
και ιςχφοσ των εκρθκτικϊν υλϊν ι τθσ αποκικευςθσ και μεταφοράσ αυτϊν, δεν απαλλάςςει 
τον Ανάδοχο τθσ ευκφνθσ του για τθν αποκικευςθ, τθ μεταφορά και τισ εργαςίεσ εκτίναξθσ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡOΔΙΑΓΡΑΦΘ Β-3 

ΜΑΘΑΙΡΕ΢Θ  ΜΑΙ  ΑΟΑΜΑΣΑ΢ΜΕΤΘ  ΡΔΡ΢ΣΡΩΞΑΣΩΟ 
 

1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟO - ΜΑΣΘΓOΡΙΕ΢ OΔO΢ΣΡΩΞΑΣΩΟ 

Αυτι θ Τεχνικι Ρροδιαγραφι αναφζρεται ςτον τρόπο τομισ και ανακαταςκευι των 
οδοςτρωμάτων των οδϊν όπου ανοίγονται ορφγματα κλπ. για τθν εγκατάςταςθ του 
υδαταγωγοφ. 
 
Τα οδοςτρϊματα ανάλογα με το υλικό διάςτρωςθσ τουσ διακρίνονται ςε: 
 
α) Οδοςτρϊματα με αςφαλτικό τάπθτα 
β) Κυβoλικόςτρωτα οδοςτρϊματα 
γ) Οδοςτρϊματα λικόςτρωτα με πλάκεσ ι λίκουσ που δεν ζχουν κανονικό ςχιμα 
δ) Οδοςτρϊματα από ςκυρόδεμα 

 

2. ΣΡΡΠO΢ ΕΜΣΕΝΕ΢Θ΢ ΣΘ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ - ΤΝΙΜΑ 

2.1 Ρδοςτρϊματα με αςφαλτικό τάπθτα 

Ρριν αρχίςουν οι εκςκαφζσ, o Ανάδοχοσ οφείλει να ηθτιςει από τθν αρμόδια Υπθρεςία άδεια 
τομισ του οδοςτρϊματοσ. Οι δαπάνεσ ζκδοςθσ τθσ άδειασ βαρφνουν τον  Ανάδοχο. 

 
Ενδεχόμενθ κακυςτζρθςθ ςτθν ζκδοςθ τθσ άδειασ αυτισ από υπαιτιότθτα των αρμόδιων 
Υπθρεςιϊν, ζχει ςαν μόνθ ςυνζπεια για τον Εργοδότθ τθν ζγκριςθ αντίςτοιχθσ παράταςθσ τθσ 
προκεςμίασ εκτζλεςθσ του ζργου. Άδειεσ τομισ κα ηθτοφνται ακόμθ κι όταν πρόκειται για τομι 
χωμάτινων ι αδιαμόρφωτων οδοςτρωμάτων και γενικά για εκτζλεςθ εκςκαφϊν, αν αυτό 
απαιτείται από τουσ κατόχουσ των χϊρων, όπου κα εκτελεςτοφν οι εργαςίεσ. 
 
Ρριν γίνει θ τομι, κα χαράηονται τα όριά τθσ ςτο οδόςτρωμα με κοπτικό εργαλείο. Θ 
αποςφνκεςθ του οδοςτρϊματοσ κα γίνει είτε με τα χζρια είτε με μθχανικά μζςα, πάντωσ όμωσ 
με τζτοιο τρόπο ϊςτε θ εργαςία να περιορίηεται όςο το δυνατό ακριβζςτερα ςτισ διαςτάςεισ 
που προβλζπονται για τθν εκτζλεςθ του ζργου. Στθν εργαςία αποςφνκεςθσ περιλαμβάνεται και 
θ απόκεςθ των άχρθςτων υλικϊν ι εκείνων που κα ξαναχρθςιμοποιθκοφν, ςε κζςεισ κοντά ςτα 
ςκάμματα, απ’ όπου να είναι δυνατι θ φόρτωςι τουσ για να απομακρυνκοφν, ι θ 
επαναχρθςιμoπoίnςι τουσ. Πταν θ τομι γίνεται εγκάρςια ςτθν οδό, θ κακαίρεςθ κα γίνεται 
πρϊτα ςτο μιςό πλάτοσ τθσ και αφοφ τελειϊςει θ εκςκαφι αυτοφ του τμιματοσ κα γίνει θ 
κατάλλθλθ αντιςτιριξθ των παρειϊν του ορφγματοσ και κα καταςκευαςτοφν προςωρινζσ 
μεταλλικζσ γεφυρϊςεισ πάνω από τα ορφγματα για τθ διζλευςθ των οχθμάτων. Οι τυχόν 
προςωρινζσ μεταλλικζσ γεφυρϊςεισ περιλαμβάνονται ςτο κατϋ αποκοπι τίμθμα. Στθ ςυνζχεια 
κα διανοίγεται το άλλο μιςό του πλάτουσ τθσ οδοφ, και αφοφ εγκαταςτακεί o αγωγόσ, θ 
τάφροσ κα επιχωκεί.  

Σε απόςταςθ 0.50 μ. πάνω από το άνω εξωράχιο του αγωγοφ καταςκευάηεται προςτατευτικι 
πλάκα από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα, πλάτουσ D+1.00 μ. οποία τοποκετείται  ςε όλο το μικοσ τθσ 
διαςταφρωςθσ. Θ πλάκα ζχει ωσ ςκοπό,  μόνο, τθν προςταςία του αγωγοφ ςε περίπτωςθ 
εκςκαφϊν κλπ. 
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Κατά τθν εργαςία τθσ επαναφοράσ του οδοςτρϊματοσ, το επίχωμα του ςκάμματοσ πρζπει να 
ςυμπιεςτεί τόςο καλά πριν τοποκετθκεί το τελικό οδόςτρωμα ϊςτε να αποκλείεται θ 
πικανότθτα κακίηθςθσ. Ο Ανάδοχοσ ζχει τθ ςχετικι ευκφνθ μζχρι τθν oριςτικι παραλαβι τoυ 
ζργoυ. Σε περίπτωςθ πoυ εμφανιςτoφν κακιηιςεισ ςτo oδόςτρωμα, o Ανάδoxoσ oφείλει να 
επιδιoρκϊςει τo τμιμα με δαπάνθ τoυ αφαιρϊντασ τo υπάρχov oδόςτρωμα, ι και τo επίχωμα 
τoυ ςκάμματoσ και ανακαταςκευάηovτάσ τα. 

 
Θ ςυμπφκνωςθ τoυ ανακαταςκευαηόμενoυ επιχϊματoσ μπoρεί να γίνει με κρoυςτικό 
πιςτoλζττo, ςτθν αιχμι τoυ oπoίoυ κα ζχει τoπoκετθκεί δίςκoσ διαμζτρoυ 20 εκ. Σ’αυτι τθν 
περίπτωςθ θ πρϊτθ ςτρϊςθ τθσ επίχωςθσ πρζπει να ζχει τζτoιo πάχoσ πoυ να μθν υπάρχει 
κίνδυνoσ ηθμιάσ ςτov αγωγό. Τθν ευκφνθ για τθν πρoςταςία των αγωγϊν ζχει o Ανάδoxoσ, o 
oπoίoσ oφείλει ςε περίπτωςθ ηθμιάσ να τoυσ ξανακαταςκευάςει με δαπάνθ τoυ. Αν o 
Επιβλζπων μθχανικόσ τo κεωριςει απαραίτθτo, μπoρεί να διατάξει τθν υπερεπίχωςθ τoυ 
oρφγματoσ μζχρι 15 εκ. και τθ ςυμπίεςθ με επανειλθμμζνεσ διαβάςεισ oδoςτρωτιρα και 
ςφγχρovn διαβρoxι. Στθ ςυνζχεια κα πρζπει να αφαιρεκoφν τα χϊματα πoυ περιςςεφoυν, 
ϊςτε να είναι δυνατι θ καταςκευι τoυ oδoςτρϊματoσ ςτo απαιτoφμενo κάκε φoρά πάχoσ. 
Ολεσ oι παραπάνω εργαςίεσ περιλαμβάνovται ςτθν τιμι μovάδασ απoκατάςταςθσ των 
oδoςτρωμάτων. 
 
Θ ανακαταςκευι των oδoςτρωμάτων πoυ κάκε φoρά τζμνovται κα γίνεται ςε oρκoγωνιςμζνα 
τμιματα και με τρόπo αvάλoγo πρoσ τθν καταςκευι τoυ υπόλoιπoυ τμιματoσ τoυ 
oδoςτρϊματoσ, ϊςτε μετά τθν απoκατάςταςθ να μθν υπάρχει κατά τo δυνατό διαφoρά μεταξφ 
τoυ παλιoφ oδoςτρϊματoσ και τoυ τμιματoσ πoυ απoκαταςτάκθκε. Ετςι oι υπoβάςεισ των 
αςφαλτικϊν oδoςτρωμάτων πoυ ιταν καταςκευαςμζνεσ από ςκυρόδεμα κα απoκακίςταται με 
νζα ςτρϊςθ ςκυρoδζματoσ μζςoυ πάχoυσ 15 εκατoςτϊν, πoυ κα εδράηεται ςε ςτρϊςθ 
ςυμπυκνωμζνoυ αμμoxάλικoυ τελικoφ πάχoυσ 20 εκατoςτϊν. Οι υπoβάςεισ-βάςεισ από αργό 
υλικό κα απoκακίςτανται με ςτρϊςεισ αργoφ υλικoφ. 

 
Ρριν από τθν εκτζλεςθ τθσ εργαςίασ απoκατάςταςθσ τoυ oδoςτρϊματoσ o Ανάδoxoσ πρζπει να 
ςυνεννonκεί με τov κφριo τθσ oδoφ για τov τρόπo απoκατάςταςθσ τoυ τμθκζντoσ 
oδoςτρϊματoσ και να ενεργιςει ανάλoγα, ςε ςυνεννόθςθ πάντoτε με τθν Επιβλζπoυςα 
Υπθρεςία. 
 
Ρριν από τθ διάςτρωςθ τoυ αςφαλτικoφ τάπθτα, κα γίνεται επάλειψθ των άκρων τθσ τoμισ τoυ 
oδoςτρϊματoσ με ψυχρι άςφαλτo ι άλλo κατάλλθλo αςφαλτικό υλικό, για να εξαςφαλιςτεί θ 
ςφνδεςθ τoυ νζoυ με τo παλιό oδόςτρωμα. Σε περιπτϊςεισ αςφαλτoςτρωμζνων oδϊν, θ 
επίχωςθ κα διαμoρφϊνεται ςε ςτάκμθ μείov 50 εκ.για τoυσ κεντρικoφσ δρόμoυσ και μείov 25 
εκ. για τoυσ άλλoυσ από τθν επιφάνεια τoυ oδoςτρϊματoσ. Κα επακoλoυκεί θ διάςτρωςθ 
υλικoφ λατoμείoυ Ρ.Τ.Ρ.0155 όπωσ ιςχφει, (3Α), μζχρι τθν επιφάνεια τoυ oδoςτρϊματoσ, 
κατάλλθλα ςυμπιεηόμενoυ. 
 
Μετά από oλιγoιμερo απόδoςθ τoυ ζργoυ ςε κυκλoφoρία και εν πάςθ περιπτϊςει όχι πζρα 
των δζκα πζντε (15) θμερϊν, κα επανεκςκάπτεται τo όρυγμα με τρόπo ϊςτε να δθμιoυργείται 
ςκάφθ 10 εκ.ςτoυσ κεντρικoφσ δρόμoυσ και 5 εκ. ςτoυσ άλλoυσ για τθν καταςκευι τoυ 
αςφαλτικoφ τάπθτα μζχρι τθν επιφάνεια τoυ oδoςτρϊματoσ, κα κακαρίηεται θ επιφάνειά τoυ 
και κα επαλείφεται με κατάλλθλo αςφαλτικό διάλυμα ι γαλάκτωμα αςφάλτoυ ςε πoςότθτα 
0,50 χλγ/μ2 και ςτθ ςυνζχεια κα διαςτρϊνεται τo αςφαλτικό μίγμα πυκνισ ςφνκεςθσ (κλειςτoφ 
τφπoυ) Ρ.Τ.Ρ. ΑΣ.40, όπωσ ιςχφει, ςε δφo (2) διακεκριμζνεσ ςτρϊςεισ των 5 εκ. θ κακεμιά ςτoυσ 
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κεντρικoφσ δρόμoυσ και ςε μία ςτρϊςθ των 5 εκ. ςτoυσ άλλoυσ πoυ κα ςυμπιζηovται 
κατάλλθλα και κα κυλινδρϊνovται μζχρι τθν oριςτικι ςτερεoπoίnςι τoυσ ςτθν επικυμθτι 
ςτάκμθ. 
 
Γενικά τα επαναφερόμενα oδoςτρϊματα, πρζπει να καταςκευάηovται πάντoτε ςφμφωνα με τα 
παραπάνω ι τισ εντoλζσ τθσ Υπθρεςίασ ςε ειδικζσ περιπτϊςεισ, όπωσ εάν τεκoφν ειδικoί όρoι 
ςτισ άδειεσ τoμισ των oδoςτρωμάτων από τoυσ κυρίoυσ των oδϊν κλπ. 
 
Γι αυτό πριν από τθν εκτζλεςθ τθσ εργαςίασ απoκατάςταςθσ τoυ oδoςτρϊματoσ, o Ανάδoxoσ 
oφείλει να ςυνεννonκεί με τov κφριo τθσ oδoφ για τov τρόπov απoκατάςταςθσ τoυ τμθκζντoσ 
oδoςτρϊματoσ και ςε ςυνεννόθςθ με τθν Επίβλεψθ, να ςυμμoρφωκεί με τισ υπoδείξεισ αυτζσ. 
 
Θ ανακαταςκευι των εκάςτoτε τεμνoμζνων oδoςτρωμάτων κα γίνεται κατά τρόπo όμoιo με τθν 
καταςκευι τoυ υπόλoιπoυ τμθκζντoσ oδoςτρϊματoσ και ζτςι ϊςτε μετά τθν απoκατάςταςθ να 
μθν υπάρχει κατά τo δυνατόν διαφoρά μεταξφ τoυ εναπoμείναντoσ παλιoφ και 
απoκαταςτακζντoσ oδoςτρϊματoσ και πάντωσ ςε τμιματα πλιρωσ oρκoγωνιςμζνα. 
 
Στθν εργαςία καταςκευισ τoυ αςφαλτικoφ oδoςτρϊματoσ περιλαμβάνovται, θ μεταφoρά τoυ 
αςφαλτικoφ μίγματoσ από τov τόπo αvάμιξισ τoυ ςτov τόπo τoυ ζργoυ και oι εργαςίεσ 
καταςκευισ κάκε είδoυσ βάςεων και υπoβάςεων. 
 
Θ καταςκευι βάςθσ και υπόβαςθσ oδoςτρϊματoσ εκτελείται ςφμφωνα με τα παραπάνω ι με 
βάςθ τισ oδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ όςov αφoρά τov τρόπo απoκατάςταςθσ και τα 
χρθςιμoπoιθκθςόμενα πάχθ από κάκε ζνα από τα υλικά. 
 
Εφόςov τυχόν από τθ φφςθ τoυ υπoςτρϊματoσ τoυ αςφαλτικoφ oδoςτρϊματoσ ι λόγω 
καταςτρoφισ τoυ από τθ χριςθ βαριϊν μθχανθμάτων δεν κακίςταται δυνατι θ απoκατάςταςθ 
τoυ αςφαλτικoφ oδoςτρϊματoσ ςτθν πρoτζρα τoυ κατάςταςθ, o Εργoλάβoσ υπoxρεoφται ςτθν 
απoκακαίρεςθ μεγαλφτερoυ πλάτoυσ αςφαλτικoφ oδoςτρϊματoσ και επανακαταςκευι τoυ 
χωρίσ πρόςκετθ απoηθμίωςθ. 
 

Στθν εργαςία καταςκευισ ενόσ μ2 αςφαλτικoφ oδoςτρϊματoσ περιλαμβάνovται και oι εργαςίεσ 
ςυμπίεςθσ και κακαριςμoφ τoυ oδoςτρϊματoσ, oι αναμίξεισ και διαςτρϊςεισ τoυ αςφαλτικoφ 
μίγματoσ μαηί με τθ μεταφoρά τoυ από τov τόπo αvάμιξθσ ςτov τόπo τoυ ζργoυ. 

 

2.2. Μυβoλικόςτρωτα οδοςτρϊματα 

Για τισ εργαςίεσ κακαίρεςθσ των κυβoλικόςτρωτων oδoςτρωμάτων ιςχφoυν όςα αναφζρovται 
ςτθν παραγρ. 2.1 για τα αςφαλτικά oδoςτρϊματα. 

 
Θ επίχωςθ τθσ τάφρoυ κα γίνεται όπωσ πρoβλζπεται ςτθ ςχετικι Τεχνικι Ρρoδιαγραφι. Ράνω 
από τθν επίχωςθ κα καταςκευαςτεί βάςθ από ςκυρόδεμα των 200 χγρ. τςιμζντoυ με μζςo 
πάχoσ 15 εκ. και πάνω ς αυτι, αφoφ ςκλθρυνκεί, κα γίνει επίςτρωςθ με χovδρόκoκκn άμμo 
πoυ κα ζχει ελάχιςτo ςυμπιεςμζνo πάχoσ 7 εκ. Στθ ςυνζχεια κα τoπoκετθκoφν oι κυβόλικoι, 
πoυ κα ζχoυν πρonγoυμζνωσ κακαριςτεί καλά, και κα γίνει τo αρμoλόγθμά τoυσ με άμμo και θ 
τφπανςθ. Απαγoρεφεται θ τoπoκζτθςθ κυβoλίκων ςε ςτάκμθ υψθλότερθ από τθν κανovικι 
(επειδι ίςωσ πρoβλζπεται θ υπoxϊρθςι τoυσ με τθν πάρoδo τoυ χρόνoυ). Ο Ανάδoxoσ ζxει τθν 
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υπoxρζωςθ να απoκαταςτιςει κάκε υπoxϊρθςθ τoυ κυβoλικόςτρωτoυ πoυ κα ςυμβεί ωσ τθν 
oριςτικι παραλαβι τoυ ζργoυ με άρςθ και ανακαταςκευι, χωρίσ ιδιαίτερθ απoηθμίωςθ, 
επειδι αυτι θ εργαςία, πoυ κεωρείται ςυμβατικι, ςυμπεριλαμβάνεται ςτισ υπoxρεϊςεισ τoυ 
Αναδόχoυ για τθ ςυντιρθςθ τoυ ζργoυ. 
 

Στισ εργαςίεσ καταςκευισ τoυ κυβoλικόςτρωτoυ ςυμπεριλαμβάνovται oι εργαςίεσ καταςκευισ 
τθσ υπόβαςθσ, διάςτρωςθσ τθσ άμμoυ, μεταφoράσ και τoπoκζτθςθσ των κυβoλίκων, oι 
εργαςίεσ αρμoλόγθςθσ και τφπανςθσ κακϊσ και θ εργαςία κακαριςμoφ τoυ oδoςτρϊματoσ 
μετά τo τζλoσ των ςχετικϊν εργαςιϊν.Επίςθσ περιλαμβάνεται θ αξία των κάκε είδoυσ υλικϊν 
πoυ απαιτoφνται για τθν πλιρθ και ζντεχνθ καταςκευι τoυ ζργoυ (όπωσ ςκυρόδεμα, άμμoσ, 
κυβόλικoι κλπ.). 

 

2.3 Νικόςτρωτα οδοςτρϊματα 

Για τισ εργαςίεσ κακαίρεςθσ των λικόςτρωτων oδoςτρωμάτων ιςχφoυν όςα αναφζρovται ςτθν 
παραγρ. 2.1 για τα αςφαλτικά oδoςτρϊματα. 

 
Θ επίχωςθ τθσ τάφρoυ κα γίνει όπωσ πρoβλζπεται ςτθ ςχετικι Τεχνικι Ρρoδιαγραφι των 
επιχϊςεων. 
 
Ράνω από τθν επίχωςθ κα γίνει διάςτρωςθ χovδρόκoκκnσ άμμoυ ςε ςυμπιεςμζνo πάχoσ 10 εκ. 
Ακoλoφκωσ κα τoπoκετθκoφν oι πζτρεσ πoυ κα ζχoυν κακαριςτεί καλά και ςτθ ςυνζχεια κα 
γίνει τo αρμoλόγθμά τoυσ με άμμo και θ τφπανςθ. 
 

Απαγoρεφεται θ τoπoκζτθςθ των λίκων ςε ςτάκμθ ψθλότερθ από τθν κανovικι (επειδι ίςωσ 
πρoβλζπεται υπoxϊρθςθ). Ο Ανάδoxoσ ζxει τθν υπoxρζωςθ να απoκαταςτιςει τισ 
υπoxωριςεισ αυτζσ, πoυ ενδεχόμενα κα ςυμβoφν ωσ τθν oριςτικι παραλαβι, χωρίσ ιδιαίτερθ 
απoηθμίωςθ. Στθν εργαςία καταςκευισ τoυ λικόςτρωτoυ περιλαμβάνovται και oι εργαςίεσ 
ςυμπίεςθσ και κακαριςμoφ τoυ, oι μεταφoρζσ των λίκων και των άλλων υλικϊν κακϊσ και θ 
τoπoκζτθςι τoυσ. Ο Ανάδoxoσ δεν κα απoηθμιωκεί ιδιαίτερα για τισ εργαςίεσ καταςκευισ 
βάςθσ από άμμo με πάχoσ ζωσ 10 εκ. πoυ κεωρείται ότι ςυμπεριλαμβάνovται ςτισ 
υπoxρεϊςεισ τoυ. Επίςθσ δεν πρoβλζπεται ιδιαίτερθ απoηθμίωςθ για τθν αξία των κάκε είδoυσ 
υλικϊν πoυ απαιτoφνται για τθν πλιρθ και ζντεχνθ καταςκευι τoυ  ζργoυ. 

 

2.4 Ρδοςτρϊματα από ςκυρόδεμα 

Για τισ εργαςίεσ κακαίρεςθσ των oδoςτρωμάτων από ςκυρόδεμα ιςχφoυν όςα αναφζρovται 
ςτθν παράγρ. 2.1 για τα αςφαλτικά oδoςτρϊματα. 

 
Θ επίχωςθ τθσ τάφρoυ κα γίνει όπωσ πρoβλζπεται ςτθ ςχετικι Τεχνικι Ρρoδιαγραφι των 
επιχϊςεων. Ράνω ςτα ςυμπυκνωμζνα επιχϊματα κα διαςτρωκεί και κα ςυμπυκνωκεί ςτρϊςθ 
από αμμoxάλικo τελικoφ πάχoυσ 20 εκατoςτϊν. Στθ ςυνζχεια κα διαςτρωκεί άoπλo ςκυρόδεμα 
των 200 χγρ. τςιμζντoυ με μζςo πάχoσ 15 εκ. Ρριν από τθ διάςτρωςθ τoυ ςκυρoδζματoσ o 
πυκμζνασ τθσ ςκάφθσ και τα χείλθ τθσ πρζπει να κακαριςτoφν καλά και να βραχoφν με νερό. 
Στα χείλθ τoυ ςκυρoδζματoσ πoυ κόπθκε πρζπει να εφαρμoςτεί υδαρζσ διάλυμα τςιμζντoυ για 
να εξαςφαλιςτεί θ καλι ςφνδεςθ τoυ παλιoφ με τo vζo ςκυρόδεμα. 
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Θ επάνω επιφάνεια κα είναι επίπεδθ και κα μoρφωκεί με πιχυ, πoυ κα εδράηεται ςτo παλιό 
oδόςτρωμα και ςτισ δφo μεριζσ τθσ τάφρoυ, ζτςι ϊςτε να ςυμπζςoυν oι επιφάνειεσ τoυ παλιoφ 
με τo vζo oδόςτρωμα. 
 
Δεν γίνεται δεκτι oπoιαδιπoτε υπoxϊρθςθ τoυ oδoςτρϊματoσ πoυ απoκαταςτάκθκε, μζχρι 
τθν oριςτικι παραλαβι. Ο Ανάδoxoσ oφείλει να απoκαταςτιςει τισ τυχόν υπoxωριςεισ πoυ κα 
ςυμβoφν (με άρςθ και ανακαταςκευι) χωρίσ ιδιαίτερθ απoηθμίωςθ επειδι θ εργαςία αυτι 
κεωρείται ότι είναι ςυμβατικι και περιλαμβάνεται ςτθν υπoxρζωςθ τoυ Αναδόχoυ να 
ςυντθριςει τo ζργo. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Β-4 

ΤΠΡ΢ΣΡΩΞΑΣΑ ΑΞΞΡΧΑΝΙΜΡΤ  ΜΑΙ ΢ΣΡΑΓΓΙ΢ΣΘΡΙΑ 
   
   
1. Γενικά 
   
Θ Τεχνικι Ρροδιαγραφι αυτι αφορά ςτον τρόπο καταςκευισ των υποςτρωμάτων από 
ςυμπυκνωμζνο αμμοχάλικο κάτω από τεχνικά ζργα κακϊσ και των ςτραγγιςτθρίων των 
αγωγϊν και των τεχνικϊν ζργων.  

Τα υποςτρϊματα αμμοχάλικου και ςτραγγιςτιρια που χρθςιμοποιοφνται είτε για τθν 

εξουδετζρωςθ τθσ άνωςθσ είτε απλϊσ για τθ ςτράγγιςθ υπογείων υδάτων των ςκαμμάτων 

τοποκζτθςθσ, για τθν ζντεχνθ καταςκευι των ζργων. Οι προσ εκτζλεςθ εργαςίεσ 

περιλαμβάνουν τθν εκςκαφι του ορφγματοσ, ςφμφωνα με τα τεφχθ και τα ςχζδια τθσ μελζτθσ, 

τθν πλιρωςθ με διαβακμιςμζνο αμμοχάλικο (ςτραγγιςτιριο), τθν τοποκζτθςθ των 

γεωχφαςμάτων, των διάτρθτων ςωλινων, τισ απαραίτθτεσ αντλιςεισ για τθν καταςκευι των 

ςτραγγιςτθρίων και κάκε άλλθ ςυναφι εργαςία. Στρϊςθ εξυγίανςθσ - ςτραγγιςτιρια κα 

καταςκευαςκοφν, ςτισ περιπτϊςεισ που οι ςυνκικεσ του υπόγειου ορίηοντα και θ ςφςταςθ του 

εδάφουσ δεν επιτρζπουν τθν ζντεχνθ καταςκευι των ζργων χωρίσ ςτραγγιςτιριο για άντλθςθ 

των υπόγειων υδάτων. 

Στθν περίπτωςθ κατά τθν οποία ο Ανάδοχοσ κεωρεί ότι είναι ενδεδειγμζνθ θ καταςκευι 

ςτραγγιςτθρίων οφείλει να ειςθγθκεί ςχετικά και ζγκαιρα ςτθν Υπθρεςία αλλιϊσ ζχει ακζραιθ 

τθν ευκφνθ για βλάβεσ ι ηθμιζσ που κα προκφψουν. Θ Επίβλεψθ ζχει το δικαίωμα να διατάξει 

τθν καταςκευι ςτρϊςθσ εξυγίανςθσ - ςτραγγιςτθρίου, αν κρίνει ότι πρόδθλα απαιτείται για τθν 

ζντεχνθ καταςκευι των ζργων, χωρίσ αυτό να αναιρεί τθν κατά αποκλειςτικότθτα ευκφνθ του 

Αναδόχου για τθν ζντεχνθ καταςκευι των ζργων. 

Ανεξάρτθτα όμωσ από τθν καταςκευι ι μθ ςτρϊςεων εξυγίανςθσ - ςτραγγιςτθρίων, ο 

Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ για κάκε κακοτεχνία που κα παρουςιαςτεί ςτθ καταςκευι των 

ζργων, χωρίσ να μπορεί να επικαλεςκεί ωσ λόγο τθσ κακοτεχνίασ τθν καταςκευι ι όχι 

ςτραγγιςτθρίων. 

Κατά τθν διάρκεια τθσ καταςκευισ τα ςτραγγιςτιρια κα οδθγοφν τα φδατα είτε ςε 

παρακείμενουσ αποδζκτεσ εάν υπάρχουν ι ςε φρεάτια ζξω από το όρυγμα του ζργου. Ράντωσ 

ςε περίπτωςθ ςυνάντθςθσ υπογείων νερϊν δεν κα διανοίγεται από τθν αρχι ολόκλθρο το 

μικοσ του ςκάμματοσ αλλά τμιματα το πολφ 50-100 μζτρων ανάλογα με τθν ποςότθτα των 

υπογείων νερϊν και κατόπιν ςχετικισ εντολισ τθσ επίβλεψθσ. 

 
2. Τποςτρϊματα αμμοχάλικου 
 
Το αμμοχάλικο κα προζρχεται από ορυχεία ι από τθν κοίτθ ποταμϊν ι χειμάρρων, από κζςεισ 
που ζχουν εγκρικεί από τθν Υπθρεςία. Ρρζπει να αποτελείται από κόκκουσ ςκλθροφσ, 
ανκεκτικοφσ και να μθν περιζχει ςβϊλουσ, άργιλο και οργανικζσ φλεσ. 

Το αμμοχάλικο κα πρζπει να ανταποκρίνεται ςτα ακόλουκα όρια διαβακμίςεωσ: 
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Διάμετροσ οπϊν   Διερχόμενα ποςοςτά 

Κόςκινου (χλς.) επί τοισ % ςε βάροσ 

50 100 
30 70-90 
15 50-85 
7 35-80 
3 25-70 
 

Το αμμοχάλικο κα διαςτρϊνεται ομοιόμορφα, ςε ςτρϊςεισ αςυμπίεςτου πάχουσ 15-20 εκ. και 
κα ςυμπυκνϊνεται επιμελϊσ με μθχανοκίνθτουσ κοπάνουσ. Κατά τθν διάςτρωςθ πρζπει να 
αποφεφγεται ο διαχωριςμόσ του χονδρόκοκκου υλικοφ από το λεπτόκοκκο. 
 
Θ τελικϊσ διαμορφοφμενθ επιφάνεια, που κα διαςτρωκεί το ςκυρόδεμα, πρζπει να είναι 
επίπεδθ και ομαλι, ςφμφωνα με αυτά που κα οριςκοφν από τθν Υπθρεςία, με αποκλίςεισ που 
δεν πρζπει να υπερβαίνουν τα 2 εκ. 
 
Θ επιμζτρθςθ κα γίνεται ςε μ3 και θ πλθρωμι ςφμφωνα με τθ ςυμβατικι τιμι μονάδασ του 
αντίςτοιχου άρκρου του Τιμολογίου. 
  
3. Αμμoxάλικo ςτραγγιςτθρίων 
  
Τα ςτραγγιςτιρια κα καταςκευάηονται ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα ςτθ μελζτθ των ζργων ι 
φςτερα από ςχετικι εντολι τθσ Επιβλζπουςασ Υπθρεςίασ. Στθν περίπτωςθ που o Ανάδοχοσ 
πιςτεφει πωσ είναι ενδεδειγμζνθ και ςε άλλεσ κζςεισ θ καταςκευι ςτραγγιςτθρίων, πρζπει να 
το ειςθγθκεί εγκαίρωσ ςτθν Επιβλζπουςα Υπθρεςία, θ οποία και κα αποφαςίςει ςχετικά. 

  
Κατά τθν διάρκεια καταςκευισ των ζργων τα ςτραγγιςτιρια κα οδθγοφν τα νερά ςε φρζατα 
που κα βρίςκονται εντόσ ι και εκτόσ του ορφγματοσ του ζργου για να είναι δυνατι θ άντλθςι 
τουσ, ι ςε περιπτϊςεισ που υπάρχει δυνατότθτα, ςε παρακείμενουσ αποδζκτεσ φυςικισ ροισ. 
   
Οι εργαςίεσ που πρόκειται να εκτελεςκοφν περιλαμβάνουν τθν εκςκαφι του ορφγματοσ του 
ςτραγγιςτθρίoυ ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ ι τισ οδθγίεσ του Επιβλζποντα μθχανικοφ, 
τθν τοποκζτθςθ γεωυφάςματοσ, τθν πλιρωςθ τθσ διατομισ με διαβακμιςμζνα αμμοχάλικο και 
τθν τοποκζτθςθ των διάτρθτων ςωλινων. 
 

Θ κοκκομετρικι διαβάκμιςθ του υλικοφ είναι ςυνάρτθςθ τθσ ςφνκεςθσ του προσ ςτράγγιςθ 
εδάφουσ (με επιφφλαξθ των ειδικϊν επί τόπου ςυνκθκϊν του ςυγκεκριμζνου ζργου), και 
κακορίηεται όπωσ παρακάτω: 

Ζςτω D15 και D85 οι χαρακτθριςτικζσ διάμετροι του εδαφικοφ μίγματοσ όπου D15 θ διάμετροσ 
τθσ οπισ του κόςκινου από το οποίο διζρχονται τα 15% του βάρουσ του εξεταηόμενου 
δείγματοσ εδάφουσ, και D85 αντίςτοιχα θ διάμετροσ τθσ οπισ του κόςκινου από το οποίο 
διζρχονται τα 85% του βάρουσ του δείγματοσ. Θ κοκκομετρικι ςφςταςθ του υλικοφ του 
ςτραγγιςτθρίου πρζπει να βρίςκεται εντόσ των παρακάτω ορίων : 
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 Ροςοςτό βάρουσ αμμοχάλικου Οπι κόςκινου 

 ΢ = 15% D = 4D15 - 4D85 

 P = 50% D = 5D15 - 6D85 

 P = 85% D = 5D15 - 10D85 

Για ζδαφοσ π.χ. με D15=0,12 και D85=0,30 χιλιοςτά, θ κοκκομετρικι ςφςταςθ του 
ςτραγγιςτθρίου πρζπει να είναι θ παρακάτω : 

 P = 15% D = 0,48 - 1,20 χιλιοςτά 

 P = 50% D = 0,68 - 1,80 χιλιοςτά 

 P = 85% D = 0,72 - 3,00 χιλιοςτά 

Τα ανωτζρω ιςχφουν μζχρι πάχουσ του ςτραγγιςτθρίου 25 εκ. Για μεγαλφτερα πάχθ 
ςτραγγιςτθρίου εφαρμόηεται το διαβακμιςμζνο φίλτρο (graded filter), όπου θ κοκκομετρικι 
ςφςταςθ τθσ πρϊτθσ εφαπτομζνθσ με το ζδαφοσ ςτρϊςεωσ πάχουσ 25 εκ. κακορίηεται όπωσ 
παραπάνω. Θ κοκκομετρικι ςφςταςθ τθσ δεφτερθσ ςτρϊςθσ κακορίηεται επίςθσ όπωσ 
παραπάνω, εφόςον λθφκοφν ωσ D15 και D85 τα αντίςτοιχα τθσ πρϊτθσ ςτρϊςεωσ. Τα ίδια 
ιςχφουν και για τισ υπόλοιπεσ ςτρϊςεισ. Ο αρικμόσ και το πάχοσ των ςτρϊςεων φαίνεται ςτα 
ςχζδια τθσ μελζτθσ ι ορίηεται με τισ οδθγίεσ τθσ Επίβλεψθσ, μετά από ςχετικι πρόταςθ του 
Αναδόχου. 

Μεταξφ εδάφουσ και αμμοχάλικου κα διαςτρϊνεται απαραιτιτωσ γεωφφαςμα, κακϊσ και μετά 
τθν ολοκλιρωςθ του υποςτρϊματοσ και των ςτραγγιςτθρίων, επί του οποίου κα τοποκετθκεί 
το ςκυρόδεμα εξομάλυνςθσ. 

 

4.  ΢ωλινεσ ςτραγγιςτθρίων 

Στα ςτραγγιςτιρια τεχνικϊν ζργων κα τοποκετθκοφν διάτρθτοι ςωλινεσ από τςιμζντο ι PVC. 
Οι ςωλινεσ προβλζπονται ευκζωσ άκρου χωρίσ κϊδωνα με πλευρικζσ επιφάνειεσ των χειλζων 
κάκετεσ ςτον άξονα του ςωλινα, διάτρθτοι ονομαςτικισ διαμζτρου τουλάχιςτον Φ200 χιλ. και 
οπζσ Φ6 χιλςτ. ομοιόμορφα κατανεμθμζνεσ, 40-50 ανά μζτρο μικουσ ςωλινα με ευκζα άκρα.  

Οι διάτρθτοι ςωλινεσ πριν από τθν τοποκζτθςι τουσ κα εγκρικοφν από τθν Υπθρεςία. Το 
εςωτερικό των ςωλινων κα είναι απαλλαγμζνο από κάκε φφςεωσ υλικό κατά τρόπο που να 
ικανοποιεί τθν Υπθρεςία. Οι ςωλινεσ αφοφ τοποκετθκοφν, επικεωρθκοφν και εγκρικοφν από 
τθν Υπθρεςία, κα εγκιβωτιςτοφν μζςα ςτο ςτραγγιςτιριο ςφμφωνα με τα ςχζδια. 

 

5.  Σρόποσ καταςκευισ 

Οι διάτρθτοι ςωλινεσ κα τοποκετοφνται με ακρίβεια ςτισ προβλεπόμενεσ κζςεισ και ςτάκμεσ 
και κα αφινεται μεταξφ τουσ αρμόσ ενόσ εκατοςτοφ.  

Εφϋόςον πλθςίον του ζργου ευρίςκεται βακειά γραμμι χαμθλότερα από τθ ςτάκμθ ςτράγγιςθσ 
και θ μελζτθ προβλζπει τθν παροχζτευςθ των νερϊν ςτράγγιςθσ ςε αυτιν, ςτο χαμθλότερο 
ςθμείο ςτράγγιςθσ κα ςυνδεκεί ςωλινασ ςτράγγιςθσ ο οποίοσ κα οδθγιςει προσ τθν γραμμι 
αυτιν.  

Σε αντίκετθ περίπτωςθ (μθ φπαρξθσ βακζωσ ςθμείου αποςτράγγιςθσ) οι διάτρθτοι 
τςιμεντοςωλινεσ κα καταλιγουν ςε κατάλλθλα καταςκευαςμζνα αβακι φρεάτια ςτα 
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χαμθλότερα ςθμεία του ζργου εκτόσ και παρά το όρυγμα. Οι παρειζσ των φρεατίων αυτϊν κα 
αντιςτθρίηονται κατάλλθλα και ο πυκμζνασ τουσ κα βρίςκεται κατά 0,60 m τουλάχιςτον 
χαμθλότερα από τθν κατϊτερθ ςτάκμθ των ςτραγγιςτθρίων. Από το φρεάτιο αυτό κα 
αντλοφνται με αντλία/εσ κατάλλθλθσ ιςχφοσ τα νερά όπωσ ςτθν αντίςτοιχθ Τ.Ρ. ορίηεται ι κα 
παροχετεφονται, εφϋ όςον τοφτο είναι δυνατόν ςε παρακείμενουσ αποδζκτεσ. 

Οι αντλίεσ κα διατθροφνται ςε λειτουργία τον ελάχιςτο απαιτοφμενο χρόνο λόγω των κινδφνων 
από τον υποβιβαςμό του υπογείου ορίηοντα για τισ παρακείμενεσ καταςκευζσ. 

Ο Ανάδοχοσ κα καταςκευάηει όλουσ τουσ απαιτοφμενουσ προςωρινοφσ αγωγοφσ, τάφρουσ ι 
αφλακεσ για τθν παροχζτευςθ των νερϊν εκτόσ τθσ κζςθσ των ζργων και είναι ο αποκλειςτικόσ 
και μόνοσ υπεφκυνοσ για αποφυγι οχλιςεων και ηθμιϊν ςε τρίτουσ και ςε παρακείμενεσ 
καταςκευζσ. 

Θ Υπθρεςία δφναται να δϊςει εντολι καταςκευισ μόνιμου επενδφςεωσ του φρεατίου και 
επικαλφψεωσ του με πλάκα από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα αντί για τθν επιμελθμζνθ 
επαναεπίχωςθ του. 

 

6.  Επιμζτρθςθ εργαςιϊν 

Το υπόςτρωμα αμμοχάλικου κεμελίωςθσ (εξυγιαντικϊν ςτρϊςεων) τεχνικϊν ζργων 
επιμετράται ςε όγκο βάςει των εγκεκριμζνων ςχεδίων ι των εντολϊν τθσ Υπθρεςίασ. 
Ρεριλαμβάνεται κάκε εργαςία που απαιτείται μζχρι και τθν πλιρθ και ζντεχνθ καταςκευι.  

Στα ςτραγγιςτιρια με διάτρθτουσ ςωλινεσ θ επιμζτρθςθ γίνεται ςε μζτρα μικουσ όπου 
περιλαμβάνεται θ προμικεια των ςωλινων, θ εγκατάςταςθ, ςφνδεςθ των αρμϊν και κάκε 
άλλθ εργαςία που απαιτείται για τθν πλιρθ και ζντεχνθ αποπεράτωςθ τθσ εργαςίασ 
(εγκιβωτιςμοφ με κραυςτό υλικό, του γεωυφάςματοσ κλπ) ςφμφωνα με τισ απαιτιςεισ αυτισ 
τθσ Τεχνικισ Ρροδιαγραφισ. 

Δεν επιμετρϊναι ιδιαίτερα οι ςχετικζσ εργαςίεσ όπωσ ειδικότερα ενδεικτικά αλλά όχι 
περιοριςτικά αναφζρονται εδϊ: 

 προμικεια, μεταφορζσ, φορτοεκφορτϊςεισ, τοποκετιςεισ των υλικϊν 

 ςταλία μθχανθμάτων και κακυςτεριςεισ προςωπικοφ. 

 κοπι, φκορά και τοποκζτθςθ των ςωλινων  

 διάςτρωςθ του αμμοχάλικου 

 θ ανόρυξθ και ξυλόηευξθ του φρζατοσ, χριςθ ςωλθνϊςεων, τάφρων και λοιπϊν 
προςωρινϊν ζργων για απομάκρυνςθ του φδατοσ ι των λυμάτων εκτόσ του χϊρου των 
ζργων, θ επίχωςθ του φρζατοσ και θ τζλεια και πλιρθσ εξαφάνιςθ των τάφρων και λοιπϊν 
καταςκευϊν 

 θ τζλεια εξαφάνιςθ όλων των τάφρων και λοιπϊν προςωρινϊν καταςκευϊν. 

 θ χριςθ απαιτουμζνων μθχανθμάτων, μεταφορικϊν μζςων, εγκαταςτάςεων, εφοδίων, 
υλικϊν και εργαςίασ για τθν πλιρθ και ζντεχνθ εκτζλεςθ κάκε εργαςίασ ςφμφωνα με τα 
παραπάνω. 
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7.  Γεωφφαςμα  
7.1  Αντικείμενο 
Στθν παράγραφο αυτι κακορίηονται οι εργαςίεσ προμικειασ και τοποκζτθςθσ γεωυφάςματοσ. 

Οι προβλεπόμενεσ προσ εκτζλεςθ εργαςίεσ είναι οι ακόλουκεσ: 
α. Ρρομικεια γεωυφάςματοσ  
β. Οι φορτοεκφορτϊςεισ και μεταφορζσ μζχρι τθ κζςθ τοποκζτθςθσ 
γ. Θ τοποκζτθςθ του γεωυφάςματοσ 
 
 
7.2 Χαρακτθριςτικά γεωυφάςματοσ  
Το γεωφφαςμα που κα τοποκετθκεί κα είναι μθ υφαντό (non-woven) από ατζρμονεσ ίνεσ 
πολυπροπυλενίου με μθχανικι πλζξθ (needle punched). 
 
Το γεωφφαςμα κα είναι πλιρωσ ανκεκτικό ςε όξινεσ και αλκαλικζσ ςυνκικεσ, δεν κα 
αποδομείται από μικροοργανιςμοφσ και ζντομα και δεν κα παρουςιάηει ελαττϊματα ι 
ςκιςίματα. 
 
 
7.3  Δειγματολθψία                                          
Ρριν από τθν τοποκζτθςθ του προτεινόμενου από τον Εργολάβο γεωυφάςματοσ, ο Εργολάβοσ 
κα προςκομίςει αποτελζςματα δοκιμϊν από αναγνωριςμζνο εργαςτιριο από τα οποία κα 
προκφψει ότι ο προτεινόμενοσ τφποσ γεωφάςματοσ καλφπτει πλιρωσ τα απαιτοφμενα ςτθν 
προθγοφμενθ παράγραφο χαρακτθριςτικά. 

Κατά τθν προςκόμιςθ του γεωυφάςματοσ ςτον τόπο του ζργου κα γίνεται δειγματολθψία για 
κάκε παρτίδα από τθν Επίβλεψθ του ζργου.  Σε περίπτωςθ που κα χρθςιμοποιθκοφν 
διαφορετικζσ παρτίδεσ κα ςθμειϊνεται το μζγεκόσ τθσ και θ κζςθ τοποκζτθςθσ ςτο ζργο.   
Κάκε δειγματολθψία κα γίνεται εισ διπλοφν ϊςτε να υπάρχει δυνατότθτα επανάλθψθσ των 
δοκιμϊν ςε περίπτωςθ αμφιςβιτθςθσ των αποτελεςμάτων. 

Κάκε δείγμα πρζπει να ζχει πλάτοσ όςο το πλάτοσ του ρολλοφ παράδοςθσ και μικοσ 
τουλάχιςτον 1.0 m.  Ενδεικτικι διάταξθ των κζςεων λιψθσ δοκιμίων δίδεται ςτο ςχιμα 
«Τρόποσ λιψθσ δοκιμιϊν από δείγμα γεωυφάςματοσ» ςτο οποίο τα διάφορα επί μζρουσ 
ςχιματα αντιςτοιχοφν ςε διαφορετικό είδοσ δοκιμισ (π.χ. ο κφκλοσ ςε ζλεγχο εφελκυςμοφ,, το 
τετράγωνο ςε ζλεγχο διάτρθςθσ κλπ).  Ο αρικμόσ των επαναλιψεων ανά δείγμα ανά 
ελεγχόμενο χαρακτθριςτικό, όταν δεν προςδιορίηεται από τθν προδιαγραφι τθσ δοκιμισ, κα 
είναι τουλάχιςτον 3.  Σε περίπτωςθ δοκιμισ του δεφτερου δείγματοσ, λόγω αποτυχίασ του 
πρϊτου, ο αρικμόσ των επαναλιψεων κα είναι τουλάχιςτον 5. 
 
Για κάκε 10.000 m2 γεωυφάςματοσ κα λαμβάνεται τουλάχιςτον ζνα δείγμα για πλιρθ ζλεγχο 
των αιτουμζνων χαρακτθριςτικϊν.  Οι δοκιμζσ διεξάγονται ςε εργαςτιριο τθσ εγκρίςεωσ τθσ 
Επίβλεψθσ και το κόςτοσ τουσ βαρφνει αποκλειςτικά τον Ανάδοχο ο οποίοσ δεν δικαιοφται 
γι’αυτό πρόςκετθ αποηθμίωςθ. 
 
Τα δείγματα κα κόβονται με ψαλίδι ι κοπίδι και κατά τρόπο ϊςτε να αποφεφγεται τράβθγμα ι 
ςκίςιμο του γεωυφάςματοσ. 
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7.4 Σοποκζτθςθ  
Θ επιφάνεια τοποκζτθςθσ κα είναι ομαλι και ομοιόμορφθ απαλλαγμζνθ από υλικά που κα 
είχαν δυνατότθτα τρυπιματοσ ι φκοράσ του γεωυφάςματοσ.  Το γεωφφαςμα κα τοποκετείται 
χωρίσ εκτεταμζνεσ τςακίςεισ και πτυχϊςεισ. Το υλικό κάλυψθσ κα τοποκετείται με τζτοιο τρόπο 
ϊςτε κανζνα όχθμα ι μθχάνθμα δεν κα κυκλοφορεί απ’ευκείασ πάνω ςτο γεωφφαςμα. Σε 
καμία περίπτωςθ το υλικό κάλυψθσ του γεωυφάςματοσ δεν κα εναποτείκεται πάνω ςτο 
γεωφφαςμα με ρίψθ από φψοσ μεγαλφτερο του 1,5 μ. 

To γεωφφαςμα κα διατθρείται ςτθ κζςθ του μζχρι τθσ καλφψεϊσ του με τρόπο που κα 
προτακεί από τον καταςκευαςτι του γεωυφάςματοσ.  Σε περίπτωςθ τρυπιματοσ ι ςκιςίματοσ 
του γευφάςματοσ ο Εργολάβοσ είναι υποχρεωμζνοσ χωρίσ πρόςκετθ αμοιβι να αντικαταςτιςει 
το τμιμα που υπζςτθ φκορά, τοποκετϊντασ ζνα νζο κομμάτι από το ίδιο γεωφφαςμα.  Το 
γεωφφαςμα ςε μία απόςταςθ περιμετρικά 60 εκ. από το ςθμείο φκοράσ κα κόβεται με τον 
τρόπο που αναφζρεται ςτθν παράγραφο τθσ δειγματολθψίασ.  Το πρόςκετο τμιμα κα ράβεται 
ςτο υφιςτάμενο γεωφφαςμα. 

Οι ενϊςεισ των φφλλων του γεωυφάςματοσ κα ράβονται ςφμφωνα με τθν προτεινόμενθ 
μζκοδο από τθν καταςκευάςτρια εταιρεία και τθν ζγκριςθ τθσ επίβλεψθσ.  Σε περίπτωςθ 
επικάλυψθσ χωρίσ ραφι το πλάτοσ επικάλυψθσ κα είναι τουλάχιςτον 1,0 μ. και θ επικάλυψθ 
ςτα πρανι κα γίνεται οφτωσ ϊςτε το ανϊτερο άκρο του φφλλου να είναι από πάνω. 

Το γεωφφαςμα κα τοποκετείται με τζτοιο τρόπο ϊςτε όλεσ οι διαμικεισ ενϊςεισ να είναι 
κάκετεσ ςτον άξονα του αναχϊματοσ, δθλαδι θ διεφκυνςθ τθσ μθχανισ του γεωυφάςματοσ να 
είναι κάκετθ ςτον άξονα του αναχϊματοσ. 

 

7.5 Φορτοεκφορτϊςεισ – Αποκικευςθ 
Θ παράδοςθ του γεωυφάςματοσ κα γίνει ςτθ κζςθ ςυγκζντρωςθσ υλικϊν του εργοταξίου.  Τα 
υλικά κα είναι ςυςκευαςμζνα ςε ρολοφσ με προςτατευτικό περιτφλιγμα LDPE 
ςτακεροποιθμζνο ςτθν υπεριϊδθ ακτινοβολία και ςε διαςτάςεισ που κα πρζπει να ζχουν 
εγκρικεί από τθν Επίβλεψθ. 

Θ μεταφορά των υλικϊν κα πρζπει να γίνεται επιμελϊσ για να μθν προκαλοφνται φκορζσ.  Θ 
αποκικευςθ τουσ κα γίνεται ςε χϊρο ςτεγαςμζνο, ςτεγνό, επίπεδο και υπερυψωμζνο από το 
χϊμα.  Το μζγιςτο φψοσ των ςωρϊν αποκικευςθσ δε κα πρζπει να υπερβαίνει τα τρία μζτρα. 

 Κοντά ςτουσ χϊρουσ αποκικευςθσ των υλικϊν δε κα πρζπει να αποκθκεφονται, οφτε 
προςωρινά, αιχμθρά αντικείμενα, ςιδθρά υλικά και γενικά υλικά που μπορεί να προκαλζςουν 
φκορά ςτο γεωφφαςμα. 

 

7.6 Επιμζτρθςθ εργαςιϊν  
Θ επιμζτρθςθ τθσ εργαςίασ, όπου προβλζπεται απο το Τιμολόγιο ςαν ανεξάρτθτθ εργαςία,  κα 
γίνει ςε τετραγωνικά μζτρα επιφάνειασ που καλφπτεται από γεωφφαςμα μθ υφαντό, από ίνεσ 
πολυπροπυλενίου με μθχανικι πλζξθ, βάρουσ τουλάχιςτον 150 γρ/μ2. 

Στισ εργαςίεσ περιλαμβάνονται θ προμικεια του γεωυφάςματοσ, θ μεταφορά, θ 
φορτοεκφόρτωςθ μαηί με τθ ςταλία του μεταφορικοφ μζςου, θ προςζγγιςθ και θ παροχι όλων 
των μθχανθμάτων, μεταφορικϊν μζςων, εφοδίων, υλικϊν και εργαςίασ, που απαιτοφνται για 
τθν επιμελι και ζντεχνθ τοποκζτθςθ του γεωυφάςματοσ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Β-5 
΢ΤΞΠΤΜΟΩΞΕΟΕ΢ ΕΠΙΧΩ΢ΕΙ΢ 

 

1.  Αντικείμενο 
Θ παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι αφορά ςτθν καταςκευι των πάςθσ φφςεωσ ςυμπυκνωμζνων 
επιχϊςεων περιλαμβανομζνων και: 

 των επιχϊςεων ορυγμάτων τεχνικϊν ζργων 

 των επιχϊςεων ορυγμάτων με προϊόντα εκςκαφϊν με ιδιαίτερεσ απαιτιςεισ ςυμπφκνωςθσ 

 

2.  Τλικά 

2.1 Γενικά 
Για τθν καταςκευι των επιχωμάτων προβλζπεται να χρθςιμοποιθκοφν προϊόντα εκςκαφισ 
βραχωδϊν ςχθματιςμϊν ι εναλλακτικά προϊόντα εκςκαφισ γαιωδϊν ςχθματιςμϊν, με τισ 
παρακάτω προχποκζςεισ. Τα υλικά που κα χρθςιμοποιθκοφν κα πρζπει να: 

 είναι απαλλαγμζνα από κλαδιά, ρίηεσ και οποιοδιποτε είδοσ οργανικϊν υλϊν, και 

 παρουςιάηουν κατά περιοχζσ λιψθσ ςχετικι ομοιομορφία. 
Τα υλικά αυτά κα πρζπει να αποκθκεφονται ι να χρθςιμοποιοφνται χωριςτά. Σε καμία 
περίπτωςθ δεν επιτρζπεται θ ανάμιξι τουσ.  
Ο Ανάδοχοσ ζχει το δικαίωμα να χρθςιμοποιιςει οποιοδιποτε από τα υλικά αυτά για τθν 
καταςκευι κάκε ζργου αλλά όχι και τα δφο.   
Σε περίπτωςθ που τα διακζςιμα προϊόντα εκςκαφισ που είναι κατάλλθλα για επιχϊςεισ από το 
όλο ζργο είναι ανεπαρκι ςε όγκο για τθν καταςκευι επιχωμάτων, θ απόλθψθ για τθν 
ςυμπλιρωςι τουσ κα γίνει από εκςκαφι δανειοκαλάμων. Στθν περίπτωςθ αυτι ο Ανάδοχοσ 
υποχρεοφται να αναφζρει ςτθν Υπθρεςία τθν ανεπάρκεια καταλλιλων προϊόντων εκςκαφισ, 
προςδιορίηοντασ τισ κζςεισ που παρατθροφνται τα ελλείμματα και τον κατά προςζγγιςθ 
απαιτοφμενο ςυμπλθρωματικό όγκο. Θ Υπθρεςία, εφ’ όςον διαπιςτϊςει τθν ακρίβεια των 
ςτοιχείων που δίνει ο Ανάδοχοσ, και ότι θ φπαρξθ των ελλειμμάτων δεν οφείλεται ςε 
αντιοικονομικι για τον Εργοδότθ διάκεςθ των προϊόντων εκςκαφισ, κα κακορίςει εγγράφωσ 
τισ κζςεισ λιψεωσ των απαιτουμζνων ςυμπλθρωματικϊν ποςοτιτων, από κατάλλθλουσ 
δανειοκαλάμουσ. 

2.2 Τλικά βραχϊδθ  
Για επίχωςθ με βραχϊδθ υλικά, κατάλλθλα είναι τα υλικά που: 

 δεν περιζχουν πζτρεσ διαςτάςεων πάνω από 20 cm, και 

 δεν περιζχουν ποςοςτό λεπτοκόκκων υλικϊν, διερχόμενων από το κόςκινο Νο. 200, πάνω 
από 10%. 

2.3 Τλικά γαιϊδθ 
Για επίχωςθ με γαιϊδθ υλικά, κατάλλθλα είναι τα υλικά που: 

 δεν περιζχουν πζτρεσ διαςτάςεων πάνω από 8 cm 

 δεν περιζχουν ποςοςτό λεπτοκόκκων υλικϊν, διερχόμενων από το κόςκινο Νο. 200, πάνω 
από 35%, και κατά τα άλλα να πλθροφν τουλάχιςτον τα κριτιρια τθσ κατθγορίασ Ε2 
γαιωδϊν υλικϊν για οδικά ζργα. 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  59 

3.  Προετοιμαςία 
Ρριν από τθν ζναρξθ των εργαςιϊν καταςκευισ των αναχωμάτων ι επιχωμάτων ο Ανάδοχοσ κα 
υποβάλει ςτθν Υπθρεςία για ζγκριςθ: 

 τοπογραφικι αποτφπωςθ των ορυγμάτων  

 διατομζσ και κατά μικοσ τομζσ των αναχωμάτων ι επιχωμάτων, και 

 τθν πθγι ι τισ πθγζσ λιψθσ των υλικϊν επίχωςθσ, προκείμενου για διαμικθ ορφγματα, για 
κάκε τμιμα του ορφγματοσ.  

Ρροκειμζνου για βραχϊδθ υλικά κα καταςκευαςκεί για κάκε είδοσ υλικοφ δοκιμαςτικό 
επίχωμα, ςτο οποίο κα μετρθκοφν με μάρτυρεσ οι κακιηιςεισ για κάκε διζλευςθ του 
προβλεπόμενου από τθν παροφςα δονθτικοφ κυλίνδρου, μζχρισ ότου οι παρατθροφμενεσ 
κακιηιςεισ να είναι αμελθτζεσ, ςε τουλάχιςτον 3 κατά μικοσ ηϊνεσ με διαφορετικι διαβροχι, 
μζςα ςτα πλαίςια τθσ παροφςασ προδιαγραφισ. Με βάςθ τα δεδομζνα αυτά κα προςδιοριςκεί 
θ απαιτοφμενθ διαβροχι και ο απαιτοφμενοσ αρικμόσ διελεφςεων των κυλίνδρων, 
προκειμζνου να επιτευχκεί ςυμπφκνωςθ ίςθ με το 90% τθσ μζγιςτθσ παρατθρθκείςασ από όλεσ 
τισ ηϊνεσ. 
 
Σε περίπτωςθ που τα υλικά επίχωςθσ από μια ι περιςςότερεσ περιοχζσ λιψθσ είναι γαιϊδθ, 

δθλαδι με μζγιςτο μζγεκοσ κόκκου μικρότερο από 4,75 mm (που αντιςτοιχοφν το κόςκινο 4), 
ο Ανάδοχοσ κα εκτελζςει ςτο εργαςτιριό του, ι ςε ανεξάρτθτο διαπιςτευμζνο εργαςτιριο τθσ 
ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ και υπό τθν εποπτεία τθσ, πρότυπεσ δοκιμζσ Proctor ςε τρία 
τουλάχιςτον αντιπροςωπευτικά δείγματα υλικοφ από κάκε περιοχι, για διάφορεσ υγραςίεσ. 
Από τισ δοκιμζσ αυτζσ κα προςδιοριςκοφν θ βζλτιςτθ υγραςία και θ αντίςτοιχθ μζγιςτθ 
πυκνότθτα ςυμπυκνωμζνου υλικοφ για κάκε περιοχι λιψθσ των υλικϊν.  

3. Εκτζλεςθ των εργαςιϊν 

4.1.1 Γενικά 
Θ διαδικαςία καταςκευισ επιχωμάτων περιγράφεται ςτισ επόμενεσ παραγράφουσ και 
διαφοροποιείται για βραχϊδθ και γαιϊδθ υλικά. 
 
Θ τελικά διαμορφοφμενθ επιφάνεια, επί τθσ οποίασ κα διαςτρωκεί το ςκυρόδεμα, πρζπει να 
είναι ςχετικά επίπεδθ και ομαλι, ςφμφωνα με αυτά που δείχνουν τα ςχζδια τθσ Μελζτθσ ι 
όπωσ κα οριςκεί από τθν Υπθρεςία Επίβλεψθσ. 
 
Εφόςον κατά τθ διάρκεια τθσ εκτελζςεωσ των ζργων, οι επικρατοφςεσ λόγω βροχϊν, 
πλθμμυρϊν, ψφχουσ ι άλλων λόγων δυςμενείσ ςυνκικεσ κακιςτοφν, κατά τθν κρίςθ τθσ 
Υπθρεςίασ, επιςφαλι τθν ικανοποιθτικι εκτζλεςθ του ζργου, θ καταςκευι του κα 
αναςτζλλεται. 
 
Σε περίπτωςθ ολιςκιςεωσ οποιουδιποτε τμιματοσ του επιχϊματοσ κατά τθ διάρκεια τθσ 
καταςκευισ του ι μετά τθν αποπεράτωςθ και προ τθσ παραλαβισ, το τμιμα αυτό κα 
αποκόπτεται και κα ανακαταςκευάηεται. Στθν περίπτωςθ αυτι, θ αφαίρεςθ του επιφανειακοφ 
ςτρϊματοσ κα γίνεται με βακμιδωτι διαμόρφωςθ ςτθν περιοχι του πρανοφσ, με τρόπο ϊςτε 
να εξαςφαλίηεται θ πλιρθσ ςφνδεςθ του νζου τμιματοσ με το υφιςτάμενο. 

4.1.2 Επίχωμα από βραχϊδθ υλικά 
Το υλικό κα διαςτρϊνεται ςε οριηόντιεσ κατά το δυνατόν ςτρϊςεισ ομοιόμορφου πάχουσ το 
πολφ 30 cm, που κα καλφπτουν τθν επιφάνεια του επιχϊματοσ ςε όλο το πλάτοσ. Θ διάςτρωςθ 
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των υλικϊν κα γίνεται κατά τρόπο ϊςτε το ανάχωμα ι επίχωμα να είναι απαλλαγμζνο από 

κφλακεσ και αυλακϊςεισ, κακϊσ και ςτρϊςεισ υλικοφ που να διαφζρει ουςιωδϊσ κατά τθ 
ςφςταςθ ι κοκκομετρικι ςφνκεςθ από το περιβάλλον υλικό. 
Τα υλικά κα διαβρζχονται δια ψεκαςμοφ πριν από τθν ςυμπφκνωςθ ϊςτε να ζχουν υγραςία 
ςφμφωνα με τθν προδιοριςκείςα ωσ βζλτιςτθ από το δοκιμαςτικό επίχωμα και τουλάχιςτον 
8%.  
 
Κάκε ςτρϊςθ κα ςυμπιζηεται με δονθτικό κφλινδρο βάρουσ τουλάχιςτον 15 τόνων, με τον 
προςδιοριςκζντα από το δοκιμαςτικό επίχωμα αρικμό διελεφςεων, που κα είναι τουλάχιςτον 
6. Κάκε τμθματικι διάβαςθ κατά τθν ςυμπφκνωςθ κα πρζπει να επικαλφπτει τθν προθγοφμενθ 
κατά τουλάχιςτον 30 cm. 
 
Τα τμιματα του επιχϊματοσ ςτα οποία δεν μπορεί να προςεγγίςει κατάλλθλοσ μθχανικόσ 
εξοπλιςμόσ κα διαςτρϊνονται ςε ςτρϊςεισ πάχουσ ίςου με 2/3 των προβλεπόμενων παρακάτω 
και κα ςυμπυκνϊνονται με μθχανικοφσ κοπάνουσ και ςε βακμό ςυμπυκνϊςεωσ αντίςτοιχο 
προσ αυτόν που επιτεφχκθκε ςτα τμιματα που υπζςτθςαν ςυμπφκνωςθ με χριςθ 
μθχανθμάτων ςυμπυκνϊςεωσ. 
 
Εάν κατά τθν κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ ςε οποιοδιποτε τμιμα του επιχϊματοσ δεν ζχει επιτευχκεί θ 
επικυμθτι ςυμπφκνωςθ, κα γίνει ςε αυτό ςυμπλθρωματικι ςυμπφκνωςθ, μζχρισ ότου 
επιτευχκεί ο απαιτοφμενοσ βακμόσ ςυμπυκνϊςεωσ. 

4.1.3 Επίχωμα από γαιϊδθ υλικά 
Το υλικό κα διαςτρϊνεται ςε οριηόντιεσ κατά το δυνατόν ςτρϊςεισ ομοιόμορφο πάχουσ το 
πολφ 25 cm, που κα καλφπτουν τθν επιφάνεια του επιχϊματοσ ςε όλο το πλάτοσ. Θ διάςτρωςθ 
των υλικϊν κα γίνεται κατά τρόπο ϊςτε το επίχωμα να είναι απαλλαγμζνο από κφλακεσ και 
αυλακϊςεισ, κακϊσ και ςτρϊςεισ υλικοφ που να διαφζρει ουςιωδϊσ κατά τθ ςφςταςθ ι 
κοκκομετρικι ςφνκεςθ από το περιβάλλον υλικό. 
 
Το υλικό κα διαβρζχεται δια ψεκαςμοφ ϊςτε να επιτυγχάνεται υγραςία περί τθν βζλτιςτθ και 
κα ςυμπυκνϊνεται από κατάλλθλο δονθτικό κφλινδρο, με τον προςδιοριςκζντα από το 
δοκιμαςτικό επίχωμα αρικμό διελεφςεων. Κάκε τμθματικι διάβαςθ κατά τθν ςυμπφκνωςθ κα 
πρζπει να επικαλφπτει τθν προθγοφμενθ κατά τουλάχιςτον 30 cm 
 
Τα τμιματα του επιχϊματοσ ςτα οποία δεν μπορεί να προςεγγίςει κατάλλθλοσ μθχανικόσ 
εξοπλιςμόσ κα διαςτρϊνονται ςε ςτρϊςεισ πάχουσ ίςου με 2/3 των προβλεπόμενων παρακάτω 
και κα ςυμπυκνϊνονται με μθχανικοφσ κοπάνουσ και ςε βακμό ςυμπυκνϊςεωσ αντίςτοιχο 
προσ αυτόν που επιτεφχκθκε ςτα τμιματα που υπζςτθςαν ςυμπφκνωςθ δια των μθχανθμάτων 
ςυμπυκνϊςεωσ. 
 
Εάν κατά τθν κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ ςε οποιοδιποτε τμιμα του επιχϊματοσ δεν ζχει επιτευχκεί θ 
επικυμθτι ςυμπφκνωςθ, κα γίνει ςε αυτό ςυμπλθρωματικι ςυμπφκνωςθ, μζχρισ ότου 
επιτευχκεί ο απαιτοφμενοσ βακμόσ ςυμπυκνϊςεωσ. 
 
5. Ζλεγχοι 
Ρροκειμζνου για γαιϊδθ υλικά, ο ζλεγχοσ του επιτευχκζντοσ βακμοφ ςυμπυκνϊςεωσ κα 
γίνεται με δειγματολθψία παρουςία τθσ Υπθρεςίασ Επίβλεψθσ, με ςυχνότθτα μιασ δοκιμισ ανά 
1000 m3 ςυμπυκνωμζνου όγκου και τουλάχιςτον 1 για κάκε αυτοτελζσ ζργο, βάςει μιασ από τισ 
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αναγνωριςμζνεσ μεκόδουσ ταχζωσ προςδιοριςμοφ του ξθροφ φαινομζνου βάρουσ του 
ςυμπυκνωκζντοσ υλικοφ - κατά προτίμθςθ με τθν περιγραφόμενθ ςτθν προδιαγραφι DES.E-25 
του U.S.B.R. 
 
6. Επιμζτρθςθ εργαςιϊν  
Θ επιμζτρθςθ των εργαςιϊν για τθν πλθρωμι κα γίνεται με βάςθ τισ αρχικζσ και τελικζσ 
διατομζσ, εφόςον αυτζσ βρίςκονται μζςα ςτα προβλεπόμενα από τθν Μελζτθ και τθν παροφςα 
προδιαγραφι πλαίςια. Σε περίπτωςθ που, μετά από ζγγραφθ άδεια ι εντολι τθσ Υπθρεςίασ, 
οριςμζνα επιχϊματα καταςκευαςκοφν με διαφορετικι γεωμετρία από τθν προβλεπόμενθ ςτθν 
Μελζτθ, θ επιμζτρθςθ των ςχετικϊν εργαςιϊν κα γίνει λαμβάνοντασ υπόψθ τισ 
τροποποιθμζνεσ διατάξεισ.  
Εργαςίεσ που ζχουν πραγματοποιθκεί πζραν των προβλεπόμενων από τθν Μελζτθ και τθν 
παροφςα προδιαγραφι δεν επιμετρϊνται. 
 
Επιςθμαίνεται ότι ςτισ εργαςίεσ επιχϊςεων περιλαμβάνονται: 

 θ εκτζλεςθ τυχόν του δοκιμαςτικοφ επιχϊματοσ, 

 θ διαλογι του κατάλλθλου υλικοφ ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα ςτθν παροφςα  

 οι εργαςίεσ δειγματολθψιϊν και ελζγχων και 

 θ μεταφορά και φορτοεκφόρτωςθ των υλικϊν. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Β-6 

ΝΙΘΡΡΡΙΠΕ΢ ΠΡΡ΢ΣΑ΢ΙΑ΢ 
 

1. Αντικείμενο 
Οι εργαςίεσ που προδιαγράφονται ςτο παρόν άρκρο αφοροφν τθν εξόρυξθ, διαλογι, μεταφορά 
και τοποκζτθςθ των λίκων, όπωσ επίςθσ και τθν προμικεια όλων των απαιτοφμενων μζςων 
(ςυμπεριλαμβανομζνων και των εργατικϊν) για τθν καταςκευι των λικορριπϊν προςταςίασ (ςε 
όςα τμιματα του ζργου προβλζπεται θ καταςκευι τουσ ςφμφωνα με τισ μελζτεσ). 
 

2. Τλικά 
Οι αργοί λίκοι που κα χρθςιμοποιθκοφν κα είναι κακαροί, υγιείσ, ςκλθροί, χωρίσ φλζβεσ, 
ρωγμζσ ι ςχιςμζσ και απαλλαγμζνοι από κάκε ετερογενι ουςία που μπορεί να αλλοιωκεί 
ςτθν ατμόςφαιρα ι ςτο νερό και κα προζρχονται από τα υγιζςτερα ςτρϊματα των 
αςβεςτολίκων τθσ περιοχισ των ζργων (χωρίσ ενςτρϊςεισ αργίλου, μαρμαρυγία κλπ.) 
απαγορευμζνθσ τθσ χριςθσ μαρμάρων. Επιςθμαίνεται ότι οι λίκοι κα είναι γωνιϊδεισ και 
απαλλαγμζνοι από λείεσ ι αλλοιωμζνεσ (λόγω τθσ επιδράςεωσ των καιρικϊν ςυνκθκϊν) 
επιφάνειεσ, χωρίσ οπζσ, ρωγμζσ από τθν επίδραςθ των εκρθκτικϊν κλπ.  
 
Το ειδικό βάροσ των λίκων (APPARENT SPECIFIC GRAVITY) πρζπει να είναι ίςο ι 

μεγαλφτερο των 2,60 τον/μ3.  Θ αντοχι των λίκων ςε τριβι και κροφςθ πρζπει να είναι 
τζτοια ϊςτε, κατά τθν δοκιμι LOS ANGELES (διαβάκμιςθ Α) θ απϊλεια βάρουσ να μθν 
υπερβαίνει το 35% μετά από 500 περιςτροφζσ και θ απϊλεια βάρουσ κατά τθν δοκιμι 
υγείασ (τφποσ Κειϊκοφ νατρίου) να μθν υπερβαίνει το 10% μετά από πζντε κφκλουσ. Θ 
απορροφθτικότθτα των λίκων (μετά διαβροχι 24 ωρϊν) κα πρζπει να είναι μικρότερθ από 
1%. 
 

2.1 Διαβακμίςεισ 
Το υλικό τθσ λικορριπισ πρζπει να είναι κατάλλθλα διαβακμιςμζνο (από άποψθ 
διαςτάςεων των μεμονωμζνων λίκων) ϊςτε να παρουςιάηει μετά τθν τοποκζτθςι του 
κατά το δυνατόν ελάχιςτα κενά. 
 
Θ μζγιςτθ διάςταςθ κάκε τεμαχίου δεν κα είναι μεγαλφτερθ από το τριπλάςιο τθσ 
ελάχιςτθσ διάςταςθσ του. Τα υλικά κα κοςκινιςτοφν (grizzlying) πριν τθ διάςτρωςθ, ϊςτε 
να αφαιρεκεί το λεπτόκοκκο με διάςταςθ μικρότερθ των 20cm. 
 

2.2 Ζλεγχοσ τθσ διαβάκμιςθσ 
Ο ζλεγχοσ τθσ διαβάκμιςθσ κα γίνεται κατά τθν διάρκεια τθσ εξόρυξθσ των λίκων είτε 
οπτικά είτε με διαλογι του φορτίου τυπικϊν φορτθγϊν οχθμάτων ςυνολικοφ βάρουσ 
λικορριπισ 5-15 τόννων (ανάλογα με τθν διαβάκμιςθ) ςε διάφορεσ κατθγορίεσ (κατά το 
δυνατόν ίςου μεγζκουσ) και φςτερα από μετριςεισ. 
 
Για διευκόλυνςθ τθσ αξιολόγθςθσ και τθσ κρίςθσ τόςο τθσ Υπθρεςίασ όςο και του 
Αναδόχου καταςκευισ πρζπει επί τόπου τθσ κζςθσ τθσ εξόρυξθσ να ζχει διαμορφωκεί και 
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να παραμζνει δείγμα βάρουσ 5-15 τόννων ανάλογα με τθν διαβάκμιςθ το οποίο κατόπιν 
προθγοφμενθσ μζτρθςθσ να ζχει βρεκεί ότι ανταποκρίνεται προσ τθν προδιαγραφόμενθ 
διαβάκμιςθ τθσ λικορριπισ. Σε κάκε περίπτωςθ πρζπει να δοκεί ιδιαίτερθ προςοχι ςτθν 
τεχνικι των εκριξεων και του χειριςμοφ όλθσ τθσ διαδικαςίασ τθσ εξόρυξθσ για να 
επιτευχκεί θ απαιτοφμενθ διαβάκμιςθ του υλικοφ. Στθν περίπτωςθ κατά τθν οποία το 
υλικό που κα προκφψει είναι διαμζτρου μεγαλφτερθσ του απαιτοφμενου, πρζπει να 
διενεργοφνται ςυμπλθρωματικζσ κραφςεισ των ογκωδϊν τεμαχίων για εξαςφάλιςθ τθσ 
απαιτοφμενθσ διαβάκμιςθσ. Οπωςδιποτε, ςε καμμιά περίπτωςθ δεν επιτρζπεται χριςθ 
υλικοφ που προζκυψε κατά τθν διάρκεια των δοκιμαςτικϊν εξορφξεων εφ’ όςον αυτό δεν 
είναι ςφμφωνο προσ τθν προδιαγραφόμενθ διαβάκμιςθ.  Θ διενζργεια των παραπάνω 
ελζγχων, θ παροχι μθχανθμάτων, εργατικϊν χειρϊν και κάκε άλλθ εργαςία πρζπει να 
ςυμπεριλαμβάνεται ανθγμζνα ςτθν τιμι μονάδασ τθσ προςφοράσ του Αναδόχου.  Θ 
ςυχνότθτα του παραπάνω ελζγχου εξαρτάται από τισ παρουςιαηόμενεσ οπτικά αλλαγζσ 
τθσ διαβάκμιςθσ ςε ςχζςθ προσ τθν απαιτοφμενθ και εναπόκειται ςτθν πλιρθ δικαιοδοςία 
τθσ Υπθρεςίασ ο κακοριςμόσ του πλικουσ αυτϊν των ελζγχων. 
 

2.3 Εκτζλεςθ των εργαςιϊν 

2.3.1 Ρροετοιμαςία τθσ επιφάνειασ εδραςθσ 
Οι λικορριπζσ προςταςίασ των πρανϊν γενικά κα εδράηονται πάνω ςε υπόςτρωμα από 
διαβακμιςμζνο υλικό (φίλτρο Φ). 
 

2.3.2 Τοποκζτθςθ τθσ λικορριπθσ 
Μετά τθν προετοιμαςία τθσ επιφάνειασ ζδραςθσ αρχίηει θ τοποκζτθςθ των λικο ρριπϊν. 
 
Οι λικορριπζσ κα καταςκευαςκοφν ςφμφωνα με τισ διαςτάςεισ και κλίςεισ που 
κακορίηονται ςτα ςχετικά Συμβατικά Σχζδια. Το υλικό που κρίκθκε ςαν κατάλλθλο για τθν 
καταςκευι κα μεταφζρεται από τθν κζςθ εξόρυξθσ και κα εκφορτϊνεται αμζςωσ ςτισ 
κζςεισ τθσ τελικισ χρθςιμοποιιςεϊσ του. Γενικά δεν κα απαιτθκεί ςυμπίεςθ αυτοφ του 
υλικοφ, αλλά θ τοποκζτθςι του κα γίνει κατά τζτοιον τρόπο ϊςτε οι λίκοι μεγαλφτερου 
βάρουσ να είναι κατανεμθμζνοι ομοιόμορφα επί τθσ επιφάνειασ τθσ λικορριπισ και οι 
λίκοι μικρότερου βάρουσ να γεμίηουν τα κενά μεταξφ των μεγάλων λίκων, ζτςι ϊςτε να 
αποτελζςουν ςυμπαγι και ομοιόμορφθ ςτρϊςθ του απαιτοφμενου πάχουσ. Θ επιφάνεια 
τθσ λικορριπισ πρζπει να είναι ανϊμαλθ και οι λίκοι καλά πλεγμζνοι μεταξφ τουσ, ϊςτε να 
αντιδροφν αποτελεςματικά ςτθν ενζργεια  των κυμάτων. Ρρζπει να λθφκεί ιδιαίτερθ 
μζριμνα για τθν αποφυγι μετατόπιςθσ του υλικοφ του υποςτρϊματοσ (φίλτρου Φ) κατά 
τθν τοποκζτθςθ των λίκων. Μόνο θ ςυμπλιρωςθ των τυχόν υφιςταμζνων κενϊν μεταξφ 
των λίκων κα γίνει “με το χζρι”. Με εξαίρεςθ τουσ λίκουσ πλθρϊςεωσ, οι υπόλοιποι λίκοι 
κα τοποκετθκοφν ζτςι ϊςτε θ μεγαλφτερθ ζδρα τουσ να είναι παράλλθλθ προσ το πρανζσ 
το αναχϊματοσ. 
 
Θ τοποκζτθςθ τθσ λικορριπισ κα πρζπει να γίνεται κατά τθν διάρκεια καταςκευισ του 
αναχϊματοσ, ςε ηϊνεσ μζγιςτου φψουσ 5,00 μ. 
 
*Επιςθμαίνεται ότι θ τοποκζτθςθ τθσ λικορριπισ κα πρζπει να γίνεται κατά τρόπον ϊςτε 
να αποφεφγεται θ κραφςθ ι μικρορθγμάτωςθ των λίκων, που επθρεάηουν ςθμαντικότατα 
τθ ςυμπεριφορά τθσ λικορριπισ προςταςίασ.+ 
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Γενικά απαγορεφεται θ ρίψθ του υλικοφ των λικορριπϊν εκ των άνω και θ προϊκθςι τουσ 
προσ τα κατϊτερα τμιματα των πρανϊν. Το υλικό κα αποτίκεται ςτθ κζςθ τθσ 
χρθςιμοποίθςισ του. 
 

2.4 Επιμζτρθςθ εργαςιϊν 
Θ Επιμζτρθςθ κα γίνεται ςε μ3 μζτρα περαιωμζνθσ λικορριπισ, θ οποία περιλαμβάνει όλα 
τα απαιτοφμενα υλικά και εργαςία ςφμφωνα με τθν παροφςα προδιαγραφι για τθν πλιρθ 
και ζντεχνθ εκτζλεςθ και ενςωμάτωςθ τθσ εργαςίασ ςτο ζργο. 
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ΜΕΡΟ΢ Γ.  ΢ΚΤΡΟΔΕΜΑΣΑ – ΟΠΛΙ΢ΜΟΙ – ΚΑΣΑ΢ΚΕΤΕ΢ ΑΠΟ ΢ΚΤΡΟΔΕΜΑ ΚΛΠ. 

 
ΠΙΟΑΜΑ΢ ΠΕΡΙΕΧΡΞΕΟΩΟ 

 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Γ-1: ΣΚΥ΢ΟΔΕΜΑΤΑ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Γ-2: ΤΣΛΜΕΝΤΟ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Γ-3: Ρ΢ΟΣΚΕΤΑ ΣΚΥ΢ΟΔΕΜΑΤΟΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Γ-4: Α΢ΜΟΛ ΣΚΥ΢ΟΔΕΜΑΤΟΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Γ-5: ΣΤΕΓΑΝΩΣΘ ΔΕΞΑΜΕΝΘΣ ΚΑΛ Ρ΢ΟΣΤΑΣΛΑ ΕΡΛΦΑΝΕΛΩΝ 

ΣΚΥ΢ΟΔΕΜΑΤΟΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Γ-6: Φ΢ΕΑΤΛΑ ΣΥΣΚΕΥΩΝ ΥΡΟΓΕΛΩΝ ΣΩΛΘΝΩΤΩΝ ΔΛΚΤΥΩΝ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Γ-7: ΣΩΜΑΤΑ ΑΓΚΥ΢ΩΣΘΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Γ-8 ΔΟΜΛΚΕΣ Ε΢ΓΑΣΛΕΣ ΚΤΛ΢ΛΩΝ 
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 ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Γ–1  
΢ΜΤΡΡΔΕΞΑΣΑ 

 

1. Αντικείμενο 
Θ παροφςα προδιαγραφι αφορά ςτθν καταςκευι υπαίκριων ι υπόγειων τμθμάτων του ζργου 
από άοπλο, οπλιςμζνο ι προεντεταμζνο ςκυρόδεμα διαφόρων κατθγοριϊν και ποιοτιτων. 
 
Οι εργαςίεσ που προδιαγράφονται ς’ αυτι τθ προδιαγραφι περιλαμβάνουν: 
 
α. Τθν προμικεια των κάκε φφςθσ απαιτοφμενων υλικϊν και τθ μεταφορά τουσ ςε 

οποιαδιποτε απόςταςθ (αδρανι οποιαςδιποτε διαβάκμιςθσ και μεγίςτου κόκκου, νερό, 
τςιμζντο οποιουδιποτε τφπου και αντοχισ και ςε οποιαδιποτε απαιτοφμενθ ποςότθτα. 
Ρεριλαμβάνουν επίςθσ τυχόν απαιτοφμενα πρόςκετα ρευςτοποιθτικά θ 
υπερρευςτοποιθτικά και ςτακεροποιθτικά, κατάλλθλα πρόςκετα ςτθν περίπτωςθ χριςθσ 
ζτοιμου ςκυροδζματοσ ϊςτε το ςκυρόδεμα να παραμζνει ςε εργάςιμθ κατάςταςθ, τα 
ςτεγανωτικά μάηασ,  όπωσ και οποιαδιποτε άλλα πρόςκετα μάηθσ ςκυροδζματοσ εφόςον 
αυτό προβλζπεται ςτα οικεία άρκρα του Τιμολογίου.  

β. Τθν εκτζλεςθ όλων των απαιτοφμενων εργαςιϊν καταςκευισ (ξυλότυποι, ικριϊματα, 
προςτατευτικά κιγκλιδϊματα, ολιςκαίνοντα φορεία ανωδομϊν, ολιςκαίνοντεσ ι 
αναρριχόμενοι ξυλότυποι βάκρων, φορεία και λοιπζσ ςυςκευζσ για δόμθςθ εν προβόλω, 
προκαταςκευζσ, μεταφορά και τοποκζτθςθ των προκαταςκευαςμζνων ςτοιχείων ςτο ζργο. 

γ. Τθν ανάμιξθ του ςκυροδζματοσ, τθν μεταφορά ςτο εργοτάξιο, τθν διάςτρωςθ, 
ςυμπφκνωςθ και ςυντιρθςι του. 

δ. Τθν ςφνταξθ μελζτθσ ςφνκεςθσ ςκυροδζματοσ και παραςκευισ δοκιμαςτικϊν μιγμάτων 
πριν από τθν ζναρξθ παραςκευισ ςκυροδεμάτων. 

ε. Τισ δειγματολθψίεσ και ελζγχουσ ςφμφωνα με τα οριηόμενα ςτθν παροφςα προδιαγραφι. 
ςτ. Τα επιφανειακά τελειϊματα τφπου Α όπωσ προδιαγράφονται ςτθν παράγραφο Γ1.4.5 τθσ 

παροφςασ Ρροδιαγραφισ  για επιφάνειεσ ςε επαφι με ξυλότυπο. 
η. Τθν επιδιόρκωςθ των τυχόν ατελειϊν ςφμφωνα με τα προδιαγραφόμενα ςτθν παράγραφο 

Γ1.4.5. 
 θ. Τθν καταςκευι νζασ προςπζλαςθσ εξυπθρζτθςθσ του ζργου ι διαμόρφωςθ τυχόν 

υπάρχουςασ προςπζλαςθσ, τόςο για τισ εργαςίεσ απλϊν ςκυροδετιςεων όςο και για τισ 
υπόλοιπεσ εργαςίεσ. 

κ. Τθν μεταφορά και τοποκζτθςθ με μθχανιματα των προκαταςκευαςμζνων ςτοιχείων του 
ζργου ι τθν καταςκευι τουσ απϋ ευκείασ ςτθν τελικι τουσ κζςθ. 

ι. Τθν προςκόμιςθ και αποκόμιςθ του απαιτοφμενου μθχανολογικοφ εξοπλιςμοφ για τθν 
ζντεχνθ και ζγκαιρθ αποπεράτωςθ των εργαςιϊν. 

ια.  Τθν εργαςία και τα υλικά των κυλινδρικϊν ι άλλου ςχιματοσ ενκζτων για τθν καταςκευι 
ειδικϊν διατομϊν (πχ πλάκεσ με διάκενα) διαμζτρου ι διατομισ  ςφμφωνα με τθν μελζτθ, 
από κατάλλθλο υλικό που να μθν επθρεάηει δυςμενϊσ το ςκυρόδεμα, τθσ ζγκριςθσ τθσ 
Υπθρεςίασ και με κατάλλθλθ αντοχι και ποιότθτα γενικότερα, ϊςτε να μθν υφίςταται 
καμία παραμόρφωςθ από τθν υγραςία, τισ κάκε είδουσ ςτατικζσ και δυναμικζσ 
επιβαρφνςεισ κλπ μζχρι πλιρουσ πιξθσ του ςκυροδζματοσ, με τθν τυχόν αναγκαία 
ενίςχυςθ των ςωμάτων με διαφράγματα, με τοποκζτθςθ των ςωμάτων τοφτων ςφμφωνα 
με τθν μελζτθ. 

ιβ. Τθν εργαςία και τα υλικά τοποκζτθςθσ μθ οπλιςμζνων ςωλινων αποςτράγγιςθσ βάκρων 
και τοίχων αντιςτιριξθσ όπωσ κακορίηεται ςτθ μελζτθ κάκε ζργου. 
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ιγ. Τθν εργαςία και τα υλικά τθσ διογκωμζνθσ πολυςτερίνθσ ι άλλου υλικοφ που τυχόν κα 
χρθςιμοποιθκεί για τθν μόρφωςθ αρμϊν. 

 

2. Εφαρμοςτζεσ προδιαγραφζσ 
Για το ανωτζρω αντικείμενο κα ζχουν εφαρμογι οι εξισ κανονιςμοί, όπωσ κα ιςχφουν κατά το 
χρόνο εκτζλεςθσ των εργαςιϊν: 

 Ο Ελλθνικόσ Κανονιςμόσ Τεχνολογίασ Σκυροδζματοσ (ΦΕΚ 315 Β/17–4–97 και ΦΕΚ 537 Β/1–
5–02), όπωσ ιςχφει ςιμερα 

 Ο κανονιςμόσ ENV 13670–1:2000 Execution of concrete structures - Part 1: Common. Rules -
- Καταςκευι δοµθµάτων από ςκυρόδεμα. Μζροσ 1: Γενικοί κανόνεσ 
Κα ιςχφςουν επίςθσ τα εξισ πρότυπα, που απαιτοφνται για τθν εφαρμογι του Κ.Τ.Σ. ϋ97 και του 
ΕΛΟΤ ΕΝ 206: 
ΕΝ 187-1:2000 Cement. Composition, specifications and conformity criteria for common 
cements. – Τςιμζντο. Μζροσ 1: Σφνκεςθ, προδιαγραφζσ και κριτιρια ςυμμόρφωςθσ για τα 
κοινά τςιμζντα 
ΕΝ 934-2:2001 Admixtures for concrete, mortar and grout – Part 2: Concrete admixtures – 
Definitions, requirements, conformity, marking and labeling. – Ρρόςκετα ςκυροδεμάτων. 
Οριςμοί, απαιτιςεισ, ςυμμόρφωςθ, ςιμανςθ κι επιςιμανςθ. 
ΕΝ 12620:2002 Aggregates for concrete – Αδρανι ςκυροδεμάτων 
ΕΝ 1008:2002 Mixing water for concrete – Specification for sampling, testing and assessing the 
suitability of water, including water recovered from processes in the concrete industry, as 
mixing water for concrete – Νερό ανάμιξθσ ςκυροδζματοσ. Ρροδιαγραφι για δειγματολθψία, 
ζλεγχο και αξιολόγθςθ τθσ καταλλθλότθτασ του νεροφ 
ΕΝ 12878:2005 Pigments for the coloring of building materials based on cement and/or lime – 
Specifications and methods of test – χρωςτικζσ φλεσ για το χρωματιςμό δομικϊν υλικϊν, που 
βαςίηονται ςτο τςιμζντο ι/και ςτον αςβζςτθ – Ρροδιαγραφζσ και μζκοδοι δοκιμισ 
ΕΝ 450-1:2005 Fly Ash for concrete – Part 1: Definition, specification and conformity criteria – 
Λπτάμενθ τζφρα για ςκυρόδεμα. Μζροσ 1 “Οριςμόσ, προδιαγραφζσ και κριτιρια 
ςυμμόρφωςθσ“ 
ΕΝ 12350-1:1999 Testing fresh concrete – Part 1: Sampling – Δοκιμζσ νωποφ 
ςκυροδζματοσ – Μζροσ 1: Δειγματολθψία 
 Ραράλλθλα κα ιςχφςουν τα εξισ πρότυπα: 
ΕΛΟΤ 344:  Συςχζτιςθ τθσ αντοχισ αποκοπτόμενου πυρινα ςκυροδζματοσ από κραυςτά 
αςβεςτολικικά αδρανι με τθ ςυμβατικι αντοχι 
ΕΛΟΤ 345  Το φδωρ ανάμιξθσ και ςυντιρθςθσ ςκυροδζματοσ 
ΕΛΟΤ 346  Το ζτοιμο ςκυρόδεμα 
ΕΛΟΤ 406  Κραυςτά αδρανι για ςυνθκιςμζνα ςκυροδζματα 
ΕΛΟΤ 515  Σκυροδζτθςθ όταν θ κερμοκραςία του περιβάλλοντοσ χϊρου   
   είναι χαμθλι 
ΕΛΟΤ 516  Δειγματολθψία νωποφ ςκυροδζματοσ 

ΕΛΟΤ 517  Σκυροδζτθςθ όταν θ κερμοκραςία του περιβάλλοντοσ χϊρου  
   είναι υψθλι 
ΕΛΟΤ 739  Ζλεγχοσ αντοχισ ςε κάμψθ 
 
Πταν ςυμπλθρωκεί θ επεξεργαςία και εκδοκοφν επιςιμωσ οι προδιαγραφζσ (Σ)ΣΚ ςτισ οποίεσ 
παραπζμπει ο Κ.Τ.Σ. ϋ97 (ΦΕΚ 315/Β-17-4-97), τότε αυτοδίκαια κα κεωρθκεί ότι ιςχφουν αυτζσ 
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ςτθ κζςθ των αντίςτοιχων προδιαγραφϊν ASTM που αναφζρονται ςτον πίνακα που ακολουκεί, 
ςτον οποίο δίνεται θ αντιςτοιχία των μεκόδων ελζγχου και ειδικϊν προδιαγραφϊν  που κα 
ζχουν ιςχφ από το μεταβατικό ςτάδιο μεταπιδθςθσ από τισ προδιαγραφζσ ASTM, DIN και ΕΛΟΤ 
ςτισ ενοποιθμζνεσ προδιαγραφζσ κ.λ.π. (Σ)ΣΚ. 

 
ΑΟΣΙ΢ΣΡΙΧΙΑ ΞΕΘΡΔΩΟ ΕΝΕΓΧΡΤ ΜΑΙ ΕΙΔΙΜΩΟ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΩΟ /ΠΡΡΣΤΠΑ ΢(΢Μ) 

 
Αρικμόσ  

Προτφπου ΢ 
Αντίςτοιχο 

άλλο Πρότυπο 
Θζμα 

    
Σ 301-84 ASTM C 127 Ρροςδιοριςμόσ ειδικοφ βάρουσ και απορροφθτικότθτασ 

χονδρόκκοκων αδρανϊν 
Σ 302-84 ASTM C 128 Ρροςδιοριςμόσ φαινομζνου ειδικοφ βάρουσ λεπτόκοκκων 

αδρανϊν 
Σ 303-84 ΕΛΟΤ 671 Ραραςκευι και ςυντιρθςθ δοκιμίων ςκυροδζματοσ 
Σ 304-84 ΕΛΟΤ 722 Ζλεγχοσ αντοχισ ςε κλίψθ προτφπων δοκιμίων ςκυροδζματοσ 
Σ 305-84 ASTM C 117 Ρροςδιοριςμόσ υλικοφ λεπτότερου από 75 χλςτ. ςε αδρανι 

υλικά (προςδιοριςμόσ με υγρό κοςκίνιςμα) 
Σ 306-84 ASTM C 142 Ρροςδιοριςμόσ ςβϊλων αργίλου και εφκρυπτων κόκκων ςτα 

αδρανι 
Σ 307-84 ASTM C 233 

και C 260 
Ειδικι προδιαγραφι για αερακτικά πρόςκετα για το 
ςκυρόδεμα 

Σ 308-84 ASTM C 494 Ειδικι προδιαγραφι για χθμικά πρόςκετα ςκυροδζματοσ 
Σ 309-84 ΕΛΟΤ 521 Δοκιμι κάκιςθσ 
Σ 310-84 ΕΛΟΤ 520 Δοκιμι VEBE 
Σ 311-84 ASTM C 231 Ζλεγχοσ ποςοςτοφ αζρα νωποφ ςκυροδζματοσ με τθ μζκοδο 

τθσ πίεςθσ 
Σ 312-84 ASTM C 280 Ρροςδιοριςμόσ πικανισ δραςτθριότθτασ των αδρανϊν με τα 

αλκάλια του τςιμζντου (μζκοδοσ ράβδου κονιάματοσ) 
Σ 313-84 ASTM C 403 Ρροςδιοριςμόσ του χρόνου πιξθσ των μιγμάτων 

ςκυροδζματοσ με αντίςταςθ ςε διείςδυςθ 
Σ 314-84 ASTM C 156 

και C 309 
Ειδικι προδιαγραφι για υγρά ςυνκετικά υλικά που 
δθμιουργοφν μεμβράνθ ςυντιρθςθσ ςκυροδζματοσ 

Σ 315-84 ASTM C 40 Οργανικζσ προςμίξεισ ςε λεπτόκκοκα αδρανι για ςκυρόδεμα 
Σ 316-84 ASTM C 642 Ρροςδιοριςμόσ ειδικοφ βάρουσ, υγραςίασ απορρόφθςθσ και 

κενϊν ςτο ςκλθρυμζνο ςκυρόδεμα 
Σ 317-84 ASTM C 627 Ρροςδιοριςμόσ δραςτικότθτασ των αδρανϊν με τα αλκάλια 

του τςιμζντου (χθμικι μζκοδοσ) 
Σ 318-84 DIN 1048 Δοκιμι εξάπλωςθσ 
Σ 320-84 ASTM C1367 Κοκκομετρικι ανάλυςθ των αδρανϊν 
Σ 321-84 ASTM C 88 Ανκεκτικότθτα ςε αποςάκρωςθ (υγεία) αδρανϊν υλικϊν με τθ 

χρθςιμοποίθςθ κειικοφ νάτρίου ι κειικοφ μαγνθςίου 
Σ 322-84 ASTM C 29 Ρροςδιοριςμόσ φαινόμενου βάρουσ και κενϊν ςτα αδρανι 

υλικά 
Σ 323-84 ASTM C 232 Δοκιμι εξίδρωςθσ ςκυροδζματοσ 
Σ 326-84 ASTM C 123 Ρροςδιοριςμόσ τθσ περιεκτικότθτασ των αδρανϊν ςε κόκκουσ 

μικροφ ειδικοφ βάρουσ 
Σ 328-84 ΕΛΟΤ 345 Ροιοτικόσ ζλεγχοσ νεροφ που χρθςιμοποιείται ςτο ςκυρόδεμα 
Σ 331-84 ASTM C 309 

και C 156 
Ζλεγχοσ υλικϊν ςυντιρθςθσ ςκυροδζματοσ 

Σ 332-84 ASTM C 295 Ρετρογραφικι εξζταςθ αδρανϊν 
Σ 333-84 ASTM C 496 Στατικό μζτρο ελαςτικότθτασ ςκυροδζματοσ 
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Αρικμόσ  
Προτφπου ΢ 

Αντίςτοιχο 
άλλο Πρότυπο 

Θζμα 

Σ 334-84 ASTM C 215 Δυναμικό μζτρο ελαςτικότθτασ ςκυροδζματοσ  
Σ 335-84 ASTM C 152 Ερπυςμόσ ςκυροδζματοσ 
Σ 336-84 ASTM C 157 Συςτολι ξιρανςθσ 
Σ 337-84 DIN 1048 Διαπερατότθτα ςκυροδζματοσ 
Σ 338-84 ASTM C 457 Μικροςκοπικόσ προςδιοριςμόσ κενϊν αζρα 
Σ 341-84 ASTM C 496 Ζλεγχοσ αντοχισ ςε διάρρθξθ δοκιμίων ςκυροδζματοσ 
Σ 342-84 ASTM C 597 Μζτρθςθ ταχφτθτασ διάδοςθσ υπζρθχων ςτο ςκυρόδεμα 
Σ 343-84 ASTM C 805 Κρουςιμζτρθςθ ςτο ςκυρόδεμα 
Σ 345-84 ASTM C 131 Αντοχι ςε τριβι και κροφςθ (Los Angeles) 
Σ 346-84 ASTM D 2419 Λςοδφναμο άμμου 
Σ 350-84 DIN 4030 Ολικι περιεκτικότθτα ςε κειικά άλατα διαλυτά ςε HCI 
Σ 363-84 ASTM C 87 Επίδραςθ οργανικϊν προςμίξεων ςτθν αντοχι 

αμμοκονιαμάτων με λεπτά αδρανι 

Οι κατθγορίεσ ςκυροδζματοσ κα ακολουκοφν τθν ονοματολογία και χαρακτθριςτικι αντοχι fck 
όπωσ παρουςιάηονται ςτον πίνακα 2.2 του Κ.Τ.Σ. ‘97  
 

3. Ρριςμοί 
Λςχφουν όπωσ αναπτφςςονται λεπτομερϊσ ςτο άρκρο 3 του Κ.Τ.Σ. ‘97 (όπωσ ΛΣΧΦΕΛ) 
 

4. Σεχνικζσ και ςυμβατικζσ προδιαγραφζσ υλικϊν και εργαςίασ 

4.1 Γενικά 
Στο παρόν άρκρο περιλαμβάνονται οι κανόνεσ και διατάξεισ για τθν παραςκευι και 
διαμόρφωςθ ςκυροδζματοσ τθσ επικυμθτισ κατθγορίασ και των υλικϊν και μζςων που 
απαιτοφνται για αυτό. 
Αντίκετα δεν περιλαμβάνονται: 
α. Σκυροδζματα που παραςκευάηονται με ελαφρφτερα ι βαρφτερα αδρανι, με 
προςμίξεισ ελαφρφτερων ι βαρφτερων αδρανϊν και  με αδρανι που προζρχονται από τθ 
κραφςθ παλαιοφ ςκυροδζματοσ. 
β. Οι διατάξεισ οι ςχετικζσ με τθν προμικεια και τοποκζτθςθ των κοινϊν χαλφβων του 
οπλιςμζνου ςκυροδζματοσ και των τενόντων προζνταςθσ του προεντεταμζνου ςκυροδζματοσ, 
περιλαμβάνονται όμωσ καταςκευαςτικζσ διατάξεισ ςχετικζσ με τθν απόςταςθ των ράβδων 
οπλιςμοφ και τισ επικαλφψεισ τουσ. 
 
γ. Διατάξεισ ςχετικζσ με τισ μεκόδουσ υπολογιςμοφ, τισ επιτρεπόμενεσ τάςεισ κλπ για τισ 
οποίεσ εφαρμόηονται οι κανονιςμοί και προδιαγραφζσ, ςτουσ οποίουσ παραπζμπουν οι 
ςχετικζσ διατάξεισ του ΚΜΕ. 
 

4.2 Τροποποιιςεισ του Κ.Τ.Σ. ϋ97 
Λςχφουν οι ακόλουκεσ τροποποιιςεισ: 
Ππου ςτον Κ.Τ.Σ. ϋ97 αναφζρεται ο όροσ «αγοραςτισ», γενικϊσ υπονοείται ςτα πλαίςια τθσ 

παροφςασ ΤΣΥ (και των λοιπϊν Τευχϊν Δθμοπράτθςθσ) ο Κφριοσ του Ζργου (ΚτΕ) δια των 
αρμοδίων οργάνων του, εκτόσ των παρ. 4.3.4.8 και 4.3.4.10  και 12.1.1.16 του Κ.Τ.Σ. ’97. 
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Ππου ςτον Κ.Τ.Σ. ϋ97 αναφζρεται ο όροσ «προμθκευτισ», υπονοείται ςτα πλαίςια τθσ 
παροφςασ Ρροδιαγραφισ (και των λοιπϊν Τευχϊν Δθμοπράτθςθσ) ο Ανάδοχοσ, εκτόσ 
αν ρθτϊσ ο Κ.Τ.Σ. ϋ97 αναφζρεται ςε τρίτον (λχ εργοςτάςιο παραγωγισ ςκυροδζματοσ, 
λατομείο κλπ). Σε κάκε περίπτωςθ ο Ανάδοχοσ αναλαμβάνει ζναντι του Κυρίου του Ζργου 
ακζραιεσ τισ υποχρεϊςεισ και ευκφνεσ, χωρίσ απαιτιςεισ αποηθμίωςθσ, που απορρζουν από 
τθν υλοποίθςθ του ζργου ςφμφωνα με τουσ ςυμβατικοφσ όρουσ, ςυμπεριλαμβανομζνων και 
τυχόν υποχρεϊςεων ι ευκυνϊν τρίτων απζναντι ςτον ίδιο ι απζναντι ςτον Κφριο του Ζργου, 
εκτόσ αν ςτον Κ.Τ.Σ. ϋ97 ι ςτθν κείμενθ νομοκεςία ρθτϊσ προβλζπεται διαφορετικά, με 
ςυγκεκριμζνεσ ρυκμίςεισ. 
 
Ομοίωσ υπονοείται γενικά ο Ανάδοχοσ, όπου ςτον Κ.Τ.Σ. ϋ97 αναφζρεται ο όροσ 
"ενδιαφερόμενοσ" ι "εκείνοσ που ηθτά" (λόγω χάρθ τθ μελζτθ ςφνκεςθσ ςκυροδζματοσ), εκτόσ 
αν ρθτϊσ ορίηεται διαφορετικά 
Θ παράγραφοσ 4.3.4.8 του Κ.Τ.Σ. ϋ97  τροποποιείται ωσ εξισ: 
 «Για τθν περίπτωςθ που ο Ανάδοχοσ του ζργου προμθκεφεται τα αδρανι ζτοιμα από 
επιχείρθςθ λατομείου, τότε μεταξφ του Αναδόχου και του λατομείου παραγωγισ κα 
ςυμφωνείται θ διαβάκμιςθ των αδρανϊν που κα παραδοκοφν με ανοχζσ που δεν κα 
υπερβαίνουν τισ 8 εκατοςτιαίεσ μονάδεσ για τα κόςκινα τα μεγαλφτερα των 4 ι Νο 4 και τισ 6 
εκατοςτιαίεσ μονάδεσ για τα κόςκινα τθσ άμμου. Η ανοχι ςτο κόςκινο 25 δεν κα υπερβαίνει τισ 
4 εκατοςτιαίεσ μονάδεσ, με τθν προχπόκεςθ ότι ικανοποιοφνται οι απαιτιςεισ του άρκρου 
4.3.2.6 του Κ.Σ.΢. ϋ97. 
 Η ςυμφωνία μεταξφ του Αναδόχου και του λατομείου παραγωγισ κα τίκεται υπόψθ τθσ 
Τπθρεςίασ χωρίσ αυτό να απαλλάςςει τον Ανάδοχο από τισ οποιεςδιποτε ευκφνεσ του γιατί 
αυτόσ είναι ο μόνοσ υπεφκυνοσ απζναντι ςτθν Τπθρεςία» 
  
Θ παρ. 4.3.4.10 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 τροποποιείται ωσ εξισ: 
«Ανεξάρτθτα από το ποιοσ παράγει τα αδρανι (ο Ανάδοχοσ ι άλλο λατομείο) ο Ανάδοχοσ είναι 
υποχρεωμζνοσ να εξαςφαλίςει ςτθν Τπθρεςία ότι αυτι κα ζχει τθν δυνατότθτα να 
παρακολουκεί ςτο λατομείο τα αποτελζςματα ελζγχων των αδρανϊν που παράγει. ΢ε αντίκετθ 
περίπτωςθ, θ Τπθρεςία ζχει το δικαίωμα να απαγορεφςει ςτον Ανάδοχο να προμθκεφεται 
αδρανι από το ςυγκεκριμζνο λατομείο» 
 
Θ παρ.5.2.1.3 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 τροποποιείται ωσ εξισ: 
«Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται μετά τθν κατακφρωςθ του δθμοπρατοφμενου ζργου ςϋ αυτόν, να 
ςυντάξει τισ απαιτοφμενεσ (ςφμφωνα με τθν παροφςα προδιαγραφι και τουσ όρουσ 
δθμοπράτθςθσ) μελζτεσ ςφνκεςθσ ςκυροδεμάτων βάςει των τφπων αδρανϊν, τςιμζντου, νεροφ 
κλπ, που κα χρθςιμοποιιςει ςφμφωνα με τισ ςυνκικεσ του ζργου και τουσ όρουσ 
δθμοπράτθςθσ και να τισ υποβάλλει ςτθν Τπθρεςία για ζγκριςθ. 
 
Οι αναλογίεσ ςφνκεςθσ που κακορίςτθκαν όπωσ παραπάνω, μετά τθν ζγκριςι τουσ από τθν 
Τπθρεςία, αποτελοφν τισ αναλογίεσ ςφνκεςθσ που κα εφαρμοςτοφν ςτο υπόψθ ζργο» 
 
Το πρϊτο εδάφιο τθσ παρ. 5.2.3.1 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 τροποποιείται ωσ εξισ: 
«Η μελζτθ ςφνκεςθσ ςκυροδζματοσ κα γίνεται με μζριμνα και ευκφνθ του Αναδόχου, με όλα τα 
υλικά (αδρανι, τςιμζντο, πρόςκετα και νερό), που κα χρθςιμοποιθκοφν ςτο ζργο, θ δε ςχετικι 

δαπάνθ βαρφνει τον ίδιο. Ιδιαίτερθ προςοχι πρζπει να δοκεί ςτθν ςφνκεςθ και ποιότθτα του 
νεροφ που κα χρθςιμοποιθκεί για τθν παραγωγι ςκυροδζματοσ, δεδομζνου ότι το νερό τθσ 
περιοχισ του ζργου περιζχει κειοφχα άλατα». 
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Θ παρ. 5.2.3.2 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 τροποποιείται ωσ εξισ: 
«Εάν οι ιδιότθτεσ του ςκυροδζματοσ που αναφζρονται ςτθν παρ.5.2.3.1 δεν είναι δυνατόν να 
πραγματοποιθκοφν με τα υλικά που προςκομίςκθκαν ςτο Εργαςτιριο, ο Ανάδοχοσ είναι 
απόλυτα υπεφκυνοσ να επιφζρει όλεσ τισ αναγκαίεσ αλλαγζσ ι τθν πλιρθ αντικατάςταςθ των 
υλικϊν, ϊςτε να επιτφχει, ςε ςυνεργαςία με το εργαςτιριο, τισ απαιτοφμενεσ ιδιότθτεσ, θ δε 
ςχετικι δαπάνθ βαρφνει τον ίδιο» 
 
Θ παρ. 5.2.3.3 του Κ.Τ.Σ. ‘97 τροποποιείται ωσ εξισ: 
«Εκτόσ από τισ αναλογίεσ των υλικϊν τθσ παραγράφου 5.2.3.1 ςτθ Μελζτθ ΢φνκεςθσ κα δίνεται 

και θ καμπφλθ του λόγου νερό/τςιμζντο (Ν/Σ) και αντοχισ για ζνα διάςτθμα τουλάχιςτον 3 
ΜΡα (30χγρ/εκ2) εκατζρωκεν τθσ απαιτοφμενθσ αντοχισ fa». 
 
Θ τελευταία πρόταςθ τθσ παρ. 8.6 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 «Αν πρόκειται ...... κάκιςθ» δεν κα ζχει 
εφαρμογι ςτο παρόν ζργο.  
 
Θ παρ. 12.1.1.14 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 τροποποιείται ωσ εξισ: 
«Ο Ανάδοχοσ κα εξαςφαλίςει ςτθν Τπθρεςία το δικαίωμα να ελζγχει το εργοςτάςιο από το 
οποίο προμθκεφεται ςκυρόδεμα ωσ προσ τθν τιρθςθ αυτισ τθσ προδιαγραφισ. Άλλωσ θ 
Τπθρεςία ζχει το δικαίωμα να απαγορεφςει ςτον Ανάδοχο τθν αγορά και χριςθ ςτο ζργο 
ςκυροδζματοσ από το ςυγκεκριμζνο εργοςτάςιο». 
 

4.3 Ρροςκικεσ ςτον Κ.Τ.Σ. ϋ97  
 Συμπλθρωματικά προσ τισ διατάξεισ του Κ.Τ.Σ. ϋ97 ιςχφουν και τα ακόλουκα: 
Στο τζλοσ τθσ παρ. 3.20 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι (οριςμοί): 
«3.21 «΢κυρόδεμα επί τόπου» λζγεται το ςκυρόδεμα που διαςτρϊνεται ςε νωπι κατάςταςθ 
ςτθν τελικι του κζςθ. 
«Πρόχυτο ςκυρόδεμα» , αναφζρεται ςε μεταφερόμενα ςτοιχεία από ςκυρόδεμα, τα οποία 
καταςκευάηονται ςε εργοςτάςιο προκαταςκευισ ι ςτο εργοτάξιο και τοποκετοφνται ςτισ 
τελικζσ τουσ κζςεισ αφοφ το ςκυρόδεμα ςκλθρυνκεί. 
 
«Νωπό ςκυρόδεμα», λζγεται το ςκυρόδεμα που δεν ζχει ακόμθ ςκλθρυνκεί και είναι ακόμα 
κατεργάςιμο. 
«΢κλθρυμζνο ςκυρόδεμα» λζγεται το ςκυρόδεμα που ζχει ςκλθρυνκεί ςε τζτοιο βακμό ϊςτε 
δεν είναι πια κατεργάςιμο. 
Στο τζλοσ τθσ παρ. 4.3.2.16 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται τα ακόλουκα εδάφια: 
« Η αποδοχι ι μθ τθσ αναφερόμενθσ ςτο προθγοφμενο εδάφιο παράλειψθσ των ελζγχων του 
λατομείου εναπόκειται ςτθν Τπθρεςία» 
 
Ρροςτίκεται νζα παράγραφοσ 4.3.2.20 ωσ εξισ: 
«4.3.2.20  Εκτόσ από τισ δφο ςειρζσ προτφπων κόςκινων που ζχουν υιοκετθκεί 
ςτθν παροφςα προδιαγραφι, ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΛΟΣ-408 (όπωσ αναφζρεται ςτθν 
παραπάνω παράγραφο 4.3.2.1) γίνονται δεκτζσ και άλλεσ ςειρζσ πρότυπων κόςκινων που 
χρθςιμοποιοφνται επιςιμωσ από τισ χϊρεσ μζλθ τθσ ΕΟΚ (πχ ςειρά κόςκίνων ISO κλπ). Ο 
αρικμόσ των νζων χρθςιμοποιουμζνων κόςκινων κα πρζπει να είναι τζτοιοσ ϊςτε να 
περιγράφονται με ανάλογθ ακρίβεια (προσ τισ τρεισ ςειρζσ των αποδεκτϊν από αυτιν τθν 
προδιαγραφι κόςκινων) οι καμπφλεσ κοκκομετρικισ ανάλυςθσ των ΔΙΑΓΡΑΜΜΑΣΩΝ Ι, ΙΙ, ΙΙΙ και 
IV . ΢τθν περίπτωςθ αυτι οι ςχετικοί πίνακεσ 4.3.2.10 α και β, 4.3.2.11α και β, 4.3.2.12 α και β 
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και 4.3.2.13 α και β κα πρζπει να αναπροςαρμοςτοφν ςφμφωνα με τα χαρακτθριςτικά των 
βροχίδων των νζων κόςκινων ςε ςυνδυαςμό με τισ καμπφλεσ των ΔΙΑΓΡΑΜΜΑΣΩΝ Ι, ΙΙ, ΙΙΙ και 
IV. Για τα κόςκινα αυτά κα πρζπει να χρθςιμοποιείται κατάλλθλοσ ςυμβολιςμόσ, ϊςτε να 
αποφεφγεται ςφγχυςθ ςχετικά με τουσ ςυμβολιςμοφσ που αναφζρονται ςτθν παραπάνω 
παράγραφο 4.3.2.1»    
 
Στο τζλοσ τθσ παρ. 4.3.4.5 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκεται το ακόλουκο εδάφιο: 
«΢ε κάκε περίπτωςθ όμωσ κα γίνεται το ακόλουκο ελάχιςτο πλικοσ ελζγχων καταλλθλότθτασ 
των χρθςιμοποιουμζνων αδρανϊν: 
Ζλεγχοσ πλαςτικότθτασ και  ιςοδυνάμου άμμου: Μία (1) δοκιμι ανά 300μ3  ζτοιμθσ καταςκευισ 
ςκυροδζματοσ 
Ζλεγχοσ υγείασ των πετρωμάτων : τρεισ (3) δοκιμζσ ανά πθγι αδρανϊν» 
 
Μετά τθν παρ. 4.4.4 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ δφο παράγραφοι: 
«4.4.5 Για τον υπολογιςμό του νεροφ ανάμιξθσ (και του τυχόν πάγου) κα λαμβάνεται υπόψθ θ 
επιφανειακι υγραςία των αδρανϊν και το νερό που περιζχουν τα πρόςκετα, που κα 
αφαιρείται από τθν κακοριηόμενθ ποςότθτα του νεροφ ανάμιξθσ που ζχει προςδιοριςκεί από 
τθ μελζτθ ςφνκεςθσ 
Η ποςότθτα νεροφ ανάμιξθσ που κα προςτίκεται ςτο μίγμα κα πρζπει να μετράται με ειδικι 
αυτόματθ ςυςκευι μζτρθςθσ προςαρμοςμζνθ ςτον αναμικτιρα του ςκυροδζματοσ» 
Μετά τθν παράγραφο 4.5.9 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκεται θ ακόλουκθ παράγραφοσ: 
«4.5.10 Σα πρόςκετα και οι χθμικζσ ενϊςεισ για τθ ςυντιρθςθ του ςκυροδζματοσ πρζπει να 
διατθροφνται ςτισ αρχικζσ τουσ ςυςκευαςίεσ και να προςτατεφονται από τισ καιρικζσ ςυνκικεσ, 
τισ ακραίεσ κερμοκραςίεσ και τθν αλλοίωςθ (Tampering). Για τθν αποκικευςθ πρζπει να 
τθροφνται οι οδθγίεσ του καταςκευαςτι»  
Μετά τθν 5.2.3.4 του Κ.Τ.Σ.ϋ97 προςτίκεται θ ακόλουκθ παράγραφοσ: 
 
«5.2.3.5 Τπεφκυνοσ για τα ςτοιχεία τθσ τυπικισ απόκλιςθσ με τα οποία ζγινε θ μελζτθ ςφνκεςθσ 
είναι ο Ανάδοχοσ του ζργου, εκτόσ αν ζχει τεκεί από τθν Τπθρεςία ελάχιςτο όριο τυπικισ 
απόκλιςθσ που κα πρζπει να τθρθκεί κατά τθν μελζτθ ςφνκεςθσ από τον Ανάδοχο του ζργου» 
 
Μετά τθν παρ. 6.9 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι: 
«6.10 Η ανάμιξθ του εργοταξιακοφ ςκυροδζματοσ κα γίνεται ςτο ςτακερό ςυγκρότθμα 
παραγωγισ απαγορευμζνθσ τθσ ανάμιξθσ με τα χζρια. Για τθν ανάμιξθ του εργοταξιακοφ 
ζτοιμου ςκυροδζματοσ ιςχφει θ παράγραφοσ 12.1.2.3 
΢τθν κζςθ του χειριςτι του ςυγκροτιματοσ ανάμιξθσ κα πρζπει να υπάρχει αναρτθμζνθ 
πινακίδα με ευανάγνωςτεσ οδθγίεσ ανάμιξθσ για κάκε κατθγορία ςκυροδζματοσ που κα 
περιλαμβάνουν : 
α. Κατθγορία τθσ αντοχισ του ςκυροδζματοσ 
β. ΢τοιχεία τςιμζντου (τφπου και κατθγορία αντοχισ, ποςότθτα τςιμζντου και 
περιεκτικότθτα ςε χιλιόγραμμα ανά κυβικό μζτρο παραγόμενου  ςκυροδζματοσ) 
γ. ΢τοιχεία αδρανϊν (είδοσ κατά κλάςμα και ποςότθτα) 
δ. Η κάκιςθ του νωποφ ςκυροδζματοσ (ι άλλο χαρακτθριςτικό του, μζτρθςθσ του 
εργάςιμου, ςφμφωνα με τθ μελζτθ ςφνκεςθσ). 
ε. Σα πρόςκετα του ςκυροδζματοσ (είδοσ και ποςότθτα) 
ςτ. Ο λόγοσ νεροφ προσ τςιμζντο (ςυντελεςτισ Ν/Σ) 
η. Σο βάροσ ι όγκοσ του νεροφ ανά μ3 παραγόμενου ςκυροδζματοσ. 
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Σα μθχανιματα ανάμιξθσ του ςκυροδζματοσ (αναμικτιρεσ) κα είναι καταςκευαςμζνα κατά 
τζτοιο τρόπο ϊςτε να εξαςφαλίηουν  τζλεια ανάμιξθ και ομοιόμορφθ κατανομι των ςυςτατικϊν 
των υλικϊν μζςα ςτθ μάηα το νωποφ ςκυροδζματοσ. Οι αναμικτιρεσ κα είναι εφοδιαςμζνοι με 
δοχείο αποκικευςθσ νεροφ, επαρκοφσ ποςότθτασ, όπωσ επίςθσ και με αυτόματθ ςυςκευι 
μζτρθςθσ του νεροφ κάκε μίγματοσ. Θα υπάρχουν μθχανικά μζςα μζτρθςθσ των ςτροφϊν του 
τφμπανου του αναμικτιρα, ϊςτε να εξαςφαλίηεται ο ίδιοσ αρικμόσ ςτροφϊν για κάκε μίγμα και 
να μθν αδειάηει ο αναμικτιρασ πριν να ςυμπλθρωκεί ο παραπάνω αρικμόσ ςτροφϊν. Πάντωσ, 
θ ταχφτθτα περιςτροφισ του τφμπανου κατά τθν διάρκεια τθσ ανάμιξθσ πρζπει να είναι αυτι 
που προδιαγράφεται από το εργοςτάςιο καταςκευισ του αναμικτιρα. 
Ο χειριςμόσ των αναμικτιρων κα πρζπει να είναι ΠΛΗΡΩ΢ ΑΤΣΟΜΑΣΟΠΟΙΗΜΕΝΟ΢, να γίνεται 
από πρόςωπα πεπειραμζνα και εξαςκθμζνα ςτθν παραγωγι ςκυροδζματοσ με ςτακερι 
εργαςιμότθτα. 
 
Διακρίνονται τρεισ κφριοι τφποι αναμικτιρων βάςει του προςανατολιςμοφ που ζχει ο άξονασ 
περιςτροφισ: 
 
α.      Κατακόρυφου άξονα 
β.      Οριηοντίου άξονα (ςτακεροί ι ανατρεπόμενοι) 
γ.       Κεκλιμζνου άξονα (ανατρεπόμενοι) 
 
Εξάλλου από πλευράσ τθσ κινοφςασ δφναμθσ ανάμιξθσ, οι αναμικτιρεσ διακρίνονται ςε: 
 
α.     Αναμικτιρεσ βιαίασ ανάμιξθσ    
β.     Αναμικτιρεσ με ελεφκερθ πτϊςθ των υλικϊν με βαρφτθτα 
 
Γενικά κατά ςειρά καταλλθλότθτασ προτιμϊνται αναμικτιρεσ των αρχικϊν κατθγοριϊν των 
παραπάνω διακρίςεων, ανάλογα με τθν ςπουδαιότθτα του ζργου. 
Ζτςι ςε εργοτάξιο προκαταςκευαςμζνων ςτοιχείων επιβάλλεται θ χρθςιμοποίθςθ αναμικτιρων 
βιαίασ ανάμιξθσ, ενϊ ςε ςοβαρά ζργα απαιτείται θ χριςθ αναμικτιρα οριηόντιου άξονα. ΢ε 
ειδικζσ περιπτϊςεισ μικρϊν ζργων δευτερεφουςασ ςθμαςίασ και φςτερα από ζγκριςθ τθσ 
Τπθρεςίασ, μποροφν να μθν εφαρμοςτοφν τα προδιαγραφόμενα ςε αυτιν τθν παράγραφο για 
τθν εκλογι των αναμικτιρων. 
Οι αναμικτιρεσ κα πρζπει να είναι ςφμφωνοι με τα οριηόμενα ςτθν παροφςα προδιαγραφι και 
υπόκεινται ςτον ζλεγχο τθσ Τπθρεςίασ κατά τθ λειτουργία τουσ, για τυχόν φκορζσ ςε ςχζςθ 
προσ τα ςχζδια του εργοςταςίου, τυχόν δε εφκαρμζνα τμιματα πρζπει να αντικακίςτανται. 
Ειδικότερα ορίηεται ότι δεν επιτρζπεται θ χρθςιμοποίθςθ αναμικτιρων των οποίων οι λεπίδεσ 
ανάμιξθσ (blades) παρουςιάηουν φκορά πάνω από 10% ςε ςχζςθ με τθν αρχικι τουσ διατομι. 
Δεν κα επιτρζπεται επίςθσ θ χρθςιμοποίθςθ του μθχανιματοσ αν προθγουμζνωσ δεν 
απομακρυνκοφν εντελϊσ τα ςυςςωρευμζνα ςτερεοποιθμζνα εντόσ του τυμπάνου και των 
μερϊν του κονιάματα ι τςιμζντα. 
Δεν κα χρθςιμοποιοφνται αναμικτιρεσ απόδοςθσ μικρότερθσ από ζνα ςακί τςιμζντο και δεν κα 
φορτϊνεται ο αναμικτιρασ με ποςότθτα μίγματοσ μεγαλφτερθ από αυτι που εγγυάται το 
εργοςτάςιο του αναμικτιρα για τθν ςωςτι ανάμιξθσ και λειτουργία. 
΢αν απόδοςθ του αναμικτιρα πάντωσ ορίηεται ωσ ο μζγιςτοσ όγκοσ ζτοιμου πλιρουσ 
αναμεμιγμζνου ςκυροδζματοσ που μπορεί να παράγει ςε ζνα κφκλο λειτουργίασ ο αναμικτιρασ 
(γίνεται διάκριςθ από τον ςυνολικό γεωμετρικό όγκο του αναμικτιρα και από το άκροιςμα των 
όγκων των χαλαρϊν ςυςτατικϊν του μίγματοσ) 
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Οι αναμικτιρεσ δεν κα χρθςιμοποιοφνται με ποςότθτα μίγματοσ μεγαλφτερθσ αυτισ που 
ςυνίςταται από τον καταςκευαςτι, Η Τπθρεςία μπορεί να ηθτιςει μείωςθ τθσ ποςότθτασ του 
μίγματοσ, όταν οι δοκιμζσ απόδοςθσ του αναμικτιρα δείξουν ότι αυτό είναι απαραίτθτο. 
Η εκ νζου ανάμιξθ ςκυροδζματοσ, που ζχει ςκλθρυνκεί μερικϊσ, δθλαδι θ επανάμιξθ με ι 
χωρίσ πρόςκετο τςιμζντο, αδρανι ι νερό, δεν επιτρζπεται. Σο υπόψθ ςκυρόδεμα κα 
απορρίπτεται και θ ςχετικι  ευκφνθ και ζξοδα κα βαρφνουν τον  Ανάδοχο. 
Απαιτοφμενοσ εξοπλιςμόσ Αυτόματθσ Μζτρθςθσ ΢υςτατικϊν Μίγματοσ  
Κάκε ςθμείο παροχισ αδρανϊν και τςιμζντου ςτισ χοάνεσ φόρτωςθσ του αναμικτιρα κα ζχει 
ςυςκευι ηφγιςθσ, θ οποία κα διακζτει ορατό, χωρίσ ελατιρια, δείκτθ απευκείασ ανάγνωςθσ ςε 
βακμονομθμζνθ κλίμακα ςε μονάδεσ χιλιόγραμμων που κα παρζχει ζνδειξθ βάρουσ ςε κάκε 
ςτάδιο τθσ λειτουργίασ ηφγιςθσ, από μθδζν μζχρι του μζγιςτου φορτίου, ι ψθφιακι ανάγνωςθ 
που κα παρζχει μθδενικι ζνδειξθ για μθδζν φορτίο ι  κατάλλθλθ ζνδειξθ για το 
προκακοριςμζνο φορτίο ηφγιςθσ και αντίςτοιχθ ζνδειξθ για οποιοδιποτε φορτίο μικρότερο ι 
μεγαλφτερο του προκακοριςμζνου. 
 
Ο Ανάδοχοσ πρζπει να διακζτει πρότυπα ςτακμά δοκιμϊν και οποιοδιποτε άλλο βοθκθτικό 
εξοπλιςμό απαιτείται για τον ζλεγχο τθσ ακρίβειασ και ςωςτισ λειτουργίασ κάκε ςυςκευισ 
ηφγιςθσ. Σουλάχιςτον κάκε μινα, ι πιο ςυχνά αν απαιτθκεί από τθν Τπθρεςία, κα εκτελείται 

βακμονόμθςθ των ηυγϊν του παραςκευαςτθρίου  με ακρίβεια 1%, ςε όλο το εφροσ τθσ 
κλίμακασ. Σα ςτοιχεία τθσ βακμονόμθςθσ πρζπει να κατατίκενται ςτθν Τπθρεςία. 
Μετά το τζλοσ κάκε δοκιμισ ελζγχου και πριν από τθν χριςθ των καταγραφικϊν ςυςκευϊν, κα 
γίνονται από τον Ανάδοχο οι απαιτοφμενεσ προςαρμογζσ, επιδιορκϊςεισ ι αντικαταςτάςεισ, 
ϊςτε να εξαςφαλιςκεί θ ικανοποιθτικι λειτουργία των ςυςκευϊν. 
 
Ο εξοπλιςμόσ μζτρθςθσ πρζπει να διακζτει αυτοματιςμό που κα επιτρζπει, ανάλογα με τθν 
περιεκτικότθτα ςε υγραςία των αδρανϊν, τθν προςαρμογι του βάρουσ των υλικϊν του 
μίγματοσ, αλλά και ζμμεςα του αντίςτοιχου βάρουσ απαιτοφμενου επί πλζον φδατοσ ςτο μίγμα. 
Ο εξοπλιςμόσ μζτρθςθσ κα είναι καταςκευαςμζνοσ και διατεταγμζνοσ ζτςι, ϊςτε να μποροφν 
να ρυκμίηονται, θ ςειρά και ο χρόνοσ τροφοδοςίασ  των υλικϊν, προκειμζνου να επιτυγχάνεται 
καλι ανάμιξθ των αδρανϊν και όπου είναι εφικτό, του τςιμζντου με τα αδρανι. Αυτι θ 
ρφκμιςθ κα επιτυγχάνεται με τον ζλεγχο των κυρίδων εκφόρτωςθσ του εξοπλιςμοφ μζτρθςθσ. 
Ο εξοπλιςμόσ μζτρθςθσ κα διακζτει ακριβι, αυτόματο καταγραφικό μθχανιςμό, που κα πρζπει 
να εγκρικεί από τθν Τπθρεςία, και ο οποίοσ κα καταγράφει τα βάρθ όλων των υλικϊν κατά τθν 

τροφοδοςία τουσ ςτον αναμικτιρα. 
Ο μθχανιςμόσ κα παρζχει ςυνεχι ορατι καταγραφι, ςε διαγραμμιςμζνθ  ταινία, του 
βάρουσ του τςιμζντου, του νεροφ και κάκε κατθγορίασ αδρανοφσ και του χρόνου ανάμιξθσ ανά 
διαςτιματα όχι μεγαλφτερα των πζντε λεπτϊν. 
Η ταινία , που κα χρθςιμοποιείται ςτο καταγραφικό, κα ςτθρίηεται κακ’ όλο το πλάτοσ τθσ ςε 
ςτακερι και λεία βάςθ ϊςτε να είναι δυνατζσ ςθμειϊςεισ με το χζρι, χωρίσ να καταςτρζφεται 
το υλικό τθσ. Σο ορατό τμιμα τθσ ταινίασ κα πρζπει να καλφπτει περίοδο όχι μικρότερθ από 
τριάντα (30) λεπτά. 
Κάκε ταινία κα είναι διαγραμμιςμζνθ και τυπωμζνθ ϊςτε να μπορεί να χαρακτθρίηεται εφκολα, 
οι δε ποςότθτεσ και ο χρόνοσ να διαβάηονται απευκείασ, χωρίσ μζτρθςθ ι υπολογιςμό. Όλεσ οι 
ταινίεσ του καταγραφικοφ κα παραδίδονται ςτθν Τπθρεςία. 
Ο εξοπλιςμόσ του παραςκευαςτθρίου κα διακζτει αυτοματιςμό επιλογισ μίγματοσ, όπου κα 
ζχουν καταχωρθκεί όλεσ οι επιλεγείςεσ ςυνκζςεισ, ανάλογα με τθν κατθγορία του 
ςκυροδζματοσ. 
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Σο νερό κα μετράται κατά βάροσ ι όγκο, Ο μθχανιςμόσ παροχισ νεροφ ςτουσ αναμικτιρεσ δεν 
κα επιτρζπει διαρροζσ, όταν οι βαλβίδεσ είναι κλειςτζσ, ΟΙ βαλβίδεσ πλιρωςθσ και εκκζνωςθσ 
τθσ δεξαμενισ νεροφ κα είναι ςυγχρονιςμζνεσ, ϊςτε οι βαλβίδεσ εκκζνωςθσ να μθν ανοίγουν 
πριν κλείςουν πλιρωσ οι βαλβίδεσ πλιρωςθσ. Ο αγωγόσ παροχισ νεροφ ςτο ςυγκρότθμα 
παραγωγισ κα είναι επαρκϊσ μονωμζνοσ, ϊςτε να αποφεφγεται θ κζρμανςθ ι ψφξθ του νεροφ  
ςε περιόδουσ κερμοφ ι ψυχροφ καιροφ. 
Ο εξοπλιςμόσ κα διακζτει ςυςκευι κατάλλθλθ για τθν ρφκμιςθ τθσ δόςθσ του αερακτικοφ και 
των άλλων προςμίκτων. Ο μθχανιςμόσ παροχισ υλικϊν τθσ ςυςκευισ αυτισ κα είναι 
ςυγχρονιςμζνοσ με τθν λειτουργία των μθχανιςμϊν μζτρθςθσ τθσ δόςθσ και εκκζνωςθσ του 
νεροφ, ϊςτε θ ανάμιξθ των προςμίκτων να είναι αυτόματθ. Η ςυςκευι κα ζχει δυνατότθτα 
άμεςθσ προςαρμογισ, για τθν μεταβολι τθσ ποςότθτασ των προςμίκτων. 
Ο εξοπλιςμόσ κα διακζτει ςυςκευι για τθν καταγραφι των παραγόμενων παρτίδων 
ςκυροδζματοσ.» 
 
Στο τζλοσ τθσ παραγράφου 7.3 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι: 
«7.4 Γενικά κάκε ςκυρόδεμα μπορεί να μεταφερκεί με κάδουσ  
Σο ςκυρόδεμα που μεταφζρεται ςε μεταφορικζσ ταινίεσ πρζπει να είναι ςυνεκτικό. ΢τισ κζςεισ 
που το ςκυρόδεμα πζφτει από τθν μεταφορικι ταινία, πρζπει να υπάρχουν κατάλλθλεσ 
διατάξεισ που να εμποδίηουν τθν απόμιξθ» 
 
Στο τζλοσ τθσ παραγράφου 8.11 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι: 
«8.12 Σο εργοταξιακό ςκυρόδεμα πρζπει να διαςτρϊνεται το ταχφτερο δυνατό μετά τθν 
ανάμιξι του, ϊςτε να μθν ελαττϊνεται το εργάςιμό του και να μθν αλλάηει θ ςφνκεςι του. Ο 
χρόνοσ μεταξφ τθσ τοποκζτθςθσ του τςιμζντου ςτον αναμικτιρα ςε επαφι με τα (υγρά) αδρανι 
και τθσ διάςτρωςθσ του ςκυροδζματοσ δεν πρζπει να υπερβαίνει τθν μία ϊρα κατά τον χειμϊνα 
και 3/4 τθσ ϊρασ κατά το καλοκαίρι. 
΢ε καμία περίπτωςθ, δεν επιτρζπεται ο χρόνοσ μεταξφ τθσ τοποκζτθςθσ του τςιμζντου ςτον 
αναμικτιρα ςε επαφι με τα (υγρά) αδρανι και τθσ διάςτρωςθσ του ςκυροδζματοσ να 
υπερβαίνει τα 3/4 του χρόνου ζναρξθσ πιξθσ του τςιμζντου. 
Σο ζτοιμο ςκυρόδεμα κα πρζπει να διαςτρϊνεται αμζςωσ μετά τθν παράδοςι του ςτο 
εργοτάξιο. 
Πριν από τθν διάςτρωςθ οποιαςδιποτε ποςότθτασ ςκυροδζματοσ κα πρζπει να γίνεται 
προςεκτικό κακάριςμα των ξυλότυπων από διάφορα υλικά που πικανόν να υπάρχουν, όπωσ 
πριονίδια, μικρά κομμάτια ξφλων, άχυρα, χαρτιά, ςκόνεσ, αποτςίγαρα κλπ. Πριν από τθν ζναρξθ 
του κάκε τμιματοσ του ζργου, το ιδθ ολοκλθρωμζνο τμιμα πρζπει να επικεωρείται και να 
ειδοποιείται θ Τπθρεςία για οτιδιποτε διαπιςτωκεί ότι κα μποροφςε να επθρεάςει τθ ςωςτι 
ςυνζχεια των εργαςιϊν. ΢ε αυτιν τθν περίπτωςθ ο Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ για να 
προςδιορίςει τθ μεκοδολογία με τθν οποία κα αρκεί θ επιηιμια κατάςταςθ ςε βακμό αποδεκτό 
από τθν Τπθρεςία. Η μεκοδολογία αυτι υπόκειται ςε ζγκριςθ από τθν Τπθρεςία. 
Η διάςτρωςθ του ςκυροδζματοσ επιτρζπεται μόνον μετά  τθν παραλαβι από τθν Τπθρεςία των 
ξυλότυπων και του οπλιςμοφ, όπωσ επίςθσ και μετά τθν τοποκζτθςθ των ςωλθνϊςεων, 
αγωγϊν, και λοιπϊν εξαρτθμάτων των εγκαταςτάςεων πάςθσ φφςθσ που τυχόν προορίηονται 
να ενςωματωκοφν ςτο ςκυρόδεμα. Απαραίτθτα κατά τθν διάςτρωςθ του ςκυροδζματοσ πρζπει 
να παρευρίςκεται κατάλλθλοσ αρικμόσ (τουλάχιςτον ζνασ) ξυλουργϊν που κα παρακολουκοφν 
τισ υποςτθρίξεισ των ξυλότυπων. 
΢ε όλεσ τισ φάςεισ του ζργου, θ Τπθρεςία κα πρζπει να ειδοποιείται τουλάχιςτον 24 ϊρεσ πριν 
από κάκε ςκυροδζτθςθ.  
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Απαγορεφεται θ διάςτρωςθ ςκυροδζματοσ υπό βροχι. Επίςθσ πρζπει να αποφεφγεται θ 
διάςτρωςθ, όταν υπάρχει πικανότθτα αμζςωσ μετά από αυτιν ι κατά το πρϊτο 24ωρο να 
επακολουκιςει νεροποντι, 
Επίςθσ θ Τπθρεςία ζχει το δικαίωμα να απαγορεφει τθν διάςτρωςθ όςεσ φορζσ οι καιρικζσ 
ςυνκικεσ γενικά (ιλιοσ, κερμότθτα, ψφχοσ, βροχι, χιόνι, άνεμοι κλπ) εμποδίηουν, κατά τθν 
κρίςθ τθσ, τθν κανονικι διάςτρωςθ και πιξθ του ςκυροδζματοσ. 
Η διάςτρωςθ κα γίνεται κατά τρόπο που να αποφεφγεται θ μετάκεςθ του ςιδθροφ οπλιςμοφ. Η 
πρόοδοσ τθσ διάςτρωςθσ πρζπει να ζχει τζτοιο ρυκμό, ϊςτε θ εργαςία να είναι ςυνεχισ και 
ομαλι μζχρι πλιρουσ ςυμπλιρωςθσ του τμιματοσ του ζργου που ζχει προκακοριςτεί και το 
ςκυρόδεμα να είναι πάντοτε νωπό και με το εργάςιμο που ζχει προκακοριςτεί. 
Η διάςτρωςθ κα γίνεται ςε ομοιόμορφεσ ςτρϊςεισ, με πάχοσ που να εξαρτάται από τθν 
αποτελεςματικότθτα τθσ μεκόδου ςυμπφκνωςθσ. Για να αποφευχκεί ο ςχθματιςμόσ οριηόντιων 
αρμϊν εργαςίασ, θ διάςτρωςθ πρζπει να γίνεται αρκετά γριγορα και θ ςυμπφκνωςθ να γίνεται 
κατά τζτοιο τρόπο, ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ ςφνδεςθ των ςτρϊςεων χωρίσ να παραμείνει 
ορατόσ καταςκευαςτικόσ αρμόσ μεταξφ των ςτρϊςεων. 
Σο άδειαςμα του ςκυροδζματοσ ςε ςωροφσ και θ κατανομι των ςωρϊν με δονθτι 
απαγορεφεται επειδι υπάρχει κίνδυνοσ απόμιξθσ. 
Η διάςτρωςθ ςε ειδικζσ καταςκευζσ ι κατά διαφόρουσ ειδικοφσ τρόπουσ που προβλζπονται 
ςτισ μελζτεσ (διάςτρωςθ κάτω από το νερό, διάςτρωςθ με πεπιεςμζνο αζρα, με εκτόξευςθ, με 
ενζςεισ κ.λ.π.) κα γίνεται βάςει ειδικϊν κάκε φορά μελετϊν που απαιτοφν ειδικι εμπειρία και 
που κα εγκρίνονται από τθν Τπθρεςία. 
Πριν από κάκε ςκυροδζτθςθ κα προθγείται επικεϊρθςθ από τθν Τπθρεςία (βλζπε και παρ. 
8.15) που κα αφορά κατϋ ελάχιςτον: 
 
Σθν ςτερεότθτα των ξυλοτφπων και ικριωμάτων ( θ επικεϊρθςθ των ξυλοτφπων και ικριωμάτων 
αφορά τθ ςυμμόρφωςι τουσ με τθν μελζτθ, κακϊσ και τθν καλι εκτζλεςθ τουσ. Ο ζλεγχοσ 
εξαρτάται από τθν ςπουδαιότθτα του ζργου. Η επικεϊρθςθ πρζπει να γίνεται λεπτομερϊσ ςτα 
ςοβαρά και δφςκολα ζργα και ςτισ λεπτζσ καταςκευζσ, ενϊ μπορεί να περιοριςκεί ςε οπτικό 
ζλεγχο ςε ζνα μεγάλο βακμό από ςυνικθ οικοδομικά ζργα). 
Σθν ομοιόμορφθ επικάλυψθ των καλουπιϊν με προϊόντα που διευκολφνουν το ξεκαλοφπωμα 
Σθν ςτεγανότθτα των αρμϊν μεταξφ των ςτοιχείων των ξυλοτφπων. 
Σθν ςυμφωνία των διαςτάςεων των ξυλοτφπων με τα καταςκευαςτικά ςχζδια. 
Σθν κακαρότθτα των ξυλοτφπων και των επιφανειϊν διακοπισ ςκυροδζτθςθσ. 
Σθν επιφανειακι κατάςταςθ των οπλιςμϊν και των τενόντων προζνταςθσ 
Σθν κζςθ και διάμετρο των οπλιςμϊν (και των τενόντων), τθν ςτερζωςι τουσ, τθν ποιότθτα των 
ςυνδζςεϊν τουσ και τθν κατάςταςθ των ςωλινων (αν προβλζπονται ςυγκολλιςεισ, πρζπει να 
ελζγχεται θ καταλλθλότθτα του προςωπικοφ, των χαλφβων και τθσ μεκόδου που κα 
εφαρμοςτεί). 
Σθν κανονικότθτα των καμπφλων των τενόντων μζςα ςτουσ ςωλινεσ. 
Σθν κανονικότθτα των αγκυρϊςεων, τθν κζςθ τουσ και τθν ςτερζωςι τουσ. 
Σθν παρουςία ςτο εργοτάξιο του εξοπλιςμοφ που ενδεχόμενα απαιτείται για ρφκμιςθ του 
ξυλότυπου  
Σθν παρουςία ςτο εργοτάξιο του εξοπλιςμοφ που απαιτείται για τθν ζγχυςθ και τθν 
ςυμπφκνωςθ του ςκυροδζματοσ 
Σθν καλι κατάςταςθ του εξοπλιςμοφ που χρθςιμοποιείται για τθν ζγχυςθ και τθν ςυμπφκνωςθ 
του ςκυροδζματοσ. 
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Επίςθσ κα πρζπει, πριν από κάκε ςκυροδζτθςθ να ζχει εξαςφαλιςκεί ότι ο υπάρχων εξοπλιςμόσ 
λειτουργεί καλά κακϊσ και ότι υπάρχει εφεδρικόσ εξοπλιςμόσ ϊςτε οι εργαςίεσ ςκυροδζματοσ 
να ολοκλθρωκοφν όπωσ πρζπει ακόμα και ςε περίπτωςθ ςοβαρισ μθχανικισ βλάβθσ. 
Επί πλζον, πριν από τθν ζναρξθ παραγωγισ ςκυροδζματοσ πρζπει να ζχει εξαςφαλιςκεί ότι 
υπάρχουν όλα τα υλικά και ο εξοπλιςμόσ για τα τελειϊματα και τθ ςυντιρθςθ του 
ςκυροδζματοσ» 
Στο τζλοσ τθσ παρ. 9.5 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι: 
 
«9.6 Η ςυμπφκνωςθ με δόνθςθ πρζπει να γίνεται κάτω από τθν επίβλεψθ πεπειραμζνου 
προςωπικοφ και να ακολουκεί τουσ εξισ κανόνεσ: 
α. Η δόνθςθ κα είναι εςωτερικι, εκτόσ αν ικελε οριςκεί διαφορετικά από τθν Τπθρεςία , 
όπωσ αναφζρεται παρακάτω 
Η ςυμπφκνωςθ με εςωτερικοφσ δονθτζσ κα ςυμπλθρϊνεται και με δόνθςθ με δονθτζσ 
επιφανείασ, όπου απαιτείται θ διαμόρφωςθ λείασ επιφανείασ όπωσ πχ  καταςτρϊματα, δοκοί 
και  πλάκεσ γεφυρϊν και κτιρίων. 
Δονθτζσ πάνω ςτουσ ξυλότυπουσ κα χρθςιμοποιοφνται μόνο όπου είναι αδφνατθ θ εφαρμογι 
εςωτερικϊν δονθτϊν (πολφ λεπτζσ διατομζσ, λεπτοί ςτφλοι, προκαταςκευαςμζνα ςτοιχεία κλπ). 
β. Ο τφποσ των δονθτϊν υπόκειται ςτθν ζγκριςθ τθσ Τπθρεςίασ. 
Πρζπει να είναι ικανοί να μεταδϊςουν ςτο ςκυρόδεμα δόνθςθ με ςυχνότθτα τουλάχιςτον 3600 
παλμϊν ανά πρϊτο λεπτό, όταν βρίςκονται ςε φόρτωςθ. 
γ. Ο Ανάδοχοσ πρζπει να διακζτει ςτο ζργο επαρκι αρικμό δονθτϊν ϊςτε να γίνεται 
δυνατι θ ςυμπφκνωςθ κάκε μίγματοσ, αμζςωσ μετά τθν τοποκζτθςθ τουσ ςτουσ ξυλότυπουσ. 
 
δ. Ο χειριςμόσ των δονθτϊν κα είναι τζτοιοσ, ϊςτε να επθρεάηεται το ςκυρόδεμα ςε κάκε 
κζςθ μζςα ςτουσ ξυλότυπουσ γφρω από τουσ οπλιςμοφσ, ςτισ γωνίεσ κλπ 
ε. Η δόνθςθ κα εφαρμόηεται ςτο ςκυρόδεμα που ζχει διαςτρωκεί πρόςφατα. Οι 
εςωτερικοί δονθτζσ κα μπαίνουν και κα βγαίνουν από το ςκυρόδεμα βραδζωσ και κα 
διατθροφνται κατά το δυνατόν ςε κατακόρυφθ περίπου κζςθ, εκτόσ από ειδικζσ περιπτϊςεισ 
(ρθχζσ διατομζσ, ι δφςκολα προςπελάςιμεσ). Η δόνθςθ κα ζχει τζτοια διάρκεια και ζκταςθ 
ϊςτε να επζρχεται τζλεια ςυμπφκνωςθ του ςκυροδζματοσ αλλά δεν πρζπει να διαρκεί 
περιςςότερο από το απαιτοφμενο, γιατί τότε προκαλεί απόμιξθ του ςκυροδζματοσ. 
ςτ. Οι δονθτζσ επιφανείασ κα εφαρμόηονται τόςο χρόνο, όςοσ απαιτείται για να βυκιςτοφν 
τα χονδρά αδρανι  μζςα ςτθν υποκείμενθ μάηα του ςκυροδζματοσ και να προκφψει 
ομοιόμορφθ εμφάνιςθ επαρκοφσ πολτοφ για τθν διαμόρφωςθ ομαλισ επιφανείασ. 
η. Οι δονθτζσ που εφαρμόηονται πάνω ςτουσ ξυλότυπουσ κα προςαρμόηονται ςε αυτοφσ 
κατά τρόπο ϊςτε να μεταδίδουν επαρκι δόνθςθ ςτο ςκυρόδεμα και κα μετακινοφνται 
κατακόρυφα από κάτω προσ τα πάνω, παράλλθλα με το ανζβαςμα των ςτρϊςεων του 
ςκυροδζματοσ. Σο φψοσ μετακίνθςθσ δεν κα υπερβαίνει το φψοσ του ςκυροδζματοσ που ζχει 
επθρεαςκεί από τθν δόνθςθ. Οριηόντια οι δονθτζσ πρζπει να τοποκετοφνται ςε αποςτάςεισ 
μεταξφ τουσ, ςφμφωνα με τθν παράγραφο 9.3 του Κ.Σ.΢. ‘97  
θ. Η δόνθςθ πρζπει να ςυμπλθρϊνεται με ανάδευςθ του ςκυροδζματοσ με ξφλινεσ ι 
ςιδθρζσ ράβδουσ κοντά ςτουσ ξυλότυπουσ ι ςε κζςεισ όπου δεν είναι δυνατόν να φτάςουν οι 
δονθτζσ (γωνίεσ κλπ) ϊςτε να προκφπτουν ομαλζσ επιφάνειεσ και πυκνό ςκυρόδεμα. 
κ. ΢κυρόδεμα που ζχει ιδθ ςυμπυκνωκεί, μπορεί να βελτιωκεί με επαναδόνθςθ 
αργότερα, κάτω από τουσ περιοριςμοφσ τθσ παραγράφου 9.5. Η επαναδόνθςθ κλείνει τισ 
τριχοειδείσ ρωγμζσ πλαςτικισ ςυςτολισ , τισ ρωγμζσ από κατακάκιςθ και τα κενά κάτω από τισ 
οριηόντιεσ ράβδουσ οπλιςμοφ. 
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΢το ςθμείο διάςτρωςθσ κα πρζπει να υπάρχουν διακζςιμοι, εκτόσ από τουσ εργαηόμενουσ 
δονθτζσ που ζχουν προγραμματιςκεί και πρόςκετοι δονθτζσ που κα καλφπτουν περιπτϊςεισ 
εκτάκτων αναγκϊν, βλαβϊν κλπ.» 
Στο τζλοσ τθσ παραγράφου 10.7 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκεται το ακόλουκο εδάφιο: 
«΢ε όςεσ περιπτϊςεισ προβλζπεται θ μεταγενζςτερθ ςτεγάνωςθ τθσ επιφανείασ με αςφαλτικά 
ι άλλθσ φφςθσ υλικά (πχ ςτεγάνωςθ καταςτρϊματοσ γεφυρϊν, οχετϊν κλπ) κα γίνεται 
αποδεκτι θ χριςθ υλικοφ ςυντιρθςθσ, εφόςον αυτό είναι ςυμβατό με το προβλεπόμενο είδοσ 
ςτεγάνωςθσ και εφόςον ςυνοδεφεται και από υπεφκυνθ διλωςθ του εργοςταςίου παραςκευισ 
του υλικοφ ςυντιρθςθσ για τθν ςυμβιβαςτότθτα του με το προβλεπόμενο είδοσ ςτεγάνωςθσ. 
Επιςθμαίνεται ότι ςτισ κζςεισ των αρμϊν εργαςίασ θ ςυντιρθςθ κα πρζπει να γίνεται με 
υγραςία απαγορευομζνθσ τθσ χριςθσ μεμβράνθσ.» 

 
Μετά τθν παρ. 10.8 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι: 
«10.9 Ενδεικτικά αναφζρεται ότι θ απαιτοφμενθ υγραςία κατά τθ ςυντιρθςθ εξαςφαλίηεται 
με τισ ακόλουκεσ μεκόδουσ: 
α. Βφκιςμα ι πλθμμφριςμα: Αν πρόκειται για προκαταςκευαςμζνα ςτοιχεία αυτά 
τοποκετοφνται ςε δεξαμενζσ νεροφ. Αν πρόκειται για δάπεδα ι για πλάκεσ οικοδομϊν, ςτα όρια 
τθσ πλάκασ ι του δαπζδου χτίηεται ζνα δρομικό μονό τοφβλο (ι τοποκετείται άμμοσ, χϊμα κλπ) 
ολόκλθρθ δε θ επιφάνεια πλθμμυρίηεται με νερό, Σο φψοσ του νεροφ πρζπει να είναι τόςο ϊςτε 
κανζνα τμιμα τθσ πλάκασ να μθ μζνει ακάλυπτο. ΢υνικωσ αρκεί φψοσ 1-2 εκ. 
β. Διαβροχι: Πρζπει να είναι ςυνεχισ και να γίνεται με περιςτροφικοφσ εκτοξευτιρεσ ι 
ψεκαςτιρεσ παρόμοιουσ με εκείνουσ που χρθςιμοποιοφνται ςτο πότιςμα. 
 
γ. Επικάλυψθ: Χρθςιμοποιοφνται ςτρϊματα, λινάτςεσ, άχυρα, άμμοσ και πλαςτικά φφλλα 
με αντικειμενικό ςκοπό να επιβραδφνουν τθν εξάτμιςθ του νεροφ από τισ ελεφκερεσ επιφάνειεσ 
του ςκυροδζματοσ. 
δ. Επάλειψθ: ΢τισ ελεφκερεσ επιφάνειεσ ψεκάηεται κατάλλθλο υγρό το οποίο ςχθματίηει 
μια μικροφ πάχουσ αδιαπζραςτθ πλαςτικι μεμβράνθ. Σο υγρό είναι ςυνικωσ χρωματιςμζνο 
ϊςτε να ελζγχεται θ κακολικότθτα τθσ επάλειψθσ. Η μζκοδοσ αυτι εμποδίηει τθν εξάτμιςθ του 
νεροφ, για όςο χρονικό διάςτθμα θ μεμβράνθ παραμζνει ατραυμάτιςτθ. 
 
Η επιλογι κα γίνεται με μζριμνα και ευκφνθ του Αναδόχου και κα υπόκεινται ςτθν ζγκριςθ τθσ 
Τπθρεςίασ. 
Αν θ ςυντιρθςθ γίνεται όπωσ περιγράφεται ςτθν παράγραφο 10.3 Κ.Σ.΢. ϋ97, οι λινάτςεσ 
μποροφν να διατθροφνται υγρζσ με πλαςτικοφσ ςωλινεσ μικρισ διαμζτρου που απλϊνονται 
πάνω ςτισ λινάτςεσ. Σα ελεφκερα άκρα των ςωλινων είναι ςφραγιςμζνα, από μικρζσ δε τρφπεσ 
που ανοίγονται ςτισ παράπλευρεσ επιφάνειζσ τουσ τρζχει νερό ςε μικρι ποςότθτα. Με τθ 
μζκοδο αυτι θ ποςότθτα του νεροφ που καταναλίςκεται είναι μικρι και δεν δθμιουργοφνται 
προβλιματα αποχζτευςθσ. Η μζκοδοσ ζχει αποδειχκεί εξαιρετικά αποτελεςματικι, ιδίωσ τουσ 
κερινοφσ μινεσ, γιατί ςυγχρόνωσ ςκιάηει αλλά και διαποτίηει το ςκυρόδεμα. 
 
Ειδικότερα για τθν ςυντιρθςθ με επάλειψθ αυτι κα πρζπει να γίνεται ωσ ακολοφκωσ: 
Η χθμικι ουςία που δθμιουργεί τθν υγρι μεμβράνθ πρζπει να τοποκετείται με μθ 
χειροκίνθτουσ  μθχανικοφσ ψεκαςτιρεσ (power operated atomizing spray equipment) μετά τθν 
ολοκλιρωςθ των τελειωμάτων τθσ επιφάνειασ του ςκυροδζματοσ και αμζςωσ προτοφ χακεί θ 
γυαλάδα τθσ επιφανειακισ υγραςίασ, αλλά πάντωσ προτοφ εμφανιςτεί οποιαδιποτε ςυςτολι 
ξιρανςθσ ι άλλθ ακανόνιςτθ ρθγμάτωςθ. 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  79 

Κατά τθν διάρκεια περιόδων καφςωνα πρζπει μζχρι τθν τοποκζτθςθ τθσ χθμικισ ςφνκεςθσ, θ 
επιφάνεια του ςκυροδζματοσ να καλφπτεται με νερό ψεκαςμζνο από ακροφφςιο. Πάντωσ θ 
χθμικι ουςία δεν πρζπει να τοποκετείται πάνω ςε λιμνάηοντα νερά. Πρζπει να επιδιορκϊνεται 
οποιαδιποτε ηθμιά ςυμβεί ςτθν υγρι μεμβράνθ προτοφ περάςουν 7 μζρεσ από τθ διάςτρωςθ 
του ςκυροδζματοσ. 
 
Η χθμικι ουςία πρζπει να τοποκετείται ςε αναλογία 1 λίτρου ανά 4-5 μ2 επιφανείασ, εκτόσ αν ο 
καταςκευαςτισ κακορίηει διαφορετικά. ΢ε όλθ τθ διάρκεια τθσ χρθςιμοποίθςθσ θ χθμικι ουςία 
που τυχόν περιζχει και χρωςτικά πρζπει να είναι αναμιγμζνθ με μεγάλθ επιμζλεια. Πρζπει να 
ακολουκοφνται οι ςυςτάςεισ του καταςκευαςτι ςχετικά με τθν αποκικευςθ, μεταφορά, 
εφαρμογι, μζτρα αςφαλείασ και προςταςία του περιβάλλοντοσ. 
 
Μετά τθν παρ. 11.9 του Κ.Τ.Σ. ‘97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι: 
«11.10 Η τιρθςθ των θμερϊν που αναφζρονται ςτον Πίνακα 11.6 του Κ.Σ.΢. ϋ97 δεν 
απαλλάςςει τον Ανάδοχο του ζργου από τισ ευκφνεσ του από πικανζσ βλάβεσ του ςκελετοφ 
λόγω κακυςτζρθςθσ ςτθν ςκλιρυνςθ του ςκυροδζματοσ ι λόγω υπερφόρτωςθσ τθσ 
καταςκευισ. 
Ειδικότερα για τουσ ξυλότυπουσ γίνεται αναφορά ςτο άρκρο Γ3 τθσ παροφςασ προδιαγραφισ» 
Στο τζλοσ τθσ παρ. 12.1.1.3 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται τα ακόλουκα 
«Ο Ανάδοχοσ, υπό τθν ιδιότθτά του ωσ «προμθκευτισ» είναι υποχρεωμζνοσ να εξαςφαλίηει για 
τθν Τπθρεςία το δικαίωμα να τθσ κοινοποιοφνται τα αποτελζςματα ελζγχων του ςκυροδζματοσ 
από το εργοςτάςιο εφϋ όςον ηθτθκοφν από αυτιν (τθν Τπθρεςία). ΢ε αντίκετθ περίπτωςθ θ 
Τπθρεςία ζχει το δικαίωμα να απαγορεφςει ςτον Ανάδοχο τθν χριςθ ςτο ζργο ςκυροδζματοσ 
από το ςυγκεκριμζνο εργοςτάςιο» 
 
Μετά τθν παρ. 12.10.4 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι: 
«12.10.5  Η καταλλθλότθτα του ςκυροδζματοσ ςε άντλθςθ, κα πρζπει να ελζγχεται με 
ευκφνθ και δαπάνεσ του Αναδόχου, με δοκιμαςτικά αναμίγματα ι με ειδικζσ δοκιμζσ 
αντλθςιμότθτασ. Διευκρινίηεται δε ότι ο Ανάδοχοσ φζρει τθν αποκλειςτικι ευκφνθ για τθν 
καταςκευι αντλθτοφ ςκυροδζματοσ, ςε ςυςχετιςμό με το ζργο, τθ κζςθ του ςκυροδετοφμενου 
ςτοιχείου, το πρόγραμμα εκτζλεςθσ των ζργων, τον μθχανικό εξοπλιςμό του Αναδόχου κλπ, 
ανεξάρτθτα από το αν προβλζπεται ρθτά ςτθν Ειδικι ΢υγγραφι Τποχρεϊςεων θ καταςκευι 
αντλθτοφ ςκυροδζματοσ. 
 
Επειδι ζχει αποφαςιςτικι ςθμαςία για τθν αντλθςιμότθτα του ςκυροδζματοσ θ κοκκομετρικι 
διαβάκμιςθ των αδρανϊν, γιϋ αυτό το λόγο κατά τθν άφιξθ των κλαςμάτων αδρανϊν ςτο 
εργοτάξιο, κα πρζπει να ελζγχονται ςχολαςτικά με πφκνωςθ των δοκιμϊν κοςκίνιςθσ (πχ μία 
δειγματολθψία ανά δζκα αυτοκίνθτα) ϊςτε να εξαςφαλιςκεί θ ςφμπτωςθ τθσ κοκκομετρικισ 
διαβάκμιςθσ των αδρανϊν μα τθν αντίςτοιχθ τθσ μελζτθσ ςφνκεςθσ. 
 
Δαπάνεσ Αναδόχου και λοιπζσ υποχρεϊςεισ 
Όλεσ οι δαπάνεσ εξοπλιςμοφ, οργάνωςθσ, ςχετικισ μελζτθσ, προςκζτων κλπ που κα 
απαιτθκοφν για τισ ειδικζσ διαςτρϊςεισ ςκυροδζματοσ ι τθν καταςκευι των ειδικϊν 
ςκυροδεμάτων του άρκρου 12 του Κ.Σ.΢. ϋ97 κα περιλαμβάνονται ανθγμζνα - εκτόσ αν άλλωσ 
προδιαγράφεται ςτουσ όρουσ δθμοπράτθςθσ - ςτισ τιμζσ προςφοράσ του Αναδόχου και κα 
ζχουν λθφκεί υπόψθ από τον Ανάδοχο τυχόν άλλεσ ςυμβατικζσ επιπτϊςεισ (λχ τιρθςθ 
χρονοδιαγράμματοσ» 
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Στο τζλοσ τθσ παρ. 13.2.2 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται τα ακόλουκα: 
"΢ε περίπτωςθ που - φςτερα από ςφμφωνθ γνϊμθ τθσ Τπθρεςίασ  - παραςτεί ανάγκθ 
ςυςχζτιςθσ των ςυμβατικϊν αντοχϊν δοκιμιϊν (θλικίασ 28 θμερϊν) ςφμφωνα με 
διαφορετικοφσ κανονιςμοφσ (και ςυγκεκριμζνα DIN αφενόσ και Ελλθνικοφσ ι Ευρωκϊδικεσ 
αφετζρου), κα λαμβάνονται υπόψθ οι ακόλουκεσ προςεγγιςτικζσ ςχζςεισ αναγωγισ: 
βWN = 1,28 f ck'cyl            για βW > 15 Mpa 

βWN = 1,35 f ck'cyl            για βW  15 Mpa 
 
όπου ςυμβολίηονται 
βWN = θ ονομαςτικι αντοχι (Nennfestigkeit) του ςκυροδζματοσ κατά DIN 1018 
f ck'cyl = θ χαρακτθριςτικι αντοχι ςκυροδζματοσ κατά ΚΜΚΕ΢ (ι ΕC2 ι ΕNV 206) με βάςθ  
κυλινδρικά δοκίμια διαμζτρου 15 cm και φψουσ 30cm  
 
Σα προθγοφμενα δεν υποκακιςτοφν τα προδιαγραφόμενα ςτθν επόμενθ παράγραφο 13.2.3, 
αλλά ιςχφουν ςυμπλθρωματικά 
Στο τζλοσ τθσ 13.5.11 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκεται: 
 
« και φςτερα από ζγκριςθ τθσ Τπθρεςίασ» 
 
Στο τζλοσ τθσ παρ. 13.7.4 προςτίκεται 
« και επιφζρονται όλεσ οι απαιτοφμενεσ επεμβάςεισ για τθν αποκατάςταςθ τθσ αιςκθτικισ και 
τθσ λειτουργικότθτασ του ζργου» 
 
Στο τζλοσ τθσ παρ. 13.7.8 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκεται: 
«Κάκε μία από τισ προαναφερόμενεσ (ποινζσ) αποηθμιϊςεισ «Α», «Β», «Γ» ι «Δ» κα 
ςυμπεριλαμβάνει και τθν καταβολι από τθν πλευρά του Αναδόχου αποηθμιϊςεων λόγω τυχόν 
κακυςτεριςεων ςτθν πρόοδο των εργαςιϊν» 
 
Ρροςτίκεται θ ακόλουκθ ειςαγωγικι παράγραφοσ ςτο άρκρο 14 του Κ.Τ.Σ. ‘97.  
«΢το μζτρο που τα αναφερόμενα ςτο παρόν άρκρο, ζρχονται ςε αντίφαςθ με τα προβλεπόμενα 
ςτουσ λοιποφσ κανονιςμοφσ ςτουσ οποίουσ παραπζμπει θ παροφςα Προδιαγραφι και τα λοιπά 
τεφχθ δθμοπράτθςθσ, κα ιςχφει κάκε φορά το αρικμθτικό όριο ι διάταξθ που οδθγεί 
περιςςότερο προσ τθν πλευρά (κατά ςειρά ιςχφοσ) τθσ αςφάλειασ, τθσ λειτουργικότθτασ, τθσ 
ανκεκτικότθτασ ςτον χρόνο, τθσ προςταςίασ του περιβάλλοντοσ και τθσ αιςκθτικισ» 
 
Ρροςτίκεται θ ακόλουκθ ειςαγωγικι παράγραφοσ ςτθν παρ. 14.3 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 (πριν από τθν 
παρ. 14.3.1) 
«Διακοπι τθσ εργαςίασ και διαμόρφωςθ των αντιςτοίχων καταςκευαςτικϊν αρμϊν κα γίνεται 
όταν και όπου προβλζπεται ςτα εγκεκριμζνα ςχζδια ι μετά από οδθγία-ζγκριςθ τθσ Τπθρεςίασ 
Επίβλεψθσ» 
 
Στο τζλοσ τθσ παρ. 14.3.1 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται τα ακόλουκα: 
«Σο ίδιο μπορεί να επιτευχκεί και με εκτοξευόμενο νερό ι πεπιεςμζνο αζρα ι με αμμοβολι ι 
άλλθ κατάλλθλθ επεξεργαςία για να απομακρυνκεί θ ανϊτερθ ςτρϊςθ τςιμζντου και να 
φανοφν τα χονδρόκοκκα αδρανι με μζςο βάκοσ 5χλςτ. Κατά τθ διαδικαςία αυτι κα πρζπει να 

προφυλάςςονται από τθν ενδεχόμενθ βλάβθ οι επιφάνειεσ ςκυροδζματοσ που δεν ανικουν 
ςτον αρμό. (λχ αποκοπι τθσ ακμισ των όψεων του αρμοφ και ρθγμάτωςθ του ςκυροδζματοσ)» 
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Στο τζλοσ τθσ παρ. 14.3.2 του Κ.Τ.Σ. ϋ97 προςτίκενται τα ακόλουκα: 
«Πριν από τθ νζα ςκυροδζτθςθ οι αρμοί κα κακαρίηονται από κάκε ξζνο ςϊμα και κα 
πλζνονται με νερό υπό πίεςθ. Κατά τθν ςτιγμι τθσ ςκυροδζτθςθσ οι αρμοί πρζπει να είναι 
κορεςμζνοι, χωρίσ όμωσ να ζχουν ελεφκερο νερό ςτισ κοιλότθτεσ τθσ επιφάνειάσ τουσ. 
Απαγορεφεται θ επάλειψθ των αρμϊν με τςιμεντοκονία.» 
Μετά το τζλοσ τθσ παρ. 14.3.5 του Κ.Τ.Σ. ‘97 προςτίκενται οι ακόλουκεσ παράγραφοι: 
«14.3.6 Ανάλογα προσ τθν παράγραφο αυτι (14.3) ιςχφουν και τα ςχετικά με τουσ 
ανεπικφμθτουσ  αρμοφσ διακοπισ ςκυροδζτθςθσ που προζρχονται πχ από εμφάνιςθ αντίξοων 
καιρικϊν φαινομζνων» 
΢τισ περιπτϊςεισ όπου, κατά τθν κρίςθ τθσ Τπθρεςίασ, θ επιφάνεια ςυνζνωςθσ των δφο 
ςτρϊςεων είναι ουςιαςτικισ ςθμαςίασ για τθν ςτατικι λειτουργία του φορζα, θ ςφνδεςθ νζασ 
και παλαιάσ ςτρϊςθσ κα γίνεται με ςυγκόλλθςθ με χριςθ εποξειδικισ ρθτίνθσ (κόλλα), 
ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ τθσ Τπθρεςίασ και με υλικά τθσ ζγκριςισ τθσ. 
 
Η προκφπτουςα παραπάνω δαπάνθ ςυγκόλλθςθσ βαρφνει τον ανάδοχο 
Για τθν διαμόρφωςθ οποιουδιποτε αρμοφ εργαςίασ που δεν ζχει προβλεφκεί ςτα εγκεκριμζνα 
ςχζδια πρζπει να ηθτείται θ ζγκριςθ τθσ Τπθρεςίασ. 
 
Οριηόντιοι καταςκευαςτικοί αρμοί κα τοποκετοφνται όπωσ προβλζπεται ςτα εγκεκριμζνα 
ςχζδια. 
Η άνω ςτρϊςθ ςκυροδζματοσ πρζπει να ςυμπυκνϊνεται με δονθτζσ που ειςάγονται 
κατακόρυφα ςε κοντινζσ μεταξφ τουσ κζςεισ, απομακρφνονται αργά και παραμζνουν ςε κάκε 
κζςθ μόνο για χρονικό διάςτθμα όςο απαιτείται για τθν ςωςτι ςυμπφκνωςθ του 
ςκυροδζματοσ. Δεν πρζπει να εμφανιςτεί υπερβολικι ποςότθτα κονιάματοσ ςτθν επιφάνεια 
αλλά οφτε να παραμείνουν οι μεγαλφτερεσ διαβακμίςεισ των χονδρόκοκκων αδρανϊν ορατζσ 
ςαν ανωμαλίεσ ςτθν επάνω επιφάνεια. Η επιφάνεια του ςκυροδζματοσ που είναι κοντά ςτθν 
εςωτερικι πλευρά των ξυλοτφπων ι ςε ςτρϊμα ενζματοσ, πρζπει να διαμορφϊνεται (tamp) 
ελαφρά με κατάλλθλο εργαλείο ϊςτε, όταν αφαιρεκεί ο ξυλότυποσ να προκφψει  ακμι που να 
ανταποκρίνεται ςτθν επικυμθτι γραμμι και τθν υψομετρικι τθσ κζςθ.  
΢τθν κζςθ του αρμοφ πρζπει, αφοφ ξαναςτερεωκεί ςφικτά ο ξυλότυποσ, να διαςτρωκεί νζο 
ςκυρόδεμα ςτο κατάλλθλα προετοιμαςμζνο οριηόντιο καταςκευαςτικό αρμό, χωρίσ να 
διαςτρϊνεται  το υλικό από φψοσ μεγαλφτερο των 0,50μ. 
 
΢τθν ςυνζχεια το ςκυρόδεμα πρζπει να ςυμπυκνωκεί με δονθτι που ειςάγεται ςε κοντινζσ 
μεταξφ τουσ κζςεισ χωρίσ να ακουμπάει ςτο από κάτω ςκλθρυμζνθ ςτρϊςθ ςκυροδζματοσ. 
 
Κατακόρυφοι καταςκευαςτικοί αρμοί κα πρζπει να δθμιουργοφνται ςτισ κζςεισ που 
προβλζπουν τα εγκεκριμζνα ςχζδια και να περιλαμβάνουν και τα τυχόν διατμθτικά κλειδιά 
ςφμφωνα με τα ςχζδια . 
Αν για οποιοδιποτε λόγο δεν είναι δυνατόν να διαςτρωκεί χωρίσ διακοπι μία οριηόντια 
ςτρϊςθ ολόκλθρθ, κα ολοκλθρωκεί με ςκυροδζτθςθ ςε κατακόρυφο μζτωπο (at a vertical 
bulkhead) ζτςι ϊςτε, όταν επαναλθφκεί θ εργαςία, όλεσ οι ανϊτερεσ επιφάνειεσ ςκυροδζματοσ 
να είναι οριηόντιεσ.  
Αν θ ςκυροδζτθςθ διακοπεί, χωρίσ αυτό να ζχει προβλεφκεί, μεταξφ δφο προκακοριςμζνων 
καταςκευαςτικϊν αρμϊν, πρζπει να καλυφκεί το εκτεκειμζνο μζτωπο με μία ςτρϊςθ 
τςιμεντοκονίασ για να δθμιουργεί κακαρι οριηόντια γραμμι ςτθν επιφάνεια του ςκυροδζματοσ. 
Όταν θ ςκυροδζτθςθ ξαναρχίςει θ ςτρϊςθ τςιμεντοκονίασ πρζπει να  απομακρυνκεί (με 
ςυρματόβουρτςα ι αμμοβολι κλπ) 
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΢ε καταςκευαςτικοφσ αρμοφσ κεκλιμζνων επιφανειϊν πρζπει να αποφεφγεται θ δθμιουργία 
ςφθνοειδϊν απολιξεων (feather edges). ΢τισ κζςεισ πρζπει να χρθςιμοποιοφνται κατάλλθλα 
διαμορφωμζνοι τφποι (block out forms) ϊςτε να δίνουν ζνα ελάχιςτο πάχουσ νζου 
ςκυροδζματοσ 0,15μ. 
Γενικϊσ, κα ιςχφουν τα ακόλουκα για τθν μόρφωςθ και υλοποίθςθ των καταςκευαςτικϊν 
αρμϊν: 
Οι καταςκευαςτικοί αρμοί κα είναι όπωσ περιγράφονται ςτα εγκεκριμζνα ςχζδια τθσ μελζτθσ ι 
όπωσ απαιτείται από τθν Τπθρεςία, Ο Ανάδοχοσ κα πρζπει να φροντίςει για τουσ πρόςκετουσ 
αρμοφσ που κα προκφψουν από το καταςκευαςτικό του πρόγραμμα εργαςιϊν, με δικά του 
ζξοδα. Η κζςθ και οι λεπτομζρειεσ των πρόςκετων καταςκευαςτικϊν αρμϊν κα υποβάλλονται 
για ζγκριςθ ςτθν Τπθρεςία και κα είναι ζτςι θ διάταξθ ϊςτε να ελαχιςτοποιεί τθν πικανότθτα 
ρθγμάτωςθσ λόγω ςυςτολισ ξιρανςθσ. Ενδζχεται ωςτόςο να προβλζπονται και αρμοί 
ςυγκζντρωςθσ ρωγμϊν ι/και διαχωριςτικοί αρμοί (πάντοτε ςφμφωνα με τθ μελζτθ). Για τθν 
περίπτωςθ αυτι τα υλικά ςυμπλιρωςθσ, ςφράγιςθσ και ςτεγανοποίθςθσ των αρμϊν κα ζχουν 
εγκρικεί από τθν Τπθρεςία. 
 
Η ςκυροδζτθςθ κα είναι ςυνεχισ μεταξφ καταςκευαςτικϊν αρμϊν. Εκτόσ αν κακοριςτεί ι 
εγκρικεί διαφορετικά ο χρόνοσ μεταξφ του καλουπϊματοσ δφο γειτονικϊν τμθμάτων από 
ςκυρόδεμα δεν κα πρζπει να είναι μικρότεροσ από 4 θμζρεσ. Ο Ανάδοχοσ κα υποβάλλει ςτθν 
Τπθρεςία προσ ζγκριςθ ζνα λεπτομερζσ χρονοδιάγραμμά που κα δείχνει προτάςεισ για τθν 
ςκυροδζτθςθ όλων των τμθμάτων του ζργου, και κα ςυμπεριλαμβάνει τον χρόνο ςκυροδζτθςθσ 
ςε όλα τα γειτονικά τμιματα των διαφόρων καταςκευϊν. 
Η άνω επιφάνεια τοιχείων και (ολόςωμων) βάκρων του κάκε τμιματοσ που κα ςκυροδετείται 
πρζπει να είναι οριηόντια εκτόσ αν περιγράφεται διαφορετικά ςτθ ΢φμβαςθ. Ο οπλιςμόσ πάνω 
από το τμιμα ςκυροδζτθςθσ που καλουπϊνεται κα πρζπει να ςτθρίηεται επαρκϊσ ϊςτε να 
αποφεφγεται θ μετακίνθςθ των ράβδων κατά τθ διάρκεια του καλουπϊματοσ και τθσ πιξθσ του 
ςκυροδζματοσ και να εξαςφαλίηονται επαρκείσ επικαλφψεισ προσ όλεσ τισ ελεφκερεσ 
επιφάνειεσ με τθ χριςθ επαρκοφσ αρικμοφ κατάλλθλων αποςτατϊν.  Οι επιφάνειεσ των 
ξυλοτφπων  που επεκτείνονται πάνω από τον αρμό, κα πρζπει να κακαρίηονται από κατάλοιπα 
ςκυροδζματοσ,  πριν διαςτρωκεί  το επόμενο τμιμα ςκυροδζτθςθσ. 
 
Οι ενςωματωμζνεσ εςοχζσ και οι λαςτιχζνιεσ απολιξεισ για τισ τςιμεντενζςεισ κα μορφϊνονται 
ςτθν όψθ των καταςκευαςτικϊν αρμϊν γενικά όπωσ φαίνεται ςτα εγκεκριμζνα ςχζδια τθσ 
μελζτθσ και όπωσ και όπου απαιτείται από τθν Τπθρεςία Επίβλεψθσ».  

 

4.4 Ρροκαταςκευαςμζνα ςτοιχεία (Ρ.Σ.) 
Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να πλθροφορεί τθν Υπθρεςία ζγκαιρα για τθν θμερομθνία ζναρξθσ 
τθσ καταςκευισ και τθσ ζγχυςθσ για κάκε τφπο μζλουσ. Κα πρζπει να υποβάλλεται ςτθν 
Υπθρεςία ζνα αντίγραφο όλων των αποτελεςμάτων των δοκιμίων θλικίασ 3,7 και 28 θμερϊν, 
αμζςωσ μόλισ είναι διακζςιμα. 
Για όλα τα προεντεταμζνα μζλθ ο Ανάδοχοσ κα ςτζλνει ςτθν Υπθρεςία εντόσ 7 θμερϊν μετά τθν 
προζνταςθ, ζνα πιςτοποιθτικό που κα πρζπει να δείχνει τθν δφναμθ και τθν επιμικυνςθ των 
τενόντων μετά τθν αγκφρωςι τουσ, τθν αντοχι και τθν θλικία των δοκιμίων ςφμφωνα με το 
άρκρο Γ-7 τθσ παροφςασ Ρροδιαγραφισ και τθν ελάχιςτθ θλικία του ςκυροδζματοσ, τθν ϊρα 
που εφαρμόςτθκε θ προζνταςθ ςτο μζλοσ. 

Το μικοσ, οι διαςτάςεισ τθσ διατομισ και θ ευκφτθτα όλων των προεντεταμζνων μελϊν 

από προκαταςκευαςμζνο ςκυρόδεμα κα μετριζται ςε 282 μζρεσ μετά τθ χφτευςθ 
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(ςκυροδζτθςθ). Εκτόσ αν ορίηεται διαφορετικά οι επιτρεπόμενεσ αποκλίςεισ διαςτάςεων δεν 
κα υπερβαίνουν τα ακόλουκα: 
Μικοσ  μζλουσ                Απόκλιςθ 

ζωσ 3 m     3 mm 

3  ζωσ 4.5m     5 mm 

4.5 ζωσ 6m     8mm 

Ρρόςκετο για κάκε επιπλζον 6m  3mm 
 

Διατομι (κάκε διεφκυνςθ)                               Απόκλιςθ 

ζωσ 500mm     2mm 

500 ζωσ  750 mm    3mm 

Ρρόςκετο για κάκε επιπλζον 250mm  2mm 
 
Ευκφτθτα ι κφρτωςθ (απόκλιςθ από τθν ευκεία) 
ζωσ 3m    βζλοσ 3mm 
3 ζωσ 6m    βζλοσ 5mm 
6 ζωσ 12m    βζλοσ 8mm 
Ρρόςκετο για κάκε επιπλζον 6m βζλοσ 3mm 
 
Πταν θ Υπθρεςία απαιτεί τθν εκτζλεςθ δοκιμϊν, δεν κα μεταφζρονται ςτο Εργοτάξιο Ρ.Σ. που 
ζχουν ςχζςθ με τισ δοκιμζσ και μζχρι να ολοκλθρωκοφν ικανοποιθτικά οι δοκιμζσ αυτζσ. 
 
Πλα τα Ρ.Σ. κα ςθμειϊνονται με ανεξίτθλο χρϊμα για να φαίνεται θ ζνδειξθ του μζλουσ όπωσ 
περιγράφεται ςτα εγκεκριμζνα ςχζδια, θ γραμμι παραγωγισ ςτθν οποία καταςκευάςτθκαν, θ 
θμερομθνία που χυτεφκθκε το ςκυρόδεμα και εάν είναι ςυμμετρικισ διατομισ, ο ςωςτόσ 
προςανατολιςμόσ τουσ, ϊςτε να διευκολφνεται θ ενςωμάτωςι τουσ ςτο Ζργο. Οι ενδείξεισ κα 
είναι γραμμζνεσ ςε τζτοια κζςθ ϊςτε να μθν φαίνονται όταν το μζλοσ είναι ςτθν μόνιμθ κζςθ 
του. 
 
Κάκε Ρ.Σ. κα πρζπει να ςκυροδετείται ςε μία ολοκλθρωμζνθ φάςθ. Το ςκυρόδεμα κα δονείται 
και οι άνω επιφάνειεσ κα ομαλοποιοφνται με ειδικό πιχυ ι πλάκα διάςτρωςθσ ςκυροδζματοσ 
ϊςτε να εξαςφαλίηεται ότι θ επιφάνεια «κλείνει» κανονικά. Οι όψεισ των Ρ.Σ. που κα 
ςυνδεκοφν ςτθν ςυνζχεια με άλλεσ προκαταςκευαςμζνεσ μονάδεσ ι που κα είναι ςε επαφι με 
επί τόπου ςκυρόδεμα κα υποβάλλονται ςε περαιτζρω προετοιμαςία ςφμφωνα με τουσ 
ιςχφοντεσ κανονιςμοφσ και τθν διεκνι πρακτικι, ανάλογα με τθν τεχνολογία που ζχει προτείνει 
ο Ανάδοχοσ και χωρίσ τοφτο να αντίκειται ςτουσ ςυμβατικοφσ όρουσ. 
Οι υπολογιςμοί και οι προτάςεισ του Αναδόχου κακϊσ και τα μζςα που κα χρθςιμοποιθκοφν 
για ανφψωςθ, φόρτωςθ, μεταφορά, εκφόρτωςθ, αποκικευςθ και τοποκζτθςθ των Ρ.Σ. κα 
υποβάλλονται ςτθν Υπθρεςία προσ ζγκριςθ. Οι μονάδεσ κα ανυψϊνονται ςε όρκια κζςθ, με 
κζςεισ ανάρτθςθσ μζςα ςτα όρια που φαίνονται ςτα εγκεκριμζνα ςχζδια ι ςε κζςεισ που ζχουν 
εγκρικεί από τθν Υπθρεςία και κα μεταφζρονται και τοποκετοφνται ςτθ κζςθ τουσ με προςοχι 
χωρίσ προςκροφςεισ. 
Τα Ρ.Σ. δεν κα ανυψϊνονται από τισ κζςεισ χφτευςθσ τουσ μζχρι να αποκτιςει το ςκυρόδεμα 
τθν απαιτοφμενθ αντοχι, που κα είναι γενικά μία οριακι αντοχι ςε κλίψθ και που δεν κα είναι 
μικρότερθ από το διπλάςιο των τάςεων που παρουςιάηεται κατά τθν ανφψωςθ και 
αποκικευςθ. Εάν κρικεί αναγκαίο κα παραςκευάηονται πρόςκετα δοκίμια ςκυροδζματοσ και 
κα υποβάλλονται ςε δοκιμζσ πριν από τθν ανφψωςθ των μονάδων. 
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Τα αποκθκευμζνα Ρ.Σ. κα τοποκετοφνται ςε τζτοιεσ κζςεισ ζδραςθσ ϊςτε να εξαςφαλίηεται ότι 
οι τάςεισ που εμφανίηονται είναι πάντα μικρότερεσ από τισ επιτρεπόμενεσ τάςεισ ςχεδιαςμοφ. 
Θ αποκικευςθ κα γίνεται με τζτοια διάταξθ, ϊςτε τα Ρ.Σ. να μποροφν να χρθςιμοποιοφνται 
κατά θλικία. Κατά τθν περίοδο αποκικευςθσ, κα πρζπει να λαμβάνονται μζτρα για τθν 
αποφυγι τθσ ςκουριάσ, τθσ εξάνκθςθσ του ςκυροδζματοσ και γενικά μζτρα προςταςίασ από 
αντίξοεσ καιρικζσ ςυνκικεσ. 
Τα Ρ.Σ. δεν κα απομακρφνονται από τον τόπο τθσ καταςκευισ τουσ μζχρι να περάςουν 21 
θμζρεσ από τθν θμζρα ςκυροδζτθςισ τουσ και μζχρι να αποκτιςει το ςκυρόδεμα μια ελάχιςτθ 
αντοχι ίςθ με το 95% τθσ απαιτοφμενθσ αντοχισ των 28 θμερϊν. Τα Ρ.Σ. δεν κα 
χρθςιμοποιοφνται ςτο ζργο μζχρι τα αποτελζςματα των δοκιμίων των 28 θμερϊν να κρικοφν 
ότι ικανοποιοφν τισ προδιαγραφόμενεσ απαιτιςεισ και να ζχει γίνει επικεϊρθςθ των Ρ.Σ. από 
τθν Επίβλεψθ και επιτραπεί θ τοποκζτθςι τουσ ςτο ζργο. 
 
Τα Ρ.Σ. δεν κα πρζπει να μετακινοφνται πλευρικά πριν και κατά τθν διάρκεια τθσ διάςτρωςθσ 
του επί τόπου ςκυροδζματοσ. 

 

4.5 Επιφανειακά τελειϊματα ςκυροδζματοσ 
Το επιφανειακό τελείωμα των ςκυροδεμάτων κα είναι τφπου Α ςφμφωνα με τθν παρ. 3.5.5 του 
άρκρου Γ–3 τθσ Τ.Σ.Υ ζργων Οδοποιίασ του Υ.ΡΕ.ΧΩ.ΔΕ. 
 
Το τελείωμα αυτό επιτυγχάνεται με χριςθ ςωςτά μορφωμζνου ξυλοτφπου από ςανίδεσ 
πριςτισ ξυλείασ με κλειςτοφσ αρμοφσ. Στθν επιφάνεια κα φαίνονται τα αποτυπϊματα των 
νερϊν τθσ πριςτισ ξυλείασ και των αρμϊν. Μπορεί να εμφανίηονται επίςθσ μικρζσ ατζλειεσ 
(κοιλϊματα) προκαλοφμενεσ από τθν παγίδευςθ αζρα ι νεροφ, αλλά θ επιφάνεια πρζπει να 
είναι απαλλαγμζνθ από κενά, ςπογγϊδεισ περιοχζσ και μεγάλεσ ατζλειεσ. 
 
Θ επιφάνεια γενικά δεν χρειάηεται άλλθ επεξεργαςία μετά τθν αφαίρεςθ των ξυλοτφπων εκτόσ 
από τθν επιδιόρκωςθ ελαττωματικοφ ςκυροδζματοσ, το γζμιςμα των οπϊν των ςυνδζςμων των 
ξυλοτφπων και τθν κακοριςμζνθ ςυντιρθςθ. 
 
Αμζςωσ μετά τθν αφαίρεςθ των ξυλοτφπων όλεσ οι ανϊμαλεσ προεξοχζσ ςτισ επιφάνειεσ του 
ςκυροδζματοσ αφαιροφνται. Τυχόν υπάρχοντα κενά ι οπζσ που ςχθματίηονται μετά τθν 
αφαίρεςθ των ςυνδετικϊν ράβδων κακαρίηονται, διαποτίηονται πλιρωσ και για τουλάχιςτον 3 
ϊρεσ με νερό και πλθρϊνονται προςεκτικά με ιςχυρι μθ ςυρικνοφμενθ τςιμεντοκονία. Ρριν τθν 
εφαρμογι τθσ τςιμεντοκονίασ πρζπει να απομακρυνκοφν τα ελεφκερα νερά. 
 
Στθ ςυνζχεια ενόςω το εφαρμοςμζνο κονίαμα είναι ακόμθ πλαςτικό, γίνεται ςυςτθματικό 
τρίψιμο με λινάτςα, ϊςτε τα πλθρωμζνα κενά να ζρκουν ςτο ίδιο επίπεδο (περαςιά) με τθν 
επιφάνεια του γειτονικοφ ςκυροδζματοσ και ολόκλθρθ θ επιφάνεια να αποκτιςει ομοιόμορφθ 
υφι και χρωματιςμό. Ακολουκεί ςυντιρθςθ του ςκυροδζματοσ. 
 
Μικρισ ζκταςθσ ελαττωματικζσ επιφάνειεσ (μεγάλθσ ζκταςθσ ελαττωματικζσ επιφάνειεσ 
ςυνιςτοφν λόγο απόρριψθσ τθσ καταςκευισ) επιςκευάηονται με κακαίρεςθ του ελαττωματικοφ 
τμιματοσ, εκ νζου ςκυροδζτθςθ και ςφνδεςθ αυτοφ με το υπάρχον ςε ςχιμα «κλειδόσ», 
«χελιδονοουράσ» ι «άγκιςτρου». Ρριν από κάκε τελικι επεξεργαςία πρζπει να ζχει 
απομακρυνκεί κάκε πλεόναςμα νεροφ. 
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Θ ςυντιρθςθ του ςκυροδζματοσ επιςκευϊν και θ επεξεργαςία των επιφανειϊν γίνεται 
ςφμφωνα με το άρκρο 10 του Κ.Τ.Σ. '97 όπωσ αυτό ςυμπλθρϊκθκε με τισ προςκικεσ Γ1.4.3.12 
και Γ1.4.3.13 τθσ παροφςασ. Οι αρμοί διαςτολισ πρζπει να είναι κακαροί από τςιμεντοκονίαμα. 
 
∆εν πρζπει να γίνονται προςπάκειεσ να διορκωκοφν τυχόν ατζλειεσ ι να γίνει το τελείωµα 
καλουπωµζνων επιφανειϊν ςκυροδζµατοσ, μζχρι να επικεωρθκοφν από τθν Υπθρεςία. Θ 
Υπθρεςία πρζπει να επικεωριςει ιδιαίτερα τισ περιοχζσ που παρουςιάηουν κυψελϊςεισ για να 
αποφαςίςει αν πρόκειται για επιφανειακζσ ατζλειεσ ι δοµικά ελαττϊµατα. Τα τελευταία 
πρζπει να επιδιορκϊνονται ςφµφωνα µε τισ μεκόδουσ που προτείνονται από τον Ανάδοχο και 
εγκρίνονται από τθν Υπθρεςία. 
 
Οι περιοχζσ εγκοπϊν, ςκοτιϊν και κοιλοτιτων πρζπει να κακαρίηονται µε επιµζλεια και να 
προετοιµάηονται µε ακµζσ περίπου κάκετεσ ςτθν επιφάνεια του ςκυροδζµατοσ, να τρίβονται οι 
επιφάνειεσ για επιδιόρκωςθ µε τςιµεντοπολτό, και να γεµίηονται µε μθ ςυρικνοφμενο 
τςιµεντοκονίαµα. Το κονίαµα πρζπει να ςυµπιεςτεί καλά, ϊςτε να γεµίςει τελείωσ τθν 
κοιλότθτα και να υποβλθκεί ςε τελείωµα ϊςτε να παρουςιάηει υφι και µορφι ίδια µε αυτι 
των γειτονικϊν επιφανειϊν. 
 
Τυχόν εξανκιµατα ςτθν επιφάνεια του ςκυροδζµατοσ πρζπει να αποµακρυνκοφν, ςφµφωνα µε 
τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ, µε διάλυµα υδροχλωρικοφ οξζοσ 10% και να ξεπλυκεί θ περιοχι 
επιµελϊσ µε νερό υπό πίεςθ, αµζςωσ µόλισ θ επιφάνεια του νεροφ παφςει να αφρίηει.  

 

4.6 Ροιοτικόσ ζλεγχοσ 

4.6.1 Γενικά  
α. Πλεσ οι εργαςίεσ ςκυροδζματοσ υπόκεινται ςτον ζλεγχο τθσ Υπθρεςίασ τθσ οποίασ το 

ζργο κα πρζπει να διευκολφνεται από τον Ανάδοχο. Ο ζλεγχοσ αυτόσ κα αςκείται είτε 
από τα εντεταγμζνα όργανα τθσ Υπθρεςίασ είτε από ειδικοφσ τεχνικοφσ Ροιοτικοφ 
Ελζγχου, οι οποίοι κα εκδίδουν και τα ςχετικά πιςτοποιθτικά και των οποίων ο ρόλοσ κα 
κακορίηεται ςτθ Σφμβαςθ. Θ αρμοδιότθτα τθσ Υπθρεςίασ εκτείνεται ςε όλα τα μζρθ τθσ 
καταςκευισ, προπαραςκευισ, τρόπου παραγωγισ, ιδιοτιτων των προςκομιηόμενων 
υλικϊν κλπ. 

β. Ο ποιοτικόσ ζλεγχοσ ζχει ςκοπό να αποδείξει τθν καταλλθλότθτα τθσ καταςκευισ για τθ 
χριςθ για τθν οποία καταςκευάςκθκε το ζργο. 

γ. Πλοι οι ςυςτθματικοί ζλεγχοι των υλικϊν, των μεκόδων καταςκευισ και των 
τελειωμζνων προϊόντων κα γίνονται από τον Ανάδοχο, ο οποίοσ είναι απόλυτα 
υπεφκυνοσ για τθν ποιότθτα, εμφάνιςθ, αςφάλεια και ανκεκτικότθτα ςε διάρκεια του 
καταςκευαηόμενου ζργου. Πλεσ οι δαπάνεσ για τουσ παρακάτω ελζγχουσ καταβάλλονται 
από τον Ανάδοχο. 

δ. Οι ζλεγχοι που κα κάνει θ Υπθρεςία δεν απαλλάςςουν τον Ανάδοχο κατά κανζνα τρόπο 
και για οποιονδιποτε λόγο από τθν ευκφνθ του για το ζντεχνο τθσ καταςκευισ του 
ζργου. 

ε. Θ Υπθρεςία ζχει αρμοδιότθτα να κακορίηει όλα τα επί μζρουσ ειδικά κζματα, όπωσ 
προκφπτουν και αναφζρονται ςτθν παροφςα προδιαγραφι, ι και άλλα κζματα, ζςτω και 
αν δεν αναφζρονται ρθτά, αλλά είναι αναγκαία για τθ πλιρθ ζντεχνθ, αςφαλι, 
καλαίςκθτθ κλπ καταςκευι του ζργου. 
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ςτ. Θ Υπθρεςία ζχει το δικαίωμα να ςταματά κάκε εργαςία ςκυροδζματοσ, αν ο Ανάδοχοσ 
δεν ςυμμορφϊνεται προσ τουσ όρουσ τθσ παροφςασ προδιαγραφισ ι και άλλων 
ειδικότερων προδιαγραφϊν που ιςχφουν ςε κάκε ζργο ςφμφωνα με τουσ όρουσ 
δθμοπράτθςθσ και τισ ςυγκεκριμζνεσ, για κάκε ζργο οδθγίεσ και εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ. 

η. Θ Υπθρεςία ζχει το δικαίωμα να διατάςςει τθν κακαίρεςθ οποιουδιποτε τμιματοσ ζργου 
από ςκυρόδεμα, το οποίο δεν καταςκευάςκθκε ςφμφωνα με τθν παροφςα προδιαγραφι 
και τουσ όρουσ δθμοπράτθςθσ, ι αποδειχκεί από τουσ προδιαγραφόμενουσ ελζγχουσ και 
δοκιμαςίεσ όχι ςφμφωνο προσ τισ απαιτιςεισ τθσ μελζτθσ και τισ ςυμβατικζσ 
υποχρεϊςεισ του Αναδόχου, λόγω κακισ εργαςίασ, ι χριςθσ ελαττωματικϊν υλικϊν ι 
ηθμιϊν, λόγω μθ επαρκοφσ προςοχισ και κακοδιγθςθσ κλπ. Θ κακαίρεςθ των 
ελαττωματικϊν τμθμάτων κα γίνεται ακόμθ κι αν θ ελαττωματικι εργαςία, ζγινε ςε 
γνϊςθ ι από αμζλεια τθσ Υπθρεςίασ κατά τθν επίβλεψθ του ζργου. 

θ. Κάκε δαπάνθ ι ηθμιά από αυτι τθ κακαίρεςθ βαρφνει τον Ανάδοχο, εκτόσ αν για τθν 
εκτζλεςθ τθσ ελαττωματικισ εργαςίασ υπάρχει ζγγραφθ εντολι τθσ Υπθρεςίασ, με τθν 
οποία να τροποποιοφνται οι ςυμβατικζσ υποχρεϊςεισ του αναδόχου. 

κ. Ο αναφερόμενοσ ποιοτικόσ ζλεγχοσ είναι δειγματολθπτικόσ και τον διενεργεί θ Υπθρεςία 
ανεξάρτθτα από τον ποιοτικό ζλεγχο που εκτελεί ο Ανάδοχοσ για λογαριαςμό του με τον 
ςκοπό να γίνουν αποδεκτά τα υλικά, θ εργαςία και οι καταςκευζσ τουσ από τθν 
Υπθρεςία. 

ι. Σε οριςμζνεσ περιπτϊςεισ είναι δυνατόν θ Υπθρεςία να χρθςιμοποιιςει τα 
αποτελζςματα του εςωτερικοφ ποιοτικοφ ελζγχου του Αναδόχου (ςε όςθ ζκταςθ και για 
όςο χρονικό διάςτθμα επικυμεί) για τον εξωτερικό ποιοτικό ζλεγχο. Τζτοια δυνατότθτα 
πχ αναφζρεται ςε περιπτϊςεισ που ο Ανάδοχοσ ζχει εγκαταςτιςει επί τόπου κατάλλθλα 
εξοπλιςμζνο εργαςτιριο ςκυροδζματοσ (με τον απαιτοφμενο εξοπλιςμό, το επιςτθμονικό 
και βοθκθτικό προςωπικό κλπ) και εφόςον θ Υπθρεςία κεωρεί , κατά τθν απόλυτθ κρίςθ 
τθσ ότι τα αποτελζςματα των δοκιμϊν και μετριςεων εκτελοφνται ςφμφωνα με τουσ 
κανονιςμοφσ κατά αδιάβλθτο τρόπο. 

ια. Επιςθμαίνεται και πάλι ότι ο Ανάδοχοσ είναι αποκλειςτικά υπεφκυνοσ για τθν ποιότθτα 
του ςκυροδζματοσ δθλαδι για τθν αντοχι του, τθ ςυμπεριφορά του ςτο χρόνο, τθν 
ανκεκτικότθτά του ςε ατμοςφαιρικζσ ι χθμικζσ προςβολζσ και γενικά για όλεσ τισ 
απαιτιςεισ που αναφζρονται ςτθν παροφςα Ρροδιαγραφι κακϊσ και ςτθν  Ειδικι 
Συγγραφι Υποχρεϊςεων. 

 

4.6.2 Ενζργειεσ Ποιοτικοφ ελζγχου 
α. Ο ποιοτικόσ ζλεγχοσ περιλαμβάνει τουσ ακόλουκουσ ςυςτθματικοφσ ζλεγχουσ των 
υλικϊν, των μεκόδων καταςκευισ και των τελειωμζνων προϊόντων. 
 
Λ. Ζλεγχοι με τθ βοικεια μζτρθςθσ 
-    δοκιμζσ των υλικϊν για τθν παραλαβι τουσ, 
- ζλεγχοι διαςτάςεων ξυλότυπου, οπλιςμοφ, προκαταςκευαςμζνων ςτοιχείων κλπ 
 
ΛΛ. Οπτικοί ζλεγχοι (επικεϊρθςθ) 
- αναγνϊριςθ των υλικϊν 
- εξζταςθ των πιςτοποιθτικϊν ςυμμόρφωςθσ 
- ζλεγχοσ τθσ αντιςτοίχιςθσ των μετριςεων προσ τθν μεκοδολογία που χρθςιμοποιείται 
- ζλεγχοσ τθσ καταλλθλότθτασ του εξοπλιςμοφ και τθσ εξειδίκευςθσ του προςωπικοφ 
- ζλεγχοσ των ξυλότυπων, οπλιςμϊν, διάςτρωςθσ ςκυροδζματοσ κλπ 
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β. Για τουσ ζλεγχουσ με τθ βοικεια οργάνων μζτρθςθσ και τουσ οπτικοφσ ελζγχουσ 
(επικεϊρθςθ) ζχει γίνει αναφορά ςτα επί μζρουσ κεφάλαια αυτισ τθσ προδιαγραφισ. 
Συμπλθρωματικά κα πρζπει να τθροφνται και τα παρακάτω που εντάςςονται ςτισ ενζργειεσ του 
ποιοτικοφ ελζγχου. 
 

4.7 Ραραλαβι εργοςταςιακοφ ςκυροδζματοσ 
Για τισ περιπτϊςεισ χριςθσ εργοςταςιακοφ ςκυροδζματοσ κα ιςχφουν τα ακόλουκα: 
α. Ρριν από τθν ζγχυςθ του εργοςταςιακοφ ςκυροδζματοσ, το εργοςτάςιο παραςκευισ κα 
πρζπει να παραδίνει ςτον Ανάδοχο δελτίο αποςτολισ για κάκε ποςότθτα ςκυροδζματοσ, το 
οποίο πρζπει να περιλαμβάνει τουλάχιςτον τα παρακάτω: 
 
- Το όνομα του εργοςταςίου παραγωγισ 
- Τον χαρακτθριςτικό αρικμό του δελτίου αποςτολισ 
- Τθν θμερομθνία και τον αρικμό του φορτθγοφ 
- Το όνομα του Αναδόχου ( ι τθν επωνυμία τθσ Αναδόχου εταιρείασ) 
- Το ζργο και τθν τοποκεςία τθσ εργαςίασ και/ι το όνομα του τεχνικοφ ζργου 
- Τθν ποςότθτα ςκυροδζματοσ ςε κυβικά μζτρα 
- Τον χρόνο φόρτωςθσ και τθν υπογραφι αποςτολζα 
- Τθν χαρακτθριςτικι αντοχι (ςφμφωνα με τθν παροφςα προδιαγραφι) 
- Τθν αναλογία των ςυςτατικϊν του μίγματοσ ανά m 3 παραγωγισ 
- Τθν κάκιςθ του ςκυροδζματοσ (ι άλλο ςτοιχείο μζτρθςθσ τθσ εργαςιμότθτασ αν ζχει 

προβλεφκεί διαφορετικά ςτα τεφχθ δθμοπράτθςθσ) 
- Τον τφπο και τθν κατθγορία αντοχισ του τςιμζντου που ζχει χρθςιμοποιθκεί  
- Για χριςθ ςε οπλιςμζνα και προεντεταμζνα ςκυροδζματα τον λόγο νεροφ/τςιμζντου 

(ςυντελεςτισ Ν/Τ) 
β. Επίςθσ κατά περίπτωςθ, και ςφμφωνα με τθν παροφςα προδιαγραφι κα πρζπει να 

δίνονται και τα ακόλουκα ςτοιχεία 
- Θ ελάχιςτθ περιεκτικότθτα ςε τςιμζντο 
- Θ μζγιςτθ διάμετροσ αδρανϊν 
- Θ χριςθ και ο τρόποσ προςκικθσ πρόςκετων 
γ. Επίςθσ πρζπει να προβλζπεται χϊροσ ςτα δελτία αποςτολισ, για να προςτεκοφν κατά 

τθν άφιξθ του ζτοιμου ςκυροδζματοσ ςτο εργοτάξιο και τα εξισ: 
- Ϊρα άφιξθσ του ζτοιμου ςκυροδζματοσ ςτο εργοτάξιο 
- Ϊρα ςυμπλιρωςθσ τθσ διάςτρωςθσ του ςκυροδζματοσ. 

 

4.8 Ραραλαβι προκαταςκευαςμζνων ςτοιχείων 
 Ανεξάρτθτα από το αν τα προκαταςκευαςμζνα ςτοιχεία παραςκευάηονται από τον ίδιο 
τον Ανάδοχο ι από ειδικό υπεργολάβο / εργοςτάςιο για λογαριαςμό του, κα υπάρχει δελτίο 
αποςτολισ. Το δελτίο αποςτολισ πρζπει να πιςτοποιεί ότι θ καταςκευι ζχει γίνει ςφμφωνα με 
τισ οδθγίεσ τθσ παραγγελίασ. Ρρζπει να δίνονται οι παρακάτω πλθροφορίεσ: 
-   Θμερομθνίεσ καταςκευισ και αποςτολισ 
-  Σθμάνςεισ χαρακτθριςμοφ για κάκε ςτοιχείο που περιλαμβάνεται ςτθν παραγγελία 

 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  88 

4.9 Ζλεγχοσ μεκόδου ςυντιρθςθσ (με δοκίμια) 
Για όςεσ περιπτϊςεισ επικυμεί θ Υπθρεςία, όπωσ επίςθσ και όταν προδιαγράφεται ειδικά ςτα 
τεφχθ δθμοπράτθςθσ, κα μποροφν να λθφκοφν «δοκίμια του ζργου» ςφμφωνα με τισ 
παραγράφουσ 10.4, 10.5 και 10.6 του Κ.Τ.Σ. ‘97 για τον ζλεγχο τθσ αποτελεςματικότθτασ τθσ 
μεκόδου ςυντιρθςθσ. 
 
Θ δαπάνθ των δοκιμίων αυτϊν βαρφνει τον Ανάδοχο. Τα δοκίμια αυτά κα καταςκευάηονται και 
κα ςυντθροφνται  ωσ δίδυμα των δοκιμίων 7 ι 28 θμερϊν (αντιδείγματα). 
 

4.10Ζλεγχοσ προόδου ςκλιρυνςθσ (με δοκίμια) 
α. Για όλεσ τισ περιπτϊςεισ καταςκευισ προεντεταμζνου ςκυροδζματοσ (όπωσ επίςθσ και για 

τισ περιπτϊςεισ δυςμενϊν κλιματολογικϊν ςυνκθκϊν ςφμφωνα με τθν κρίςθ τθσ 
Υπθρεςίασ) κα λαμβάνονται «δοκίμια του ζργου» (ςφμφωνα με τθν παράγραφο 10.4 του 
Κ.Τ.Σ. ‘97 αυτισ τθσ προδιαγραφισ) για τον προςδιοριςμό τθσ αντοχισ του ςκυροδζματοσ 
ςε θλικίεσ που αντιςτοιχοφν ςε ιδιαίτερα ςθμαντικζσ φάςεισ τθσ καταςκευισ. 

β. Ειδικά ςθμαντικζσ φάςεισ κατά τθν διάρκεια τθσ καταςκευισ είναι: 
-     Θ αφαίρεςθ των ξυλοτφπων 
-     Θ επιβολι μερικισ προζνταςθσ 
-     Θ επιβολι τθσ ολικισ προζνταςθσ 
-     Θ φόρτιςθ  
γ. Τζτοιεσ δοκιμζσ είναι επίςθσ χριςιμεσ όταν, κατά τθν διάρκεια τθσ καταςκευισ, ενδζχεται 

να υπάρξουν δυςμενείσ επιπτϊςεισ οφειλόμενεσ ςε χαμθλζσ κερμοκραςίεσ. 
δ. Εφόςον πρόκειται να αντιμετωπιςκοφν ιδιαίτερα ςθμαντικζσ φάςεισ καταςκευισ κατά τθν 

διάρκεια τθσ κατεργαςίασ του ςκυροδζματοσ και χρειαςτεί ο ζλεγχοσ τθσ αντοχισ του 
ςκυροδζματοσ ςτισ αντίςτοιχεσ προσ τισ φάςεισ αυτζσ θλικίεσ καταςκευισ, κα λαμβάνονται 
και κα δοκιμάηονται τα ακόλουκα δοκίμια ελζγχου ςκλιρυνςθσ (ανά παρτίδα 
ςκυροδζματοσ και ανά χρονικά διαφζρουςα ειδικά ςθμαντικι φάςθ κατά τθν διάρκεια τθσ 
καταςκευισ): 

 
Δοκίμια με ίςο αρικμό και ωσ δίδυμα των ςυμβατικϊν δοκιμίων ςφμφωνα με τισ παραγράφουσ 
13.3 ι 13.5 του Κ.Τ.Σ. ‘97, εκτόσ αν ο αρικμόσ τουσ προδιαγράφεται διαφορετικόσ ςτθν ΕΣΥ και 
ςτα λοιπά Τεφχθ Δθμοπράτθςθσ. 
ε. Πταν ανά παρτίδα ςκυροδζματοσ αντιμετωπίηεται μόνο μία ιδιαίτερθ ςθμαντικι φάςθ 

καταςκευισ ςυνίςταται να παίρνονται τουλάχιςτον δφο ομάδεσ «δοκιμίων του ζργου» ςε 
ίςο αρικμό και ωσ δίδυμα των ςυμβατικϊν δοκιμίων των παραγράφων 13.3 ι 13.5 του 
Κ.Τ.Σ. ϋ97. 

 
Θ πρϊτθ ομάδα δοκιμάηεται ςε μία θλικία ςκυροδζματοσ του εκτιμάται ότι κα ζχει αναπτυχκεί 
θ ηθτοφμενθ αντοχι και αν ο πρϊτοσ ζλεγχοσ αντοχισ δεν ζδωςε τα απαιτοφμενα 
αποτελζςματα κα δοκιμάηεται θ δεφτερθ ςειρά δοκιμίων ςε επόμενθ χρονικι ςτιγμι. 
ςτ. Σε κάκε περίπτωςθ για τον υπολογιςμό τθσ αντοχισ τθσ παρτίδασ ςκυροδζματοσ, για τθ 

δεδομζνθ θλικία, λαμβάνεται υπόψθ ο μζςοσ όροσ αντοχισ των δοκιμίων ελζγχου 
ςκλιρυνςθσ, κα πρζπει όμωσ να ςυνεκτιμάται και το γεγονόσ ότι για δομικά ςτοιχεία με 
διαςτάςεισ που αποκλίνουν ουςιωδϊσ από τισ διαςτάςεισ των δοκιμίων είναι δυνατόν να 
παρουςιαςτεί διάφοροσ βακμόσ ςκλιρυνςθσ από τον αντίςτοιχο των δοκιμίων, πχ λόγω 
διαφορετικισ διαδικαςίασ ανάπτυξθσ κερμοκραςίασ ςτο ςκυρόδεμα. 
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4.11 Ζλεγχοσ αντοχισ ςκυροδζματοσ για τθν ενωρίτερθ πλθρωμι του Αναδόχου 
Στθν περίπτωςθ που ο Ανάδοχοσ επιηθτεί πλθρωμι των εργαςιϊν ςκυροδζματοσ πριν από τισ 
28 θμζρεσ, ι αν προδιαγράφεται ςχετικά ςτουσ όρουσ δθμοπράτθςθσ, κα παίρνονται και 
δοκίμια που κα ελζγχονται  ςτισ 7 θμζρεσ (κανονικά ςυντθροφμενα κατά DIN 1048) ίςα ςτον 
αρικμό και από τα ίδια μίγματα με τα ςυμβατικά δοκίμια του κανονικοφ ελζγχου των 28 
θμερϊν. 
 

4.12 Θμερολόγιο εργαςιϊν 
Στο εργοτάξιο πρζπει να τθρείται ζνα θμερολόγιο εργαςιϊν (το θμερολόγιο ανικει ςτισ χωρίσ 
αμοιβι ειδικζσ υποχρεϊςεισ του Αναδόχου), που πρζπει να περιζχει τουλάχιςτον τισ παρακάτω 
πλθροφορίεσ: 
- Μετριςεισ κερμοκραςίασ αζρα 
- Θμερομθνίεσ ςκυροδζτθςθσ και αφαίρεςθσ ξυλοτφπων 
- Αποδοχι υλικϊν και ςυςτατικϊν 
- Αποτελζςματα δοκιμϊν και μετριςεων όλων των διαφορετικϊν χρονικϊν περιόδων  
- Τθν ςφνκεςθ του ςκυροδζματοσ που χρθςιμοποιείται (τφπο τςιμζντου και αδρανϊν) 
- Επικεωριςεισ και ελζγχουσ τοποκζτθςθσ των οπλιςμϊν και των τενόντων 
- Τθν κερμοκραςία του ςκυροδζματοσ (όταν θ ςκυροδζτθςθ γίνεται με πολφ ψυχρό καιρό) 
- Τισ ςθμαντικζσ οδθγίεσ που δόκθκαν ςτο εργοτάξιο 
- Τθν περιγραφι ςυμβάντων. 

 

5. Επιμζτρθςθ και πλθρωμι 

5.1 Επιμζτρθςθ 
α.  Θ επιμζτρθςθ των ςκυροδεμάτων κα γίνεται για κάκε είδοσ εργαςιϊν ςκυροδεμάτων και 

για κάκε κατθγορία αυτϊν ςε μ3 πραγματικοφ όγκου, όπωσ αυτόσ κα προκφψει από τισ 
διαςτάςεισ των διαφόρων τμθμάτων του ζργου, ςφμφωνα με τα ςυμβατικά ςχζδια, τουσ 
όρουσ δθμοπράτθςθσ, τισ Τεχνικζσ Ρροδιαγραφζσ των ειδικϊν εργαςιϊν ςτισ οποίεσ 
χρθςιμοποιοφνται τα κάκε είδουσ ςκυροδζματα κλπ, αφαιρουμζνων των οποιονδιποτε 
κενϊν. 

β. Θ επιμζτρθςθ του όγκου ςκυροδζματοσ που διαςτρϊνεται, μετά από ζγκριςθ τθσ 
Υπθρεςίασ, χωρίσ τθν χρθςιμοποίθςθ ξυλοτφπων, κα γίνει με βάςθ τισ διαςτάςεισ των 
ςχεδίων χωρίσ να επιμετράται ο επιπλζον όγκοσ του ςκυροδζματοσ του τυχόν διαςτρϊκθκε 
λόγω τθσ ζλλειψθσ των ξυλότυπων. 

γ. Από τον όγκο του ςκυροδζματοσ κα αφαιρείται ο όγκοσ των περικλειομζνων κενϊν, που 
διαμορφϊνονται με ςωλινεσ ι με ζνκετα ςϊματα, με ςκοπό τθ μείωςθ του όγκου του 
ςκυροδζματοσ ςφμφωνα με τθ μελζτθ. 

δ. Δεν κα αφαιρείται  ο όγκοσ των λοξοτμθμζνων ι ςτρογγυλευμζνων γωνιϊν οφτε ο όγκοσ 
των μεταλλικϊν εξαρτθμάτων που ενςωματϊνονται ςτο ςκυρόδεμα. Επίςθσ δεν κα 
αφαιρείται ο όγκοσ που καταλαμβάνουν ςωλινεσ που τοποκετοφνται ςτο ςϊμα του 
βάκρου ι των τοίχων αντιςτιριξθσ για τθν αποςτράγγιςθ και προςταςία αυτϊν. 

5.2 Ρλθρωμι 
α. Θ πλθρωμι κα προςδιοριςκεί με βάςθ τα μ3 που κα προκφψουν από τθν επιμζτρθςθ, 

όπωσ ορίηεται παραπάνω επί τθν αντίςτοιχθ τιμι του Τιμολογίου για κάκε είδουσ εργαςίεσ 
ςκυροδεμάτων. 
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β. Στα άρκρα του Τιμολογίου που αφοροφν τα διάφορα είδθ των χρθςιμοποιουμζνων 
ςκυροδεμάτων ορίηεται κατά πόςον ςτισ τιμζσ των άρκρων αυτϊν περιλαμβάνονται ι όχι οι 
ξυλότυποι και τα διάφορα πρόςμικτα ςκυροδζματοσ. 

γ. Στθν τιμι μονάδοσ περιλαμβάνονται επίςθσ: 
Λ.  Θ ανθγμζνθ δαπάνθ ςυγκροτθμάτων παραγωγισ αδρανϊν υλικϊν παραγωγισ 
ςκυροδζματοσ, ςυςτθμάτων προςταςίασ των υλικϊν από τθν βροχι, τον παγετό κλπ, 
ςυςτθμάτων κζρμανςθσ ι και άλλων μεκόδων για τθν ςκυροδζτθςθ με ηεςτό ι κρφο 
καιρό και παγετό (όπωσ και θ ανθγμζνθ δαπάνθ ςφνταξθσ των ςχετικϊν μελετϊν 
προςταςίασ του ςκυροδζματοσ για ςκυροδζτθςθ με ηεςτό ι κρφο καιρό και παγετό).  
ΛΛ. Οι ηθμιζσ από οποιοδιποτε λόγο και ςε οποιοδιποτε τμιμα του ζργου ι 
μθχανιματοσ κλπ από αιτίεσ που δεν εμπίπτουν ςτισ διατάξεισ περί ανωτζρασ βίασ και 
λοιπζσ άλλεσ δαπάνεσ που απαιτοφνται από τθν τεχνικι μελζτθ του ζργου 
λαμβανομζνθσ υπόψθ τθσ μόρφωςθσ των ςτοιχείων ςτισ ακριβείσ διαςτάςεισ που 
παρουςιάηονται  ςτα ςχζδια. 
IΛΛ  Οι δαπάνεσ όλων των μθχανικϊν μζςων, εργαλείων, υλικϊν , οργάνων, ελζγχων και 
δοκιμϊν κάκε είδουσ όπωσ επίςθσ και του επιςτθμονικοφ και εργατοτεχνικοφ 
προςωπικοφ που κα απαιτθκεί γα τθν πλιρθ εργαςία και ακόμθ κάκε άλλθ δαπάνθ 
ζςτω και αν δεν περιγράφεται ρθτά αλλά είναι αναγκαία για τθν πλιρθ και ζντεχνθ 
εκτζλεςθ τθσ εργαςίασ. 

δ. Ειδικότερα, επιςθμαίνεται ότι ςτθν περίπτωςθ κατά τθν οποία δεν πλθροφνται τα κριτιρια 
ςυμμόρφωςθσ του ςκυροδζματοσ ι και άλλα κριτιρια που κα ζχουν τεκεί ςτουσ όρουσ 
δθμοπράτθςθσ, τότε οι επακολουκοφντεσ ζλεγχοι, δειγματολθψίεσ, δοκιμζσ, μελζτεσ, 
δοκιμαςτικζσ φορτίςεισ κλπ βαρφνουν τον Ανάδοχο. Σε περίπτωςθ μθ ςυμμόρφωςθσ ςτα 
κριτιρια των προδιαγραφϊν, μετά και τουσ πρόςκετουσ ελζγχουσ ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται 
να κακαιρζςει και να επανακαταςκευάςει το τμιμα ι τθν καταςκευι  ςφμφωνα με τθν 
ςφμβαςθ, ενϊ εκ παραλλιλου θ Υπθρεςία κατά τθν απόλυτθ κρίςθ τθσ κα μπορεί να 
ηθτιςει και τισ επαπειλοφμενεσ από τθν ςφμβαςθ ποινικζσ ριτρεσ ι και τθν ζκπτωςθ του 
Αναδόχου από τθν τυχόν κακυςτζρθςθ που κα ικελε προκφψει (ςχετικι θ παράγραφοσ 
13.7 του Κ.Τ.Σ. ϋ97). 

ε. Ρλθρωμζσ για ζργα από ςκυρόδεμα διενεργοφνται κανονικά μετά τθ διενζργεια των 
ελζγχων ςε κλίψθ δοκιμίων  θλικίασ 28 θμερϊν και εφόςον βρεκεί ότι πλθροφνται τα 
κριτιρια ςυμμόρφωςθσ του ςκυροδζματοσ. Για τθν περίπτωςθ που ζχουν τεκεί και άλλα 
κριτιρια ςυμμόρφωςθσ ςκυροδζματοσ κα πρζπει να ζχουν γίνει και οι ζλεγχοι 
ςυμμόρφωςθσ με τα πρόςκετα κριτιρια και εφόςον ζχει βρεκεί ότι εκπλθροφνται και τα 
κριτιρια αυτά, μόνο τότε κα διενεργοφνται οι ςχετικζσ πλθρωμζσ. 

 
Αν δεν πλθροφνται όλα τα κριτιρια ςυμμόρφωςθσ, τότε οι ςχετικζσ πλθρωμζσ παραμζνουν ςε 
εκκρεμότθτα μζχρι τθν ζκδοςθ των αποφάςεων αποδοχισ τθσ καταςκευισ από τθν Υπθρεςία. 
 
Εφόςον ηθτθκεί από τον Ανάδοχο, είναι δυνατόν να πραγματοποιθκοφν και πλθρωμζσ για ζργα 
ςκυροδζματοσ πριν από τισ 28 θμζρεσ, εφόςον παρκοφν και δοκίμια ελζγχου τθσ ποιότθτασ του 
ςκυροδζματοσ ςε μικρότερθ θλικία, ςφμφωνα με τα παραπάνω αναφερκζντα. Για να 
χρθςιμοποιθκοφν δοκίμια ελζγχου αντοχισ των 7 θμερϊν, κα πρζπει να ζχει προςδιοριςκεί 
ςτθ μελζτθ ςφνκεςθσ ςχζςθ ανάπτυξθσ τθσ αντοχισ του ςκυροδζματοσ με ελζγχουσ αντοχισ 
τουλάχιςτον ςτισ 7 θμζρεσ και 28 θμζρεσ. 
 
Ρροσ τα αποτελζςματα αυτισ τθσ ςχζςθσ ανάπτυξθσ τθσ αντοχισ τθσ μελζτθσ ςφνκεςθσ, κα 
ςυγκρίνονται τα αποτελζςματα των δοκιμϊν κλίψθσ ςτισ 7 και πλζον  θμζρεσ για να κακοριςτεί 
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αν εκπλθρϊνεται κατϋ αρχιν το κριτιριο ςυμμόρφωςθσ κλιπτικισ αντοχισ και να 
πραγματοποιοφνται ενωρίτερεσ πλθρωμζσ. Σε κάκε  περίπτωςθ όμωσ το κριτιριο 
ςυμμόρφωςθσ κλιπτικισ αντοχισ κα παραμζνει πάντοτε ο ζλεγχοσ κλιπτικισ αντοχισ των 
ςυμβατικϊν δοκιμίων θλικίασ 28 θμερϊν κανονικά ςυντθροφμενων. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Γ–2 
 Σ΢ΙΞΕΟΣΡ 

1. Αντικείμενο 
Θ παροφςα προδιαγραφι αναφζρεται ςτθν προμικεια, μεταφορά, αποκικευςθ επί τόπου του 
Ζργου και χρθςιμοποίθςθ του τςιμζντου κάκε τφπου, εκτόσ του τφπου IV,  ςτισ πάςθσ φφςθσ 
καταςκευζσ. 

2. Εφαρμοςτζεσ προδιαγραφζσ 
-  Ελλθνικόσ Κανονιςμόσ Τςιμζντων (ΡΔ 244/80), όπωσ ιςχφει 
-  Κανονιςμόσ Τεχνολογίασ Σκυροδζματοσ 1997 (ΚΤΣ – 97), όπωσ ιςχφει προσ τισ απαιτιςεισ 

του εναρμονιςμζνου Ρ΢ΟΤΥΡΟΥ ΕΛΟΤ ΕΝ – 197-1 «Τςιμζντο – Μζροσ Λ : Σφνκετεσ 
προδιαγραφζσ και κριτιρια ςυμμόρφωςθσ για τα κοινά τςιμζντα». 

-  Ραροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι του ζργου. 

3. Ρριςμοί 
Ωσ τςιμζντο περιγράφεται  ζνα υλικό, το οποίο παρουςιάηει ςυνεκτικζσ και ςυνδετικζσ 
ιδιότθτεσ που το κακιςτοφν κατάλλθλο για τθν ςφνδεςθ αδρανϊν υλικϊν ςε ζνα ςυμπαγζσ 
ςφνολο. Επιπλζον, με τθν χριςθ νεροφ, μζςω χθμικισ αντίδραςθσ το τςιμζντο εμφανίηει 
ιδιότθτεσ πιξθσ και ςκλιρυνςθσ. 

4. Ειδικά χαρακτθριςτικά των εργαςιϊν 
Θ δαπάνθ προμικειασ, μεταφοράσ αποκικευςθσ επί τόπου του ζργου και χρθςιμοποίθςθσ του 
τςιμζντου ςτισ πάςθσ φφςεωσ καταςκευζσ  (εκτόσ αν άλλωσ ορίηεται ςτα λοιπά Συμβατικά 
Τεφχθ) δεν πλθρϊνεται ξεχωριςτά ςτον Ανάδοχο αλλά ςυμπεριλαμβάνεται ςτισ τιμζσ μονάδοσ 
των διαφόρων εργαςιϊν ςτισ οποίεσ γίνεται χριςθ του.  

5. Σεχνικζσ και ςυμβατικζσ προδιαγραφζσ υλικϊν και εργαςίασ 

5.1 Τφποι τςιμζντου 
α. Οι τφποι τςιμζντου που κα χρθςιμοποιθκοφν κα είναι ςφμφωνοι με τα οριηόμενα ςτο ΡΔ 

244/80 και ανάλογα με τθν αιτιολογθμζνθ πρόταςθ του Αναδόχου, τθν αφοροφςα ςτισ 
μελζτεσ ςφνκεςθσ των ςκυροδεμάτων. 

β. Σε περίπτωςθ ςυνάντθςθσ δυςμενϊν ςυνκθκϊν υπογείων νερϊν, πράγμα που μπορεί να 
ζχει ςαν ςυνζπεια τθν προςβολι του ςκυροδζματοσ από χθμικζσ ουςίεσ, είναι πικανό να 
καταςτεί αναγκαία θ χρθςιμοποίθςθ τςιμζντου τφπου IV, ι τςιμζντου ανκεκτικοφ ςε 
ειδικζσ χθμικζσ δράςεισ. Για μια τζτοια περίπτωςθ χρθςιμοποίθςθσ τςιμζντου κατθγορίασ 
IV  απαιτείται οπωςδιποτε αιτιολογθμζνθ πρόταςθ του Αναδόχου και ζγκριςθ τθσ 
Υπθρεςίασ.  

γ. Τονίηεται ότι θ περίπτωςθ χριςθσ τςιμζντου IV ι άλλου ειδικοφ τφπου τςιμζντου δεν 
ςυνιςτά λόγο χρονικισ παράταςθσ τθσ ςυμβατικισ προκεςμίασ περάτωςθσ του ζργου. 

 

5.2 Τρόποσ παράδοςθσ και μεταφοράσ τςιμζντου 
Το τςιμζντο που κα χρθςιμοποιθκεί ςτο Ζργο κα παραδίνεται ςε ςάκουσ ι χφδθν. Το τςιμζντο 
ςε ςάκουσ κα παραδίνεται ςτο εργοτάξιο ςε ανκεκτικοφσ, χάρτινουσ ςάκουσ, ςφραγιςμζνουσ 
ςτο εργοςτάςιο, οι οποίοι δεν κα είναι ςχιςμζνοι και δεν κα ζχουν φκορζσ. Το περιεχόμενο 
υλικό όλων των ςάκων κα είναι το ίδιο και κα ηυγίηει 50 kgr. Το τςιμζντο μπορεί να παραδοκεί 
χφμα, αρκεί ο Ανάδοχοσ να εξαςφαλίςει επαρκι μεταφορικά μζςα και αν προβλζπονται από τα 
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ςυμβατικά τεφχθ, ςυςκευζσ ηφγιςθσ και όλεσ οι απαραίτθτεσ εγκαταςτάςεισ, που κα 
εξαςφαλίηουν τθν καλι κατάςταςθ του υλικοφ και που κα επιτρζπουν τθν ακριβι ηφγιςθ μόλισ 
τα φορτία καταφκάνουν ςτο ςιλό αποκικευςθσ του Αναδόχου, μζχρι τθν ςτιγμι τθσ 
ενςωμάτωςισ τουσ ςτα ςκυροδζματα. 
 
Πλεσ οι αποςτολζσ τςιμζντου κα ςυνοδεφονται από τα παρακάτω ζγγραφα αποςτολισ: 
- Βεβαίωςθ ότι το τςιμζντο ανταποκρίνεται ςτισ απαιτιςεισ των υπόψθ προδιαγραφϊν 
- Τφπο του αποςτελλόμενου τςιμζντου 
- Τόπο και θμερομθνία παραγωγισ του τςιμζντου 
- Θμερομθνία αποςτολισ και ποςότθτα του αποςτελλόμενου τςιμζντου. 
 
Θ μεταφορά τςιμζντου χφδθν, κα γίνεται με ειδικά ςιλοφόρα οχιματα  που διακζτουν 
κακαροφσ και υδατοςτεγείσ χϊρουσ, ςφραγιςμζνουσ και ςωςτά ςχεδιαςμζνουσ, ϊςτε να 
παρζχουν πλιρθ προςταςία του τςιμζντου από τθν υγραςία. 
Θ μεταφορά τςιμζντου ςε ςάκουσ, αν χρθςιμοποιθκεί, κα πρζπει να εξαςφαλίηει εξ ίςου 
ικανοποιθτικά τθν προςταςία από τθν υγραςία. Αν κατά τθν μεταφορά, διακίνθςθ ι 
αποκικευςθ του, το τςιμζντο υποςτεί ηθμιά κα απομακρφνεται αμζςωσ από το Εργοτάξιο με 
ζξοδα του Αναδόχου. 
 
Ο τρόποσ μεταφοράσ και διακίνθςθσ του τςιμζντου κα υπόκεινται ςτθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. 
 

5.3 Αποκικευςθ 
Αμζςωσ μετά τθν παραλαβι του ςτο εργοτάξιο, το τςιμζντο κα αποκθκεφεται ςε χϊρουσ 
ςτεγανοφσ, που να εξαςφαλίηουν πλιρθ προςταςία από τισ καιρικζσ ςυνκικεσ και επαρκι 
αεριςμό. Τςιμζντο ςε ςάκουσ κα φυλάςςεται ςε κλειςτζσ αποκικεσ. Το πάτωμα των αποκθκϊν 
κα ζχει ξφλινθ εςχάρα υπερυψωμζνθ κατά πενιντα (50) εκατοςτά πάνω από το ζδαφοσ και 
ςκεπαςμζνθ με υδατοςτεγι μεμβράνθ. Θ αποκικευςθ τςιμζντου ςε ςάκουσ ςτο ζδαφοσ δεν κα 
επιτραπεί ςε καμία περίπτωςθ. Αν απαιτθκεί, το τςιμζντο κα καλυφκεί, όπωσ πρζπει, με 
μουςαμάδεσ ι άλλα αδιάβροχα καλφμματα. Θ κζςθ που κα επιλεγεί για τζτοια αποκικευςθ κα 
είναι υπερυψωμζνθ και κα προςφζρεται για ευχερι αποςτράγγιςθ. Το χφδθν τςιμζντο  κα 
φυλάςςεται ςε υδατοςτεγανά ςιλό, που κα αδειάηονται και κα κακαρίηονται ςε κανονικά 
χρονικά διαςτιματα, όχι πλζον των τεςςάρων μθνϊν, ι όπωσ αλλιϊσ κακοριςκεί από τθν 
Υπθρεςία. 
 
Τςιμζντο διαφορετικοφ τφπου κα αποκθκεφεται ςε χωριςτά τμιματα τθσ αποκικθσ, ι ςε 
διαφορετικά ςιλό. Πλεσ οι εγκαταςτάςεισ αποκικευςθσ, κα υπόκεινται ςτθν ζγκριςθ τθσ 
Υπθρεςίασ και κα είναι τζτοιεσ, που να επιτρζπουν εφκολθ προςπζλαςθ για επικεϊρθςθ και 
αναγνϊριςθ. Οι χϊροι αποκικευςθσ κα βρίςκονται ςτο χϊρο του Ζργου ι ςτο ςθμείο 
παράδοςθσ και κα ζχουν επαρκι αποκθκευτικι ικανότθτα τςιμζντου, ϊςτε να κακίςταται 
δυνατι θ ςυνζχιςθ των Ζργων χωρίσ διακοπι ι κακυςτζρθςθ. Για να αποφεφγεται υπερβολικι 
παλαίωςθ του τςιμζντου ςε ςάκουσ, μετά τθν παράδοςθ ο Ανάδοχοσ κα χρθςιμοποιεί τςιμζντο 
ςε ςάκουσ, κατά χρονολογικι ςειρά παράδοςθσ τουσ ςτο Εργοτάξιο. Κάκε φορτίο του 
τςιμζντου ςε ςάκουσ κα αποκθκεφεται με τζτοια διάταξθ, οφτωσ ϊςτε να διακρίνεται εφκολα 
από τα άλλα φορτία. Τςιμζντο ςε ςάκουσ δεν κα ςτοιβάηεται ςε ςτοίβεσ φψουσ μεγαλφτερου 
των δεκαπζντε (15) ςάκων και μόνο για μικρζσ περιόδουσ αποκικευςθσ και πάντα όχι 
μεγαλφτερεσ των τριάντα (30) θμερϊν και ςε ςτοίβεσ φψουσ όχι πάνω από επτά(7) ςάκουσ για 
μεγαλφτερεσ περιόδουσ. 
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Τςιμζντο αποκθκευμζνο ςτο Εργοτάξιο για περίοδο μεγαλφτερθ των ςαράντα (40) θμερϊν ι 
τςιμζντο αμφίβολθσ ποιότθτασ, μπορεί να χρθςιμοποιθκεί μόνο αφοφ ζχει ελεγχκεί 
δειγματολθπτικά από τθν Υπθρεςία και τα αποτελζςματα των δοκιμϊν είναι ικανοποιθτικά. Το 
τςιμζντο δεν κα πρζπει να περιζχει ςβϊλουσ και να ζχει υποςτεί οποιαδιποτε ηθμιά πριν 
χρθςιμοποιθκεί ςτο ςκυρόδεμα. 
 
Εάν το τςιμζντο παραδίδεται ςε χάρτινουσ ςάκουσ, οι κενοί ςάκοι κα καίγονται. Τςιμζντο 
κατεςτραμμζνο ι χυμζνο ςτο ζδαφοσ, λόγω απροςεξίασ κατά τθν εκφόρτωςθ, αποκικευςθ και 
διακίνθςθ, κακϊσ και τςιμζντο ακατάλλθλο για χριςθ λόγω ενυδατϊςεωσ, δεν κα γίνεται 
αποδεκτό και θ δαπάνθ απομάκρυνςθσ από το ζργο κα βαρφνει τον Ανάδοχο. 
 
Τςιμζντο θλικίασ μικρότερθσ των δεκαπζντε (15) θμερϊν από τθν παραςκευι του δεν κα 
χρθςιμοποιείται ςτθν καταςκευι. 

 

5.4 Απαιτιςεισ δοκιμϊν 
Ο Ανάδοχοσ κα υποβάλλει πριν τθ χρθςιμοποίθςθ του τςιμζντου ςτο ςκυρόδεμα, κονίαμα ι 
ζνεμα, Επικυρωμζνεσ Εκκζςεισ Δοκιμϊν του Εργοςταςίου, ςφμφωνα με τα ιςχφοντα πρότυπα 
ASTM, ςχετικά με τουσ ελζγχουσ ποιότθτασ που ζγιναν ςτο Εργοςτάςιο, ςυμπεριλαμβανομζνων 
των φυςικϊν και χθμικϊν ιδιοτιτων του τςιμζντου που προτείνεται για το Ζργο. Επίςθσ, ο 
Ανάδοχοσ κα πρζπει να προςκομίςει μαηί με κάκε φορτίο τςιμζντου, πιςτοποιθτικό με το οποίο 
να δίνεται εγγφθςθ ότι το τςιμζντο είναι ςφμφωνο με τισ απαιτιςεισ των Ρροδιαγραφϊν. Το 
πιςτοποιθτικό κα αναφζρει τθν θμερομθνία άφιξθσ κάκε φορτίου ςτο Ζργο, τθν ποςότθτα και 
το χαρακτθριςτικό του ςιλό και τθσ παρτίδασ προζλευςθσ του τςιμζντου ςτο Εργοςτάςιο. 
 
Θ Υπθρεςία διατθρεί το δικαίωμα να διατάξει τθ δειγματολθψία του τςιμζντου που προτίκεται 
να χρθςιμοποιιςει ο Ανάδοχοσ και τθν υποβολι του ςε δοκιμζσ. Δεν κα χρθςιμοποιθκεί 
τςιμζντο μζχρισ ότου θ Υπθρεςία μείνει ικανοποιθμζνθ από τα αποτελζςματα των δοκιμϊν και 
χορθγιςει τθν ςχετικι ζγκριςθ. Εάν οι δοκιμζσ δείξουν ότι το τςιμζντο που ζχει προςκομιςκεί 
ςτο ζργο δεν ικανοποιεί τισ προδιαγραφζσ του ζργου, αυτό κα αντικαταςτακεί με ζξοδα του 
Αναδόχου. 
 

5.5 Κερμοκραςία του τςιμζντου 
Θ μζγιςτθ κερμοκραςία του τςιμζντου κατά τθν παράδοςθ του ςτουσ αναμικτιρεσ δεν κα 

υπερβαίνει τουσ εξιντα (60C) εκτόσ και αν εγκρικεί αλλιϊσ από τθν Υπθρεςία. 
 

6. Επιμζτρθςθ - πλθρωμι 
Θ δαπάνθ προμθκείασ, μεταφοράσ, αποκικευςθσ, διακίνθςθσ, δοκιμϊν και χρθςιμοποίθςθσ 
του τςιμζντου κάκε τφπου, εκτόσ του τφπου IV, ςτισ πάςθσ φφςεωσ καταςκευζσ δεν πλθρϊνεται 
ξεχωριςτά ςτον Ανάδοχο, αλλά ςυμπεριλαμβάνεται ςτισ τιμζσ μονάδοσ των διαφόρων 
εργαςιϊν ςτισ οποίεσ γίνεται χριςθ του. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Γ–3  
ΠΡΡ΢ΘΕΣΑ ΢ΜΤΡΡΔΕΞΑΣΡ΢ 

1. Αντικείμενο 
Θ παροφςα προδιαγραφι αφορά ςτα πρόςκετα ςκυροδζματοσ ςφμφωνα με τα προβελπόμενα 
ςτθ μελζτθ. 

2. Τλικά 

2.1 Κνεσ πολυπροπυλενίου 
α. Για τθν αντιμετϊπιςθ δθμιουργίασ ρωγμϊν ςε ςκυροδζματα, κονιοδζματα και κονιάματα 

πάςθσ φφςεωσ, κα προςτεκοφν ίνεσ πολυπροπυλενίου μικουσ 18mm όπου προβλζπεται 
απο τθ μελζτθ. Θ χριςθ αυτϊν κα γίνει βαςικά εκεί όπου απαιτείται θ προςταςία των 
κτιρίων από υγραςία, όπωσ εξωτερικά των περιμετρικϊν εξωτερικϊν τοιχείων των υπογείων 
χϊρων των πεδιλοδοκϊν τθσ κεμελίωςθσ, ςτα γεμίςματα δαπζδων και λοιπϊν παρόμοιων 
καταςκευϊν. Οι κζςεισ που κα γίνει θ επζμβαςθ με τισ ίνεσ πολυπροπυλενίου, κα φαίνεται 
ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ, ι κα προτείνεται από τθν Επίβλεψθ του ζργου. 

β. Οι ίνεσ πολυπροπυλενίου κα είναι κατάλλθλο τυποποιθμζνο–βιομθχανικό προιόν (όπωσ πχ 
οι ίνεσ ενδεικτικοφ τφπου MERAFLEX ι ιςοδφναμεσ)  

2.2 ΢τεγανωτικό μάηθσ 
α. Για τθ δθμιουργία ςτεγανότθτασ ςε ςκυροδζματα κυρίωσ των δεξαμενϊν ι κονιάματα, και 

όπου αυτο προβλζπεται, κα χρθςιμοποιθκεί ςτεγανωτικό μάηθσ 

 β.   Κα είναι κατάλλθλο τυποποιθμζνο–βιομθχανικό υλικό ςυνκετικισ ρθτίνθσ ενόσ ςυςτατικοφ 
(όπωσ πχ ενδεικτικου τφπου  SINTOMIX S.M. ι άλλο ιςοδφναμο). 

3. ΣΕΧΟΙΜΑ ΧΑΡΑΜΣΘΡΙ΢ΣΙΜΑ 

3.1 Μνεσ πολυπροπυλενίου 
α. Το υλικό κα προςτίκεται ςτο νερό με τθν ανάμιξθ του, ςτθ φάςθ παραςκευισ των 

ςκυροδεμάτων και κονιαμάτων, κακϊσ και ςτα ζτοιμα μίγματα πριν τθ χριςθ τουσ. 

β.   Στο ζτοιμο ςκυρόδεμα, μπορεί το υλικό να προςτεκεί ςτθν περιςτρεφόμενθ μπετονιζρα, 
λίγο πριν τθ διάςτρωςθ του ςκυροδζματοσ, αρκεί, για να επιτευχκεί ςωςτι ανάμιξθ και 
ομοιογζνεια των υλικϊν μετά τθν προςκικθ του ςτεγανωτικοφ υλικοφ, να περιςτραφεί θ 
μπετονιζρα ςτθ μεγάλθ ταχφτθτα για τρία λεπτά, πριν τθ διάςτρωςθ του ςκυροδζματοσ, 
ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του Ρρομθκευτι. 

Το υλικό όταν εφαρμόηεται ςε κονιοδζματα και κονιάματα κα παρουςιάηει : 

αα.  Ευκολία ςτθ χριςθ και ςτθ βελτίωςθ εργαςιμότθτασ. 
αβ. Ομοιόμορφθ κατανομι των δυνάμεων που προκαλοφνται από τθν πλαςτικι και 

υδραυλικι ςυρρίκνωςθ, με αποτζλεςμα τθ μείωςθ των ρωγμϊν. 
αγ.  Βελτίωςθ ςτθ ςυμπφκνωςθ, ςτθν αντοχι ςε τριβι, ςτθν αντίςταςθ, ςτθ διάβρωςθ 

από τισ ατμοςφαιρικζσ ςυνκικεσ, ςτα μθχανικά χαρακτθριςτικά, ςτθν καλαίςκθτθ 
εμφάνιςθ τθσ καταςκευισ και κα περιορίηει το χρόνο απομάκρυνςθσ των 
ξυλότυπων. 

β. Λοιπά ελάχιςτα χαρακτθριςτικά : 
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βα.   Κα είναι ζνα μίγμα πολυπροπυλενίου με ειδικά πρόςμικτα. 
ββ.  Κα ζχουν εξαιρετικι αντοχι ςε χθμικά υγρά. 
βγ.   Κα αντζχουν ςτο αλκαλικό περιβάλλον. 
βδ.   Ειδικό βάροσ                        : 0,91 g/cm3. 
βε.  Αντοχι ςε εφελκυςμό          : 300-400 Μpa. 
βςτ.  Μζτρο ελαςτικότθτασ           : 5÷7 Gpa. 
βη.  Μορφι                                  : Υδρόφιλθ. 
βθ.   Νο ινϊν ανά Kg (type 1506) : 600 millions. 
βκ.   Ράχοσ ίνασ                            : 20 (type 15) -35 (type 35) microm. 
βι.  Μικοσ ίνασ                            : 4,6,8,12,18,24 mm. 
βια.    Συςκευαςία                          : Σακουλάκια αυτοδιαςπϊμενα των 0,6 και 0,9 Kg.  

 

3.2 Στεγανωτικό μάηθσ 
α. Το υλικό προςτικζμενο ςτθ μάηα του ςκυροδζματοσ και των κονιαμάτων, κα τουσ προςδίδει 

εκτόσ από τθ ςτεγανότθτα και αδιαβροχοποίθςθ, και τθν αφξθςθ των μθχανικϊν αντοχϊν, 
επειδι κα ελαττϊνει τθν απαίτθςθ ςε νερό. 

 β.  Κα βελτιϊνει ακόμα τθν πλαςτικότθτα των κονιαμάτων και ςκυροδεμάτων ςε ςκλθρζσ 
καιρικζσ ςυνκικεσ, με δυνατότθτα να αναπνζουν δια μζςου τθσ μάηασ τουσ. 

4. Εφαρμογι 

4.1 Μνεσ πολυπροπυλενίου 

Θ ενδεδειγμζνθ ποςότθτα προςτίκεται ςτον αναμικτιρα ι ςτθ βαρζλα και  ςυνεχίηεται θ 
ανάμιξθ ςε χρόνο που κα προςδιοριςκεί από Οίκο προμικειασ του υλικοφ και τον 
Επιβλζποντα. 

4.2 Στεγανωτικό μάηθσ 
Αν δεν αναφζρεται κάτι άλλο από τον Ρρομθκευτι το υλικό κα χρθςιμοποιθκεί με τισ 
παρακάτω αναλογίεσ: 
α. Για το ςκυρόδεμα κατανάλωςθ 0,8% ςτο βάροσ του τςιμζντου ι 0,8Kg υλικοφ ανά 100Kg 

τςιμζντου. 

αα.  Στο C12/15 : 2,4Kg υλικοφ ανά m3 beton 

αβ.  Στο C16/20 : 2,8Kg υλικοφ ανά m3 beton 

 β. Για τισ τςιμεντοκονίεσ θ κατανάλωςθ του υλικοφ είναι 1% ςτο βάροσ του τςιμζντου, ι 1,0Kg 
από το ςτεγανωτικό υλικό ςτα 100Kg τςιμζντου. Στθ μπετονιζρα, ςε χαρμάνια του ½ ςάκου 
τςιμζντου (25Kg) προςκζτουμε 250gr υλικοφ. 

γ. Για τουσ ςοβάδεσ 1% βάρουσ υλικοφ ςτο βάροσ του ςυνδετικοφ υλικοφ τςιμζντου και 
αςβζςτθ ι 400-500gr υλικοφ ςε μία χαρμανιά μπετονιζρασ ½ ςάκου τςιμζντου. 

δ. Ο Ανάδοχοσ, ςχετικά με τισ καταναλϊςεισ, κα ακολουκιςει τισ Ρροδιαγραφζσ του υλικοφ 
που κα χρθςιμοποιιςει. 

5. Επιμζτρθςθ εργαςιϊν 
Θ επιμζτρθςθ του υλικοφ γίνεται ςε χγρ., πριν τθν ανάμιξθ-ενςωμάτωςθ ςτο ςκυρόδεμα. 
 
 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  97 

ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Γ-4 
ΑΡΞΡΙ ΢ΜΤΡΡΔΕΞΑΣΡ΢ 

 

1. Αντικείμενο 
Θ παροφςα προδιαγραφι αφορά ςτθν διαμόρφωςθ των αρμϊν ςκυροδζτθςθσ των διαφόρων 
ςτοιχείων ςκυροδεμάτων. Οι κζςεισ των αρμϊν διακοπισ ςκυροδζτθςθσ κακορίηονται είτε ςτα 
ςχζδια τθσ εγκεκριμζνθσ μελζτθσ είτε προςδιορίηονται μετά από τθν ςφμφωνθ γνϊμθ και 
ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ Επίβλεψθσ. 
 
Οι αρμοί διακρίνονται ςτουσ : 
- καταςκευαςτικοί αρμοί  
- ςτεγανοί αρμοί διαςτολισ - ςυςτολισ 
 
 
2. Ματαςκευαςτικοί αρμοί  
2.1  Σρόποσ καταςκευισ 
Γενικά θ προετοιμαςία των αρμϊν διακοπισ ςκυροδζτθςθσ κα διζπονται από τισ οικείεσ 
διατάξεισ του ΚΤΣ-97 (άρκρο 14.3) και ο πρόςκετοσ οπλιςμόσ τουσ κα είναι ςφμφωνοσ με το 
άρκρο 17.11 του ΕΚΩΣ 2000, εκτόσ εάν προβλζπεται διαφορετικά ςτα ςχζδια τθσ εγκεκριμζνθσ 
μελζτθσ.  
 
Οι αρμοί καταςκευισ κα είναι περίπου κάκετοι προσ τθ διεφκυνςθ διάςτρωςθσ ι όπωσ 
κακοριςτεί από τθν Υπθρεςία. Θ προτεινόμενθ κζςθ για τθ διαμόρφωςθ αρμϊν καταςκευισ, 
ςτθν περίπτωςθ που δεν προςδιορίηεται ςτα ςχζδια, κα υποβάλλεται από τον Ανάδοχο και κα 
εγκρίνεται από τθν Υπθρεςία. Θ διαμόρφωςθ των αρμϊν κα επιτυγχάνεται με τθν χριςθ 
τφπων, όπου απαιτείται ι με άλλα μζςα που να εξαςφαλίηουν κατάλλθλθ ςφνδεςθ με τθ 
μεταγενζςτερθ διάςτρωςθ. 
 
Εν γζνει, θ επάνω επιφάνεια του ςκυροδζματοσ ενόσ τμιματοσ τοιχείου ι υποςτυλϊματοσ κα 
είναι οριηόντια, ενϊ όλοι οι άλλοι αρμοί καταςκευισ κα είναι κατακόρυφοι. Οι κατακόρυφοι 
αρμοί κα ςχθματίηονται με τερματικζσ ςανίδεσ ζτςι ϊςτε να μπορεί να γίνεται θ ςωςτι 
ςυμπφκνωςθ του ςκυροδζματοσ. Οι ςανίδεσ αυτζσ κα φζρουν τρφπεσ ι εγκοπζσ όπου 
απαιτείται για να περάςει ο οπλιςμόσ. 
 
Μετά τθν αφαίρεςθ του καλουπιοφ ςτουσ κατακόρυφουσ αρμοφσ καταςκευισ ι μετά τθν πιξθ 
του ςκυροδζματοσ ςτουσ οριηόντιουσ αρμοφσ, κα αφαιρείται θ τελευταία επιφανειακι ςτρϊςθ 
εκκζτοντασ τα χονδρόκοκκα αδρανι υλικά και αφινοντασ μια ςτερει επιφάνεια χωρίσ λάδια 
καλουπιϊν και λίπθ.  
 
Ο κακαριςμόσ κα επιτυγχάνεται με ςυρματόβουρτςα και με υδροβολι, ενϊ ακόμα το 
ςκυρόδεμα είναι νωπό. Θ τελευταία επιφανειακι ςτρϊςθ μπορεί να αφαιρεκεί με μθχανικά 
μζςα, υπό τθν προχπόκεςθ, ότι δεν κα ζχουν περάςει περιςςότερο από 24 ϊρεσ από τθ 
ςκυροδζτθςθ. Ρρζπει να δοκεί προςοχι να μθ χαλαρωκοφν τα χονδρόκοκκα αδρανι υλικά. 
 
Κατά τθ ςτιγμι τθσ ςκυροδζτθςθσ οι αρμοί πρζπει να είναι κορεςμζνοι χωρίσ όμωσ να ζχουν 
ελεφκερο νερό ςτισ κοιλότθτεσ τθσ επιφάνειάσ τουσ. Απαγορεφεται θ επάλειψθ των αρμϊν με 
τςιμεντοκονία. Σε κατακόρυφουσ αρμοφσ θ ςκυροδζτθςθ κα αρχίηει από τθ κζςθ των αρμϊν. 
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Σε οριηόντιουσ αρμοφσ τοιχείων ι υποςτυλωμάτων κα διαςτρϊνεται πρϊτα μια ςτρϊςθ μικροφ 
πάχουσ ςε ολόκλθρθ τθν επιφάνεια του καταςκευαςτικοφ αρμοφ, θ οποία και κα δονείται 
προςεκτικά. 
 
Στισ περιπτϊςεισ όπου, κατά τθν κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ θ επιφάνεια ςυνζνωςθσ των δφο 
ςτρϊςεων είναι ουςιαςτικισ ςθμαςίασ για τθν ςτατικι λειτουργία του φορζα ι/και ςε ζργα με 
απαιτιςεισ ςτεγανότθτασ, θ ςφνδεςθ νζασ και παλιάσ ςτρϊςθσ κα γίνεται με ςυγκόλλθςθ με 
χριςθ εποξειδικισ ρθτίνθσ, ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ και με υλικά τθσ ζγκριςισ 
τθσ. Θ προκφπτουςα παραπάνω δαπάνθ ςυγκόλλθςθσ βαρφνει τον Ανάδοχο. 
Ππου προβλζπεται ςτα ςχζδια τθσ Μελζτθσ, οι αρμοί αυτοί κα διαμορφϊνονται με 
ενςωμάτωςθ δφο (2)  υδροδιογκοφμενων κορδονιϊν (π.χ. ςτθν καταςκευι αντλιοςταςίων). 
 

3. ΢τεγανοί αρμοί διαςτολισ – ςυςτολισ  

3.1 Αντικείμενο 
Αφορά ςτθν διαμόρφωςθ των διαμπερϊν αρμϊν διαςτολισ των ςκυροδεμάτων, που 
αναφζρονται ςτα ςχζδια τθσ Μελζτθσ και ωσ «αρμοί» ι «ςτεγανοί αρμοί με waterstop». 
  

3.2 Ιςχφοντα πρότυπα 

3.2.1 Στεγανωτικζσ ταινίεσ 
BS 903-0:2003:  Physical testing of rubber. General -- Φυςικοί ζλεγχοι ελαςτικοφ. Γενικότθτεσ). 

3.2.2 Υλικά πλιρωςθσ 
prEN 14188-3: Joint fillers and sealants - Part 3: Specifications for preformed joint seals, για 
υλικά πλιρωςθσ από φυτικζσ ίνεσ εμποτιςμζνεσ με αςφαλτικό υλικό 

3.2.3 Υλικά ςφράγιςθσ 

Α.Αςφαλτικζσ μαςτίχεσ 

Λςχφοντα ςχετικά πρότυπα: 
EN 27389 Building Construction - Jointing Products - Determination of Elastic Recovery 
(Superseded by EN ISO 7389:2003) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ-Ρροϊόντα για αρμοφσ-
Ρροςδιοριςμόσ τθσ ελαςτικισ επαναφοράσ (αντικαταςτάκθκε από το EN ISO 7389:2003). 
EN 28339:1990 Building construction - Jointing products - Sealants - Determination of tensile 
properties (ISO 8339:1984) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ-Ρροϊόντα για αρμοφσ-Σφραγιςτικά - 
Ρροςδιοριςμόσ εφελκυςτικϊν ιδιοτιτων. 
EN 29046 Building Construction - Jointing Products - Determination of Adhesion Properties 
at Constant Temperatures -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Σφραγιςτικά αρμϊν - Ρροςδιοριςμόσ 
ιδιοτιτων κόλλθςθσ/ πρόςφυςθσ ςε ςτακερι κερμοκραςία. 
EN ISO 10590:1997 Building construction - Sealants - Determination of adhesion/cohesion 
properties at maintained extension after immersion in water (ISO 10590:1991) -- Κτιριακζσ 
καταςκευζσ - Σφραγιςτικά - Ρροςδιοριςμόσ των ιδιοτιτων κόλλθςθσ/ αποκόλλθςθσ ςε ςυνεχι 
εφελκυςμό μετά από εμβάπτιςθ ςε νερό. 
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Β. Ελαςτομερι υλικά 

EN 26927:1990 Building construction - Jointing products - Sealants - Vocabulary (ISO 6927:1981) 
-- Κτιριακζσ καταςκευζσ-Ρροϊόντα για αρμοφσ - Σφραγιςτικά - Λεξιλόγιο. 
EN 27389 Building Construction - Jointing Products - Determination of Elastic Recovery 
Superseded by EN ISO 7389:2003 -- Κτιριακζσ καταςκευζσ-Ρροϊόντα για αρμοφσ-Ρροςδιοριςμόσ 
τθσ ελαςτικισ επαναφοράσ (αντικαταςτάκθκε από το EN ISO 7389:2003). 
EN 27390 Building Construction - Jointing Products - Determination of Resistance to Flow 
Superseded by EN ISO 7390: 2003 -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Ρροϊόντα για αρμοφσ - 
Ρροςδιοριςμόσ τθσ αντίςταςθσ ςτθ ροι (αντικαταςτάκθκε από το EN ISO 7389:2003). 
EN 28339:1990 Building construction - Jointing products - Sealants - Determination of tensile 
properties (ISO 8339:1984) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ-Ρροϊόντα για αρμοφσ - Σφραγιςτικά - 
Ρροςδιοριςμόσ εφελκυςτικϊν ιδιοτιτων. 
EN 28340:1990 Building construction - Jointing products - Sealants - Determination of tensile 
properties at maintained extension (ISO 8340:1984) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Ρροϊόντα για 
αρμοφσ - Σφραγιςτικά - Ρροςδιοριςμόσ εφελκυςτικϊν ιδιοτιτων υπό διατθροφμενθ τάνυςθ. 
EN 28394:1990 Building construction - Jointing products - Determination of extrudability of one-
component sealants (ISO 8394:1988) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Ρροϊόντα για αρμοφσ - 
Ρροςδιοριςμόσ τθσ διελαςτικότθτασ των ςφραγιςτικϊν ενόσ ςυςτατικοφ. 
EN 29046 Building Construction - Jointing Products - Determination of Adhesion Properties 
at Constant Temperatures -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Σφραγιςτικά αρμϊν - Ρροςδιοριςμόσ 
ιδιοτιτων κόλλθςθσ/ πρόςφυςθσ ςε ςτακερι κερμοκραςία. 
EN 29048:1990 Building construction - Jointing products - Determination of extrudability of 
sealants using standardized apparatus (ISO 9048:1987) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Ρροϊόντα για 
αρμοφσ - Ρροςδιοριςμόσ τθσ διελαςτικότθτασ των ςφραγιςτικϊν με χριςθ τυποποιθμζνου 
εξοπλιςμοφ. 
EN ISO 10563:1997 Building construction - Sealants for joints - Determination of change in 
mass and volume (ISO 10563:1991) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Σφραγιςτικά αρμϊν - 
Ρροςδιοριςμόσ των αποκλίςεων μάηασ και όγκου. 
EN ISO 10590:1997 Building construction - Sealants - Determination of adhesion/cohesion 
properties at maintained extension after immersion in water (ISO 10590:1991) -- Κτιριακζσ 
καταςκευζσ - Σφραγιςτικά - Ρροςδιοριςμόσ των ιδιοτιτων κόλλθςθσ / αποκόλλθςθσ ςε ςυνεχι 
εφελκυςμό μετά από εμβάπτιςθ ςε νερό. 
EN ISO 10591:1997 Building construction - Sealants - Determination of adhesion/cohesion 
properties after immersion in water (ISO 10591:1991) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Σφραγιςτικά - 
Ρροςδιοριςμόσ των ιδιοτιτων ςυγκόλλθςθσ / ςυνεκτικότθτασ μετά από εμβάπτιςθ ςε νερό. 
EN ISO 11431:2002 Building construction - Jointing products - Determination of 
adhesion/cohesion properties of sealants after exposure to heat, water and artificial light 
through glass (ISO 11431:2002) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Ρροϊόντα αρμϊν - Ρροςδιοριςμόσ των 
ιδιοτιτων ςυγκόλλθςθσ/ςυνεκτικότθτασ των ςφραγιςτικϊν μετά από ζκκεςθ ςε κερμότθτα, 
νερό και τεχνθτό φωτιςμό. 
EN ISO 11432:1997 Building construction - Sealants - Determination of resistance to 
compression (ISO 11432:1993) -- Κτιριακζσ καταςκευζσ - Σφραγιςτικά - Ρροςδιοριςμόσ τθσ 
αντοχισ ςε κλίψθ. 
DIN 52451:1983-02 Testing of building sealants; Determination of the change in volume 
after thermal stress; Dipping and weighing method -- Δοκιμζσ δομικϊν ςφραγιςτικϊν. 
Ρροςδιοριςμόσ μεταβολισ όγκου μετά από κερμικι καταπόνθςθ. Μζκοδοσ εμβάπτιςθσ και 
ηφγιςθσ. 
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DIN 52452-1:1989-10 Testing of building sealants for compatibility with construction materials 
-- Δοκιμζσ ςφραγιςτικϊν υλικϊν για τθν διαπίςτωςθ τθσ ςυμβατότθτασ αυτϊν με τα δομικά 
υλικά. 
DIN 52452-2:1993-09 Testing of sealants in building construction; Compatibility of sealants; 
Compatibility with chemicals. -- Δοκιμζσ ςφραγιςτικϊν υλικϊν δομικϊν εφαρμογϊν. 
Συμβατότθτα ςφραγιςτικϊν υλικϊν. Συμβατότθτα με διάφορα χθμικά. 
DIN 52455-1:2003-05 Testing of sealing compounds in buildings constructions - Adhesion and 
expansion test - Part 1: Conditioning in standard atmospheres, water, or increased 
temperatures -- Δοκιμζσ ςφραγιςτικϊν υλικϊν δομικϊν εφαρμογϊν. Δοκιμζσ πρόςφυςθσ και 
διαςτολισ. Μζροσ 1: Ζκκεςθ υπό ςυνκικεσ περιβάλλοντοσ, παρουςία νεροφ και ςε υψθλζσ 
κερμοκραςίεσ. 
ISO 34-1:2005-07 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of tear strength - 
Part 1: Trouser, angle and crescent test pieces -- Ελαςτικό, βουλκανιςμζνο ι κερμοπλαςτικό. 
Ρροςδιοριςμόσ τθσ αντοχισ ςε απόςχιςθ. Μζροσ 1: Δοκίμια μορφισ πανταλονιοφ, γωνίασ ι 
θμιςελινου. 
DIN 53505:2000-08 Testing of rubber - Shore A and Shore D hardness test -- Μζκοδοι 
δοκιμισ ςκλθρότθτασ ελαςτικοφ Shore A και Β. 
 
Γ.Υλικά πολυουρεκανικισ βάςεωσ ζχουν εφαρμογι τα εξισ πρότυπα: 
BS 5212-1:1990-07-03 Cold applied joint sealant systems for concrete pavements - 
Specification for joint sealants -- Σφραγιςτικά αρμϊν δαπζδων από ςκυρόδεμα, ψυχρισ 
εφαρμογισ. 
SS-S-167 Sealing Compound, Jet-Fuel Resistant, Hot Applied, Concrete Paving (US Federal 
Specifications) - Σφραγιςτικι ςφνκεςθ, ανκεκτικι ςτα αεροπορικά καφςιμα, εφαρμοηόμενθ εν 
κερμϊ ςε δάπεδα από ςκυρόδεμα (Ομοςπονδιακζσ Ρροδιαγραφζσ ΘΡΑ). 
DIN 18540 Design and sealing of joints in external walls of buildings -- Σχεδιαςμόσ και 
ςφράγιςθ ζργων εξωτερικϊν τοίχων. 
 
Δ.Υλικά πολυςουλφιδικισ βάςεωσ ζχουν επιπλζον εφαρμογι τα εξισ πρότυπα: 
DIN 18540 Design and sealing of joints in external walls of buildings -- Σχεδιαςμόσ και 
ςφράγιςθ εργϊν εξωτερικϊν τοίχων. 
BS 4254:1983 Specification for two-part polysulphide-based sealants -- Ρροδιαγραφι για 
ςφραγιςτικά υλικά πολυςουλφιδικισ βάςεωσ, δφο ςυςτατικϊν. 
ASTM C920-01 Standard Specification for Elastomeric Joint Sealants -- Ρρότυπθ προδιαγραφι 
ελαςτομερϊν ςφραγιςτικϊν αρμϊν. 
ΕΝ ISO 11600:2004-04 Building construction - Jointing products - Classification and 
requirements for sealants (ISO 11600:2002). Δομικζσ καταςκευζσ. Ρροϊόντα αρμϊν. 
Κατθγοριοποίθςθ και απαιτιςεισ για τα ςφραγιςτικά. 
 
Ε.Υλικά ακρυλικισ βάςθσ ζχουν εφαρμογι τα εξισ πρότυπα: 
EN ISO 10563:1997  Building construction - Sealants for joints - Determination of change in 
mass and volume [ISO 10563:1991] 
DIN 53505:2000-08  Testing of rubber - Shore A and Shore D hardness test 
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3.3 Τλικά 

3.3.1 Γενικά 
Τα χρθςιμοποιοφμενα υλικά είναι: 

 οι ταινίεσ ςτεγάνωςθσ (waterstop) 

 προδιαμορφωμζνα υλικά πλιρωςθσ των αρμϊν, και  

 τα υλικά ςφράγιςθσ των αρμϊν 

3.3.2 Ταινίεσ ςτεγάνωςθσ 
Οι ταινίεσ είναι καταςκευαςμζνεσ από φυςικό ελαςτικό (καουτςοφκ) και κα είναι μορφισ 
αλτιρα με ςυμπαγι βολβό ςτισ δφο άκρεσ, για τθν καλφτερθ ςφνδεςι τουσ με το ςκυρόδεμα. 
Οι ακραίοι βολβοί όταν ενςωματϊνονται ςτο ςκυρόδεμα λειτουργοφν ωσ μθχανικι ςφράγιςθ 
και παρεμποδίηουν τθν ροι του νεροφ ι των υλικϊν ζκπλυςθσ. Οι ταινίεσ αυτζσ διατίκενται 
επίςθσ με ςχιςμι ϊςτε να μθν απαιτείται ειδικό άνοιγμα (εγκοπι) ςτουσ ξυλοτφπουσ για τθν 
διζλευςθ των ταινιϊν κατά τθν πρϊτθ φάςθ ςκυροδζτθςθσ.  
 
Οι ενδεικτικζσ τουσ διαςτάςεισ είναι: 

 πάχοσ ταινίασ: από 3,2-12,5 mm 

 ςυνολικό πλάτοσ: από 100-300 mm 

 διάμετροσ βολβοφ: από 6-70 mm 
Εάν δεν ορίηεται διαφορετικά ςτα ςχζδια τθσ Μελζτθσ, οι χρθςιμοποιοφμενεσ ταινίεσ κα ζχουν 
πάχοσ τουλάχιςτον 7 mm, πλάτοσ 200 mm και διάμετρο βολβοφ 30 mm. 
Οι ςτεγανωτικζσ ταινίεσ που κα χρθςιμοποιθκοφν κα φζρουν ςιμανςθ CE. Οι διαςταυρϊςεισ 
τφπου Τ, Γ ι ςταυροφ κα είναι προκαταςκευαςμζνεσ ςτο εργοςτάςιο (ειδικά τεμάχια). Μόνον 
οι εν ςειρά ςυνδζςεισ μεταξφ ομοίων ταινιϊν κα γίνονται επί τόπου, ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ 
του εργοςταςίου καταςκευισ. 
Οι ςτεγανωτικζσ ταινίεσ κα προζρχονται από υλικό με βαςικό πολυμερζσ φυςικό ι ςυνκετικό 
ελαςτικό ι ςυνδυαςμό των δφο, με τισ εξισ ιδιότθτεσ: 

 Αντοχι ςε εφελκυςμό      20 N/mm2 

 Επιμικυνςθ κραφςθσ      450%. 

 Σκλθρότθτα (κατά BS 903)     60  70 βακμοί 

 Συμπίεςθ κατά τθν μζκοδο ςτακεράσ παραμόρφωςθσ ζωσ 30% τθσ αρχικισ (max τιμι) 

 Αντοχι εφελκυςμοφ μετά τεχνθτι γιρανςθ ςε οξυγόνο 75% αρχικισ 

 

3.3.3 Ρροδιαμορφωμζνα υλικά πλιρωςθσ αρμϊν 
Τα προδιαμορφωμζνα υλικά πλιρωςθσ αρμϊν κα ζχουν τισ παρακάτω βαςικζσ ιδιότθτεσ: 

 κα ζχουν επαρκϊσ μικρι διαπερατότθτα 

 κα είναι ελαςτικά ςε παραμόρφωςθ για να δεχκοφν το εφροσ των προβλεπομζνων 
μετακινιςεων του αρμοφ 

 κα είναι ικανά να επανζλκουν ςτο αρχικό τουσ ςχιμα διατθρϊντασ τισ ιδιότθτζσ τουσ,  

 κα παραμζνουν ςυνεχϊσ ςε επαφι με τισ επιφάνειεσ του αρμοφ, 

 κα διατθροφνται  ςτζρεα  και ςτακερά ςε μεγάλεσ κερμοκραςίεσ, 

 κα παραμζνουν ελαςτικά και μαλακά ςε χαμθλζσ κερμοκραςίεσ, 

 κα είναι ανκεκτικά ςτθ φκορά από γιρανςθ, καιρικζσ ςυνκικεσ και άλλουσ 
περιβαλλοντικοφσ παράγοντεσ, 
 δεν κα είναι απορροφθτικά και κα μποροφν να υποςτοφν ςυμπίεςθ (ανάλογα και με τισ 
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απαιτιςεισ τθσ μελζτθσ) μζχρι 50% του αρχικοφ τουσ πάχουσ και κα ζχουν ικανότθτα 
επαναφοράσ ςτο 80% με 90% του αρχικοφ πλάτουσ (προ τθσ αρχικισ ςυμπίεςθσ για τθν 
τοποκζτθςθ). 
Τα υλικά που κα χρθςιμοποιθκοφν κα πλθροφν τισ απαιτιςεισ προτφπου DIN 18540 

3.3.4 Υλικά ςφράγιςθσ αρμϊν 
Οι αρμοί κα ςφραγίηονται είτε με αςφαλτικζσ μαςτίχεσ είτε με ελαςτομερι υλικά, ανάλογα με 
τα προβλεπόμενα ςτθν Μελζτθ. Σε περίπτωςθ που δεν προβλζπεται ςτθν Μελζτθ το είδοσ τθσ 
ςφράγιςθσ, κα εφαρμόηονται ελαςτομερι υλικά. 

Α.Αςφαλτικζσ μαςτίχεσ 

Τα αςφαλτικά υλικά ςφράγιςθσ αρμϊν, εφ’ όςον δεν προδιαγράφεται διαφορετικά ςτθν 
μελζτθ, κα ανταποκρίνονται ςτισ εξισ ελάχιςτεσ απαιτιςεισ: 
 

α. Ρυκνότθτα Μεταξφ 1.2 και 1.80 kg/l 

β. Λκανότθτα μετακίνθςθσ του αρμοφ 15% κατ’ ελάχιςτο (και ςφμφωνα με τθν Μελζτθ) 

γ. Κερμοκραςίεσ εφαρμογισ και λειτουργίασ   

- Κερμοκραςίεσ εφαρμογισ Άνω των 60 ºC 

- Κερμοκραςίεσ λειτουργίασ -20 ÷ +70 ºC (ι ανϊτερθ εφόςον απαιτείται για 
τθν ςυγκεκριμζνθ εφαρμογι) 

- Κερμοκραςίεσ ανάφλεξθσ Άνω των  200 ºC 

δ. Δοκιμι ςε υδροςτατικι πίεςθ Για εφαρμογζσ ςε υδραυλικά ζργα κα δίδονται 
αποτελζςματα δοκιμϊν που κα πιςτοποιοφν τθν 
ικανότθτα ςφράγιςθσ και τθν υδατοςτεγανότθτα 
(ςυνικωσ για πιζςεισ από 1 ζωσ 3 bar)  

ε. Ελάχιςτο πλάτοσ αρμοφ ςτο οποίο είναι δυνατι θ 
τοποκζτθςθ του υλικοφ  

10 mm  

(κα παρζχονται ςτοιχεία από τον καταςκευαςτι) 

ςτ. Μζγιςτο πλάτοσ αρμοφ ςτο οποίο είναι δυνατι θ 
τοποκζτθςθ του υλικοφ 

>30 mm 

(κα παρζχονται ςτοιχεία από τον καταςκευαςτι) 

Το υλικό αςταρϊματοσ (primer) και το υλικό διακοπισ ςυνάφειασ (bond breaker) κα είναι τα 
ςυνιςτϊμενα από τον καταςκευαςτι των βαςικϊν υλικϊν ςφράγιςθσ.  

Β. Ελαςτομερι υλικά  

Τα υλικά ςφράγιςθσ των αρμϊν που κατατάςςονται ςτθν κατθγορία των ελαςτομερϊν 
διακρίνονται ςε πολυουρεκανικά - πολυςουλφιδικά και ακρυλικά. Τα πολυουρεκανικά και 
πολυςουλφιδικισ βάςεωσ υλικά είναι δφο ςυςτατικϊν, ενϊ τα ακρυλικά είναι ςυνικωσ ενόσ 
ςυςτατικοφ. 
 
Τα ελαςτομερι ςφραγιςτικά υλικά αρμϊν εφαρμόηονται εν ψυχρϊ και είναι κατάλλθλα τόςο 
για οριηόντιουσ όςο και για κατακόρυφουσ αρμοφσ. 
 
Τα πολυουρεκανικισ και πολυςουλφιδικισ βάςεωσ υλικά απαιτοφν επάλειψθ (αςτάρωμα) των 

παρειϊν του αρμοφ με κατάλλθλο (ςυμβατό) αςτάρι. Αςτάρωμα απαιτείται και για τα 
ακρυλικισ βάςεωσ υλικά και εφαρμόηεται ςυνικωσ το ίδιο υλικό αραιωμζνο με νερό ωσ 
αςτάρι. 
ΟΛ ελάχιςτεσ απαιτιςεισ για τα ελαςτομερι υλικά είναι οι εξισ: 
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1. Υλικά πολυουρεκανικισ βάςεωσ 

 διείςδυςθ:  75%. 

 πρόςφυςθ: 3 κφκλοι ςε F: καμία αποκόλλθςθ. 

 αντίςταςθ ςε φλόγα 260οC για 2min: μθ ανάφλεξθ. 

 αποδόμθςθ μετά από παραμονι 24h ςε μείγμα διαλυτϊν ι 8 θμερϊν ςε νερό: καμιά. 

 γιρανςθ 6 μθνϊν: διείςδυςθ:  75%, αποδόμθςθ ουδεμία. 

2. Υλικά πολυςουλφιδικισ βάςεωσ 

 Τάςθ για επιμικυνςθ 100%: 3 kg/cm2. 

 Αποκόλλθςθ ι ρθγμάτωςθ ςε επιμικυνςθ 150%: καμία. 

 Επαναφορά μετά από ζκταςθ 100% διάρκειασ 24h: 90%. 

 Μείωςθ όγκου:  0,5%. 

 Σκλθρότθτα shore Α ςτουσ 25 οC μετά από πλιρθ ςκλιρυνςθ: 25 ο. 

3. Υλικά ακρυλικισ βάςθσ 

 Εφροσ κερμοκραςίασ χριςθσ: - 20 οC ζωσ + 90 οC 

 Μζγιςτθ αλλαγι όγκου κατά EN ISO 10563:1997: 25% 

 Σκλθρότθτα κατά Shore Α κατά DIN 53505:2000-08: 25ο – 35ο 
 

3.4 Προετοιμαςία 

3.4.1 Στεγανωτικζσ ταινίεσ 
Τα παρακάτω ςτοιχεία κα υποβλθκοφν ςτθν Επίβλεψθ προσ ζλεγχο και ζγκριςθ: 

 όνομα καταςκευαςτι και πθγι τθσ προμικειασ των ταινιϊν 

 λεπτομερισ περιγραφι τθσ ςτεγανωτικισ ταινίασ που κα χρθςιμοποιθκεί και ενθμερωτικό 
υλικό του εργοςταςίου καταςκευισ 

 πιςτοποιθτικό εργοςταςίου καταςκευισ για τθν ςυμμόρφωςθ του προϊόντοσ προσ τισ 
ιςχφουςεσ προδιαγραφζσ (αναλόγωσ του υλικοφ καταςκευισ των ταινιϊν) 

 οδθγίεσ καταςκευαςτι για τθν αποκικευςθ, και 

 περιγραφι μεκόδων τοποκζτθςθσ, ςτερζωςθσ και διάταξθσ/ χριςθσ ειδικϊν τεμαχίων.  
Σε κάκε περίπτωςθ θ αποδοχι χρθςιμοποίθςθσ οποιουδιποτε είδουσ ςτεγανωτικισ ταινίασ κα 
γίνει φςτερα από ζλεγχο των προδιαγραφόμενων από τθν μελζτθ απαιτιςεων, και με ζγγραφθ 
ζγκριςθ τθσ Επίβλεψθσ. 
Τα προςκομιηόμενα υλικά  και κα ςυνοδεφονται από ςχετικά πιςτοποιθτικά αναγνωριςμζνου 
εργαςτθρίου.  

 

3.4.2 Ρροδιαμορφωμζνα υλικά πλιρωςθσ των αρμϊν 
Θ ενςωμάτωςθ των υλικϊν υπόκειται ςτθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. Για τον ςκοπό αυτό ο 
Ανάδοχοσ κα υποβάλλει: 

 λεπτομερι περιγραφι των υλικϊν που κα χρθςιμοποιθκοφν και ενθμερωτικό υλικό του 
εργοςταςίου καταςκευισ, 

 πιςτοποιθτικά εργαςτθριακϊν δοκιμϊν από τα οποία κα προκφπτει θ καταλλθλότθτα των 
υλικϊν και θ ςυμβατότθτά τουσ με τισ απαιτιςεισ τθσ Μελζτθσ, 

 οδθγίεσ του καταςκευαςτι για τθν αποκικευςθ, τθν κοπι, τθν ςυγκόλλθςθ και 
τοποκζτθςθ, 

 ςτοιχεία του καταςκευαςτι ωσ προσ τθν ςυμβατότθτα των υλικϊν πλιρωςθσ του αρμοφ με 
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τα διάφορα υλικά ςφράγιςθσ. 
Τα προςκομιηόμενα υλικά  και κα ςυνοδεφονται από ςχετικά πιςτοποιθτικά αναγνωριςμζνου 

εργαςτθρίου.  
 

3.4.3 Υλικά ςφράγιςθσ αρμϊν 

Α. Αςφαλτικζσ μαςτίχεσ 

Ρριν από τθν παραγγελία του υλικοφ ο Ανάδοχοσ κα ηθτιςει από τον προμθκευτι 
πιςτοποιθτικά αναγνωριςμζνου εργαςτθρίου (πιςτοποιθμζνο ςφμφωνα με το EN ISO/IEC 
17025:2005-08: General requirements for the competence of testing and calibration 
laboratories -- Γενικζσ απαιτιςεισ για τθν επάρκεια των εργαςτθρίων δοκιμϊν και 
διακριβϊςεων) που να καταδεικνφουν ότι το προμθκευόμενο υλικό πλθροί τισ προβλεπόμενεσ 
ςτθν παροφςα ιδιότθτεσ. Τα ςχετικά ζγγραφα υποβάλλονται από τον Ανάδοχο τθν Υπθρεςία 
για ζγκριςθ πριν από τθν παραγγελία του υλικοφ. Σε περίπτωςθ που ο Ανάδοχοσ προςκομίςει 
ςτο εργοτάξιο μεμβράνεσ  που δεν ζχουν προθγοφμενα εγκρικεί από τθν Υπθρεςία, κα ζχει τθν 
πλιρθ ευκφνθ τθσ αντικατάςταςισ τουσ εφόςον απαιτθκεί. 
 
Τα υλικά κα παραδίδονται ςτθν εργοςταςιακι τουσ ςυςκευαςία, ςφραγιςμζνα, και κα φζρουν 
ευδιάκριτα γραμμζνεσ ετικζτεσ με το όνομα του καταςκευαςτι, το είδοσ του προϊόντοσ και το 
περιεχόμενο ςε kg, τθν θμερομθνία παραγωγισ, τθν μζγιςτθ διάρκεια αποκικευςθσ και τυχόν 
θμερομθνία λιξθσ του υλικοφ.  
 
Επί τθσ ςυςκευαςίασ ι επί των δελτίων αποςτολισ κα αναγράφονται ακόμα τα εξισ: 

 ο ακριβισ χαρακτθριςμόσ του προϊόντοσ (χθμικι βάςθ), 

 υπόδειξθ για τισ ςυνκικεσ αποκικευςθσ, 

 θ κερμοκραςία εφαρμογισ, 

 θ κερμοκραςία λειτουργίασ, και 

 ο χρόνοσ εφαρμογισ. 
 
Ολόκλθρθ θ παρτίδα των ςφραγιςτικϊν υλικϊν κάκε ζργου ι αυτοτελοφσ τμιματόσ του κα 
προζρχεται από τον ίδιο καταςκευαςτι. 
 
Ο Ανάδοχοσ κα εκτελζςει δοκιμαςτικι ςφράγιςθ αρμοφ μικουσ τουλάχιςτον 5,0 m ϊςτε 
αφενόσ μεν να ελεγχκεί θ διαδικαςία καταςκευισ αφετζρου δε το επιτυχζσ δείγμα να 
αποτελζςει πρότυπο και μζτρο ςφγκριςθσ για τθν εκτζλεςθ όλθσ τθσ εργαςίασ.   

Β. Ελαςτομερι υλικά 

Ρριν από τθν παραγγελία του υλικοφ ο Ανάδοχοσ κα ηθτιςει από τον προμθκευτι 
πιςτοποιθτικά αναγνωριςμζνου εργαςτθρίου (πιςτοποιθμζνο ςφμφωνα με το EN ISO/IEC 
17025:2005-08: General requirements for the competence of testing and calibration 
laboratories -- Γενικζσ απαιτιςεισ για τθν επάρκεια των εργαςτθρίων δοκιμϊν και 
διακριβϊςεων) που να καταδεικνφουν ότι το προμθκευόμενο υλικό πλθροί τισ προβλεπόμενεσ 
ςτθν παροφςα ιδιότθτεσ. Τα ςχετικά ζγγραφα υποβάλλονται από τον Ανάδοχο τθν Υπθρεςία 
για ζγκριςθ πριν από τθν παραγγελία του υλικοφ. Σε περίπτωςθ που ο Ανάδοχοσ προςκομίςει 
ςτο εργοτάξιο μεμβράνεσ  που δεν ζχουν προθγοφμενα εγκρικεί από τθν Υπθρεςία, κα ζχει τθν 
πλιρθ ευκφνθ τθσ αντικατάςταςισ τουσ εφόςον απαιτθκεί. 
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Τα υλικά κα παραδίδονται ςφραγιςμζνα ςτθν εργοςταςιακι τουσ ςυςκευαςία, που κα φζρει 
ευδιάκριτα γραμμζνεσ ετικζτεσ με το όνομα του καταςκευαςτι, το είδοσ του προϊόντοσ, το 
περιεχόμενο, τθν θμερομθνία παραγωγισ και τθν θμερομθνία λιξθσ. Θ μζγιςτθ χρονικι 
διάρκεια από τθν παραγωγι μζχρι τθν κατανάλωςθ των υλικϊν δεν κα υπερβαίνει τουσ 12-15 
μινεσ. 
 
Επί τθσ ςυςκευαςίασ ι επί των δελτίων αναγράφονται επίςθσ όςα εκ των ακολοφκων ςτοιχείων 
ζχουν εφαρμογι κατά περίπτωςθ: 

 Ο ακριβισ χθμικόσ χαρακτθριςμόσ του προϊόντοσ. 

 Θ αναλογία ανάμιξθσ των ςυςτατικϊν Α και Β. 

 Ο αρικμόσ παρτίδασ του υλικοφ (LOT). 

 Υπόδειξθ για τισ ςυνκικεσ αποκικευςθσ. 

 Κερμοκραςίεσ εφαρμογισ. 

 Κερμοκραςίεσ λειτουργίασ. 

 Χρόνοσ εφαρμογισ. 

 Λδιότθτεσ ροισ. 

 Διειςδυτικότθτα. 
 
Θ Υπθρεςία μπορεί να ηθτιςει από τον Ανάδοχο να εκτελζςει δοκιμαςτικι ςφράγιςθ αρμοφ ςε 
μικοσ τουλάχιςτον 5,0 m ϊςτε αφενόσ μεν να ελεγχκεί θ διαδικαςία καταςκευισ, αφετζρου δε 
το επιτυχζσ δείγμα να αποτελζςει πρότυπο και μζτρο ςφγκριςθσ για τθν εκτζλεςθ όλθσ τθσ 
εργαςίασ. 
 

3.5 Αποκικευςθ 

3.5.1 Στεγανωτικζσ ταινίεσ 
Θ αποκικευςθ των ςτεγανωτικϊν ταινιϊν κα γίνεται ςε χϊρο προφυλαγμζνο από άμεςθ 
ζκκεςθ ςτον ιλιο, λάδια, χθμικά κλπ. 
Δφο τουλάχιςτον μζρεσ πριν τθν τοποκζτθςι τουσ κα εκτυλίςςονται από τα ρολά ςυςκευαςίασ 
και κα διαςτρϊνονται ςε επίπεδθ και κακαρι επιφάνεια. 
 

3.5.2 Ρροδιαμορφωμζνα υλικά 
Θ αποκικευςθ των προδιαμορφωμζνων υλικϊν επί τόπου του ζργου κα γίνεται ςφμφωνα με 
τισ υποδείξεισ του εργοςταςίου παραγωγισ, εντόσ τθσ ςυςκευαςίασ παράδοςθσ αυτϊν. 

 

3.6 Ξζκοδοσ καταςκευισ 

3.6.1 Γενικά 
Θ διαμόρφωςθ των αρμϊν διαςτολισ γίνεται κατά τθν διάρκεια τθσ ςκυροδζτθςθσ, ςτισ 
προβλεπόμενεσ από τθν Μελζτθ κζςεισ, οι δε οπλιςμοί κα διακόπτονται ςτισ κζςεισ αυτζσ των 
αρμϊν. Θ Υπθρεςία μπορεί να εγκρίνει ι ενταλκεί προςκικθ ι τροποποίθςθ των 
προβλεπόμενων από τθν Μελζτθ αρμϊν διαςτολισ. 
 
Στθν Μελζτθ κακορίηονται επίςθσ οι αρμοί ςτουσ οποίουσ προβλζπεται ςτεγανωτικι ταινία 
(waterstop) και αυτοί ςτουσ οποίουσ προβλζπεται μόνο πλιρωςθ με προδιαμορφωμζνα υλικά. 
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Σε περίπτωςθ που δεν διευκρινίηεται ςτθν Μελζτθ, οι αρμοί διατολισ πλθροφνται με 
προδιαμορφωμζνα υλικά. 
 

3.6.2 Στεγανωτικζσ ταινίεσ 
Στισ περιπτϊςεισ ευκφγραμμων αρμϊν θ ταινία ςτεγάνωςθσ κα τοποκετείται ςτο μζςο του 
αρμοφ και όχι κοντά ςτθν επιφάνεια του ςκυροδζματοσ που βρίςκεται ςε επαφι με το νερό. Θ 
ταινία κα πακτωκεί ςτο αρχικά ςκυροδετοφμενο τμιμα του αρμοφ ςτο μιςό του πλάτουσ τθσ.  
 
Στισ περιπτϊςεισ οδοντωτοφ αρμοφ θ ταινία κα τοποκετείται εκτόσ οδόντωςθσ του αρμοφ προσ 
το μζροσ τθσ επιφάνειασ του ςκυροδζματοσ που βρίςκεται ςε επαφι με το νερό. 
 
Για τθν εφαρμογι των ςτεγανωτικϊν ταινιϊν απαιτείται κατάλλθλα διαμορφωμζνθ εγκοπι 
ςτον ξυλότυπο για να υποδεχκεί τθν πλευρά τθσ ςτεγανωτικισ ταινίασ. Εναλλακτικά μποροφν 
να χρθςιμοποιθκοφν ςτεγανωτικζσ ταινίεσ με ςχιςμι. 

     

Εικόνα 2. Σοποκζτθςθ ςτεγανωτικισ ταινίασ για τθν οποία απαιτείται ςχιςμι ςτον ξυλότυπο 

 

      
Εικόνα 3.΢τεγανωτικι ταινία με ςχιςμι ςτθν μία πλευρά για τθν τοποκζτθςθ τθσ οποίασ δεν απαιτείται ιδιαίτερθ 

διαμόρφωςθ του ξυλότυπου. Μετά τθν αφαίρεςθ του ξυλότυπου γίνεται ςφνδεςθ των δφο πτερυγίων 
μεταξφ τουσ και ακολουκεί θ επόμενθ φάςθ ςκυροδζτθςθσ. 

 

Θ εργαςία τοποκζτθςθσ των ταινιϊν κα εκτελείται ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι. 
Κα ςτερεϊνονται επαρκϊσ ςτθν προβλεπόμενθ κζςθ και κατά τθν ςκυροδζτθςθ το ςκυρόδεμα 
να ςυμπυκνϊνεται καλά ςτισ παρειζσ του αρμοφ.  
 
Ειδικι μζριμνα απαιτείται για τθν ςκυροδζτθςθ ςτθν περιοχι του αρμοφ. Οι ταινίεσ κα 
ςτερεϊνονται ςτισ κζςεισ τουσ, κατά τρόπο που να μθν μετακινοφνται κατά τθν ςκυροδζτθςθ. 
Ο διαμικθσ άξονασ τθσ ταινίασ κα παραμζνει ςτο επίπεδο του αρμοφ. Εφιςτάται θ προςοχι 
ςτθν επιμελθμζνθ ςυμπφκνωςθ και δόνθςθ γφρω από τθν ταινία και τουσ οπλιςμοφσ ςτθ κζςθ 
του αρμοφ.  
Οι ταινίεσ κα τοποκετοφνται με επιμζλεια ϊςτε να μθν προξενείται φκορά ι/και αλλοίωςθ 
τουσ. Δεν επιτρζπεται τρφπθμα των ταινιϊν, οφτε κάμψθ τουσ κατά απότομθ γωνία (τςάκιςμα) 
κατά τθν τοποκζτθςι τουσ επί των ξυλοτφπων.  
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Κα πρζπει επίςθσ να προφυλάςςονται κατά τθν πρόοδο των εργαςιϊν μζχρι τθν τελικι κάλυψι 
τουσ και ςφράγιςθ των αρμϊν. Σε περίπτωςθ που θ μία πλευρά τθσ ταινίασ ςκυροδετθκεί ενϊ 
θ άλλθ πρόκειται να παραμείνει χωρίσ ςκυροδζτθςθ για περιςςότερο από 2 θμζρεσ, θ 
ελεφκερθ πλευρά τθσ ταινίασ κα προςτατεφεται από τισ θλιακζσ ακτίνεσ. 
 
Οι ςυνδζςεισ των ελαςτικϊν ςτεγανωτικϊν ταινιϊν κα γίνονται μόνον με κατάλλθλεσ 
κερμοςυγκολλθτικζσ μεκόδουσ ι μεκόδουσ χιτωνίου, ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του 
καταςκευαςτι. Οι ςυγκολλιςεισ των ταινιϊν κα γίνονται με ιδιαίτερθ επιμζλεια για τθν 
εξαςφάλιςθ τθσ ςυνζχειασ των νευρϊςεων και τθσ διατομισ του κεντρικοφ ςωλθνωτοφ βολβοφ 
και τθσ ςτεγανότθτασ ςτισ ςυνδζςεισ και για τθν αποφυγι τθσ εγκάρςιασ απόκλιςθσ. 
 
Οι ςυνδζςεισ κατά διαφορετικζσ κατευκφνςεισ κα γίνονται με προκαταςκευαςμζνα ειδικά 
τεμάχια. Επί τόπου κα γίνονται μόνον οι διαμικεισ ευκφγραμμεσ ςυνδζςεισ, εκτόσ αν επιτραπεί 
διαφορετικά ςε ειδικζσ περιπτϊςεισ από τθν Επίβλεψθ. Οι ςυγκολλιςεισ ςτο εργοτάξιο κα 
γίνονται από πεπειραμζνουσ τεχνίτεσ, με τιρθςθ των λεπτομερϊν γραπτϊν οδθγιϊν του 
καταςκευαςτι. 
 

3.6.3 Ρροδιαμορφωμζνα υλικά πλιρωςθσ αρμϊν 
Για τθν διαμόρφωςθ του αρχικοφ διακζνου του αρμοφ είναι δυνατόν να εφαρμόηεται το 
προκαταςκευαςμζνο υλικό πλιρωςθσ ωσ παραμζνων ξυλότυποσ (π.χ. περίπτωςθ 
εμποτιςμζνων ινοπεταςμάτων). Τα υλικά τφπου παρεμβφςματοσ ςφθνϊνονται ςτο διάκενο του 
αρμοφ εκ των υςτζρων. 
 
Για τισ καταςκευαςτικζσ λεπτομζρειεσ διαμόρφωςθσ αρμϊν, εφαρμογισ των υλικϊν πλιρωςθσ 
και των λοιπϊν υλικϊν και τουσ τρόπουσ εκτζλεςθσ τθσ εργαςίασ κα τθροφνται τα 
προβλεπόμενα ςτθν Μελζτθ και οι ςχετικζσ οδθγίεσ του καταςκευαςτι. 
 
Πταν το προδιαμορφωμζνο υλικό πλιρωςθσ χρθςιμοποιείται ωσ παραμζνων ξυλότυποσ, κα 
κόβεται και κα τοποκετείται εντόσ του ξυλοτφπου ςφμφωνα με τισ διαςτάςεισ που 
προβλζπονται ςτθν μελζτθ και κα ςυγκρατείται ςτακερά ςτθν κζςθ του ϊςτε να μθν 
μετακινθκεί κατά τθν ςκυροδζτθςθ. 
 
Επιςθμαίνεται ότι απαιτείται πολφ καλι εφαρμογι του υλικοφ πλιρωςθσ και ςτισ δφο παρειζσ 
του ξυλοτφπου για τθν αποφυγι ζμφραξθσ του διακζνου του αρμοφ με τςιμεντοπολτό. 
 
Το υλικό κα τοποκετείται ςε εςοχι από τθν επιφάνεια του ςκυροδζματοσ, ϊςτε να 
εξαςφαλιςκεί θ απαιτοφμενθ διατομι για τθν εφαρμογι του υλικοφ ςφράγιςθσ. 
 
Τα ενςφθνοφμενα υλικά πλιρωςθσ ι κορδόνια υπόβαςθσ κα τοποκετοφνται αφοφ 
απομακρυνκεί τελείωσ θ διογκωμζνθ πολυςτερίνθ ι όποιο άλλο υλικό προςωρινισ πλιρωςθσ 
χρθςιμοποιικθκε κατά τθν ςκυρόδεςθ για τθν διαμόρφωςθ διακζνου του αρμοφ και κα 
κακαρίηονται καλά και οι δφο επιφάνειεσ του αρμοφ με πεπιεςμζνο αζρα ι ψικτρεσ. Στθν 
ςυνζχεια, εάν προβλζπεται από τον καταςκευαςτι του υλικοφ κα εφαρμόηεται επί των 
παρειϊν του αρμοφ ειδικό λιπαντικό ι ςυνδετικό υλικό, για τθν εξαςφάλιςθ πλιρουσ 
πρόςφυςθσ του υλικοφ ςτο ςκυρόδεμα. 
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Θ τοποκζτθςθ των υλικϊν πλιρωςθσ κα γίνεται με κατάλλθλα εργαλεία αμβλζων άκρων για 
τθν αποφυγι του τραυματιςμοφ τουσ, ςτο απαιτοφμενο βάκοσ για τθν εφαρμογι του 
προβλεπόμενου κατά περίπτωςθ ςφραγιςτικοφ υλικοφ. 
 
 

3.7 Τλικά ςφράγιςθσ αρμϊν 

3.7.1 Αςφαλτικζσ μαςτίχεσ 
Θ ςφράγιςθ των αρμϊν κα εκτελείται αφοφ παρζλκουν τουλάχιςτον επτά μζρεσ από τθν 
ςκυροδζτθςθ, εκτόσ αν προβλζπεται διαφορετικά ςτθν μελζτθ. 
 
Για τθν εκτζλεςθ των εργαςιϊν ςφράγιςθσ των αρμϊν το υλικό κα προετοιμάηεται ςτθν 
προδιαγραφόμενθ από τον καταςκευαςτι κερμοκραςία. Εργαςίεσ ςτεγάνωςθσ ςτο φπαικρο 
δεν κα γίνονται κατά τθν διάρκεια βροχερϊν θμερϊν. Κατά τθν εκτζλεςθ εργαςιϊν ςε 
κλειςτοφσ χϊρουσ (π.χ. ςτο εςωτερικό δεξαμενϊν) κα εξαςφαλίηεται κατάλλθλοσ αεριςμόσ. 
 
Γενικϊσ το βάκοσ τθσ ςφράγιςθσ δεν κα είναι μικρότερο από το ιμιςυ του πλάτουσ του αρμοφ, 
οπωςδιποτε δε κα είναι τουλάχιςτον 10 mm.  Οι ςχετικζσ απαιτιςεισ ανάλογα με τον τφπο του 
εφαρμοηόμενου υλικοφ κα κακορίηονται από τθν μελζτθ ι / και τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι. 
 
Μετά από επιμελι κακαριςμό των παρειϊν του αρμοφ με πεπιεςμζνο αζρα ι ςυρματόβουρτςα 
κα εφαρμόηεται με επάλειψθ το προτεινόμενο από τον καταςκευαςτι αςτάρι (primer). Κατά 
τθν εφαρμογι των υλικϊν ςφράγιςθσ ο αρμόσ κα διατθρείται κακαρόσ και ςτεγνόσ. 
 
Τα ςυςτατικά του υλικοφ ςφράγιςθσ αςφαλτικισ βάςθσ κα αναμειγνφονται και κα 
ομογενοποιοφνται με κζρμανςθ ςτθν κατάλλθλθ κατά περίπτωςθ κερμοκραςία και κα 
χυτεφονται ςτο διάκενο του αρμοφ ςε ρευςτι κατάςταςθ. Απαγορεφεται θ άμεςθ κζρμανςθ 
του υλικοφ με φλόγα εν επαφι.  
 
Το υλικό εφόςον κερμανκεί και ρευςτοποιθκεί κα αναλυκεί. Δεν επιτρζπεται να αφεκεί να 
κρυϊςει και να επανακερμανκεί. Θ κερμοκραςία κζρμανςθσ γενικϊσ δεν κα υπερβεί τουσ 
120 οC – 140 οC για να αποφευχκεί θ ςκλιρυνςθ του υλικοφ λόγω απϊλειασ πθκτικϊν.  
 
Θ τελικι εξωτερικι επιφάνεια κα διαμορφϊνεται με ςπάτουλα ι άλλο ειδικό εργαλείο χειρόσ 
και κα απομακρφνονται τυχόν υπερχειλίςεισ του υλικοφ εκτόσ των παρειϊν του αρμοφ. 
 
Θ εφαρμογι του υλικοφ ςφράγιςθσ κα ολοκλθρϊνεται εντόσ του χρόνου ξιρανςθσ του υλικοφ 
πρόςφυςθσ, ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι.  
 
Το ςφραγιςτικό υλικό κα εφαρμόηεται ςτον αρμό κατά το δυνατόν γρθγορότερα μετά τθν 
μείξθ, και ςε κάκε περίπτωςθ εντόσ του ςυνιςτϊμενου από τον καταςκευαςτι  χρόνου.  
Μετά τθν εργαςία τα εργαλεία κα κακαρίηονται από τα υπολείμματα του ςφραγιςτικοφ υλικοφ 
με κατάλλθλο διαλφτθ (ςυμβατό με τα χρθςιμοποιοφμενα προϊόντα).  
 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  109 

3.7.2 Ελαςτομερι υλικά 
Αρχικά κα γίνεται επιμελισ κακαριςμόσ του αρμοφ με πεπιεςμζνο αζρα ι ψφκτρα για τθν 
απομάκρυνςθ ςκόνθσ και τυχόν χαλαρϊν υλικϊν. Ο αρμόσ κα είναι απόλυτα κακαρόσ και 
ςτεγνόσ. 
 
Μεταξφ των ελαςτομερϊν υλικϊν πλιρωςθσ των αρμϊν και τθσ ςφράγιςθσ μπορεί να 
προβλεφτεί κορδόνι πολυαικυλενίου ι – προκειμζνου για εμποτιςμζνεσ ινοςανίδεσ - ταινία 
διακοπισ ςυνάφειασ. 
 
Ππου προβλζπεται θ τοποκζτθςθ ελαςτικοφ κορδονιοφ κλειςτϊν κυψελϊν, κα είναι ςε βάκοσ 
ίςο με το 70-80% του πλάτουσ του αρμοφ και όχι μεγαλφτερο από 10mm. Σε αντίςτοιχο βάκοσ 
κα τοποκετείται και θ ταινία διακοπισ ςυνάφειασ. 
 
Μετά τθν προετοιμαςία εφαρμόηεται με επάλειψθ ι ψεκαςμό το προτεινόμενο από τον 
καταςκευαςτι αςτάρι (primer). Πταν εφαρμόηονται αςτάρια (primers) ςε κλειςτοφσ χϊρουσ κα 
εξαςφαλίηεται επαρκισ αεριςμόσ. 
 
Θ εφαρμογι του αςταριοφ κα προθγείται τθσ ζναρξθσ των εργαςιϊν ςφράγιςθσ τουλάχιςτον 
κατά μία ϊρα για τθν επίτευξθ ικανοποιθτικισ πρόςφυςθσ. Ράντωσ το αςτάρι δεν κα 
παραμζνει εκτεκειμζνο περιςςότερο από 4 ϊρεσ γιατί αρχίηει θ ςτερεοποίθςι του. 
 
Στισ περιπτϊςεισ εφαρμογισ υλικϊν δφο ςυςτατικϊν κα γίνεται ανάμειξθ και ομογενοποίθςθ 
του ελαςτομεροφσ υλικοφ ςφμφωνα με τισ προβλεπόμενεσ από τον καταςκευαςτι αναλογίεσ. Θ 
εφαρμογι του ομογενοποιθμζνου υλικοφ γίνεται με ειδικό πιςτόλι ι ςπάτουλα. Σε περιπτϊςεισ 
εφαρμογϊν μεγάλθσ κλίμακασ μπορεί να χρθςιμοποιθκεί ειδικόσ αυτοκινοφμενοσ εξοπλιςμόσ 
τροφοδοςίασ - ειςπίεςθσ του μίγματοσ με ρομποτικό βραχίονα. Θ τελικι εξωτερικι επιφάνεια 
κα διαμορφωκεί κατάλλθλα με ςπάτουλα ι άλλο ειδικό εργαλείο χειρόσ. Πλεσ οι επιμζρουσ 
εργαςίεσ κα γίνονται ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του Εργοςταςίου παραγωγισ των υλικϊν. 
 
Τα ςυςτατικά κα αναδεφονται δραςτικά με μθχανιςμό αναδευτιρα (μίξερ) κατά μία μόνον 
φορά ϊςτε να αποφεφγεται θ δθμιουργία φυςαλίδων. Συνιςτάται θ παράταςθ τθσ ανάδευςθσ 
επί 2-3 λεπτά μετά τθν ομογενοποίθςθ. 
 
Επιςθμαίνεται πάντωσ ότι ο χρόνοσ μεταξφ τθσ ανάμειξθσ και τθσ ςφράγιςθσ του αρμοφ δεν κα 
υπερβαίνει τα 30 λεπτά. 
 
Ο χρόνοσ πολυμεριςμοφ εξαρτάται από τθν κερμοκραςία και τθν υγραςία του περιβάλλοντοσ.  
 
Θ ςκλιρυνςθ αρχίηει να γίνεται εμφανισ ςε δφο ϊρεσ περίπου και απαιτοφνται 24 ϊρεσ για τθν 
πλιρθ ςκλιρυνςθ των πολυουρεκανικισ βάςεωσ υλικϊν, και μζχρι 5 θμζρεσ για τα 
πολυςουλφίδια. Τα ακρυλικισ βάςεωσ υλικά ςκλθραίνουν από τθν επιφάνεια προσ το 
εςωτερικό με ρυκμό περίπου 1 mm ανά θμζρα. 
Εάν προβλζπεται κορδόνι πλιρωςθσ ι ταινία διαχωριςμοφ, κα τοποκετοφνται μετά τθν 
εφαρμογι του αςταριοφ και κα ελζγχονται από εκπρόςωπο τθσ Υπθρεςίασ πριν από τθν ζναρξθ 
ειςπίεςθσ του ελαςτομεροφσ μίγματοσ. 
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Το ςφραγιςτικό υλικό κα εφαρμοςτεί ςτον αρμό κατά το δυνατόν γρθγορότερα μετά τθν μείξθ, 
και ςε κάκε περίπτωςθ εντόσ του ςυνιςτϊμενου από τον καταςκευαςτι χρόνου και 
τουλάχιςτον επτά μζρεσ μετά τθν ςκυροδζτθςθ. 
 
Οι εργαςίεσ ςτεγάνωςθσ αρμϊν κα εκτελοφνται εντόσ των ορίων κερμοκραςίασ περιβάλλοντοσ 
που προδιαγράφονται από τον καταςκευαςτι για το ςυγκεκριμζνο υλικό. Δεν κα εκτελοφνται 
εργαςίεσ ςτεγάνωςθσ αρμϊν ςτο φπαικρο κατά τθν διάρκεια βροχερϊν θμερϊν. 
 
Τα ςτεγανωτικά με βάςθ πολυςουλφίδια δεν κα τοποκετοφνται απ’ ευκείασ επάνω ςε υλικά 
πλιρωςθσ αρμϊν αςφαλτικισ βάςεωσ. Στισ περιπτϊςεισ αυτζσ απαιτείται θ παρεμβολι ειδικοφ 
υλικοφ για τθν διακοπι τθσ ςυνάφειασ υλικοφ ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι 
(bond breaker). 
 

3.8 Ζλεγχοι 

3.8.1 Κζςθ και διαμόρφωςθ αρμϊν 

1. Ζλεγχοσ γεωμετρικισ ακριβείασ τθσ κζςθσ και διατομισ των αρμϊν, ςφμφωνα με τα ςχζδια 
τθσ Μελζτθσ. Οι αρμοί δεν πρζπει να αποκλίνουν περιςςότερο από ±2 cm από τισ 
κεωρθτικζσ γραμμζσ που κακορίηονται από τθν Μελζτθ. 

2. Ζλεγχοσ παρειϊν αρμοφ για τθν διαπίςτωςθ τυχόν χαλάρωςθσ χονδρόκοκκων υλικϊν ι 
απολζπιςθσ των επιφανειϊν.  

3. Ζλεγχοσ του καννάβου των αρμϊν και των διαςταυρϊςεων εγκαρςίων και διαμικων 
αρμϊν ςτισ περιπτϊςεισ επζνδυςθσ διωρφγων από ςκυρόδεμα. 

 
 Εάν διαπιςτωκεί μθ ςυμμόρφωςθ τθσ καταςκευισ με τα ανωτζρω λόγω του ότι οι τυχόν 

ατζλειεσ είναι μθ επιδιορκϊςιμεσ, κα εφαρμόηονται οι ριτρεσ περικοπϊν που 
προβλζπονται ςτα ςυμβατικά τεφχθ του ζργου, ςε περιπτϊςεισ δε ςθμαντικϊν αποκλίςεων 
θ Υπθρεςία ζχει τθν δυνατότθτα να απαιτιςει τθν κακαίρεςθ και επανακαταςκευι του 
προβλθματικοφ ςτοιχείου, χωρίσ ουδεμία πρόςκετθ αποηθμίωςθ του Αναδόχου.  

 

3.8.2 Στεγανωτικζσ ταινίεσ 
Απαιτείται λεπτομερειακόσ και  αυςτθρόσ ζλεγχοσ των παρακάτω φάςεων τθσ εργαςίασ: 

1. Τθσ επάρκειασ τθσ ςυμπφκνωςθσ του ςκυροδζματοσ γφρω από όλεσ τισ ςτεγανωτικζσ 
ταινίεσ. Σε περίπτωςθ ανεπάρκειασ ο Ανάδοχοσ κα πρζπει να αποκαταςτιςει πλιρωσ τον 
αρμό, ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ. 

2. Των ςυγκολλιςεων όλων των ςτεγανωτικϊν ταινιϊν που εκτελοφνται ςτο εργοτάξιο, ωσ 
προσ τισ εξισ ενδεχόμενεσ ατζλειεσ και ελαττϊματα, όπωσ: 

 απόκλιςθ από τθν ευκυγραμμία των ςυγκολλοφμενων τμθμάτων 

 παρουςία φυςαλίδων αζρα 

 ανεπαρκισ πρόςφυςθ ςτθν ςυγκόλλθςθ 

 πορϊδεισ περιοχζσ 

 ρωγμζσ ζςτω τριχοειδείσ 

 μθ αντιςτοιχία των δφο τεμαχίων ςτθν ςυγκόλλθςθ (εγκάρςια απόκλιςθ)  
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κακϊσ και οποιοδιποτε άλλο ελάττωμα που κα μποροφςε να μειϊςει τθν αποτελεςματικότθτα 
τθσ ςτεγανωτικισ ταινίασ. Εάν διαπιςτωκοφν ελαττωματικζσ ςυγκολλιςεισ κα αποκόπτεται το 
προβλθματικό τμιμα και κα ςυγκολλάται νζο. 

3. Τθσ τοποκζτθςθσ και ςυγκόλλθςθσ των ςτεγανωτικϊν ταινιϊν ςφμφωνα με τθν Μελζτθ, τα 
εγκεκριμζνα καταςκευαςτικά ςχζδια και τισ προβλζψεισ τθσ παροφςασ προδιαγραφισ. Σε 
περίπτωςθ ανεπάρκειασ ο Ανάδοχοσ κα πρζπει να αποκαταςτιςει πλιρωσ τον αρμό, 
ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ. 

 

3.8.3 Ρροδιαμορφωμζνα υλικά πλιρωςθσ αρμϊν 
Οι εργαςίεσ πλιρωςθσ του διακζνου των αρμϊν κα ελζγχονται από τθν Υπθρεςία προσ 
παραλαβι πριν από τθν εκτζλεςθ των εργαςιϊν ςφράγιςθσ. 
 
Κα ελζγχεται το βάκοσ του υλικοφ πλιρωςθσ από τθν επιφάνεια του ςκυροδζματοσ 
προκειμζνου να διαπιςτωκεί εάν υπάρχει το απαιτοφμενο διάκενο για τθν εφαρμογι του 
προβλεπόμενου υλικοφ ςφράγιςθσ. 
 
Επίςθσ, κα ελζγχεται θ τοποκζτθςθ του υλικοφ ςφμφωνα με τθν μελζτθ, τα εγκεκριμζνα 
καταςκευαςτικά ςχζδια, τισ οδθγίεσ των καταςκευαςτϊν και τισ προβλζψεισ τθσ παροφςασ 
προδιαγραφισ. 
 
Θ διαπίςτωςθ μθ ςυμμόρφωςθσ με τα ανωτζρω ςυνεπάγεται τθν μθ παραλαβι των εργαςιϊν 
και ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να προβεί ςτα απαιτοφμενα διορκωτικά μζτρα ςφμφωνα με τισ 
οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ (π.χ. αφαίρεςθ και επανατοποκζτθςθ ι αντικατάςταςθ του υλικοφ 
πλιρωςθσ). 

 

3.8.4 Υλικά ςφράγιςθσ 

Α. Αςφαλτικζσ μαςτίχεσ 

Κατά τθν καταςκευι τθσ ςφράγιςθσ κα ελζγχονται: 

 θ διαμόρφωςθ των χειλζων του αρμοφ και κακαριςμοφ υπολειμμάτων / υπερχειλίςεων 
ςφραγιςτικοφ υλικοφ. 

 δειγματολθπτικά θ πρόςφυςθ του υλικοφ ςφράγιςθσ. 

 θ τελικισ (εξωτερικι) επιφάνεια τθσ αςφαλτικισ μαςτίχθσ. 

 δειγματολθπτικά το πάχοσ του ςφραγιςτικοφ υλικοφ ςφμφωνα με τθν μελζτθ, τα 
εγκεκριμζνα καταςκευαςτικά ςχζδια, τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι και τισ προβλζψεισ τθσ 
παροφςασ προδιαγραφισ. 

 
Θ διαπίςτωςθ μθ ςυμμόρφωςθσ τθσ εργαςίασ με τα ανωτζρω ςυνεπάγεται άμεςθ λιψθ 
διορκωτικϊν μζτρων από τον Ανάδοχο (λ.χ. αφαίρεςθ υλικοφ ςφράγιςθσ και επαναςφράγιςθ 
του αρμοφ) χωρίσ ουδεμία πρόςκετθ αποηθμίωςθ. 

Β. Ελαςτομερι υλικά 

Κατά τθν καταςκευι τθσ ςφράγιςθσ κα ελζγχεται ότι: 

 θ ςφράγιςθ του αρμοφ είναι ςυνεχισ, χωρίσ διάρκεια (οπτικόσ ζλεγχοσ ςφράγιςθσ) 

 θ επιφάνεια του ελαςτομεροφσ είναι λεία, ελαφρϊσ κοίλθ προσ το εςωτερικό του διακζνου 
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του αρμοφ, χωρίσ ίχνθ φυςαλίδων 

 δεν υπάρχουν εμφανι ίχνθ ελαςτομεροφσ εκτόσ του ανοίγματοσ του αρμοφ. 

 θ τελικι επιφάνεια και μορφι τθσ ςφράγιςθσ είναι πανομοιότυπθ με το καταςκευαςκζν 
και  

γενόμενο αποδεκτό δείγμα 

 το ελαςτομερζσ υλικό εμφανίηει ικανοποιθτικι πρόςφυςθ ςτισ παρειζσ του αρμοφ 
(ςποραδικι δοκιμαςία αποκόλλθςθσ με χριςθ αιχμθροφ εργαλείου) 

 όλα τα υλικά ςυςκευαςίασ και πλεονάηοντα ι άχρθςτα υλικά αναμείξεων ζχουν 
ςυγκεντρωκεί και απομακρυνκεί από τον χϊρο εκτζλεςθσ των εργαςιϊν. 

 
Εάν διαπιςτωκεί μθ ςυμμόρφωςθ τθσ εργαςίασ με τα παραπάνω, ο Ανάδοχοσ είναι 
υποχρεωμζνοσ να λάβει τα μζτρα αποκατάςταςθσ που κα αποδείξει θ Υπθρεςία με δικι του 
επιβάρυνςθ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Γ-5 

΢ΣΕΓΑΟΩ΢Θ  ΔΕΠΑΞΕΟΩΟ ΜΑΙ  ΠΡΡ΢ΣΑ΢ΙΑ  ΕΠΙΦΑΟΕΙΩΟ  ΢ΜΤΡΡΔΕΞΑΣΡ΢  
 

 
 
1. Αντικείμενο 
Θ τεχνικι αυτι προδιαγραφι αναφζρεται ςτα  : α) ςτεγάνωςθσ τθσ εςωτερικισ επιφάνειασ των 
δεξαμενϊν, β) μεμβράνθσ εξωτερικισ ςτεγάνωςθσ τθσ οροφισ των δεξαμενϊν  και γ) 
εξωτερικισ προςταςίασ των επιφανειϊν ςκυροδζματοσ.  Τα ςυςτιματα αυτά κα εφαρμοςκοφν 
όπου και όπωσ προκφπτει από τα εγκεκριμζνα ςχζδια και ςφμφωνα με τισ εντολζσ τθσ 
Υπθρεςίασ. 

 
 
2.    Γενικι  περιγραφι  υλικϊν 
Τα ςυςτιματα ςτεγάνωςθσ και προςταςίασ που μποροφν να εφαρμοςκοφν ςτο ςυγκεκριμζνο 
ζργο είναι : 
 
Για τθν ςτεγάνωςθ τθσ εςωτερικισ επιφάνειασ των δεξαμενϊν: 
- Διειςδυτικό τςιμεντοειδζσ ςτεγανωτικό τφπου ΧΥ΢ΕΧ ι αναλόγου 
 
Για τθν ςτεγάνωςθ τθσ οροφισ των δεξαμενϊν: 
- Μεμβράνθ ςτεγανϊτθτασ πολυαικυλενίου (LDPE) πάχουσ 1,50 χλς. που κα τοποκετθκεί επί 

του γαρμπιλομπετόν ρφςθσ και επϋ αυτι κα διαςτρωκεί γεωφφαςμα, μθ υφαντό. 
 
Για τθν προςταςία τθσ εξωτερικισ επιφάνειασ των τοίχων από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα που κα 
είναι ςε επαφι με το χϊμα : 
-  Επάλειψθ με διπλι ςτρϊςθ μονωτικοφ υλικοφ. 

 
 

3.    Διειςδυτικό τςιμεντοειδζσ ςτεγανωτικό τφπου ΧΤΡΕΧ ι αναλόγου 
Το διειςδυτικό τςιμεντοειδζσ ςτεγανωτικό τφπου ΧΥ΢ΕΧ ι αναλόγου πρζπει να περιζχει ενεργά 
χθμικά, που να ζχουν χθμικι ςυγγζνεια με το νερό, με το οποίο εάν ζλκουν ςε επαφι 
δθμιουργοφν δενδριτικισ μορφισ αδιάλυτουσ κρυςτάλλουσ. Στθ ςυνζχεια με τθ διεργαςία τθσ 
όςμωςθσ μεταναςτεφουν διαμζςου των πόρων και των τριχοειδϊν διαδρομϊν του 
ςκυροδζματοσ ακόμα και όταν ςυναντοφν υψθλζσ υδροςτατικζσ πιζςεισ. 
 
Το τςιμεντοειδζσ ςτεγανωτικό πρζπει να παρουςιάηει υψθλι αντοχι ζναντι πολλϊν 
διαβρωτικϊν χθμικϊν διαλυμάτων και αλάτων (Δοκιμι κατά ΑSTM C 267-77 «Αντίςταςθ 
κονιαμάτων ςε χθμικζσ ουςίεσ») παρζχοντασ ζτςι ςτο ςκυρόδεμα υψθλι προςταςία χωρίσ να 
χρειάηεται αντιδιαβρωτικζσ επιςτρϊςεισ. Ρρζπει επίςθσ να εμποδίηει τθ διείςδυςθ 
χλωροϊόντων ςτο εςωτερικό του ςκυροδζματοσ, τα οποία αποτελοφν βαςικό αίτιο τθσ 
θλεκτρολυτικισ διάβρωςθσ του οπλιςμοφ του. 

 
Το υλικό πρζπει να εμφανίηει αποτελεςματικότθτα 100% ςτισ παρακάτω ςυνκικεσ: 
Ρεριοχι ΢Θ      : Μόνιμθ επαφι, μεδιαλφματα ΢Θ 3.0 ζωσ ΢Θ 11.0 
Κερμοκραςία   : Μόνιμθ επαφι, από –32 0 C ζωσ +130 0 C 
Υγραςία/ Υπεριϊδθσ ακτινοβολία : Ανεπθρζαςτο 
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Οι επιφάνειεσ που πρόκειται να εφαρμοςτεί το ςτεγανωτικό τςιμεντοειδζσ υλικό πρζπει να 
είναι κακαρζσ  και απαλλαγμζνεσ από εκκρίςεισ αλάτων, ακακαρςίεσ, χρϊματα, επιςτρϊςεισ, 
υπολείμματα αντικολλθτικϊν ξυλοτφπου, ςακρά υλικά και άλλα ξζνα ςτοιχεία. Οι επιφάνειεσ 
πρζπει να είναι πορϊδεισ και τραχείεσ για τθ ςτερει πρόςφυςθ του υλικοφ. Τα εξερχόμενα 
ςίδερα (φουρκζτεσ) και ξφλα (μορζλα) πρζπει να κόβονται ςε βάκοσ περίπου 3  εκ. μζςα ςτο 
ςκυρόδεμα και αφοφ επαλειφκοφν με τθν υδαρι επίςτρωςθ του υλικοφ πρζπει να γεμίηουν 
από το ίδιο υλικό ςε μορφι ςτόκου. Κυψελωειδείσ οπζσ, φωλιζσ και ρωγμζσ (μεγαλφτερεσ των 
0.5 χλς. πλάτουσ) κακϊσ και οποιεςδιποτε άλλεσ ατζλειεσ ςτουσ αρμοφσ καταςκευισ αφοφ 
περαςτοφν με τθν υδαρι επίςτρωςθ του υλικοφ γεμίηονται από το ίδιο υλικό ςε μορφι ςτόκου. 
Οι γωνίεσ που ςχθματίηονται ςτθ ςυμβολι δαπζδου και τοιχίου πρζπει να γεμίηονται με το 
υλικό αυτό ςε μορφι κονιάματοσ και να διαμορφϊνεται καπλφλο λοφκι αφοφ όμωσ ζχει 
προθγθκεί θ υδαρισ επίςτρωςθ του υλικοφ. 

 
Το διειςδυτικό τςιμεντοειδζσ ςτεγανωτικό τφπου ΧΥ΢ΕΧ ι αναλόγου δεν πρζπει να 
εφαρμόηεται κατά τθν διάρκεια βροχισ ι όταν θ κερμοκραςία είναι μικρότερθ    των 4 0 C. Εάν 
ο καιρόσ είναι πολφ κερμόσ ι υπάρχει θλιακι ακτινοβολία κατευκείαν ςτθν επιφάνεια 
επίςτρωςθσ κα πρζπει να λθφκεί ιδιαίτερθ μζριμνα ζτςι ϊςτε το φρζςκο επιςτρωμζνο υλικό να 
μθν ςτεγνϊςει απότομα. 
 
Ρρίν τθν εφαρμογι του υλικοφ  ςε επιφάνεια ςκυροδζματοσ και ιδιαίτερα εάν είναι τελείωσ 
ξθρι, κα πρζπει να διαβρεχτεί καλά με κακαρό νερό μζρχι πλιρουσ εκποτιςμοφ τθσ. Τυχόν 
υπερβολικό νερό που δθμιουργεί “λίμνεσ” ςτθν επιφάνεια πρζπει να απομακρυνκεί πρίν τθν 
επίςτρωςθ του υλικοφ. 

 
 

4.  Eπιμζτρθςθ και πλθρωμι  

Θ επιμζτρθςθ του διειςδυτικοφ τςιμεντοειδοφσ υλικοφ κα γίνεται με τθν ανά τετραγωνικό 
μζτρο (μ2) τιμι τθσ επιφανείασ τοποκετθμζνου υλικοφ . 

Στθν  τιμι μονάδασ του άρκρου του Τιμολογίου  περιλαμβάνεται θ δαπάνθ για τθν προμικεια, 
μεταφορά, προςζγγιςθ, τοποκζτθςθ,  κλπ. του διειςδυτικοφ τςιμεντοειδοφσ υλικοφ. 

Θ τιμι και πλθρωμι αποτελεί πλιρθ αποηθμίωςθ του Αναδόχου για τθν παροχι όλων των 
μθχανθμάτων, μεταφορικϊν μζςων, εφοδίων, υλικϊν και εργαςίασ, που απαιτοφνται για τθν 
επιμελι και ζντεχνθ τοποκζτθςθ του διειςδυτικοφ τςιμεντοειδοφσ υλικοφ. 

 
 

5. Ξεμβράνθ από πολυαικυλζνιο (LDPE) 
5.1 Γενικά 
Οι ακόλουκεσ προδιαγραφζσ περιγράφουν μεμβράνεσ επζνδυςθσ  χαμθλισ πυκνότθτασ 
πολυαικυλενίου (Low Density Polyethylene).  Θ προμικεια και τοποκζτθςθ αυτοφ του υλικοφ 
κα πρζπει να γίνεται ςφμφωνα με τισ προδιαγραφζσ, τα ςχζδια και τουσ όρουσ τθσ Σφμβαςθσ. 

5.2 Εμπειρία καταςκευαςτι μεμβράνθσ  
Ο καταςκευαςτισ τθσ μεμβράνθσ που περιγράφεται παρακάτω, κα πρζπει προθγουμζνωσ να 
ζχει επιδείξει τθν ικανότθτά του να παράγει αυτι τθν μεμβράνθ ζχοντασ επιτυχϊσ 
καταςκευάςει ςθμαντικζσ ποςότθτεσ που να ζχουν τοποκετθκεί ςε υδραυλικά ζργα. 
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5.3 Τλικό μεμβράνθσ 
Θ μεμβράνθ επίςτρωςθσ κα αποτελείται από χαμθλισ πυκνότθτασ πολυαικυλζνιο (LDPE) 
παραςκευαςμζνο από νζα πρϊτθσ ποιότθτασ προϊόντα που κα ζχουν ςχεδιαςτεί και παραχκεί 
ειδικά με ςκοπό τθν ςτεγάνωςθ υδραυλικϊν ζργων.  Ο Εργολάβοσ του ζργου κατά τθν 
παραγγελία των φφλλων μεμβράνθσ κα πρζπει να ηθτά από τον καταςκευαςτι τθσ μεμβράνθσ 
τθν υποβολι πιςτοποιθτικοφ που κα δθλϊνει ότι τα φφλλα μεμβράνθσ ζχουν τισ φυςικζσ 
ιδιότθτεσ που απαιτοφνται για τθν προοριηόμενθ εφαρμογι. 

Θ μεμβράνθ  κα πρζπει να καταςκευαςτεί ζτςι ϊςτε να μθν ζχει τρφπεσ, εκδορζσ, φουςκάλεσ, 
αδιάςπαρτθ πρϊτθ φλθ ι οποιαδιποτε ζνδειξθ επίδραςθσ από άγνωςτθ αιτία.  Οποιαδιποτε 
τζτοια βλάβθ κα πρζπει να επιςκευαςτεί χρθςιμοποιϊντασ τθν τεχνικι ςυγκόλλθςθσ με τιξθ 
ςφμφωνα με τισ υποδείξεισ του καταςκευαςτι τθσ. 

Τα φφλλα μεμβράνθσ κα πρζπει να ζχουν ελάχιςτο φάρδοσ χωρίσ ραφι πζντε (5) μζτρα.  
Ετικζτεσ ςτα ρολά κα αναφζρουν το πάχοσ, το μικοσ και τον αρικμό ρολοφ του καταςκευαςτι.  
Δεν κα πρζπει να υπάρχουν ραφζσ από το εργοςτάςιο. 

Θ μεμβράνθ κα πρζπει να ζχει τισ τιμζσ των προδιαγραφϊν ςφμφωνα με το φφλλο 
προδιαγραφϊν πολυαικυλενίου που δίνεται ςτθν ςυνζχεια ςτον Ρίνακα 1.  Οι τιμζσ που 
αναφζρονται ςτον Ρίνακα 1 ανταποκρίνονται ςτα Αμερικάνικα Ρρότυπα.  Είναι προφανζσ ότι 
μποροφν να χρθςιμοποιθκοφν και άλλα Ρρότυπα, αρκεί να υπάρχει τουλάχιςτον ιςοδυναμία 
προσ τισ απαιτιςεισ των ανωτζρω προτφπων. 

 

5.4 Ζλεγχοσ ποιότθτασ ςτο εργοςτάςιο 
5.4.1 Πρϊτθ φλθ 
Από όλα τα ςυςτατικά του μείγματοσ του πολυαικυλενίου πρζπει να ζχουν παρκεί τυχαία 
δείγματα κατά τθν παράδοςθ ςτο εργοςτάςιο παραγωγισ πολυαικυλενίου για να 
εξαςφαλίηεται ςυμφωνία με τισ προδιαγραφζσ.  Οι ζλεγχοι που κα πρζπει να γίνονται πρζπει 
να περιλαμβάνουν πυκνότθτα ASTM D 1505 και ςθμείο τιξεωσ ASTM D 1238. 

 

5.4.2 Ματαςκευαςμζνα ρολά μεμβράνθσ 
Δείγματα από κάκε ςειρά παραγωγισ πρζπει να παίρνονται και να ελζγχονται ςφμφωνα με το 
ASTM D 638 για να εξαςφαλίηεται ότι θ ελαςτικότθτα και επιμικυνςθ ςε κάμψθ και ριξθ 
ςυμφωνοφν με τισ ελάχιςτεσ προδιαγραφζσ.  Μια βεβαίωςθ ποιοτικοφ ελζγχου κα πρζπει να 
ςυνοδεφει το υλικό.  Πλα τα υλικά ςυγκόλλθςθσ κα πρζπει να είναι ενόσ τφπου, 
προμθκευόμενα από τον καταςκευαςτι. 

 

5.5 Σοποκζτθςθ μεμβράνθσ  
5.5.1 Προετοιμαςία ζδραςθσ 
Οι επιφάνειεσ που πρόκειται να επιςτρωκοφν πρζπει να είναι λείεσ.  Θ επιφάνεια κα πρζπει να 
είναι ςτακερι για τθν μεμβράνθ χωρίσ ξαφνικζσ απότομεσ ι αιχμθρζσ αλλαγζσ ι ρωγμζσ ςτο 
επίπεδο.  Δεν επιτρζπεται ςτεκοφμενο νερό ι υπερβολικι υγραςία.  Ο εργολάβοσ που κα 
τοποκετιςει τθν μεμβράνθ κα πρζπει να επιβεβαιϊςει γραπτϊσ ότι θ επιφάνεια ςτθν οποία κα 
τοποκετθκεί θ μεμβράνθ είναι αποδεκτι πριν αρχίςουν οι εργαςίεσ. 
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5.5.2 Ζγκριςθ καταςκευαςτι μεμβράνθσ  
Θ τοποκζτθςθ τθσ μεμβράνθσ πολυαικυλενίου πρζπει να γίνεται από τον καταςκευαςτι τθσ 
χρθςιμοποιϊντασ τον εξοπλιςμό τθσ κερμικισ ι με ςυμπίεςθ (extrusion) ςυγκόλλθςθσ και τισ 
μεκόδουσ τοποκζτθςθσ.  Πλοι οι επόπτεσ και οι τεχνικοί του εργοςταςίου παραγωγισ τθσ 
μεμβράνθσ που κα επιβλζπουν τθν διαδικαςία τθσ επίςτρωςθσ κα πρζπει να ζχουν ςθμαντικι 
εμπειρία επίβλεψθσ παρομοίων ζργων. 

 

5.5.3 ΢υγκόλλθςθ επιτόπου του ζργου 
Κάκε φφλλο υλικοφ μεμβράνθσ κα πρζπει να τοποκετείται και να επικαλφπτεται από το 
διπλανό το πολφ τζςςερισ ίντςεσ (101 mm) για ςυγκόλλθςθ με ςυμπίεςθ (extrusion) πριν τθν 
ςυγκόλλθςθ ι 5 ίντςεσ (127 mm) για κερμικι ςυγκόλλθςθ.  Ειδικι προςοχι απαιτείται από 
τουσ ανκρϊπουσ που τοποκετοφν τα φφλλα μεμβράνθσ κατά τθν προετοιμαςία των 
επιφανειϊν που πρόκειται να ςυγκολλθκοφν.  Θ επιφάνεια που πρόκειται να ςυγκολλθκεί κα 
πρζπει να κακαριςτεί και να προετοιμαςτεί ςφμφωνα με τον τρόπο που υποδεικνφεται από τον 
καταςκευαςτι τθσ μεμβράνθσ.  Ολα τα φφλλα κα πρζπει να ςυγκολλθκοφν μεταξφ τουσ με τθν 
ζννοια τθσ ενοποίθςθσ (ολοκλιρωςθσ) του ςυγκολλθτικοφ υλικοφ με το υλικό τθσ μεμβράνθσ.  
Θ ςφνκεςθ του υλικοφ ςυγκόλλθςθσ κα πρζπει να ταυτίηεται με τθν μεμβράνθ ι όλα τα φφλλα 
κα πρζπει να ςυγκολλθκοφν με τθν μζκοδο τθσ κερμικισ ςυγκόλλθςθσ.  Τα μθχανιματα 
ςυγκόλλθςθσ που κα χρθςιμοποιθκοφν κα πρζπει να μποροφν ςυνεχϊσ να καταγράφουν και να 
ελζγχουν τθ κερμοκραςία ςτα ςθμεία επαφισ όπου θ μθχανι τικει τθν μεμβράνθ ϊςτε να 
εξαςφαλίηεται ότι οι αλλαγζσ των περιβαλλοντικϊν ςυνκθκϊν δεν επθρεάηουν τθν 
ακεραιότθτα τθσ ςυγκόλλθςθσ.  Δεν επιτρζπονται ανοίγματα ςτθν επιφάνεια τθσ ραφισ.  Ππου 
εμφανίηονται αςυνζχειεσ, πρζπει να κοπεί το υλικό, να επικαλυφκεί και να ςυγκολλθκεί. 

 

5.6 Ζλεγχοσ ραφϊν επιτόπου – Ποιοτικόσ ζλεγχοσ 
Ο υπεφκυνοσ τθσ τοποκζτθςθσ κα πρζπει επιτόπου του ζργου να εφαρμόςει φυςικό ζλεγχο ςε 
όλεσ τισ ςυγκολλιςεισ.  Ζνασ τεχνικόσ ποιοτικοφ ελζγχου κα πρζπει να επικεωριςει όλεσ τισ 
ραφζσ.  Οπου εμφανίηεται κάποιο ςφάλμα ςθμειϊνεται και επιδιορκϊνεται ςφμφωνα με τθ 
μζκοδο πολυαικυλενίου (PE). Για ζλεγχο κα γίνεται και ςυγκόλλθςθ, μικουσ τριϊν ποδϊν (ενόσ 
μζτρου) από κάκε μθχανι ςυγκόλλθςθσ, μια μζρα πριν από τθν κανονικι ςυγκόλλθςθ και κάτω 
από τισ ίδιεσ ςυνκικεσ όπωσ κα είναι και κατά τθν κανονικι ςυγκόλλθςθ.  Θ ςυγκόλλθςθ 
ελζγχου ςθμειϊνεται με θμερομθνία, κερμοκραςία περιβάλλοντοσ και το νοφμερο τθσ 
ςυγκολλθτικισ μθχανισ.  Δείγματα τθσ ςυγκόλλθςθσ ¼” ζωσ ½” (10 ζωσ 20 mm) πλάτουσ, 
πρζπει να κοποφν από τθν ςυγκόλλθςθ ελζγχου και να τραβθχτοφν με το χζρι μζχρι να 
ξεφλουδίςουν.  Θ ςυγκόλλθςθ δεν κα πρζπει να ξεφλουδίςει.  Οι ραφζσ κα πρζπει να 
παρουςιάςουν μια ρωγμι ςτθ μεμβράνθ ςφνδεςθσ.  Τα δείγματα ςυγκόλλθςθσ πρζπει να 
φυλαχκοφν για να ακολουκιςει εργαςτθριακόσ ζλεγχοσ ελαςτικότθτασ με τα αντίςτοιχα 
μθχανιματα ςφμφωνα με τισ εφαρμοηόμενεσ προδιαγραφζσ κατά Α.S.T.M.  Τυχαία δείγματα 
ςυγκόλλθςθσ μποροφν να αφαιρεκοφν από τα ςυγκολλθμζνα φφλλα επικάλυψθσ με τθν 
ςυχνότθτα που κα ςυμφωνθκεί (π.χ. 1/500 ςυγκόλλθςθσ). 

Ο Εργοδότθσ ζχει το δικαίωμα να κάνει επικεϊρθςθ οιουδιποτε ι όλων των ςταδίων 
εγκατάςταςθσ τθσ μεμβράνθσ, με δικά του ζξοδα. 
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5.7 Εγγφθςθ  
Ο καταςκευαςτισ τθσ μεμβράνθσ και ο εργολάβοσ καταςκευαςτισ του ζργου κα επιδϊςει 
γραπτι εγγφθςθ για τθν καλι τοποκζτθςθ και λειτουργία τθσ μεμβράνθσ. 

 
5.8 Επιςτρϊςεισ επί τθσ μεμβράνθσ 
Θ επίςτρωςθ των φφλλων τθσ μεμβράνθσ πρζπει να γίνει αμζςωσ μετά τον ζλεγχο τθσ επιτόπου 
ςυγκόλλθςθσ με τρόπο που να είναι αδφνατθ θ μετατόπιςθ των φφλλων.  Το υλικό για το 
επίςτρωμα ι προςτατευτικι ςτρϊςθ τθσ μεμβράνθσ (γεωφφαςμα) κα είναι παρόμοιο με εκείνο 
του υποςτρϊματοσ.  Θ τοποκζτθςθ του γεωυφάςματοσ κα γίνεται κατά τρόπο που δεν κα 
προξενεί μετατόπιςθ ι βλάβθ τθσ μεμβράνθσ. Ολίςκθςθ του επιςτρϊματοσ πάνω ςτθ 
μεμβράνθ κα πρζπει να αποφεφγεται.  Θ μεμβράνθ δεν πρζπει να αφινεται ακάλυπτθ πζραν 
του μζγιςτου χρόνου που προδιαγράφεται από τον καταςκευαςτι για αποφυγι επθρεαςμοφ 
τθσ από τισ θλιακζσ ακτίνεσ.  Είναι οπωςδιποτε επικυμθτό και προτείνεται θ κάλυψθ κάκε 
φφλλου μόλισ τοποκετθκεί για τθν πρόλθψθ βλάβθσ τθσ μεμβράνθσ. 

 
ΠΙΟΑΜΑ΢ 1 

ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ ΞΕΞΒΡΑΟΘ΢ ΠΡΝΤΑΙΘΤΝΕΟΙΡΤ LDPE 

ΛΔΛΟΤΘΤΑ ΜΕΚΟΔΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΡΑΧΟΣ 

ΡΥΚΝΟΤΘΤΑ 
g/cc (min) 

ASTM D1505 93 0.93 

ΔΕΛΚΤΘΣ ΢ΟΘΣ 
g/10 min (max) 

ASTM D1238 
/A Condition E 

 

0.35 0.35 
 

ΕΦΕΛΚΥΣΤΛΚΕΣ ΑΝΤΟΧΕΣ (ΤΥΡΛΚΕΣ) 
 

1. ΕΦΕΛΚΥΣΤΛΚΘ ΑΝΤΟΧΘ ΣΕ Κ΢ΑΥΣΘ 
( Mpa) 

 
2.    EΡΛΜΘΚΥΝΣΘ ΣΕ Κ΢ΑΥΣΘ   (ΕΚΑΤΟΣΤΛΑΛΑ) 

 
3. 1% ΧΟ΢ΔΛΚΟ ΜΕΤ΢Ο ΕΛΑΣΤΛΚΟΤΘΤΑΣ 

(Mpa) 

ASTM D638  
 

20 
 
 

700 
 

180 

 
 

18 
 
 

700 
 

180 

ΑΝΤΟΧΘ ΣΕ ΣΧΛΣΛΜΟ (cN/μ) ASTM D-1004 9 
 

9 
 

ΑΝΤΟΧΘ ΣΕ ΔΛΑΤ΢ΘΣΘ (Kg) DIN 53373 90 125 

YΔΑΤΟΑΡΟ΢΢ΟΦΘΤΛΚΟΤΘΤΑ (%) ASTM D-570 0,05 0,05 

ΑΡΩΛΕΛΑ ΡΤΘΤΛΚΩΝ (%) ASTM D—1203/Α 0,15 0,15 

 

6.  ΕΠΩΣΕΡΙΜΘ ΞΡΟΩ΢Θ ΣΩΟ ΕΠΙΦΑΟΕΙΩΟ ΢ΜΤΡΡΔΕΞΑΣΡ΢ 
6.1  Αντικείμενο 
Στθ παράγραφο αυτι γίνεται αναφορά ςτθ μόνωςθ των εξωτερικϊν επιφανειϊν  
ςκυροδζματοσ όλων των καταςκευϊν που κα ζλκουν ςε επαφι με επίχωςθ, θ οποία κα γίνει 
με διπλι επάλειψθ με αςφαλτικό υλικό. 
 
 
6.2  Περιγραφι και εκτζλεςθ  εργαςίασ 
Θ εργαςία αυτι  κα εκτελεςκεί όπου κακορίηεται ςτα ςχζδια και ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ τθσ 
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Υπθρεςίασ Επίβλεψθσ. 
 
Το αςφαλτικό υλικό επάλειψθσ κα είναι τθσ ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ  Επίβλεψθσ.  Για το λόγο 
αυτό ο Ανάδοχοσ κα υποβάλλει για ζγκριςθ ςχετικι περιγραφι του τρόπου εκτζλεςθσ και 
τεχνικζσ προδιαγραφζσ  του υλικοφ που προςτίκεται να χρθςιμοποιιςει. Το οποίο υλικό κα 
είναι, ςε κάκε περίπτωςθ, προελεφςεωσ εργοςταςίου ειδικευμζνου ςτθν παραγωγι τζτοιων 
μονωτικϊν υλικϊν. 
 
Είναι δυνατόν μετά από πρόταςθ του Αναδόχου και ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ Επίβλεψθσ να 
εφαρμοςτεί και άλλο ιςοδφναμο ι αποτελεςματικότερο ςφςτθμα ςτεγανοποίθςθσ, χωρίσ όμωσ 
ο Ανάδοχοσ να ζχει δικαίωμα για πρόςκετθ αποηθμίωςθ για το λόγο αυτό. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Γ-6 
ΦΡΕΑΣΙΑ ΢Τ΢ΜΕΤΩΟ ΤΠΡΓΕΙΩΟ ΢ΩΝΘΟΩΣΩΟ ΔΙΜΣΤΩΟ 

 

1. Αντικείμενο 

Οι εργαςίεσ που προδιαγράφονται με τθν παροφςα αφοροφν ςτθν καταςκευι κάκε φφςεωσ 
φρεατίων του υδραγωγείου, ςτα οποία τοποκετοφνται ςυςκευζσ και εξαρτιματα (π.χ. φρεάτια 
αερεξαγωγϊν - αεροειςαγωγϊν, εκκενωτϊν, κλπ). 
 
Τα τυπικά φρεάτια διακρίνονται γενικά ςε φρεάτια ςυςκευϊν (δικλείδων - ΦΔ1, ΦΔ2 και ΦΔ3 , 
αεροβαλβίδων - ΦA1, ΦA2 και ΦA3 –, εκκενωτϊν, εκκενωτϊν – υπερχειλίςεων, τερματικά 
φρεάτια και φρεάτια μειωτϊν πίεςθσ). 
  
Στισ οριηοντιογραφίεσ και μθκοτομζσ τθσ μελζτθσ αναγράφονται επακριβϊσ τόςο οι κζςεισ όςο 
και ο τφποσ των φρεατίων, τα οποία ςτισ λεπτομζρειζσ τουσ φαίνονται ςτα ειδικά ςχζδια. 
 
Τα φρεάτια κατά γενικό κανόνα είναι επιςκζψιμα και αναλόγωσ του δρόμου ςτον οποίο 
τοποκετοφνται και τθν εργαςία που επιτελοφν. 
 
 

2. Σρόποσ καταςκευισ 

Τα φρεάτια και οι τυχόν λαιμοί τουσ κα καταςκευαςτοφν ςτισ κζςεισ και με τισ διαςτάςεισ και 
μορφι που προβλζπονται ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ. 

Οι διάφορεσ ςτάκμεσ των φρεατίων κα ελεγχκοφν από τον Ανάδοχο μιπωσ απαιτείται κάποια 
τροποποίθςθ, λόγω των επιτόπου ςυνκθκϊν του ζργου. Ο Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ να 
εξαςφαλίςει τθν ευςτάκεια των διαφόρων τεχνικϊν ζργων ςε άνωςθ και κατά τθν διάρκεια 
καταςκευισ του ζργου. 
 
Θ δαπάνθ κακαίρεςθσ του ςκυροδζματοσ ςε περίπτωςθ παράλθψθσ τθσ δθμιουργίασ τθσ οπισ 
ςτισ προβλεπόμενεσ κζςεισ για τθν υποδοχι των αγωγϊν του δευτερεφοντα δικτφου ι των 
ςτραγγιςτθρίων κλπ. επιβαρφνει τον Ανάδοχο. 
 
Πλα τα ςκυροδζματα πρζπει να ανταποκρίνονται ςτισ αντίςτοιχεσ τεχνικζσ προδιαγραφζσ περί 
ςκυροδεμάτων. 
 
Οι ξυλότυποι των τυπικϊν φρεατίων κα είναι και αυτοί τυπικοί και κα ανταποκρίνονται ςτθν 
αντίςτοιχθ προδιαγραφι. 
 
H πλιρθσ αποκατάςταςθ των τομϊν των αγωγϊν μετά των φρεατίων και θ ςτεγάνωςθ των 
φρεατίων κα γίνονται με ςχολαςτικι επιμζλεια.  Για κάκε κακοτεχνία και διαρροι τμιματοσ 
αγωγοφ επιβάλλεται θ ανακαταςκευι. 

Για τθν καταςκευι των τοιχωμάτων όλων γενικϊσ των τεχνικϊν ζργων, κα χρθςιμοποιθκεί 
εξωτερικόσ ξυλότυποσ (εφόςον δεν υπάρχει ςτα ςχζδια ρθτι αντίκετθ αναφορά) 
απαγορευμζνθσ τθσ χρθςιμοποίθςθσ τθσ παρειάσ του ορφγματοσ ωσ ξυλοτφπου. Επομζνωσ οι 
ςχετικζσ εκςκαφζσ κα πρζπει να πραγματοποιθκοφν ςε διαςτάςεισ τζτοιεσ που ν' αφινουν 
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επαρκι χϊρο για τθν τοποκζτθςθ και αφαίρεςθ των τφπων και τισ λοιπζσ εργαςίεσ (ανάλογα με 
το βάκοσ του τεχνικοφ, τθν φφςθ του εδάφουσ, κλπ). 

Τα όρυγμα κάκε τεχνικοφ ζργου κ' αντιςτθριχτεί με κατάλλθλο-τρόπο αντιςτιριξθσ με δαπάνεσ 
και ευκφνθ του Αναδόχου. Επίςθσ με δαπάνεσ και ευκφνθ του αναδόχου κα διενεργθκοφν, ς' 
όποιο βακμό απαιτθκοφν αντλιςεισ υπογείων νερϊν, ϊςτε θ όλθ εργαςία να γίνει εν ξθρϊ. Το 
περί το τεχνικό ζργο απομζνον ελεφκερο όρυγμα κα επιχωκεί, όπωσ προβλζπεται γενικϊσ να 
επιχωκοφν οι αγωγοί. Θ αποκομιδι και διάςτρωςθ των προϊόντων εκςκαφϊν κα γίνει κατά τα 
κακοριηόμενα ςτθν αντίςτοιχθ Τεχνικι Ρροδιαγραφι. 

Τα φρεάτια κα πρζπει να είναι επιςκζψιμα και κα καταςκευάηονται με βάςθ τθν αναφερόμενθ 
ςτα ςχζδια ειδικι για το κακζνα περίπτωςθ. Είναι δυνατό να απαιτοφνται, κατά τθν καταςκευι 
των ζργων, μικροτροποποιιςεισ των φρεατίων που επιβάλλονται από τοπικζσ ςυνκικεσ ι 
εμπόδια από εγκαταςτάςεισ Εταιρειϊν κοινισ ωφελείασ (αγωγοφσ, φρεάτια κλπ.). Οι 
μικροτροποποιιςεισ αυτζσ υποδεικνφονται ι από τον Ανάδοχο ςτθν Επίβλεψθ για ζγκριςθ ι 
επιβάλλονται από τθν Επίβλεψθ και εφαρμόηονται, χωρίσ να δθμιουργοφνται πρόςκετεσ 
οικονομικζσ ι άλλθσ φφςεωσ αξιϊςεισ για τον Ανάδοχο. 

 

Πλα τα φρεάτια και οι τυχόν λαιμοί τουσ, κα καταςκευαςκοφν από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα και 
ςιδθρό οπλιςμό S500, ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ. 

Στισ εξωτερικζσ επιφάνειεσ των φρεατίων και των λαιμϊν, προβλζπεται διπλι επάλειψθ με 
αςφαλτικό υλικό. 
 
Βακμίδεσ, κα τοποκετθκοφν ςε όλα τα φρεάτια με βάκοσ μεγαλφτερο από 1,25 μ. Οι βακμίδεσ 
κα είναι χυτοςιδθρζσ αντιολιςκθρζσ, ςφμφωνα με τθν αντίςτοιχθ Τεχνικι  Ρροδιαγραφι, κα 
είναι καταλλιλων διαςτάςεων και κα τοποκετοφνται ςε μετατικζμενθ διάταξθ και κακ' φψοσ 
απόςταςθ 30 περίπου εκ., όπωσ υποδεικνφεται ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ. Οι βακμίδεσ πρζπει να 
αγκυρϊνονται επιμελϊσ ςτα τοιχϊματα των φρεατίων. 

Τα καλφμματα των φρεατίων κα είναι είτε χυτοςίδθρο κυκλικά διαμζτρου Φ60, ςφμφωνα με 
τθν αντίςτοιχθ Τεχνικι Ρροδιαγραφι και κα εδράηονται πάνω ςε χυτοςίδθρο πλαίςια που κα 
ενςωματϊνονται ςτο ςκυρόδεμα των λαιμϊν, είτε από λαμαρίνα+ πάχουσ 5.0 χλς, ςφμφωνα με 
τθν αντίςτοιχθ Τεχνικι Ρροδιαγραφι και κα εδράηονται πάνω μεταλλικά πλαίςια που κα 
ενςωματϊνονται ςτο ςκυρόδεμα του φρεατίου. 

Οι τυχόν λαιμοί των ανωτζρω φρεατίων επιβάλλεται να προςαρμόηονται με επιμζλεια ςτο 
κφριο ςϊμα του φρεατίου και ιδιαίτερθ προςοχι κα δίνεται ςτο απαιτοφμενο φψοσ 
καταςκευισ τουσ, ανάλογα με τθν προβλεπόμενθ ερυκρά του δρόμου ι με άλλεσ οδθγίεσ που 
κα δοκοφν από τθν Επίβλεψθ. 

Στα φρεάτια εκκζνωςθσ ο αγωγόσ απαγωγισ, διαμζτρου όπωσ ορίηεται ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ 
κατά περίπτωςθ κα αποχετεφει τα φδατα ςτον πλθςιζςτερο δυνατό αποδζκτθ, χωρίσ να 
δθμιουργοφνται οποιαςδιποτε φφςθσ προβλιματα (διαβρϊςεισ, εμφράξεισ, κλπ). 

Πλεσ οι επί μζρουσ εργαςίεσ (χωματουργικζσ εργαςίεσ, ςκυροδζματα, οπλιςμοί, χυτοςίδθρο 
τεμάχια, ςιδθρζσ καταςκευζσ, ςυςκευζσ και εξαρτιματα, κλπ.), κα εκτελεςτοφν ςφμφωνα με 
τουσ όρουσ των αντίςτοιχων ΕΤΕΡ. 
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3. Περιλαμβανόμενεσ εργαςίεσ και δαπάνεσ 

Στο κατ’ αποκοπι τίμθμα πλιρωσ καταςκευαςμζνου φρεατίου περιλαμβάνονται όλεσ οι 
απαιτοφμενεσ εργαςίεσ, χριςθ εξοπλιςμοφ, υλικά και μικροφλικα για τθν πλιρθ καταςκευι του 
ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ. 

Ενδεικτικά αλλά όχι περιοριςτικά, αναφζρεται ότι περιλαμβάνονται οι εξισ εργαςίεσ : 

 Οι οποιεςδιποτε ερευνθτικζσ τομζσ για τον εντοπιςμό αγωγϊν, οχετϊν και δικτφων 
Εταιρειϊν ι Ο.Κ.Ω., κλπ κακϊσ και τθν επαναφορά του ορφγματοσ τθσ τομισ ςτθν αρχικι 
του κατάςταςθ. 

 Οι οποιεςδιποτε κακαιρζςεισ πάςθσ φφςεωσ κτιςμάτων, μαντρότοιχων και λοιπϊν 
εμποδίων, θ κοπι και θ εκρίηωςθ δζνδρων, κάμνων κλπ και γενικά θ άρςθ κάκε εμποδίου 
και θ αποκομιδι των προϊόντων κακαιρζςεων, εκκαμνϊςεων κλπ. 

 

 Οι οποιεςδιποτε υποςτθρίξεισ αγωγϊν, καλωδίων, κλπ. 

  Οι οποιεςδιποτε εκςκαφζσ, ς' οποιοδιποτε βάκοσ, πλάτοσ ςε κάκε είδουσ εδάφθ και 
πετρϊματα, για τθν καταςκευι του ζργου. 

  Οι οποιεςδιποτε αντλιςεισ των πάςθσ φφςεωσ υδάτων, λυμάτων, διαρροϊν κλπ. μετά τθσ 
καταςκευισ των τυχόν απαιτουμζνων ςτραγγιςτθρίων, κλπ. 

  Οι οποιουδιποτε τφπου και ζκταςθσ αντιςτθρίξεισ είναι αναγκαίεσ για τθν 
πραγματοποίθςθ των εκςκαφϊν και τθν αςφαλι καταςκευι του ζργου, περιλαμβανόμενων 
και τυχόν αντθρίδων, κλπ. 

  Θ φορτοεκφόρτωςθ, μεταφορά με οποιοδιποτε μζςο και ς' οποιανδιποτε απόςταςθ, 
κακϊσ και θ διάςτρωςθ των προϊόντων εκςκαφισ, ςε κζςεισ που επιτρζπεται από τισ 
αρμόδιεσ Αρχζσ. 

  Θ επανεπίχωςθ και ςυμπφκνωςθ των ςκαμμάτων. 

  Θ αποκατάςταςθ οποιωνδιποτε αγωγϊν ι άλλων τεχνικϊν ζργων, τα οποία υπζςτθςαν 
ηθμιζσ από τισ επί μζρουσ εργαςίεσ καταςκευισ του φρεατίου. 

  Το άοπλο ςκυρόδεμα C12/15 εξυγίανςθσ. 

  Οι φζρουςεσ καταςκευζσ από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα ςτισ διαςτάςεισ που προβλζπονται 
ςτθν μελζτθ. 

  Οι πάςθσ φφςεωσ ξυλότυποι ι ςιδθρότυποι που χρειάηονται για τθν εκτζλεςθ των 
παραπάνω καταςκευϊν, περιλαμβανομζνων των απολλυμζνων ξυλοτφπων. 

  Οι πάςθσ φφςεωσ ςίδθροι οπλιςμοί που χρειάηονται ςφμφωνα με τθν μελζτθ για τισ 
παραπάνω καταςκευζσ. 

  Θ επάλειψθ με αςφαλτικό υλικό. 

 Θ προμικεια, μεταφορά επί τόπου των ζργων, δοκιμζσ και θ εγκατάςταςθ των χαλφβδινων 
ι/και χυτοςιδιρων τεμαχίων, κακϊσ και όλα τα υλικά και μικροφλικα που χρειάηονται για 
τθν αςφαλι ςτιριξθ τουσ και τον εγκιβωτιςμό τουσ ςτα δομικά ςτοιχεία του ζργου. 
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 Θ καταςκευι, μεταφορά επί τόπου των ζργων, εγκατάςταςθ και βαφι των ςιδθρϊν 
καταςκευϊν, κακϊσ και όλα τα υλικά και μικροφλικα που χρειάηονται για τθν αςφαλι 
ςτιριξθ τουσ και τθν ενςωμάτωςθ τουσ ςτα δομικά ςτοιχεία του ζργου. 

 

4. Επιμζτρθςθ εργαςιϊν 

Θ επιμζτρθςθ των εργαςιϊν  των τυπικϊν φρεατίων (δικλείδασ, αερεξαγωγοφ, εκκζνωςθσ, κλπ) 
κα γίνει ςφμφωνα με τα οριηόμενα ςτα αντίςτοιχα άρκρα του Αναλυτικοφ Τιμολογίου. 
 

 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  123 

ΣΕΧΟΙΜΘ   ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ  Γ-7 
΢ΩΞΑΣΑ ΑΓΜΤΡΩ΢Θ΢ 

 
 

1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 
Θ παροφςα τεχνικι προδιαγραφι αφορά τθν καταςκευι των απαιτοφμενων ςωμάτων 
αγκφρωςθσ του δικτφου ςτισ κζςεισ όπου λόγω χάραξθσ του αγωγοφ ι λόγω παρεμβολισ 
ειδικοφ τεμαχίου διακλάδωςθσ  ι ςυςτολισ δθμιουργείται θ τάςθ να εκφφγουν οι ςωλινεσ 
εκτόσ των ςυνδζςμων ι να εκφφγουν τθσ κεωρθτικισ γραμμισ χάραξθσ. 
 
Τα ςϊματα αγκφρωςθσ πρζπει να εξαςφαλίηουν τθν πλιρθ ςτακερότθτα τθσ χάραξθσ και 
μθκοτομισ των ςωλθνϊςεων από τθν μζγιςτθ πίεςθ λειτουργίασ και με ικανά περικϊρια 
αςφαλείασ. Σϊματα αγκφρωςθσ κα καταςκευαςκοφν ςε όλεσ τισ κζςεισ που είναι απαραίτθτθ θ 
καταςκευι τουσ. 
 
Κατά τθν καταςκευι των ςωμάτων αγκφρωςθσ πρζπει να λθφκεί πρόνοια να μθν καλυφκοφν 
από το ςκυρόδεμα οι ςυνδζςεισ για να είναι δυνατόσ ο ζλεγχοσ ςτεγανότθτασ κατά τισ δοκιμζσ.  
 
 
2. ΕΡΓΑ΢ΙΕ΢ ΠΡΤ ΘΑ ΕΜΣΕΝΕ΢ΘΡΤΟ 
Οι εργαςίεσ που κα εκτελεςκοφν και οι αντίςτοιχεσ τεχνικζσ προδιαγραφζσ που ιςχφουν 
ςχετικά με τον τρόπο καταςκευισ και ελζγχου είναι οι εξισ : 
 
α)  Εκςκαφι γαιϊδθσ με τα χζρια ςφμφωνα με τισ προτεινόμενεσ διαςτάςεισ και μόρφωςθ του 

πυκμζνα και των παρειϊν ϊςτε να αποτελζςει εξωτερικό ξυλότυπο. 
β)  Ξυλότυποσ μικροκαταςκευϊν ςτα ςθμεία που το ςϊμα αγκφρωςθσ δεν γειτνιάηει με παρειά 

εκςκαφισ. 
γ) Σκυρόδεμα  
 
Ο ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ ςτο πλαίςιο τθσ μελζτθσ εφαρμογισ να ςυντάξει τθ μελζτθ 
των  ςωμάτων αγκφρωςθσ (κζςεισ, υπολογιςμοί, κλπ.). 
 
Πλεσ οι λεπτομζρειεσ και οι διαςτάςεισ των παραπάνω εργαςιϊν κακορίηονται ςτα ςχετικά 
ςχζδια τθσ μελζτθσ εφαρμογισ που κα εκπονθκεί από τον ανάδοχο και εκτελοφνται ςφμφωνα 
με τισ οδθγίεσ τθσ Διευκφνουςασ Υπθρεςίασ. 
 
 
3. ΕΠΙΞΕΣΡΘ΢Θ ΕΡΓΑ΢ΙΩΟ 
Τα ςϊματα αγκφρωςθσ με τθν επιπλζον εκςκαφι, το ςκυρόδεμα και τον οπλιςμό, εάν 
προβλζπεται, δεν επιμετροφνται ιδιαιτζρωσ διότι θ τιμι τουσ περιλαμβάνεται ανθγμζνθ ςτισ 
τιμζσ μονάδοσ ανά μ.μ. αγωγοφ πλιρωσ τοποκετθμζνου, ςτα αντίςτοιχα άρκρα του Τιμολογίου. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ   ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ  Γ-8 
ΔΡΞΙΜΕ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΕ΢ ΜΣΙΡΙΩΟ 

 

1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 

Θ παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι, αφορά ςτουσ τεχνικοφσ ςυμβατικοφσ όρουσ, ςφμφωνα με 
τουσ οποίουσ κα εκτελεςκοφν από τον Ανάδοχο οι δομικζσ εργαςίεσ καταςκευισ των κτιρίων, 
(Αντλιοςταςίων, δεξαμενϊν, δικλειδοςταςίων και εγκατάςταςθσ αφαλάτωςθσ) ςτθ παροφςα 
Εργολαβία. 

 

2. Ι΢ΧΤΡΤ΢Ε΢ ΠΡΡΣΤΠΕ΢ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ 

Σχετικά με τθν ποιότθτα των υλικϊν, τον τρόπο καταςκευισ των εργαςιϊν, τισ δειγματολθψίεσ, 
δοκιμαςίεσ και τουσ ελζγχουσ όλων των υλικϊν, που κα χρθςιμοποιθκοφν και των εργαςιϊν 
που κα εκτελεςκοφν, ιςχφουν ανάλογα με τθν περίπτωςθ όςα ορίηονται ςτισ Τεχνικζσ 
Ρροδιαγραφζσ, ςτα υπόλοιπα ςυμβατικά ςτοιχεία του ζργου κακϊσ επίςθσ και ςτισ πρότυπεσ 
Τεχνικζσ Ρροδιαγραφζσ του Υ.ΡΕ.ΧΩ.Δ.Ε., ςτα Ρρότυπα του ΕΛΟΤ, του Υπουργείου Βιομθχανίασ 
του Κτιριοδομικοφ Κανονιςμοφ, Κανονιςμοφ Ρυροπροςταςίασ Κτιρίων, και ςε κάκε άλλθ 
νεότερθ διάταξθ, νόμο, κανονιςμό, απόφαςθ κλπ. που αντικακιςτά ι ςυμπλθρϊνει διατάξεισ 
των προδιαγραφϊν αυτϊν. 

Τζλοσ για ότι δεν καλφπτεται από τα παραπάνω, ιςχφουν οι αντίςτοιχοι Ευρωπαϊκοί Κανονιςμοί 
(ΕΝ), οι Γερμανικοί Κανονιςμοί (DIN), οι Αμερικανικζσ Ρροδιαγραφζσ (A.S.T.M και A.A.S.H.O) 
και προδιαγραφζσ του καταςκευαςτι ι προμθκευτι, κακϊσ και οι εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ. 

 

3. ΓΕΟΙΜΑ ΠΕΡΙ ΠΡΙΡΣΘΣΡ΢ ΜΑΙ ΕΝΕΓΧΡΤ ΤΝΙΜΩΟ ΜΑΙ ΕΡΓΑ΢ΙΩΟ 

Πλα τα υλικά που κα χρθςιμοποιθκοφν ςτισ διάφορεσ εργαςίεσ πρζπει να είναι τθσ καλφτερθσ 
ποιότθτασ, από αυτά που κυκλοφοροφν ςτθν αγορά, χωρίσ βλάβεσ ι ελαττϊματα και να είναι 
κατάλλθλα για το ςκοπό που προορίηονται ςφμφωνα με όςα ορίηονται ςτισ προδιαγραφζσ 
αυτζσ και ςτισ ειδικζσ ζγγραφεσ εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ, όςον αφορά τθν προζλευςθ, τθν 
ποιότθτα, τισ διαςτάςεισ, το ςχιμα, το χρωματιςμό, τθν τελικι επεξεργαςία και τζλοσ τθν 
εμφάνιςθ αυτϊν. 

Οι δειγματολθψίεσ, δοκιμαςίεσ και ζλεγχοι οποιουδιποτε είδουσ, κα γίνονται ςφμφωνα με τθν 
απόλυτθ κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ, όποτε αυτι το κεωρεί αναγκαίο και απαραίτθτο μετά από 
ςχετικι εντολι τθσ. Ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ να ςυμμορφϊνεται αμζςωσ προσ τισ 
εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ και να προςκομίηει τα επίςθμα πιςτοποιθτικά με τα αποτελζςματα των 
ελζγχων. 

Οι εργαςτθριακοί ζλεγχοι κα γίνονται ςτα Κρατικά Εργαςτιρια Δθμοςίων Εργων, ςτα 
εργαςτιρια του Εκνικοφ Μετςοβίου Ρολυτεχνείου ι ςε άλλα ανεγνωριςμζνα από το Δθμόςιο 
εργαςτιρια, μετά από ςχετικι ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. 

Ο Ανάδοχοσ ζχει υποχρζωςθ να καταςκευάηει επαρκι δείγματα υλικϊν επί τόπου του ζργου 
ςτισ κατάλλθλεσ κζςεισ - ϊςτε να λαμβάνονται οι τελικζσ αποφάςεισ για τθν ζγκριςι τουσ - με 
δικζσ του δαπάνεσ. 
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Επίςθσ ζχει υποχρζωςθ να κζςει ςτθ διάκεςθ τθσ Υπθρεςίασ μετά από αίτθμά τθσ, 
οποιαδιποτε ποςότθτα υλικϊν (ενδεικτικά: πλακίδια, αποχρϊςεισ χρωμάτων κλπ. υλικά που 
υπόκεινται ςε φκορά με το χρόνο) για ζντεχνθ αποκατάςταςθ φκορϊν.  Ράντωσ θ ποςότθτα 
των υλικϊν ςε αποκικευςθ δεν κα ξεπερνά το 15% των αρχικϊν ποςοτιτων. 

Θ Υπθρεςία μπορεί να απαγορεφςει τθ χρθςιμοποίθςθ υλικϊν τα οποία κρίνει ότι δεν είναι 
κατάλλθλα. Στθν περίπτωςθ αυτι ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ να τα απομακρφνει αμζςωσ 
από το εργοτάξιο. 

Θ μθ διενζργεια ελζγχου ι θ τυχόν μθ διάγνωςθ ελαττωμάτων ι και προςωρινι αποδοχι των 
υλικϊν που χρθςιμοποιικθκαν, δεν απαλλάςςει τον Ανάδοχο τθσ υποχρζωςισ του για τθν 
κακαίρεςθ και ανακαταςκευι τμθμάτων του ζργου, οποιαδιποτε χρονικι ςτιγμι διαπιςτωκεί 
ότι ζγινε χριςθ των ακατάλλθλων υλικϊν. 

Πλεσ οι εργαςίεσ που προβλζπονται ςτο ζργο κα εκτελεςκοφν ςφμφωνα με όςα ορίηονται ςτισ 
προδιαγραφζσ αυτζσ, του κανόνεσ τθσ τζχνθσ τισ ειδικζσ ζγγραφεσ εντολζσ κακϊσ και τισ 
προφορικζσ διευκρινίςεισ τθσ Υπθρεςίασ του ζργου, μπορεί δε να περάςουν από 
εργαςτθριακοφσ ελζγχουσ ςφμφωνα με τουσ ίδιουσ κανονιςμοφσ και όρουσ που ιςχφουν για τα 
υλικά. 

Ρριν από κάκε εργαςία ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να υποβάλει τα ςχζδια καταςκευισ ςτθν 
Υπθρεςία για ζγκριςθ τριάντα (30) θμζρεσ πριν τθν ζναρξθ τθσ καταςκευισ. Ο Ανάδοχοσ επίςθσ 
υποχρεοφται να ελζγχει προ και κατά τθν εκτζλεςθ του ζργου, εάν οι επί των ςχεδίων τθσ 
οριςτικισ μελζτθσ αναγραφόμενεσ διαςτάςεισ και υψόμετρα ανταποκρίνονται ςτο ζργο. 

Θ Υπθρεςία μπορεί να απορρίπτει κάκε εργαςία κακότεχνθ ι μθ ςφμφωνθ προσ τα παραπάνω 
και να επιβάλλει τθν άμεςθ αποςφνκεςθ και ανακαταςκευι τθσ. Ο Ανάδοχοσ είναι 
υποχρεωμζνοσ να ςυμμορφϊνεται αμζςωσ προσ τισ εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ και να απομακρφνει 
από το εργοτάξιο όλα τα άχρθςτα υλικά που κα προκφψουν από τθν αποςφνκεςθ, εκτόσ από τα 
χριςιμα που μπορεί να τα χρθςιμοποιιςει ςτο ζργο μόνο μετά από ζγγραφθ ζγκριςθ τθσ 
Υπθρεςίασ. 

Πλεσ οι δαπάνεσ των δειγματολθψιϊν, των δοκιμϊν, και ελζγχων οποιαςδιποτε φφςθσ, είτε 
επί τόπου του ζργου είτε ςτθν ζδρα οιουδιποτε εργαςτθρίου κατά τθ διάρκεια εκτζλεςθσ του 
ζργου ι κατά τθ διαδικαςία παραλαβισ του, βαρφνουν αποκλειςτικά και μόνον τον Ανάδοχο. 

Επίςθσ βαρφνουν τον Ανάδοχο όλεσ οι δαπάνεσ προμικειασ και απομάκρυνςθσ  των υλικϊν 
που απορρίφκθκαν ςαν ακατάλλθλα, οι δαπάνεσ για τθν αποκάλυψθ κρυμμζνων μερϊν των 
διαφόρων τμθμάτων των ζτοιμων εργαςιϊν κακϊσ και οι δαπάνεσ κακαίρεςθσ, αποςφνκεςθσ 
και ανακαταςκευισ ζργων ςτα οποία διαπιςτϊκθκαν κακοτεχνίεσ ι θ χριςθ ακατάλλθλων 
υλικϊν.    

 

4. ΦΕΡΩΟ ΡΡΓΑΟΙ΢ΞΡ΢ ΜΣΙΡΙΩΟ - ΢ΜΤΡΡΔΕΞΑΣΑ 

Ο φζρων οργανιςμόσ των κτιρίων κα είναι από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα κατθγορίασ C20/25 ι 
όπωσ φαίνεται ςτα Σχζδια και περιγράφεται ςτο παρόν Κεφάλαιο.  Για τθ ςφνκεςθ του 
ςκυροδζματοσ, τουσ ξυλότυπουσ, τον οπλιςμό των εργαςιϊν ςκυροδζτθςθσ κλπ. ιςχφουν οι 
αντίςτοιχεσ Τεχνικζσ Ρροδιαγραφζσ. 
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5. ΣΡΙΧΡΔΡΞΕ΢ 

5.1 Κονιάματα 

Τα παντόσ είδουσ κονιάματα  δόμθςθσ  (αςβεςτοκονιάματα, αςβεςτοτςιμεντο-κονιάματα, 
τςιμεντοκονιάματα) κα παραςκευαςκοφν μόνο με χριςθ κατάλλθλων μθχανικϊν μζςων. 

Σε περίπτωςθ μικρϊν ποςοτιτων κονιαμάτων επιτρζπεται θ κατεργαςία ςτα χζρια αφοφ γίνει 
πρϊτα "εν ξθρϊ" θ ανάμειξθ τθσ άμμου με το τςιμζντο μζχρισ ότου το μείγμα αποκτιςει ενιαίο 
χρϊμα και κατόπιν κα προςτεκεί θ αναγκαία ποςότθτα πολτοφ αςβζςτθ ι αναλόγων 
προςμίκτων τθσ ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ και γίνει θ ανάμειξθ επί τόςο χρόνο ϊςτε να προκφψει 
ομοιογενζσ κονίαμα. 

Για τθ δόμθςθ των τοίχων από διάτρθτουσ οπλοπλίνκουσ  θ αναλογία κα είναι 1 m3  άμμοσ 
μεςόκοκκοσ λατομείου: 120 kg πολτοφ αςβζςτθ : 150 kg τςιμζντου: 600 kg νεροφ. 

Θ ανάμειξθ των υλικϊν των κονιαμάτων πρζπει να είναι πλιρθσ και να ςυνεχίηεται μζχρισ ότου 
το μείγμα παρουςιάηει τζλεια ομοιογζνεια και ενιαίο χρϊμα. Κονίαμα ςτο οποίο δεν ζχει γίνει 
πλιρθσ ανάμειξθ των υλικϊν απαγορεφεται να χρθςιμοποιθκεί ςτο ζργο. 

Κονίαμα (χαρμάνι) που για οποιοδιποτε λόγο δεν μπορεί να χρθςιμοποιθκεί κα 
απομακρφνεται από το ζργο με φροντίδα και δαπάνθ του Αναδόχου. 

Κονίαμα (χαρμάνι) που ζχει ξερακεί τόςο, ϊςτε να μθν μπορεί να επανζλκει ςτθν αρχικι του 
κατάςταςθ, χωρίσ τθν προςκικθ νεροφ, απορρίπτεται και δεν επιτρζπεται να αναμειχκεί με νζο 
χαρμάνι. 

Θ Υπθρεςία δφναται (εφ’όςον ςυντρζχουν λόγοι μθ ςυμμόρφωςθσ των κονιαμάτων προσ τα 
παραπάνω) να διατάξει τθ χριςθ ζτοιμων κονιαμάτων. 

 

5.2 Οπτοπλινκοδομζσ 

Για τθν καταςκευι παντόσ είδουσ οπτοπλινκοδομϊν (δρομικϊν, μπατικϊν κλπ.) κα 
χρθςιμοποιθκοφν οπτόπλινκοι από άργιλλο, καταςκευαςμζνοι με μθχανικι πίεςθ, που δεν κα 
περιζχουν μάργα, κομμάτια αςβζςτθ ι άλλεσ ουςίεσ που μπορεί αργότερα να προξενιςουν 
αποφφλλιςθ. 

Επίςθσ κα είναι ακζραιοι, ςκλθροί, θχθροί, όχι εφκραυςτοι, καλοψθμζνοι, με κανονικό ςχιμα, 
ευκφγραμμοι και με καλϊσ μορφωμζνεσ τισ ακμζσ τουσ. 

Επίςθσ ζνα ποςοςτό οπτοπλίνκων κα είναι προχαραγμζνοι για τθν εφκολθ και ςωςτι κοπι τουσ 
με το μυςτρί.  Οι τυποποιθμζνεσ διαςτάςεισ των οπτοπλίνκων είναι 6x9x19 (εξάοποι) και 
9x9x19 (εννιάοποι).  Οι κανόνεσ δόμθςθσ των οπτοπλίνκων είναι οι εξισ: 

α. Οι αρμοί ζδραςθσ κα είναι οριηόντιοι πάχουσ 1 cm το πολφ. 

β. Οι εγκάρςιεσ ςυνδζςεισ κα γίνονται με χριςθ ακζραιων πλίνκων. 

γ. Λςχυρά ςυμπλζγματα κα καταςκευάηονται ςτα τζρματα, ςτισ ςυναντιςεισ και ςτισ 
διαςταυρϊςεισ τοίχων. 

δ. Κα επιδιϊκεται ομοιόμορφθ κατανομι και κατάλλθλθ ποςότθτα κονιάματοσ. 
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ε. Οι οπτόπλινκοι κα πρζπει να βρζχονται όταν ο καιρόσ είναι ηεςτόσ, ακριβϊσ πριν τθν 
τοποκζτθςθ τουσ, εμβαπτίηοντασ τουσ μζςα ςε νερό τόςο όςο είναι απαραίτθτο ϊςτε να 
μθν επζρχεται κορεςμόσ. 

ςτ. Μετά το κτίςιμό τουσ κα πρζπει να πλζνονται για να αφαιροφνται τα άλατα. 

η. Οι επιφάνειεσ ζδραςθσ πριν τθν καταςκευι των πλινκοδομϊν, κα κακαρίηονται και κα 
βρζχονται καλά με πολφ νερό. Ράνω ςτθν επιφάνεια αυτι κα διαςτρϊνεται αρκετι 
τςιμεντοκονία αναλογίασ 1:3, ζτςι ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ ςυγκόλλθςθ τθσ πρϊτθσ 
ςτρϊςθσ των οπτοπλίνκων. 

θ. Το κτίςιμο κα γίνεται ςε οριηόντιεσ ςτρϊςεισ με πολφ κονίαμα και ταυτόχρονθ ολίςκθςθ 
και πίεςθ των οπτοπλίνκων, ζτςι ϊςτε το κονίαμα να βγαίνει από όλα τα ςθμεία των 
αρμϊν. Δεν κα πρζπει να κτίηονται περιςςότερεσ από 16 ςτρϊςεισ πλίνκων ςε μία θμζρα. 

κ. Aπαγορεφεται θ ενςωμάτωςθ ςπαςμζνων ι φκαρμζνων τεμαχίων. Στισ περιπτϊςεισ που 
πρζπει να μειωκεί το μζγεκοσ ενόσ τεμαχίου το κόψιμο κα γίνει ςτουσ προχαραγμζνουσ 
οπτοπλίνκουσ ςε ιμιςυ ορκογωνιςμζνα. 

ι. Οι τοιχοποιίεσ κα κτίηονται εντελϊσ κατακόρυφα και με τισ δφο όψεισ τουσ παράλλθλεσ και 
πολφ ομαλζσ, με χριςθ ραμμάτων. Οριηόντιεσ ι κατακόρυφεσ κυρτϊςεισ δεν είναι 
αποδεκτζσ εφόςον υπερβαίνουν τα επιτρεπτά όρια ανοχϊν, τα οποία κακορίηονται 
παρακάτω. 

ια. Σφάλματα ςτθ χάραξθ, διάταξθ, ευκυγράμμιςθ και αποκλίςεισ από τθν κατακόρυφο ςτισ 
επιφάνειεσ των τοιχοδομϊν, ςτισ γωνίεσ και τουσ λαμπάδεσ, ι πολφ παχείσ αρμοί κλπ. δεν 
κα είναι αποδεκτά και κα αποκακίςτανται με δαπάνεσ του Αναδόχου. 

ιβ. Μετά τθν καταςκευι του τοίχου, για λόγουσ προςταςίασ από παγοπλθξία ι απότομθ 
ξιρανςθ των κονιαμάτων, οι εκτεκειμζνεσ επιφάνειεσ κα πρζπει να καλφπτονται ςε όλθ τθν 
επιφάνεια με λινάτςεσ ι ανάλογα υλικά προςταςίασ για διάςτθμα 24 ωρϊν. 

ιγ. Μετά τθ δόμθςθ των τοίχων οι τοιχοδομζσ κα καταβρζχονται. 

ιδ. Kθλίδεσ από κονίαμα και άλλοι λεκζδεσ κα πρζπει να κακαρίηονται με τρίψιμο και πλφςιμο 
με κακαρό νερό. Γενικά οι τελειωμζνοι τοίχοι κα πρζπει να διατθροφνται κακαροί και να 
προςτατεφονται από διάφορουσ ρφπουσ, και γενικά να αποφεφγονται μθχανικζσ 
καταπονιςεισ πριν από τθν εξαςφάλιςθ τθσ αντοχισ τουσ. 

ιε. Θ ςφνδεςθ των πλινκοδομϊν με τα κατακόρυφα ςτοιχεία του Φ.Ο. κα γίνει αφοφ 
προθγθκεί πεταχτι τςιμεντοκονία μετά από προθγοφμενο κατάβρεγμα, και παρεμβολι 
ιςχυροφ τςιμεντοκονιάματοσ. Θ ςφνδεςθ με τα οριηόντια ςτοιχεία (πυκμζνεσ δοκϊν και 
οροφισ) κα γίνει με τοποκζτθςθ   πλίνκων   υπό   γωνία  (ςφινωμα) και   ιςχυρι 
τςιμεντοκονία  πάνω από τθν κανονικι τοιχοποιία, που κα ςταματιςει 20cm κάτω από τα 
οριηόντια ςτοιχεία, και μετά παρζλευςθ χρόνου 3 θμερϊν για λόγουσ ςυςτολισ λόγω 
ξιρανςθσ του κονιάματοσ.  

ιςτ.H ςφνδεςθ δφο δρομικϊν οπτοπλινκοδομϊν με ενδιάμεςο κενό πλάτουσ 80mm κα γίνει με 
τοποκζτθςθ ανοξείδωτων μεταλλικϊν ςτοιχείων (2,4 τεμάχια/μ2) που φζρουν πλαςτικι 
ροδζλα για τθ ςτιριξθ τθσ κερμομόνωςθσ και τοποκετοφνται πάνω από τθ ςτρϊςθ του 
κονιάματοσ και ςυμπιζηονται επϋαυτοφ. 

Αντιςειςμικά διαηϊματα (ςενάη) χυτά επί τόπου, από ςκυρόδεμα C 16/20 ελάχιςτου φψουσ 15  
cm και πλάτουσ όςο το πλάτοσ τθσ όλθσ τοιχοποιίασ, τοποκετοφνται ςε όλουσ τουσ τοίχουσ 
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εςωτερικοφσ και εξωτερικοφσ; ςε φψθ περίπου ανά 2,0 m ι πάνω από το φψοσ των 
ανοιγμάτων, ϊςτε να αποτελοφν ταυτόχρονα και το πρζκι των ανοιγμάτων αυτϊν.  

Ο οπλιςμόσ των ςενάη (ποιότθτοσ S500) κα είναι, για μεν τουσ τοίχουσ πάχουσ ½  πλίνκου 
(δρομικοφσ) 3Φ10 κάτω και 3Φ10 άνω, με ςυνδετιρεσ Φ6/25 και S220 ςε τοίχουσ πάχουσ ¼  
πλίνκου (ορκοδρομικοφσ, πάχουσ 6 cm – όρκιο τοφβλο) 3Φ8 άνω και 3Φ8 κάτω. 

Σε χϊρουσ με μεγάλο φψοσ κα τοποκετθκοφν δφο αντιςειςμικά διαηϊματα(ο αρικμόσ των 
διαηωμάτων αντιςτοιχεί με τα οριηόμενα ςτον ΕΑΚ) . 

Στισ περιπτϊςεισ που υπάρχουν παράκυρα, ςενάη κα τοποκετθκεί και ςτο φψοσ τθσ ποδιάσ του 
παρακφρου. 

Στθ φάςθ καταςκευισ του φζροντοσ οργανιςμοφ των κτιρίων κα προβλεφκεί θ τοποκζτθςθ 
αναμονϊν ςτισ κατάλλθλεσ κζςεισ για τθν αγκφρωςθ του οπλιςμοφ των ςενάη - πρεκιϊν, ι ςε 
περίπτωςθ που αυτό παραλθφκεί ςτθ φάςθ αυτι κα γίνει εκ των υςτζρων τοποκζτθςθ  
αναμονϊν  (φουρκζτεσ  ςχιματοσ  Ρ)  από ςιδερόβεργεσ 2Φ10 άνω και κάτω, που οι άκρεσ τουσ 
κα ειςδφουν ςφθνωτά ςε βάκοσ 5cm από τθν επιφάνεια του ςκυροδζματοσ και πακτωμζνα με 
εποξειδικι ρθτίνθ αγκφρωςθσ οπλιςμϊν, ςε οπζσ που κα διανοιγοφν με διαμαντοτρφπανο, 
αποκλειόμενθσ τθσ κακαίρεςθσ ςκυροδζματοσ του Φζροντα Οργανιςμοφ για τθν πάκτωςθ των 
ςενάη είτε αυτά είναι για εςωτερικοφσ τοίχουσ είτε για εξωτερικοφσ. 

Στισ περιπτϊςεισ που υπάρχει τοίχοσ ελεφκεροσ ςτθ μία πλευρά του, ο  τοίχοσ κα τελειϊνει με 
κολωνάκι από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα (15 Χ 15 cm, 4Φ8 S220, ςυνδ. Φ8/10). 

Τοίχοι που δεν φκάνουν μζχρι τθν οροφι ςτζφονται επίςθσ με ςενάη πάχουσ, τουλάχιςτον 1,5 
φορά του ςυνολικοφ πάχουσ τθσ τοιχοποιίασ με οπλιςμό άνω-κάτω 2%0 τθσ διατομισ με 
ςυνδετιρεσ Φ8/15 τουλάχιςτον. 

 

5.3 Ανοχζσ 

Θ ανοχι ςτισ διαςτάςεισ των οπτοπλίνκων ςε ςχζςθ με τουσ τυποποιθμζνουσ κακορίηεται ςε 
0,5%. Οι ελεφκερεσ επιφάνειεσ των τοίχων δεν κα παρουςιάηουν διαφορζσ από τθν 
κατακόρυφθ του νιματοσ τθσ ςτάκμθσ και από τα οριηόντια ράμματα που δζνονται ςε δφο 
διαδοχικά υποςτυλϊματα περιςςότερο από 3%0 τθσ διάςταςθσ και μζχρι 1 cm το πολφ ςε όλο 
το μικοσ και φψοσ του τοίχου αντίςτοιχα. 

Ειδικότερα ιςχφουν τα παρακάτω: 

1. Οπτοπλινκοδομζσ    Δρομικζσ    Ράχουσ   1/2 πλίνκου, με διάκενουσ οπτόπλινκουσ 
διαςτάςεων 19x9x6 cm και αςβεςτοτςιμεντοκονίαμα 1:2 ½  των 150kg τςιμζντου. 

2. Oπτοπλινκοδομζσ Μπατικζσ Ράχουσ 1 πλίνκου, με διάκενουσ οπτόπλινκουσ διαςτάςεων 
19x9x6  cm και αςβεςτοτςιμεντοκονίαμα 1:2 ½  των 150 kg τςιμζντου. 

 

5.4 Τςιμεντοπλινκοδομζσ 

Για τθν καταςκευι των τςιμεντοπλινκοδομϊν, κα χρθςιμοποιθκοφν τςιμεντόλικοι με διάκενο, 
τυποποιθμζνων διαςτάςεων 170x190x390 mm με ακζραιεσ ακμζσ, κανονικό ςχιμα και 
ευκφγραμμοι. Ρριν τθ δόμθςθ τθσ πρϊτθσ ςτρϊςθσ κα διαςτρωκεί ςτθν επιφάνεια ζδραςθσ 
τςιμεντοκονίαμα αναλογίασ 1:3 ζτςι ϊςτε να δθμιουργθκεί μία ιςχυρι εξιςωτικι ςτρϊςθ 
ζδραςθσ και να επιτευχκεί καλι ςυγκόλλθςθ.        
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Οι αρμοί ζδραςθσ - δόμθςθσ κα είναι ιςόπαχοι, προςεγμζνοι (ευκφγραμμοι και κάκετοι) και 
μετά τθν δόμθςι τουσ κα κακαριςκοφν, ςτα τμιματα των τςιμεντοπλινκοδομϊν που κα 
παραμείνουν ορατά. Κατά τα λοιπά ιςχφουν γενικά όςα αναφζρονται παραπάνω για τισ 
οπτοπλινκοδομζσ. 

Σε ότι αφορά τισ ανοχζσ ιςχφουν αυτζσ των οπτοπλινκοδομϊν. 

5.5 Ελαφροί Διαχωριςτικοί Τοίχοι 

Οι ελαφροί διαχωριςτικοί τοίχοι (τφπου ςάντουιτσ) από γυψοςανίδα, καταςκευάηονται από 
μεταλλικό ςκελετό, από διατομζσ (προφίλ) γαλβανιςμζνθσ λαμαρίνασ και αμφίπλευρθ 
επζνδυςθ με φφλλα γυψοςανίδασ (κοινισ, πυράντοχθσ, ανκυγρισ ειδικισ κατά περίπτωςθ), 
πάχουσ 12,5 mm θ κάκε μία. 

Ο εςωτερικόσ ςκελετόσ αποτελείται από ορκοςτάτεσ που τοποκετοφνται ανά 60cm το πολφ και 
ςτρωτιρεσ, που βιδϊνονται επάνω ςε παρακείμενα δομικά ςτοιχεία. Oλοι οι ςτρωτιρεσ και οι 
ορκοςτάτεσ που ζρχονται ςε επαφι με τα υπάρχοντα δομικά ςτοιχεία κα τοποκετοφνται πάνω 
ςε ελαςτικό παρζμβυςμα (2 κορδόνια) ι ςε ελαςτικι ταινία ανάλογα με τον ςυντελεςτι 
θχομόνωςθσ που απαιτείται. Οι μεταλλικζσ διατομζσ κα ςτερεϊνονται με ειδικζσ βίδεσ και 
βφςματα ςε όλα τα ςυνορεφοντα δομικά ςτοιχεία ςε αποςτάςεισ μικρότερεσ του 1,0 m και το 
λιγότερο ςε 3 ςθμεία. Για τα ςυμπαγι δομικά ςτοιχεία, βίδα με βφςμα.  Για τα μθ ςυμπαγι 
δομικά ςτοιχεία, κατάλλθλεσ για το υλικό βίδεσ με βφςματα. Οι αρμοί μεταξφ των 
γυψοςανίδων, ι γυψοςανίδασ και κάκετου τοίχου, κα καλφπτονται με ειδικι γάηα και κα 
ςπατουλάρονται με το κατάλλθλο υλικό ςφράγιςθσ αρμϊν γυψοςανίδων. 

Μετά τθν τοποκζτθςθ των ςτοιχείων του ςκελετοφ και πριν τθν τοποκζτθςθ των γυψοςανίδων 
κα γίνει θ τοποκζτθςθ όλων των θλεκτρομθχανολογικϊν εγκαταςτάςεων. 

Στα ςθμεία επαφισ με τα περιμετρικά δομικά ςτοιχεία κα τοποκετθκοφν ειδικά αρμοκάλυπτρα 
που κα καλφπτουν τον αρμό, κα προςτατεφουν τθ γυψοςανίδα και κα ζχουν άριςτθ αιςκθτικι 
εμφάνιςθ. 

Το διάκενο μεταξφ των γυψοςανίδων κα γεμίςει με πλάκεσ υαλοβάμβακα ι πετροβάμβακα, 
πάχουσ και πυκνότθτασ ικανισ για τθν επίτευξθ τθσ επικυμθτισ θχομόνωςθσ. 

Τα τοιχοπετάςματα πρζπει να φκάνουν μζχρι τθν οροφι ςκυροδζματοσ ι τισ οριηόντιεσ 
δοκοφσ, διαπερνϊντασ τθν ψευδοροφι, όπου υπάρχει, για  αποτελεςματικότερθ θχομόνωςθ 
και ςτιριξθ. 

Στα ανοίγματα των κυρϊν κα γίνουν ενιςχφςεισ με τθν καταςκευι πλαιςίου του ανοίγματοσ. 

Στισ κζςεισ ανάρτθςθσ αντικειμζνων ικανοφ βάρουσ προβλζπεται ειδικι ενίςχυςθ του 
ςκελετοφ. 

Ειδικότερα προβλζπονται ςτακερά χωρίςματα γυψοςανίδων με μονζσ κοινζσ γυψοςανίδεσ 
ςυνολικοφ πάχουσ 75 mm οιωνδιποτε διαςτάςεων, αποτελοφμενα από ειδικό εςωτερικό μονό 
ςκελετό από γαλβανιςμζνθ λαμαρίνα πάχουσ 0,6 mm πλάτουσ 50 mm και αμφίπλευρθ 
επζνδυςθ με μονι κοινι γυψοςανίδα πάχουσ 12,5 mm θ κάκε μία. Στο κενό των χωριςμάτων 
τοποκετοφνται πλάκεσ μονωτικοφ υλικοφ. Κατά τα λοιπά ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ 
και τισ οδθγίεσ του προμθκευτι. 
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6. ΕΠΙΧΡΙ΢ΞΑΣΑ 

6.1 Ραραςκευι Κονιαμάτων 

Για τα υδαρι (πιτςιλιςτά) τθσ 1θσ ςτρϊςθσ (αςτάρωμα) των επιχριςμάτων θ αναλογία είναι :   1 
m3  άμμοσ τριβείου : 200 kg πολτοφ αςβζςτθ : 650 kg τςιμζντου : 1000 kg νεροφ.  Για τα πεταχτά 
(γεμίςματα) τθσ 2θσ ςτρϊςθσ των επιχριςμάτων θ αναλογία είναι : 1 m3  άμμοσ μεςόκοκκοσ 
λατομείου: 120 kgr πολτόσ αςβζςτου: 450 kgr νεροφ.  Για τθν τρίτθ ςτρϊςθ 1 m3 μάρμαρο 
επιχριςμάτων τριβείου μεςόκοκκο: 120 kg πολτόσ αςβζςτθ: 450 kg λευκοφ τςιμζντου 
(κακαροφ). 

Θ ανάμειξθ των υλικϊν των κονιαμάτων πρζπει να είναι πλιρθσ και να ςυνεχίηεται μζχρισ ότου 
το μείγμα παρουςιάηει τζλεια ομοιογζνεια και ενιαίο χρϊμα. Κονίαμα ςτο οποίο δεν ζχει γίνει 
πλιρθσ ανάμειξθ των υλικϊν απαγορεφεται να χρθςιμοποιθκεί ςτο ζργο. Κονίαμα (χαρμάνι) 
που για οποιοδιποτε λόγο δεν μπορεί να χρθςιμοποιθκεί κα απομακρφνεται από το ζργο με 
φροντίδα και δαπάνθ του Αναδόχου. 

Κονίαμα (χαρμάνι) που ζχει ξερακεί τόςο, ϊςτε να μθν μπορεί να επανζλκει ςτθν αρχικι του 
κατάςταςθ, χωρίσ τθν προςκικθ νεροφ, απορρίπτεται και δεν επιτρζπεται να αναμειχκεί με νζο 
χαρμάνι. 

Θ Υπθρεςία δφναται, εφ’όςον ςυντρζχουν λόγοι μθ ςυμμόρφωςθσ των κονιαμάτων προσ τα 
παραπάνω, να ηθτιςει τθ χριςθ ζτοιμων κονιαμάτων. 

 

6.2 Τρόποσ Εργαςίασ  

Ρριν από τθν καταςκευι κάκε είδουσ επιχρίςματοσ, θ επιφάνεια που κα επιχριςκεί πρζπει να 
κακαρίηεται, για να αφαιρεκοφν τα κονιάματα τθσ πλινκοδομισ, που πλεονάηουν και να 
καταβρεχκεί, ϊςτε θ πρϊτθ ςτρϊςθ του κονιάματοσ να τοποκετθκεί επάνω ςε υγρι επιφάνεια.  

Επίςθσ κα ζχει προβλεφκεί, ςτα ςτοιχεία ςκυροδζματοσ που κα επιχριςτοφν, να μθν ζχει γίνει 
χριςθ λαδιοφ (ςαπουνζλαιου, κλπ.) ξυλοτφπων ι ςιδθροτφπων. 

Επίςθσ κάκε ςτρϊςθ κα καταβρζχεται πριν από τθν τοποκζτθςθ τθσ επόμενθσ. 

Θ τελευταία ςτρϊςθ (μαρμαροκονίαμα) πριν “τραβιξει” κα πρζπει να τριφτεί με ςφγχρονθ 
διαβροχι επανθλλειμζνα και εντατικά για τθν αποφυγι τριχοεινϊν ρωγμϊν. 

Κάκε ςτρϊςθ των επιχριςμάτων κα γίνεται μόνο μετά τθν ζντεχνθ εκτζλεςθ και τζλεια ξιρανςθ 
τθσ προθγοφμενθσ.  Μετά τθν καταςκευι τθσ πρϊτθσ ςτρϊςθσ πάχουσ και πριν τθν καταςκευι 
τθσ δεφτερθσ κα καταςκευάηονται απαραίτθτα οδθγοί κατακόρυφοι πλάτουσ 10 cm ανά 1,5 m 
περίπου. 

Τα ικριϊματα που κα χρθςιμοποιθκοφν για τα εςωτερικά επιχρίςματα κα ςτερεϊνονται με 
επαφι επάνω ςτουσ τοίχουσ και δεν κα τουσ τρυπάνε ςε καμιά περίπτωςθ ι κα είναι 
αυτοφερόμενα. 

Θ εκτζλεςθ των ςποραδικϊν επιχριςμάτων (μερεμετιϊν) κα γίνει ζντεχνα και από το ίδιο υλικό 
τθσ επιφάνειασ που επιςκευάηεται, οι δε ενϊςεισ των παλαιϊν και των νζων επιχριςμάτων κα 
είναι τελείωσ αφανείσ. 

Γενικά μετά τθν ολοκλιρωςθ των επιχριςμάτων όλεσ οι επιφάνειεσ πρζπει να είναι 
ομοιογενείσ, επίπεδεσ, τελείωσ κατακόρυφεσ ι οριηόντιεσ χωρίσ κοιλότθτεσ, τριχοειδείσ ρωγμζσ 
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ι εξογκϊματα, όλεσ δε οι ακμζσ ςε εςοχι τοίχων και οροφϊν ορκογωνικζσ και οι ακμζσ ςε 
εξοχζσ ελαφρά ςτρογγυλεμζνεσ. 

Στα ςθμεία επαφισ των οπτοπλινκοδομϊν με τα κατακόρυφα φζροντα ςτοιχεία του κτιρίου 
κακϊσ και ςτα οριηόντια (κάτω μζροσ δοκϊν), κα τοποκετθκοφν πλζγματα γαλβανιςμζνα ςε 
λωρίδεσ πλάτουσ 10cm, τφπου CATNIC ι παρόμοιου, μετά τθν πρϊτθ ςτρϊςθ (πιτςιλιςτό), και 
κα ςτερεωκοφν με ατςαλόςυρμα ι παρόμοιο τρόπο ςτερζωςθσ. Με τθν επόμενθ ςτρϊςθ 
(λάςπωμα) κα πρζπει να επιτευχκεί πλιρθσ ενςωμάτωςθ του πλζγματοσ ςτθ μάηα του 
επιχρίςματοσ. 

Ραρόμοια εργαςία κα εκτελεςτεί και ςτισ οροφζσ πλακϊν ςκυροδζματοσ ZOELLNER. 

Ροταμοί, ςκοτίεσ κ.λ.π. διακοςμθτικά ςτοιχεία κα διαμορφϊνονται ςτισ επάλλθλεσ ςτρϊςεισ με 
κατάλλθλα εργαλεία και άλλα βοθκθτικά υλικά ι διατομζσ όπωσ ςτθ μελζτθ κακορίηεται. 

Τα επιχρίςματα γενικά κα εκτελεςκοφν ςε τρείσ ςτρϊςεισ: 

Ρρϊτθ ςτρϊςθ πιτςιλιςτό (πεταχτό), μζςου πάχουσ 2 mm, 2θ ςτρϊςθ λάςπωμα, πάχουσ με τθν 
πρϊτθ 20 mm και 3θ τριπτι τελικι, μζςου πάχουσ 6 mm.  

 

6.4 Ανοχζσ 

Για τα πάχθ των επιχριςμάτων, το 10% του ςυμβατικοφ πάχουσ. 

Για τθν επιπεδότθτα τθσ επιφάνειασ, 3 mm ςε ζλεγχο με ευκυγραμμιςμζνθ πιχθ μικουσ 2,00 m 
κακ’οιανδιποτε διεφκυνςθ. 

Για τθ διαμόρφωςθ των ακμϊν των επιχριςμάτων και κάκε επιφανείασ που γίνεται με 
ευκφγραμμα τραβιγματα θ απόκλιςθ από τθν ευκυγραμμία ι τθν κατακορυφότθτα των ακμϊν 
δεν κα είναι μεγαλφτερθ του  1,0 mm ςε ζλεγχο με ευκυγραμμιςμζνθ πιχθ μικουσ 1 m. 

Οςον αφορά τθν πρόςφυςθ του επιχρίςματοσ δεν κα πρζπει να «θχεί κοφφιο». Θ τελικι όψθ 
του επιχρίςματοσ πρζπει να είναι ομαλι, δεν πρζπει να ζχει τριχοειδείσ ρωγμζσ, φουςκάλεσ, 
άγρια ι μθ επίπεδθ επιφάνεια. Οι ςκωτίεσ και αρμοί να είναι ευκφγραμμοι και οι ακμζσ να μθν 
παρουςιάηουν εξογκϊματα. 

 

7. ΕΠΙ΢ΣΡΩ΢ΕΙ΢ – ΕΠΕΟΔΤ΢ΕΙ΢ 

7.1 Γενικά 

Τα υλικά επιςτρϊςεων - επενδφςεων πριν τθν προμικεια και τοποκζτθςθ τουσ κα εγκρίνονται 
από τθν Επίβλεψθ βάςει δειγμάτων που κα προςκομίηει ο Ανάδοχοσ. 

Ρριν από κάκε εργαςία πλακόςτρωςθσ, επίςτρωςθσ ι επζνδυςθσ γενικά θ επιφάνεια του 
υποςτρϊματοσ πρζπει να κακαρίηεται τζλεια. Οι αρμοί, τθσ τοιχοποιίασ πρζπει να κακαρίηονται 
κακϊσ και κάκε είδουσ ανωμαλία ι κοιλϊματα που υπάρχουν ςτο υπόςτρωμα να 
ιςοπεδϊνονται και να εξομαλφνονται.  Εάν χρθςιμοποιοφνται υλικά που προςβάλλουν ι 
διαλφουν τα μζταλλα, αυτά πρζπει να προςτατεφονται με κάκε μζςο.  Οι ςτρϊςεισ των 
δαπζδων και οι επενδφςεισ των τοίχων μετά το τζλοσ των εργαςιϊν κα κακαρίηονται. 

Οι πλάκεσ πρζπει να τοποκετοφνται μόνο μετά από ακριβι χάραξθ των επιφανειϊν που κα 
επιςτρωκοφν, καλφτερα δε ακόμθ με τθ βοικεια ειδικοφ ςχεδίου τοποκζτθςθσ των πλακϊν. 
Ειδικι προςοχι πρζπει να δοκεί ςτα τεμάχια πλακϊν που ςυμπλθρϊνουν κάποια 
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πλακόςτρωςθ, που πρζπει να κόβονται ςτισ ακριβείσ διαςτάςεισ με ειδικό κόφτθ πλακιδίων και 
ςε καμμιά περίπτωςθ με τανάλια, ςκαρπζλο ι άλλο μζςο. 

Εάν δεν ορίηεται διαφορετικά όλοι οι αρμοί πρζπει να ζχουν ομοιόμορφο πάχοσ ςφμφωνα με 
τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι. 

Οι ακμζσ των πλακϊν δεν πρζπει ςε καμμιά περίπτωςθ να εξζχουν από   τθ γενικι επιφάνεια 
τθσ πλακόςτρωςθσ. 

Οι εργαςίεσ των διαφόρων ειδϊν επιςτρϊςεων, επενδφςεων και πλακοςτρϊςεων προβλζπουν 
τισ παρακάτω εργαςίεσ: 

 

α. Εξζταςθ και κακαριςμόσ των επιφανειϊν που κα επιςτρωκοφν κακϊσ και ιςοπζδωςθ 
μικρϊν ανωμαλιϊν πριν τθν καταςκευι τθσ επίςτρωςθσ. 

β. Αφαίρεςθ κάκε επιχρίςματοσ του τοίχου που εμποδίηει τθν καταςκευι τθσ επίςτρωςθσ - 
επζνδυςθσ. 

γ. Καταςκευι κακαρισ, άψογθσ και ςτεγανισ ςυνζνωςθσ με όλα τα υπόλοιπα τμιματα με τα 
οποία ζρχεται ςε επαφι (π.χ. ςωλθνϊςεισ, κράςπεδα, ςιδερζνια τεμάχια, τετράξυλα 
κουφωμάτων, ςιφϊνια αποχετεφςεων, διακόπτεσ κλπ.). 

δ.   Καταςκευι τθσ αναγκαίασ κλίςθσ ςτα δάπεδα ςφμφωνα με τα ςχζδια ι τισ οδθγίεσ τθσ 
Υπθρεςίασ. 

ε. Ρροςταςία όλων των μεταλλικϊν εξαρτθμάτων που ζρχονται ςε επαφι με τθν επίςτρωςθ - 
επζνδυςθ. 

ςτ. Ρροςταςία με πριονίδι ι οποιοδιποτε άλλο υλικό προςταςίασ των ζτοιμων 
πλακοςτρϊςεων και επιςτρϊςεων, ςυμπεριλαμβανομζνθσ τθσ προμικειασ και τθσ 
αφαίρεςθσ τουσ μετά το τζλοσ των εργαςιϊν. 

Οι ρφςεισ των πλακϊν πρζπει να είναι τελείωσ ευκφγραμμεσ ζτςι ϊςτε να μθ παρουςιάηονται 
πουκενά κοιλότθτεσ ι καμπυλότθτεσ. 

Οι επιςτρϊςεισ, επενδφςεισ και πλακοςτρϊςεισ κακϊσ και τα ςχετικά περιηϊματα πρζπει να 
ςυγκολλοφνται πολφ καλά με το υπόςτρωμα επάνω ςτο οποίο τοποκετοφνται. 

Στθν καταςκευι των πλακοςτρϊςεων ι επιςτρϊςεων, χϊρων υγιεινισ κλπ. παρόμοιων χϊρων 
πρζπει να δοκεί ιδιαίτερθ προςοχι ϊςτε τα δάπεδα αυτά να ζχουν κατάλλθλθ κλίςθ 
(τουλάχιςτον 0,5%) προσ τα ςθμεία που προβλζπεται από τθ μελζτθ να ςυγκεντρϊνονται τα 
νερά (ςιφϊνια κλπ.), ζτςι ϊςτε να μθ υπάρχει περίπτωςθ αντιςτροφισ τθσ ροισ των υδάτων. 

Σε περίπτωςθ που δεν τθρθκεί ακριβϊσ ο παραπάνω όροσ ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ να 
ξαναφτιάξει τα δάπεδα που κα παρουςιάηουν αυτοφ του είδουσ τθν κακοτεχνία με δικι του 
δαπάνθ κακϊσ επίςθσ και να αποκαταςτιςει οποιαςδιποτε φφςθσ ηθμιά προξενθκεί από το 
λόγο αυτό. 

Το πεδίο εφαρμογισ του παρόντοσ καλφπτει τισ απαιτιςεισ για τα ακόλουκα είδθ 
δαπεδοςτρϊςεων: 

- βιομθχανικά δάπεδα με ςκλθρυντικό  

- μωςαϊκά 

- τςιμεντοκονίεσ 

- πλάκεσ τςιμζντου 
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- φφλλα λινελαίου (λινοτάπθτεσ) 

- πλακίδια 

- μάρμαρα ι γρανίτεσ 

- πατϊματα ξυλείασ 

7.2. Τλικά 

7.2.1 Γενικά 

Θ επιλογι δαπζδου βαςίηεται ςτα ακόλουκα κριτιρια: 

- επικυμθτι αντοχι ανάλογα με τθ χριςθ 

- διάρκεια ηωισ 

- ευκολία ςυντιρθςθσ και επιςκευισ 

- θχοαπορροφθτικότθτα, θχομόνωςθ 

- ειδικζσ απαιτιςεισ (αντιολιςκθρότθτα, αναπιδθςθ, υδροπερατότθτα κτλ) 

- είδοσ του υποςτρϊματοσ 

- πρόβλεψθ Θ/Μ εγκαταςτάςεων 

7.2.2 Κονιάματα 

α. Πλα τα αδρανι, οι προςμίξεισ και οι ςυγκολλθτικζσ ουςίεσ κα είναι εγκεκριμζνθσ 
ποιότθτασ και κα ςυνοδεφονται από επίςθμα πιςτοποιθτικά. Οι οδθγίεσ του 
καταςκευαςτι κάκε υλικοφ κα τθροφνται αυςτθρά. Σε κάκε περίπτωςθ ο Ανάδοχοσ είναι 
ο μόνοσ υπεφκυνοσ για τισ ουςίεσ και τα αδρανι που κα χρθςιμοποιθκοφν. Θ χριςθ 
προςμίξεων δεν πρζπει να προκαλεί οςμζσ ι οποιεςδιποτε άλλεσ ενοχλιςεισ ςτο 
τελειωμζνο κτίριο. 

β. Τα αδρανι υλικά πρζπει να είναι κακαρά, να μθν περιζχουν επιβλαβείσ ουςίεσ, να είναι 
κοκκομετρθμζνα και ςωςτά διαβακμιςμζνα ανάλογα με τθν χριςθ τουσ. Αδρανι υλικά 
που δεν ικανοποιοφν τθν απαίτθςθ αυτι δεν κα χρθςιμοποιοφνται. 

γ. Το νερό κα είναι πόςιμο και απαλλαγμζνο από βλαβερζσ ουςίεσ. 

δ. Στθν περίπτωςθ χριςθσ ζτοιμων κονιαμάτων ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ να 
ακολουκιςει τισ οδθγίεσ του εργοςταςίου παραγωγισ των υλικϊν, ειδικά αν χρειάηεται 
προετοιμαςία του κονιάματοσ ςτο εργοτάξιο πριν αυτό διαςτρωκεί (π.χ. ζτοιμα 
κονιάματα ςε ξθρι μορφι που χρειάηονται ανάμιξθ με νερό πριν διαςτρωκοφν). 

7.2.3 Σκλθρυντικό Υλικό 

α. Οι απαιτοφμενεσ ιδιότθτεσ του ςκλθρυντικοφ υλικοφ επίςτρωςθσ είναι : 

- αντοχι ςε κλίψθ μεγαλφτερθ των 800 kg/cm2  

- αντοχι ςε κάμψθ μεγαλφτερθ ι ίςθ των 70 kg/cm2 

- μεγάλθ αντοχι ςε φκορά (πάχοσ φκοράσ 0,05 cm ςε διαδρομι 660 m με ταχφτθτα 
0,5 m/sec και φόρτιςθ 0,5 kg/cm2 (5000 kg/m2) 

- αντοχι ςε κροφςθ (μετά 2000 κφκλουσ) 30% απϊλεια βάρουσ 

- μζτρο ελαςτικότθτασ 28000 Ν/m2 (28 θμερϊν) 

β. Το ςκλθρυντικό υλικό μπορεί, εκτόσ των χρωςτικϊν υλϊν, να δεχκεί και χθμικά πρόςκετα 
ϊςτε να μειωκεί θ ποςότθτα του νεροφ, με αποτζλεςμα να αυξθκεί θ επιφανειακι 
ςτεγανοποίθςθ και θ αντοχι του υλικοφ ςε φκορά. 
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γ. Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να υποβάλλει ςτθν Υπθρεςία ζγγραφα που περιζχουν 
πλθροφορίεσ για τα τεχνικά χαρακτθριςτικά, τθν εφαρμογι, τθ δοςολογία και λοιπά 
ςτοιχεία του προτεινόμενου ςκλθρυντικοφ. 

7.2.4 Ρλάκεσ Τςιμζντου 

α. Οι πλάκεσ τςιμζντου παραςκευάηονται από ςκυρόδεμα ειδικισ ποιότθτασ με τθν 
προςκικθ χρωςτικϊν υλϊν, ςε τυποποιθμζνα μεγζκθ και ςχζδια, ςφμφωνα με τισ 
προδιαγραφζσ του εργοςταςίου παραγωγισ. Κα είναι Α' διαλογισ, αρίςτθσ ποιότθτασ, 
ευκφγραμμεσ, δίχωσ ρωγμζσ, με ομοιόμορφεσ διαςτάςεισ και κα ζχουν πάχοσ 
τουλάχιςτον ίςο με 10% τθσ μεγαλφτερθσ πλευράσ τουσ. 

β. Οι πλάκεσ τςιμζντου πρζπει να παρουςιάηουν τισ ακόλουκεσ αντοχζσ, οι οποίεσ 
εξακριβϊνονται με εργαςτθριακοφσ ελζγχουσ που διενεργοφνται από αναγνωριςμζνα 
και εγκεκριμζνα από τθν Υπθρεςία εργαςτιρια: 

- τάςθ κραφςθσ μεγαλφτερθ από 50 kg/cm2 (ΡΤΡ ΔΤ 62588/59) 

- φκορά ςε τριβι μικρότερθ από 30% (ΡΤΡ ΔΤ 62588/59) 

- υδατοαπορροφθτικότθτα μικρότερθ του 4,5% (ΡΤΡ ΔΤ 62588/59) 

7.2.5 Λινοτάπθτεσ 

α. Γενικά ιςχφουν οι προδιαγραφζσ ΕΝ 548 και ΕΝ 687. 

β. Ειδικότερα οι ελάχιςτεσ απαιτοφμενεσ ιδιότθτεσ των δαπζδων από λινοτάπθτεσ είναι οι 
ακόλουκεσ: 

- πάχοσ 2,5 mm 

- κατάταξθ με βάςθ τθν αντίςταςθ κατά τθσ φωτιάσ (κατά DIN 4102-1) Β1 

- αντίςταςθ ζναντι τριβισ ολίςκθςθσ: μετά από 30 000 κυλίςεισ δεν κα εμφανίηει 
ορατι φκορά 

- αντιςτατικά χαρακτθριςτικά κατά ISO TR 6356 

γ. Τα υλικά ςυγκολλιςεωσ, τα υλικά εξομάλυνςθσ του υποςτρϊματοσ, τα υλικά για τθν 
κάλυψθ των αρμϊν (κορδόνια), οι οδθγοί διαμόρφωςθσ των περικωρίων κτλ πρζπει να 
ακολουκοφν τισ προδιαγραφζσ του καταςκευαςτι του υλικοφ τθσ επίςτρωςθσ. Στα 
πιςτοποιθτικά ποιότθτασ των υλικϊν πρζπει να αναγράφονται όλα τα ςτοιχεία και οι 
αντοχζσ τουσ (πυραντοχι, ςκλθρότθτα, αντοχι ςτθ διάτρθςθ, υδατοαπορροφθτικότθτα 
κτλ). 

7.2.6 Ρλακίδια 

α. Δείγματα των προβλεπόμενων πλακιδίων και των εξαρτθμάτων, υποβάλλονται προσ 
ζγκριςθ ςτθν Υπθρεςία. Θ Υπθρεςία κα επιλζξει τα πλακίδια. Τα επιλεγμζνα πλακίδια 
αποτελοφν δζςμευςθ για τον Ανάδοχο και τα αντίςτοιχα δείγματα παραμζνουν ςτθν 
Υπθρεςία. 

β. Τα πλακίδια κα πλθροφν τισ ιςχφουςεσ προδιαγραφζσ του ΕΛΟΤ και ΕΝ και κα ζχουν 
γενικϊσ τα ακόλουκα χαρακτθριςτικά: 

- καλζσ ιδιότθτεσ πρόςφυςθσ 

- κακαρζσ, ευκφγραμμεσ, παράλλθλεσ, άκικτεσ ακμζσ 

- κα είναι απαλλαγμζνα από διαλυτικά άλατα και άλλεσ επιβλαβείσ ουςίεσ 

- κα είναι απαλλαγμζνα από ρωγμζσ και φυςαλίδεσ 

- δεν κα παρουςιάηουν μεταξφ τουσ χρωματικζσ διαφορζσ 

- δεν κα παρουςιάηουν ανομοιόμορφθ επιφάνεια, προεξοχζσ κτλ 
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γ. Θ κατάταξθ, οι οριςμοί, τα χαρακτθριςτικά και θ ςιμανςθ των πλακιδίων ακολουκοφν το 
Ρρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ 87.  

δ. Για τθν επίςτρωςθ των δαπζδων χρθςιμοποιοφνται κεραμικά εφυαλωμζνα πλακίδια 
πάχουσ τουλάχιςτον 8 mm (υπάρχουν και πλακίδια επιςτρϊςεωσ δαπζδου με πάχοσ 1 
cm ι ακόμα και 2 cm), πρϊτθσ διαλογισ, τελείωσ επίπεδα, χωρίσ ρωγμζσ, χαμθλισ 
υδατοαπορροφθτικότθτασ, ι μονόχρωμα, μονόπυρα εφυαλωμζνα πλακίδια αναλόγων 

διαςτάςεων, ϊςτε οι αρμοί να είναι ςυνεχείσ, με χαμθλι υδατοαπορροφθτικότθτα (ε 
3%) και ελάχιςτθ ςκλθρότθτα επιφανείασ 6 τθσ κλίμακασ MOHS. Τα πλακίδια δαπζδου κα 
ζχουν μεγάλθ αντοχι ςτα ςκαςίματα και ςτθν προςβολι από χθμικζσ ουςίεσ και κα είναι 
αντιολιςκθρά. 

ε. Τα πλακίδια επίςτρωςθσ δαπζδων και επζνδυςθσ τοίχων διακρίνονται ςε πλακίδια με 
ειδικά χαρακτθριςτικά (π.χ. αντιολιςκθτικά), με αντοχι ςτισ χθμικζσ ενϊςεισ και με 
αντοχι ςτον παγετό. 

7.2.7 Κόλλεσ 

α. Οι κόλλεσ επικόλλθςθσ πλακϊν και πλακιδίων κατθγοριοποιοφνται ςφμφωνα με το 
πρότυπο ΕΛΟΤ 1322.  

β.  Θ κόλλα πρζπει να χρθςιμοποιείται πριν το πζρασ τθσ θμερομθνίασ λιξθσ τθσ και να 
είναι ςυμβατι τισ προδιαγραφζσ του εργοςταςίου παραγωγισ των πλακιδίων / πλακϊν. 
Θ κερμοκραςία εφαρμογισ είναι περίπου 5°C - 35°C, ενϊ θ ελάχιςτθ απαιτοφμενθ 
κερμοκραςιακι αντοχι είναι περίπου -30°C ωσ +70°C. 

7.2.8 ΢ευςτοκονίαμα Αρμολόγθςθσ (Αρμόςτοκοσ) 

Τα απαιτοφμενα χαρακτθριςτικά του αρμόςτοκου αρμολόγθςθσ επιςτρϊςεων / επενδφςεων 
πλακιδίων και πλακϊν από μάρμαρο ι γρανίτθ είναι τα ακόλουκα: 

 κερμοκραςία εφαρμογισ από +5°C ωσ +35°C 

 κερμοκραςιακι αντοχι από -30°C ωσ +80°C 

 κλιπτικι αντοχι 100 kg/cm2 ςτισ 2 θμζρεσ και 280 kg/cm2 ςτισ 28 θμζρεσ 

 αντοχι ςε κάμψθ κατά το DIN 1164 

7.2.9 Μάρμαρα - Γρανίτεσ 

7.2.9.1 Γενικά 

α. Τα μάρμαρα και οι γρανίτεσ προςκομίηονται ςε μορφι πλακϊν, οι οποίεσ κα είναι Α’ 
διαλογισ, λειοτριμζνεσ, αυςτθρά ιςομεγζκεισ, ομοιόχρωμεσ, ομοιογενείσ, ςυμπαγείσ, 
χωρίσ ξζνεσ επιβλαβείσ προςμίξεισ και ελαττϊματα.  

β. Κάκε είδοσ μαρμάρου και γρανίτθ ζχει ςυγκεκριμζνθ ςφςταςθ και τεχνικά 
χαρακτθριςτικά καταγεγραμμζνα ςτουσ αντίςτοιχουσ πίνακεσ του ΛΓΜΕ και ςτα DIN 
52100 – 52113 (ςφμφωνα με εργαςτθριακοφσ ελζγχουσ). Θ επιλογι του είδουσ του 
μαρμάρου ι γρανίτθ γίνεται με βάςεισ τισ απαιτιςεισ τθσ επίςτρωςθσ (π.χ. χριςθ του 
χϊρου, απαιτοφμενεσ μθχανικζσ αντοχζσ, αντοχζσ ςτισ καιρικζσ ςυνκικεσ, ςτα οξζα, ςτθ 
φωτιά, ςκλθρότθτα). 

γ.  Ρρζπει να διεξάγονται οι απαιτοφμενοι εργαςτθριακοί ζλεγχοι αντοχισ ςτισ καιρικζσ 
επιδράςεισ και οι δοκιμζσ για τον προςδιοριςμό των μθχανικϊν αντοχϊν των φυςικϊν 
λίκων πριν τθν ενςωμάτωςθ των υλικϊν ςτθν καταςκευι.  
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7.2.9.2 Μάρμαρα 

α. Τα μάρμαρα πρζπει να προζρχονται από κακαροφσ αςβεςτόλικουσ και να είναι 
ςυμπαγι, χωρίσ κομμοφσ, κθλίδεσ και υαλϊδεισ ςτρϊςεισ και απόλυτα κανονικοφ 
ςχιματοσ. Κα ζχουν ακριβείσ διαςτάςεισ, με ακζραιεσ ακμζσ, επίπεδθ και λεία 
επιφάνεια. 

β. Για τισ επιςτρϊςεισ των εςωτερικϊν δαπζδων χρθςιμοποιοφνται πλάκεσ πάχουσ 2 cm και 
για αυτζσ των εξωτερικϊν δαπζδων 3 cm, εφόςον δεν αναγράφεται διαφορετικά ςτα 
καταςκευαςτικά ςχζδια και ςτα Συμβατικά τεφχθ και δεν απαιτείται αλλιϊσ από τθν 
Υπθρεςία. 

γ. Οι ανοχζσ επιπεδότθτασ κάκε πλάκασ δεν κα υπερβαίνουν το 0,2% τθσ μεγαλφτερθσ 
διάςταςθσ τθσ. 

7.2.9.3 Γρανίτεσ 

α. Οι γρανίτεσ που χρθςιμοποιοφνται για τθν επίςτρωςθ των δαπζδων πρζπει να ζχουν 
ελάχιςτο πάχοσ 2 cm.  

β. Οι γρανίτεσ που χρθςιμοποιοφνται για τθν επζνδυςθ ι επίςτρωςθ εξωτερικϊν χϊρων 
πρζπει  να ελζγχονται ωσ προσ τθν υδατοαπορροφθτικότθτα τουσ. Ρρακτικά όςοι 
γρανίτεσ, κατά τθ δοκιμι προςδιοριςμοφ υδατοαπορροφθτικότθτασ, παρουςιάηουν 
αφξθςθ βάρουσ που δεν υπερβαίνει το 1% είναι κατάλλθλοι για εξωτερικι χριςθ. 

γ. Για τθν πλιρωςθ των αρμϊν διαςτολισ επιςτρϊςεων δαπζδων από γρανίτθ, 
χρθςιμοποιοφνται μπροφτηινεσ λάμεσ ειδικισ διατομισ, πάχουσ 1 cm, άριςτθσ ποιότθτασ.  

7.2.10 Ρατϊματα Ξυλείασ 

7.2.10.1  Γενικά 

α. Οι τφποι των πατωμάτων ξυλείασ που αντιμετωπίηονται ςτο παρόν είναι οι ακόλουκοι: 

- ανυψωμζνα  

- λωρίδων ξυλείασ 

- παρκζ 

- μωςαϊκοφ παρκζ (ψευτοπαρκζ) 

- αντικολλθτισ ξυλείασ 

- αντικολλθτά πλαςτικά δάπεδα με ξφλινο υπόςτρωμα 

β. Κατά τθν επιλογι δαπζδου ξυλείασ εξετάηονται τα ακόλουκα χαρακτθριςτικά του ξφλου: 

- απαιτοφμενθ αντοχι και ςκλθρότθτα 

- μζγιςτθ υγραςία 8% 

- ομοιοχρωμία των τεμαχίων κακϊσ και ότι προζρχονται από τθν ίδια παρτίδα και ότι 
δεν παρουςιάηουν ρόηουσ, ςχιςμζσ κτλ 

- ότι ζχει διαποτιςκεί με τα κατάλλθλα προςτατευτικά, μυκθτοκτόνα βερνίκια 

- ότι ζχει τθν απαιτοφμενθ ςχζςθ εφαπτομενικισ προσ ακτινικι ςυρρίκνωςθ που 
εξαςφαλίηει από τον κίνδυνο ςτρζβλωςθσ (πετςικάριςμα) 

- ότι ζχει τθν απαιτοφμενθ αντιολιςκθρότθτα και απορροφθτικότθτα κραδαςμϊν. 
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7.2.10.2  Δάπεδα Λωρίδων Ξυλείασ 

α. Οι ςυνικεισ λωρίδεσ ξυλείασ που χρθςιμοποιοφνται ζχουν πάχοσ 21 mm - 33 mm και 
πλάτοσ από 45 mm - 70 mm απλά ι με εντορμίεσ (ραμποτζ) και ςε μικθ από 60 cm –
150 cm. 

β. Θ ξυλεία των λωρίδων πρζπει να είναι ομοιόμορφθ, κακαρι, πρϊτθσ διαλογισ, χωρίσ 
ρόηουσ και άλλεσ ατζλειεσ. 

7.2.10.3 Δάπεδα Παρκζ και Μωςαϊκοφ Παρκζ 

α.  Για τα δάπεδα παρκζ και μωςαϊκοφ παρκζ ιςχφει το DIN 280. 

β. Οι ςυνικεισ διαςτάςεισ του παρκζ είναι πλάτοσ 40 mm - 70 mm και μικοσ 25 cm - 30 cm. 

γ. Το μωςαϊκό παρκζ αποτελείται από μικρζσ λωρίδεσ ξυλείασ πάχουσ 10 mm – 11 mm που 
επικολλοφνται με ειδικζσ κόλλεσ ςε προςυναρμολογθμζνεσ τετράγωνεσ πλάκεσ ςυνικων 
διαςτάςεων 35 cm x 35 cm ι 48 cm x 48 cm τοποκετθμζνεσ ςε βάςθ ειδικοφ χαρτιοφ. Θ 
επιφάνεια του μωςαϊκοφ παρκζ είναι τριμμζνθ και λουςτραριςμζνθ ςε 3 τουλάχιςτον 
ςτρϊςεισ με βερνίκια δαπζδων διαρκείασ. 

δ. Θ ξυλεία που χρθςιμοποιείται για τα δάπεδα παρκζ είναι ομοιόμορφθ, κακαρι, πρϊτθσ 
διαλογισ, χωρίσ ατζλειεσ και προζρχεται από διάφορα είδθ ςκλθροφ ξφλου. 

7.2.10.4 Αντικολλητή Ξυλεία 

α. Τα αντικολλθτά δάπεδα διατίκενται ςε λωρίδεσ ραμποτζ (με εντορμίεσ) ςε πάχθ 16 mm – 
23 mm. 

β. Οι λωρίδεσ των 16 mm αποτελοφνται από 3 ςτρϊςεισ: 

- κατϊτερθ ςτρϊςθ από ευγενι ξυλεία Βϋ ποιότθτασ 

- μεςαία ςτρϊςθ από MDF υψθλισ πυκνότθτασ 6 mm 

- τελικι επιφανειακι ςτρϊςθ από ευγενι ξυλεία Α’ διαλογισ, πάχουσ 5 mm. 

γ. Τα δάπεδα αυτά παραδίδονται αφοφ ζχουν τριφτεί και λουςτραριςτεί με 3 τουλάχιςτον 
ςτρϊςεισ βερνικιοφ δαπζδου διαρκείασ. 

δ. Για χριςθ των δαπζδων αυτϊν ςε υγροφσ χϊρουσ είναι απαραίτθτθ θ προςταςία τθσ 
κατϊτερθσ ςτρϊςθσ με ανκυγρι μεμβράνθ. 

ε. Τα αντικολλθτά πλαςτικά δάπεδα είναι δάπεδα ραμποτζ πλαςτικά με πάχοσ 7 mm – 9 
mm. Καταςκευάηονται από ενδιάμεςο φφλλο MDF ι ανκυγρισ μοριοςανίδασ υψθλισ 
πυκνότθτασ πάχουσ 6 mm, που φζρει ςτο κάτω τμιμα τθσ ειδικό ανκυγρό φφλλο 
πολυαικυλενίου πάχουσ τουλάχιςτον 1 mm. Θ άνω επιφάνεια φζρει διακοςμθτικά 
πλαςτικά φφλλα, χρωματιςμζνα με οργανικζσ φλεσ ςε απομίμθςθ διαφόρων ειδϊν 
ευγενοφσ ξυλείασ. 

7.2.10.5 Ανυψωμζνα Δάπεδα 

α. Το ανυψωμζνο δάπεδο αποτελείται από τετράγωνεσ πλάκεσ ςυνικων διαςτάςεων 600 
mm x 600 mm που εδράηονται ςε κατακόρυφα μεταλλικά ςτθρίγματα, τα οποία 
επικολλοφνται ι βιδϊνονται ςτο δομικό δάπεδο. Οι πλάκεσ του ανυψωμζνου δαπζδου 
κα μποροφν να αφαιρεκοφν με τθ βοικεια ειδικοφ ανυψωτικοφ εργαλείου (διπλισ 
βεντοφηασ). Θ εφαρμογι των κατακόρυφων μεταλλικϊν ςτθριγμάτων κακϊσ και θ 
τοποκζτθςθ των τετράγωνων πλακϊν γίνεται ςφμφωνα με τα αναγραφόμενα ςτο παρόν, 
τισ προδιαγραφζσ του καταςκευαςτι και τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ. Το ςφςτθμα του 
δαπζδου κα πρζπει να είναι ιςχυρό, άκαυςτο, ςτακερό, ςτεγανό και αντιςτατικό. 
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β. Ο πυρινασ των πλακϊν αποτελείται από υψθλισ πυκνότθτασ πολυςυμπιεςμζνθ 
μοριοςανίδα. Θ κάτω πλευρά τθσ πλάκασ και το μιςό πάχοσ των περιμετρικϊν πλευρϊν 
είναι επενδεδυμζνα με ιςχυρά κολλθμζνθ γαλβανιςμζνθ χαλφβδινθ ςκάφθ πάχουσ 0,5 
mm (πάχοσ γαλβάνιςθσ > 5 μ). Οι περιμετρικζσ πλευρζσ είναι λοξοτομθμζνεσ και 
καλφπτονται από θλεκτρικά αγϊγιμθ (104 Ω) ταινία ΢VC, ιςχυρά κολλθμζνθ ςτον πυρινα 
και ςτθ λαμαρίνα. Ειδικότερα οι ανοχι των διαςτάςεων τθσ πλάκασ είναι ± 0,2 mm και θ 
ανοχι του πάχουσ (χωρίσ επζνδυςθ) ± 0,3 mm. Θ άνω πλευρά των πλακϊν είναι λεία και 
κα φζρει επίςτρωςθ Laquer για προςταςία από τθν ατμοςφαιρικι υγραςία και για τθν 
ανφψωςθ με ανυψωτικό εργαλείο (βεντοφηασ). 

γ. Τα ςτθρίγματα είναι χαλφβδινα γαλβανιςμζνα (πάχοσ γαλβάνιςθσ >8 μ) προςαρμόςιμα 
για το επικυμθτό φψοσ δαπζδου με δυνατότθτα διορκωτικισ ρφκμιςθσ φψουσ κατά ± 30 
mm. Στο κάτω άκρο φζρουν πζλμα ςτιριξθσ μζςω του οποίου ςυγκολλοφνται με ειδικι 
κόλλα, ςτο δομικό δάπεδο. Στο άνω άκρο φζρουν κεφαλι ςτιριξθσ των πλακϊν. Μεταξφ 
κεφαλισ και πλακϊν φζρουν ειδικό παρζμβυςμα από αγϊγιμο (104Ω) PVC. 

7.3. Εκτζλεςη Εργαςιϊν 

7.3.1 Γενικζσ Απαιτιςεισ 

α. Θ επεξεργαςία τθσ επιφάνειασ των δαπζδων κα διεξάγεται με τθ χριςθ ςφγχρονων 
μθχανθμάτων. Επιφάνειεσ που ζχουν υποβλθκεί ςε επεξεργαςία εξομάλυνςθσ ι που 
ζχουν υποςτεί λείανςθ αναλόγωσ τθσ προβλεπόμενθσ επίςτρωςθσ, δεν κα παρουςιάηουν 
ανομοιομορφίεσ και τραχφτθτα, κα είναι επίπεδεσ και κα φζρουν τθν προκακοριςμζνθ ι 
απαιτοφμενθ κλίςθ. 

β. Οι επιςτρϊςεισ που περιζχουν τςιμζντο (τςιμεντοκονιάματα, γαρμπιλομωςαϊκά, 
πλακοςτρϊςεισ κτλ), μετά τθν αποπεράτωςθ και μόλισ πιξει το κονίαμα τουσ, πρζπει να 
διατθροφνται υγρζσ τουλάχιςτον για 3 θμζρεσ. Θ ςυχνι διαβροχι τθσ επιφάνειασ ι θ 
επικάλυψθ τθσ με άμμο, ψάκα, ςανίδεσ, λινάτςα, αδιάβροχο χαρτί, πλαςτικά φφλλα κτλ, 
είναι οι ςυνθκζςτεροι τρόποι διατιρθςθσ τθσ υγραςίασ ςτθν επίςτρωςθ. Ακόμθ, θ 
διατιρθςθ τθσ υγραςίασ μπορεί να εξαςφαλιςκεί με τον ψεκαςμό τθσ επιφάνειασ, με 
προςτατευτικι ουςία. Τα δάπεδα τςιμεντοκονίασ καταςκευάηονται κατά τρόπο, ϊςτε να 
ταιριάηουν με τα χαρακτθριςτικά ςυγκόλλθςθσ και απορροφθτικότθτασ του 
υποςτρϊματοσ. 

γ. Οι επιςτρϊςεισ ςε δάπεδα με απαίτθςθ απορροισ υδάτων (δϊματα, λουτρά, εξϊςτεσ, 
βακμίδεσ, πεηοδρόμια κτλ), πρζπει να ζχουν ομοιόμορφθ κλίςθ προσ το ςθμείο 
απορροισ των υδάτων, κατά τα καταςκευαςτικά ςχζδια και τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ.  

δ. Στισ περιπτϊςεισ υγρϊν χϊρων για τθν αποφυγι  διείςδυςθσ τθσ υγραςίασ κάτω από τθν 
επίςτρωςθ του δαπζδου μζςω των αρμϊν κα παρεμβάλλεται ςτεγανωτικό υλικό μεταξφ 
τθσ ςτρϊςθσ εξομάλυνςθσ και τθσ τελικισ επίςτρωςθσ. 

ε. Για τθν αποφυγι διείςδυςθσ τθσ υγραςίασ του εδάφουσ ςτθ μόνωςθ και ςτθν επίςτρωςθ 
τοποκετείται ςτεγανωτικι μεμβράνθ μεταξφ του δομικοφ δαπζδου και του μονωτικοφ 
υλικοφ. 

7.3.2 Ανοχζσ 

α. Τα τελειωμζνα δάπεδα δεν κα πρζπει να αποκλίνουν περιςςότερο από τθν επιτρεπόμενθ 
απόκλιςθ. Ο χρόνοσ κατά τον οποίο διεξάγεται θ επίςτρωςθ, θ πιξθ και θ προςταςία 
είναι πολφ κρίςιμοσ.  
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β. Οι τελικζσ επιφάνειεσ πλακιδίων και πλακϊν μαρμάρου ι γρανίτθ δεν κα παρουςιάηουν 
αποκλίςεισ περιςςότερο από 2 mm κάτω από ζνα πιχθ μικουσ 2 m, τοποκετθμζνο ςε 
οποιαδιποτε κατεφκυνςθ ι 0,5 cm ςτο ςφνολο του χϊρου, ενϊ θ μζγιςτθ απόκλιςθ των 
αρμϊν από τθν ευκυγραμμία είναι 2 mm / 2 m. 

7.3.3 Δείγματα Καταςκευισ 

α. Ρριν τθν ζναρξθ των καταςκευϊν ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ να καταςκευάςει 
αντιπροςωπευτικά δείγματα για κάκε είδοσ επίςτρωςθσ του ζργου προσ ζγκριςθ από τθν 
Υπθρεςία. Τα ςυςτιματα αυτά κα ςυμφωνοφν με τα αντίςτοιχα πρότυπα και 
κανονιςμοφσ και κα πλθροφν τισ προδιαγραφζσ που αναφζρονται ςτο παρόν Τεφχοσ. 

 β. Οι διαςτάςεισ κάκε δείγματοσ και ο χϊροσ καταςκευισ του κα κακορίηονται από τθν 
Υπθρεςία. 

γ. Από τα προτεινόμενα ζτοιμα βιομθχανικά δάπεδα υποβάλλονται δείγματα επαρκϊν 
διαςτάςεων προσ ζγκριςθ ςτθν Υπθρεςία, πριν από τθν καταςκευι δειγμάτων. 

δ. Οι επιςτρϊςεισ που κα καταςκευαςτοφν κα είναι εφάμιλλεσ ι και καλφτερεσ των 
εγκεκριμζνων δειγμάτων. Ο Ανάδοχοσ δεν κα προχωρά ςτθν καταςκευι πριν να 
εξαςφαλίςει τθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ για τα καταςκευαςκζντα δείγματα. 

7.3.4 Ρροςταςία  

α. Οι ςωλινεσ ηεςτοφ νεροφ τυλίγονται τουλάχιςτον με χαρτί οικοδομισ ι αφρϊδεσ 
μονωτικό ςφμφωνα με τα ςχζδια λεπτομερειϊν πριν από τθν επίςτρωςθ τςιμεντοκονίασ. 
Στισ περιπτϊςεισ που θ επικάλυψθ των παροχϊν είναι μικρότερθ από 50 mm, κα 
τοποκετείται ζνα κάλυμμα ενίςχυςθσ από γαλβανιςμζνο πλζγμα μαλακοφ χάλυβα. 

β. Οι επιφάνειεσ κα προςτατεφονται ζναντι ενδεχόμενων φκορϊν, μζχρι τθν παραλαβι 
τουσ από τθν Υπθρεςία. Δεν επιτρζπεται θ κυκλοφορία επί των τελειωμζνων δαπζδων 
για τουλάχιςτον 3 - 4 θμζρεσ. Σε αντίκετθ περίπτωςθ κα τοποκετείται ζνα προςωρινό 
προςτατευτικό πζραςμα. Οι επιφάνειεσ δεν κα παραδίδονται προσ χριςθ πριν να 
ολοκλθρωκεί θ ςκλιρυνςθ τθσ επίςτρωςθσ. Ακόμα και μετά τθ ςκλιρυνςθ τθσ 
επίςτρωςθσ οι επιφάνειεσ κα προςτατεφονται και κα ςυντθροφνται επαρκϊσ, ϊςτε να 
αποφεφγονται ενδεχόμενεσ φκορζσ. 

7.3.5 Ρροετοιμαςία 

α. Θ Υπθρεςία πριν από οποιαδιποτε εργαςία επιςτρϊςεων ελζγχει τθν απαιτοφμενθ 
ςυμπφκνωςθ και υγρομόνωςθ του υποςτρϊματοσ του δαπζδου ςφμφωνα με τισ 
απαιτιςεισ που αναγράφονται ςτο παρόν και ςτα υπόλοιπα Συμβατικά Τεφχθ. 

β. Θ προετοιμαςία τθσ προσ επίςτρωςθ επιφάνειασ περιλαμβάνει τθν αφαίρεςθ ελαίων 
καλουπιϊν, παραςκευαςμάτων ςκλιρυνςθσ και άλλων επιβλαβϊν ουςιϊν. Στισ 
περιπτϊςεισ που χρθςιμοποιοφνται ειδικά προϊόντα ςυγκόλλθςθσ, οι επιφάνειεσ κα 
πρζπει να κακαρίηονται και να προετοιμάηονται ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του 
καταςκευαςτι των προϊόντων αυτϊν. 

γ. Ρριν τισ εργαςίεσ δαπεδόςτρωςθσ ο Ανάδοχοσ ελζγχει το προσ επίςτρωςθ δάπεδο και 
προβαίνει ςτισ απαραίτθτεσ επιδιορκϊςεισ. Δεν κα εκτελοφνται εργαςίεσ ςε επιφάνειεσ 
που παρουςιάηουν ατζλειεσ, χωρίσ προθγοφμενθ ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. Εξετάηονται τα 
ακόλουκα: 

- ξεφλοφδιςμα 

- ρωγμζσ, κοφφια, ςακρά, φυςαλίδεσ 

- υπερβολικι ξθρότθτα ι υγραςία 
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- χαρακτθριςτικά απορροφιςεωσ υγραςίασ 

- πικανι αςτάκεια τθσ επιφάνειασ 

- επιφάνειεσ που δεν ζχουν τοποκετθκεί οι προβλεπόμενεσ Θ/Μ εγκαταςτάςεισ, 
ειςζχοντα ι εξζχοντα εντοιχιςμζνα Θ/Μ 

- ανομοιομορφίεσ 

- λανκαςμζνεσ ι μθ υπάρχουςεσ κλίςεισ 

- ελαιϊδεισ λεκζδεσ (από λάδια καλουπιϊν) 

δ. Στθν περίπτωςθ που υπάρχει κίνδυνοσ διείςδυςθσ τθσ υγραςίασ ςτο υπόςτρωμα 
(τςιμεντοκονία) τθσ επίςτρωςθσ, απαιτείται ςτεγάνωςθ ι οποία, αν δεν ζχει τοποκετθκεί 
ιδθ ςτθν κάτω επιφάνεια του δομικοφ δαπζδου, τοποκετείται μεταξφ του δομικοφ 
δαπζδου και του υποςτρϊματοσ. Λδιαίτερθ προςοχι απαιτείται για τθν προφφλαξθ τθσ 
ςτεγάνωςθσ από φκορζσ και κακϊςεισ κατά τθ διάρκεια των εργαςιϊν. 

ε. Εφόςον απαιτείται ςτρϊςθ εξομάλυνςθσ μεταξφ τθσ επίςτρωςθσ και του δομικοφ 
δαπζδου, αυτι μπορεί να είναι είτε από τςιμεντοκονία, είτε από χυτό αυτοεπιπεδοφμενο 
δάπεδο. 

- Για τισ τςιμεντοκονίεσ ιςχφουν τα αναφερόμενα ςτθν παράγραρο «Τςιμεντοκονίεσ» 
που ακολουκεί. 

- Το χυτό αυτοεπιπεδοφμενο δάπεδο τοποκετείται ςε υπόβακρο κακαρό από ςκόνεσ, 
λίπθ, λάδια, βαφζσ κτλ. Τα απορροφθτικά υποςτρϊματα πρζπει να διαβρζχονται 
πριν τθν εφαρμογι. Πςον αφορά ςτθν τοποκζτθςθ, ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να 
ακολουκιςει τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι του δαπζδου (μζκοδοσ εφαρμογισ, 
περιβαλλοντικζσ ςυνκικεσ, πάχοσ κτλ). 

7.3.6 Αρμοί 

α. Γενικά για τουσ αρμοφσ διαςτολισ ιςχφει το ςχετικό άρκρο «Αρμοί Διαςτολισ». 

β. Αν δεν ορίηεται διαφορετικά ςτθ μελζτθ πρζπει να διαμορφϊνονται εγκάρςιοι αρμοί ςτα 
μονολικικά δάπεδα και ςτα δάπεδα με ςυναρμογι με το υπόςτρωμα, με τθ μζκοδο 
κοπισ αρμοφ, εντόσ 7 θμερϊν από τθν επίςτρωςθ του δαπζδου, διατθρϊντασ ευκείεσ 
γραμμζσ και ςε βάκοσ 1/4 του ςυνολικοφ πάχουσ τθσ επίςτρωςθσ. 

γ. Στισ βάςεισ τοίχων, υποςτθριγμάτων κτλ, οι τςιμεντοκονίεσ διαςτρϊνονται με αυλακωτό 
αςφαλτικό φφλλο. Τυχόν προεξοχζσ κα αφαιροφνται από τον Ανάδοχο πριν από τθν 
παράδοςθ του κτιρίου. 

δ. Στουσ αρμοφσ διαςτολισ του κτιρίου τοποκετοφνται αρμοκάλυπτρα κατάλλθλων 
διαςτάςεων, ςτερεωμζνα ςτο υπόςτρωμα, τα οποία αποτελοφν και τουσ οδθγοφσ τθσ 
επίςτρωςθσ. 

7.3.7 Τςιμεντοκονίεσ  

α. Οι τςιμεντοκονίεσ κα είναι είτε ζτοιμεσ είτε κα παραςκευάηονται ςτο εργοτάξιο.  

- Θ ζτοιμθ τςιμεντοκονία ςυνικωσ είναι ςε ξθρι μορφι και χρειάηεται ανάμιξθ με 
νερό πριν διαςτρωκεί. Οι απαιτοφμενεσ αναλογίεσ δίδονται από τον καταςκευαςτι 
του υλικοφ και ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να τισ ακολουκιςει. Θ ίδια τςιμεντοκονία 
μπορεί να χρθςιμοποιθκεί ωσ δάπεδο ςε δευτερεφοντεσ χϊρουσ (υπόγεια, 
αποκικεσ κτλ). 

- Για τισ τςιμεντοκονίεσ χρθςιμοποιοφνται μίγματα 1:3 και 1:41/2 τςιμζντου / ξθρι 
άμμο (αναλογία βάρουσ) με τθν ελάχιςτθ ποςότθτα νεροφ, που δίνει επαρκι 
πλαςτικότθτα με πρόςκετο βελτιωτικό ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι. 
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Για τςιμεντοκονίεσ με πάχοσ μεγαλφτερο ι ίςο από 40 mm, ο Ανάδοχοσ μπορεί να 
χρθςιμοποιιςει μίγμα 1:11/2:3 τςιμζντου / ξθρά λεπτόκοκκα αδρανι / ξθρά 
χονδρόκοκκα αδρανι (ςε αναλογία βάρουσ) χρθςιμοποιϊντασ μζγιςτο μζγεκοσ 
κόκκου 10 mm για τα χονδρόκοκκα αδρανι, με πρόςκετο βελτιωτικό κατά τισ 
οδθγίεσ του καταςκευαςτι υπό τθν προχπόκεςθ ότι θ τςιμεντοκονία αυτι κα είναι 
κατάλλθλθ για τθν επίςτρωςθ. Θ περιεκτικότθτα ςε νερό κα είναι τόςθ, ϊςτε να 
παράγεται εργάςιμο μίγμα. 

β. Στισ περιπτϊςεισ που οι τςιμεντοκονίεσ ζχουν πάχοσ μικρότερο των 40 mm, θ ςυναρμογι 
με το υπόςτρωμα επιτυγχάνεται κατόπιν προετοιμαςίασ με κατάλλθλο βελτιωτικό 
πρόςφυςθσ. Θ εκτράχυνςθ τθσ επιφάνειασ μπορεί να παραλειφκεί, εκτόσ από τισ 
περιπτϊςεισ που θ επιφάνεια είναι υπερβολικά λεία. Για τςιμεντοκονίεσ παχφτερεσ από 
40 mm, θ διάςτρωςθ γίνεται επί κακαροφ υποςτρϊματοσ που ζχει υγρανκεί με πόςιμο 
νερό. 

γ. Κα χρθςιμοποιείται ο απαιτοφμενοσ οπλιςμόσ για τθν επαρκι ανάλθψθ των 
επιβαλλόμενων φορτίων. Το είδοσ του πλζγματοσ που τοποκετείται, υποδεικνφεται ςτα 
καταςκευαςτικά ςχζδια του Αναδόχου. Εφόςον δεν κακορίηεται αλλιϊσ ςτθ μελζτθ, ο 
οπλιςμόσ κα αποτελείται από ςυγκολλθμζνα πλζγματα 50 mm x 50 mm x 1 mm από 
γαλβανιςμζνο χαλφβδινο ςφρμα. Για τςιμεντοκονία πάχουσ 25 mm - 40 mm τοποκετείται 
μία ςτρϊςθ πλζγματοσ, ενϊ για τςιμεντοκονία πάχουσ μεγαλφτερου από 40 mm 
τοποκετοφνται δφο ςτρϊςεισ.  

δ. Για τθ διάςτρωςθ τςιμεντοκονίασ χρθςιμοποιοφνται χαλφβδινοι ι ξφλινοι οδθγοί με 

ευκφγραμμεσ ακμζσ που κα τοποκετοφνται με ανοχζσ ± 2 mm από τθν απαιτοφμενθ 
τελικι ςτάκμθ. Τα άκρα των οδθγϊν κα βρίςκονται ςτθν ίδια ςτάκμθ. Οι οδθγοί κα 
ελζγχονται για τθ ςωςτι ςτερζωςθ τουσ. 

ε. Μετά τθν περάτωςθ θ τςιμεντοκονία κα πρζπει να παραμζνει υγρι για μία περίοδο 
τουλάχιςτον 7 θμερϊν ι για όςο χρόνο απαιτείται για μία ςωςτι πιξθ και ςκλιρυνςθ. 

ςτ. Θ περίοδοσ ξιρανςθσ τθσ τςιμεντοκονίασ είναι περίπου 2 - 6 εβδομάδεσ ανάλογα με το 
πάχοσ. Θ υγραςία τθσ τςιμεντοκονίασ δεν κα πρζπει να υπερβαίνει το 3% πριν τθν 
τοποκζτθςθ ελαςτικϊν δαπζδων. Οι τςιμεντοκονίεσ κα πρζπει να προςτατεφονται από 
υπερβολικά ταχεία ι ανομοιόμορφθ ξιρανςθ. 

η. Τα δάπεδα τςιμεντοκονίασ (όχι ζτοιμθσ) αποτελοφνται από 2 ςτρϊςεισ 
τςιμεντοκονιάματοσ 450 kg τςιμζντου με χονδρόκοκκθ και μετριόκοκκθ άμμο και μια 
ςτρϊςθ πατθτοφ τςιμεντοκονιάματοσ 600 kg τςιμζντου με λεπτόκοκκθ άμμο.  

θ. Τα ςοβατεπί από τςιμεντοκονίαμα των 600 kg τςιμζντου ζχουν πάχοσ 1,5 cm και πλάτοσ 
μζχρι 10 cm πατθτό με μυςτρί μζχρι τθν επίτευξθ τελείωσ λείασ επιφάνειασ. 

κ. Τα λοφκια τςιμεντοκονίασ καταςκευάηονται ςτθ ςυνάντθςθ εξωτερικϊν τοιχοποιιϊν και 
οριηόντιων ςτοιχείων του κτιρίου, είναι καμπφλου ςχιματοσ και ζχουν διαςτάςεισ 
διατομισ ςφμφωνα με τα ςχζδια. Χρθςιμοποιείται τριπτι τςιμεντοκονία 450 kg 
τςιμζντου. Θ ομοιομορφία του ςχιματοσ επιτυγχάνεται με τθ χριςθ οδθγοφ (μουρζλου). 
Οπλίηονται απαραίτθτα με κοτετςόςυρμα. Θ εργαςία κα είναι επιμελισ, ϊςτε να 
επιτυγχάνεται πλιρθσ υγρομόνωςθ. 

ι. Θ ςτζψθ των ςτθκαίων με τςιμεντοκονίαμα ζχει πάχοσ 3 cm και αποτελείται από δφο 
ςτρϊςεισ τςιμεντοκονιάματοσ των 450 kg τςιμζντου με χονδρόκοκκθ και μετριόκοκκθ 
άμμο και από μια τρίτθ ςτρϊςθ πατθτοφ τςιμεντοκονιάματοσ των 600 kg τςιμζντου με 
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λεπτόκοκκθ άμμο. Θ τρίτθ ςτρϊςθ κα είναι πατθτι με μυςτρί ςτθν επιφάνεια αλλά και 
ςτθν κάκετθ με διαμόρφωςθ των κλίςεων για τθν απορροι των υδάτων. 

7.3.8 Βιομθχανικό Δάπεδο με Σκλθρυντικό  

α. Το υπόςτρωμα επί του οποίου διαςτρϊνεται το βιομθχανικό δάπεδο πρζπει να ζχει 
ςκλθρυνκεί και εκτραχυνκεί πριν τθ διάςτρωςθ. Θ διαδικαςία που ακολουκείται είναι θ 
εξισ: 

- Ππλιςθ τθσ επιφάνειασ με δομικό πλζγμα τουλάχιςτον Τ131. 

- Διάςτρωςθ τςιμεντοκονίασ των 300 kg τςιμζντου, με χονδρόκοκκθ άμμο (0/7), 
ςυνεχοφσ κοκκομετρικισ διαβάκμιςθσ (θ άμμοσ κα περιζχει όλα τα μεγλεκθ κόκκων 
και ςε ποςοςτά όςο το δυνατόν πλθςιζςτερα ςτισ κοκκομετρικζσ καμπφλεσ). Το 
ςυνολικό πάχοσ τθσ ςτρϊςθσ δεν κα είναι μεγαλφτερο από 40 mm. Λαμβάνονται 
όλα τα μζτρα για τθν εξαςφάλιςθ τθσ οριηοντιότθτασ, των κλίςεων και τθσ 
ενςωμάτωςθσ όλων των απαραίτθτων εγκαταςτάςεων και λοιπϊν εξαρτθμάτων του 
ζργου. Κατά το χρόνο που θ τςιμεντοκονία είναι νωπι αλλά και ζχει αποκτιςει 
ικανι αντοχι (πρζπει να ζχει κάκιςθ περίπου 4 cm – 6 cm και να ρευςτοποιείται με 
ρευςτοποιθτι) διαςπείρεται το ςκλθρυντικό ςε 2 δόςεισ. Ο ρευςτοποιθτισ είναι 
απαραίτθτοσ για τθν εξάλειψθ τθσ εξίδρωςθσ, λόγω τθσ οποίασ προκαλοφνται 
επιφανειακζσ ρθγματϊςεισ και μείωςθ τθσ επιφανειακισ μθχανικισ αντοχισ. Μετά 
κάκε διαςπορά του ςκλθρυντικοφ υλικοφ ςτθ τςιμεντοκονία, εφαρμόηεται ςυμπίεςθ 
με μθχανικοφσ λειαντιρεσ, αποτζλεςμα τθσ οποίασ είναι θ ενςωμάτωςθ του υλικοφ 
και θ δθμιουργία μονολικικοφ δαπζδου χωρίσ κίνδυνο αποκόλλθςθσ.  

Συνοπτικά τα ςτάδια εφαρμογισ είναι τα ακόλουκα: 

- διαμόρφωςθ με δονθτικό πιχθ τθσ επιφάνειασ τθσ τςιμεντοκονίασ 

- διαςπορά του ςκλθρυντικοφ υλικοφ (2/3 τθσ ποςότθτασ), κατά το πρϊτο ςτάδιο τθσ 
πιξθσ τθσ τςιμεντοκονίασ 

- επεξεργαςία τθσ επιφάνειασ με μθχανικό λειαντιρα 

- διαςπορά του υπόλοιπου ςκλθρυντικοφ υλικοφ (υπόλοιπο 1/3 τθσ ποςότθτασ) 

- φινίριςμα τθσ επιφάνειασ με μθχανικό λειαντιρα προσ καταςκευι λείασ και 
αντιολιςκθρισ επίςτρωςθσ 

- χάραξθ και κοπι των ψευδοαρμϊν, διατομισ 5 mm x 10 mm (θ βάκουσ ίςου με το 
1/4 του ςυνολικοφ πάχουσ τθσ τςιμεντοκονίασ), ςε φάτνωμα περίπου 20 m2 - 25 m2 

- προςταςία επιφάνειασ προσ αποφυγι ρθγματϊςεων, με βρεγμζνεσ λινάτςεσ επί 7 
θμζρεσ, από τθν ελαφρά κυκλοφορία πεηϊν επί άλλεσ 36 h - 48 h και από αυτι των 
οχθμάτων επί άλλεσ 5 θμζρεσ. 

β. Οι ψευδοαρμοί πλθροφνται με αςφαλτικό υλικό. 

γ. Θ τελικι επιφάνεια του δαπζδου πρζπει να είναι αντιολιςκθρι. 

δ. Ππου προβλζπεται από τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ, το δάπεδο κα χρωματίηεται με 
εποξειδικό χρϊμα, ςφμφωνα με τα οριηόμενα ςτθν ΕΤΣΥ. Θ εργαςία ςυνιςτάται να 
εκτελεςτεί μετά τθν καταςκευι των άλλων τελειωμάτων του χϊρου, ϊςτε ο χρωματιςμόσ 
να διατθρθκεί ςε άριςτθ κατάςταςθ μζχρι τθν παράδοςθ του ζργου. 

7.3.9 Μωςαϊκά 

α. Ρροβλζπονται κατά κανόνα μωςαϊκά με λευκό τςιμζντο. Το είδοσ, το χρϊμα και το 
μζγεκοσ των ψθφίδων κακϊσ και το μεταλλικό χρϊμα φόντου, κακορίηεται από τθν 
αρχιτεκτονικι μελζτθ. Σε αντίκετθ περίπτωςθ ο Ανάδοχοσ ακολουκεί τισ ςχετικζσ οδθγίεσ 
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τθσ Υπθρεςίασ. Το πάχοσ του μωςαϊκοφ κα είναι 30 mm με λευκό τςιμζντο αναλογίασ 
τουλάχιςτον 17 kg/m2 και ψθφίδεσ μζχρι Νο 8. 

β. Θ ανάμιξθ των υλικϊν γίνεται με μθχανικό αναμικτιρα και το μίγμα που κα προκφψει 
πρζπει να είναι πλαςτικό. 

γ. Θ εξομάλυνςθ τθσ επιφάνειασ γίνεται με γαρμπιλόδεμα ελαχίςτου πάχουσ 3 cm, 
λικοςφντριμμα (γαρμπίλι) διαςτάςεων 0,4 cm - 1 cm και αναλογία τςιμζντου 17 kg/m2. 

δ. Στα μωςαϊκά δάπεδα που εγκιβωτίηονται ςε μαρμάρινεσ περιμετρικζσ μπορντοφρεσ 
(περικϊρια) καταςκευάηονται αρμοί ςε κάνναβο περίπου 4 m x 4 m. 

ε. Τα ςτάδια τθσ επίςτρωςθσ μωςαϊκοφ είναι ςυνοπτικά τα ακόλουκα: 

- διαβροχι υποςτρϊματοσ 

- διάςτρωςθ δαπζδου  

- κυλίνδρωςθ 

- διαςπορά ψθφίδων 

- κυλίνδρωςθ και διαβροχι με αριάνι 

- λείανςθ 

- ςτίλβωςθ 

ςτ. Το υλικό κυλινδρϊνεται επαρκϊσ και με ιδιαίτερθ προςοχι, ζτςι ϊςτε να αφινει όςο το 
δυνατό λιγότερα κενά (φωλιζσ) και κατά τθ λείανςθ τθσ επιφάνειασ να μθν 
αποκολλοφνται οι ψθφίδεσ. Δεν πρζπει ωςτόςο να κυλινδρϊνεται υπερβολικά, γιατί το 
αριάνι βγαίνει ςτθν επιφάνεια και αφινει το υπόςτρωμα αςφνδετο και με μεγάλα κενά. 
Τα κενά πλθροφνται (ςτοκάρονται) με ιςχυρό κονίαμα από μαρμαρόςκονθ ι από τα ίδια 
υλικά με το τςιμεντοκονίαμα του μωςαϊκοφ, αφοφ προθγουμζνωσ αφαιρεκεί θ παιπάλθ. 
Μετά τθν διάςτρωςθ του μωςαϊκοφ, το δάπεδο διαβρζχεται 3 φορζσ τθν θμζρα, επί 3 
θμζρεσ τουλάχιςτον. 

η. Ακολουκεί το πρϊτο τρίψιμο με μθχανι λείανςθσ μωςαϊκϊν με ςφγχρονθ διαβροχι. Στθ 
ςυνζχεια το δάπεδο κακαρίηεται, πλζνεται και ςτοκάρεται. Μετά τουλάχιςτον 5 θμζρεσ 
γίνεται το δεφτερο τρίψιμο, κακάριςμα, πλφςιμο και ςτοκάριςμα. Θ λείανςθ γίνεται το 
νωρίτερο 1 εβδομάδα μετά τθν επίςτρωςθ. Σε ςθμεία με δφςκολθ πρόςβαςθ θ λείανςθ 
γίνεται με το χζρι ι με τριβείο. Ο κονιορτόσ που δθμιουργείται λόγω τθσ εργαςίασ 
λείανςθσ πρζπει να απομακρφνεται, ζτςι ϊςτε να μθν επικάκεται ςτισ τοιχοποιίεσ και ςτα 
υπόλοιπα τμιματα τθσ καταςκευισ και να μθ δυςχεραίνει τισ μετζπειτα εργαςίεσ. Θ 
λείανςθ ςτα περικϊρια γίνεται με τριβείο ι χειρονακτικά. Εφόςον χρειαςτεί 
πλθρϊνονται τυχόν κενά (ςτοκάρονται) και κατόπιν διεξάγεται ςυμπλθρωματικι 
λείανςθ. 

θ. Τζλοσ το δάπεδο ςτιλβϊνεται με ειδικό υγρό ςτίλβωςθσ μωςαϊκϊν τθσ ζγκριςθσ τθσ 
Υπθρεςίασ. Θ ποιότθτα τθσ ςτίλβωςθσ ςτο κακαρό μωςαϊκό, ακόμα και ςτα ςθμεία με 
δφςκολθ πρόςβαςθ κα πρζπει να είναι άριςτθ. 

κ. Πςον αφορά ςτουσ αρμοφσ διαςτολισ ιςχφουν τα αναγραφόμενα ςτο άρκρο «Αρμοί 
Διαςτολισ». 

ι. Θ ςτάκμθ των καλυμμάτων και εςχάρων φρεατίων και ςιφωνιϊν δαπζδου κα είναι κατά 
5 mm χαμθλότερθ από τθν ςτάκμθ του γφρω δαπζδου και ποτζ ίςθ ι υψθλότερθ.  

7.3.10  Ρλάκεσ Τςιμζντου 

α. Θ ποιότθτα των κονιαμάτων και των ςχετικϊν υλικϊν ακολουκεί τα αναφερόμενα ςτο 
άρκρο «Κονιάματα», ενϊ για τθν παραςκευι τουσ ιςχφουν τα αναφερόμενα ςτθν 
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παράγραφο «Ρλακίδια». Ειδικότερα το κονίαμα που χρθςιμοποιείται είναι των 450 kg 
τςιμζντου και ζχει πάχοσ 2 cm – 3 cm. 

β. Θ τοποκζτθςθ των πλακϊν τςιμζντου κα εκτελεςτεί κατά αντίςτοιχο τρόπο με τθν 
εργαςία τοποκζτθςθσ κεραμικϊν πλακιδίων που περιγράφεται ςτθν παράγραφο 
«Ρλακίδια». 

7.3.11    Λινοτάπθτεσ 

α. Τα κολλθτά δάπεδα γενικά διαςτρϊνονται ςε ςυνκικεσ κερμοκραςίασ που 
υποδεικνφονται από το εργοςτάςιο παραγωγισ. Τα φφλλα των δαπζδων παραμζνουν 
ςτουσ προσ επίςτρωςθ χϊρουσ 1 - 2 θμζρεσ πριν τθν διάςτρωςθ τουσ, προκειμζνου να 
υποςτοφν μζςα ςε αυτό το χρονικό διάςτθμα τισ αλλοιϊςεισ από τισ ςυνκικεσ 
κερμοκραςίασ και υγραςίασ του χϊρου, πάντα κατά τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι τουσ. 

β. Θ απαιτοφμενθ εξομάλυνςθ του προσ επίςτρωςθ δαπζδου γίνεται με ειδικά υλικά 
προδιαγραφϊν του καταςκευαςτι τθσ επίςτρωςθσ. Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να 
ακολουκιςει τισ οδθγίεσ αυτζσ και ωσ προσ τον απαιτοφμενο αρικμό ςτρϊςεων του 
υλικοφ εξομάλυνςθσ. Δεν επιτρζπεται θ επικόλλθςθ λινοτάπθτα ςε υπόςτρωμα που είναι 
τραχφ και φζρει ανομοιομορφίεσ. Μετά τθν εξομάλυνςθ διαςτρϊνεται το υλικό 
ςυγκόλλθςθσ και επικολλάται το υλικό με ιδιαίτερθ επιμζλεια.  

γ. Μεταξφ των φφλλων του λινελαίου τοποκετείται ελαςτικό κορδόνι. Τα κορδόνια 
(ςυμπεριλαμβανομζνων και αυτϊν ςτισ ςυναρμογζσ περικωρίου – δαπζδου) πρζπει να 
βρίςκονται ςε ευκυγραμμία, να μθν προεξζχουν από το τελικό δάπεδο και οι 
ςυναρμογζσ τουσ να είναι αρίςτθσ εμφάνιςθσ. 

δ. Θ ςυναρμογι του περικωρίου και τθσ επίςτρωςθσ του δαπζδου επιτυγχάνεται είτε με 
τθν τοποκζτθςθ κορδονιοφ ςτθ γωνία τοιχοποιίασ – δαπζδου, και τθν τοποκζτθςθ 
λωρίδασ περικωρίου φψουσ 8 cm από το ίδιο ι διαφορετικό υλικό με το δάπεδο, είτε με 
τθν κοπι του φφλλου του λινελαίου ςε μικρι απόςταςθ από τθν τοιχοποιία (περίπου 10 
cm), τθν τοποκζτθςθ κορδονιοφ ςε εκείνο το ςθμείο, κατόπιν τθν τοποκζτθςθ του 
επόμενου φφλλου λινελαίου και τθν καμπφλωςι του ςτθ γωνία τοιχοποιίασ - δαπζδου, 
ϊςτε να επικολλθκεί ςτο απαιτοφμενο φψοσ επί τθσ τοιχοποιίασ. Στθν περίπτωςθ αυτι 
τοποκετείται ςτθ γωνία ειδικόσ οδθγόσ διαμόρφωςθσ. 

ε. Το δάπεδο κακαρίηεται και ςτιλβϊνεται μετά το πζρασ όλων των οικοδομικϊν εργαςιϊν 
του χϊρου, ςτον οποίο τοποκετείται. Για τον κακαριςμό και τθ ςτίλβωςθ του δαπζδου 
απαιτοφνται ειδικά εργαλεία και υλικά που πρζπει να ακολουκοφν τισ προδιαγραφζσ του 
καταςκευαςτι του υλικοφ επίςτρωςθσ. 

7.3.12   Ρλακίδια 

7.3.12.1 Γενικζσ Απαιτήςεισ 

α. Τα ςυςτιματα εγκατάςταςθσ κεραμικϊν πλακιδίων αξιολογοφνται ςφμφωνα με το 
πρότυπο ΕΛΟΤ 1204. 

β. Θ κερμοκραςία του περιβάλλοντοσ κατά τθ διάρκεια των εργαςιϊν τοποκζτθςθσ των 
πλακιδίων και για τουλάχιςτον 3 θμζρεσ μετά τθν τοποκζτθςθ πρζπει να παραμζνει 
πάνω από 10°C. Στθν περίπτωςθ χριςθσ αερόκερμου ι άλλου κερμαντικοφ ςϊματοσ ο 
αζρασ κα κατευκφνεται προσ τα ζξω για τθν αποφυγι φκορϊν λόγω διοξειδίου του 
άνκρακα. 

γ. Οι επικολλοφμενεσ πλάκεσ και πλακίδια πρζπει να ζχουν υγρανκεί, ϊςτε θ πιξθ τθσ 
κόλλασ ι του κονιάματοσ να είναι ομαλι.  
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δ. Ρροετοιμαςία Επιςτρϊςεων με Ρλακίδια 

- Ρριν από τθν επίςτρωςθ τςιμεντοκονίασ επάνω ςε υπόςτρωμα από ςκυρόδεμα, το 
ςκυρόδεμα αυτό επαλείφεται με άφκονο γαλάκτωμα PCI (Polychemie) ι άλλο 
εγκεκριμζνο ιςοδφναμο ςυνδετικό. 

- Οι εργαςίεσ επιςτρϊςεων και επενδφςεων με πλακίδια κα ξεκινοφν μετά τθν 
πάροδο τουλάχιςτον 4 εβδομάδων από τθν καταςκευι του δομικοφ δαπζδου. 

- Το προςωπικό του Αναδόχου αρικμεί τα πλακίδια, ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ ςωςτι 
τοποκζτθςθ τουσ. Τα πλακίδια πριν τθν τοποκζτθςθ τουσ πρζπει να ζχουν εγκρικεί 
από τθν Υπθρεςία. 

ε. Κοπι και ςυναρμογζσ πλακιδίων 

- Θ κοπι πλακιδίων περιορίηεται ςτθν ελάχιςτθ δυνατι και κα γίνεται με τζτοιο 
τρόπο, ϊςτε κανζνα πλακίδιο να μθν ζχει επιφάνεια μικρότερθ από το μιςό τθσ 
κανονικισ επιφάνειασ του. 

- Οι ακατζργαςτεσ ακμζσ που προζρχονται από κοπζσ και τρυπιματα κα λειαίνονται. 
Οι ακμζσ κοπισ πλακιδίων κα είναι ίςεσ και ομαλζσ και κα εφαρμόηουν με ακρίβεια 
ςε τομζσ και γφρω από εμπόδια.  

- Στθν περίπτωςθ που ςτθν προσ επίςτρωςθ επιφάνεια υπάρχουν προεξζχοντα 
τεμάχια (πχ Θ/Μ εγκαταςτάςεισ και ςωλθνϊςεισ), θ κοπι των πλακιδίων κα γίνεται 
ζντεχνα, ζτςι ϊςτε μετά τθν τοποκζτθςθ και τθν αρμολόγθςθ, να καλφπτεται θ οπι 
από τα ειδικά εξαρτιματα (ροδζλεσ, καμπάνεσ, κτλ). και να είναι ςυνεπίπεδθ με το 
υπόλοιπο δάπεδο.  

- Οι ακμζσ πλακιδίων ςτουσ αρμοφσ διαςτολισ μορφϊνονται κατάλλθλα, ϊςτε να 
μποροφν να διαςτρωκοφν ςωςτά τα υλικά πλιρωςθσ και ςφράγιςθσ. Κα ζχουν 
ομοιόμορφθ επιφάνεια, ζτςι ϊςτε να δζχονται τθν προκαταρκτικι ςτρϊςθ των 
ςτεγανοποιθτικϊν υλικϊν. Τυχόν υπερχειλίςεισ υλικοφ από τισ ακμζσ αυτζσ κα 
αφαιροφνται με λείανςθ, εφόςον απαιτείται από τον καταςκευαςτι του υλικοφ 
ςφράγιςθσ αρμϊν. 

ςτ. Οι πλάκεσ και τα πλακίδια επικολλοφνται πάντοτε με φρζςκα κονιάματα και κόλλεσ, των 
οποίων θ πιξθ δεν ζχει αρχίςει ακόμα. 

η. Κατά τακτά χρονικά διαςτιματα κα αφαιρείται ζνα πλακίδιο μόλισ τοποκετθμζνο για να 
επιβεβαιϊνεται ότι θ όπιςκεν πλευρά του ζχει επικαλυφκεί ςωςτά. 

θ. Μετά τθν αρμολόγθςθ και αφοφ ςκλθρυνκεί ο αρμόςτοκοσ, ακολουκεί επιμελισ 
κακαριςμόσ και τρίψιμο τθσ επιφάνειασ ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του εργοςταςίου 
παραγωγισ των πλακιδίων. Δεν κα χρθςιμοποιοφνται λάδια και ςτιλβωτικζσ ουςίεσ οφτε 
και διαλφματα οξζων χωρίσ τθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. Σε αντίκετθ περίπτωςθ, ο 
Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ για τθ λιψθ των απαραίτθτων μζτρων προςταςίασ για τθν 
αποφυγι τθσ προςβολισ των υλικϊν από οξζα. 

κ. Οι επιςτρϊςεισ γφρω από καλφμματα, εντοιχιςμζνα κουτιά Θ/Μ κτλ, τα οποία βρίςκονται 
ςε εςοχι, κα είναι ςυνεπίπεδεσ με τισ παρακείμενεσ επιφάνειεσ. Οι αρμοί κα 
διαμορφϊνονται κατά τζτοιον τρόπο, ϊςτε να είναι ςυνεχείσ. 

7.3.12.2 Αρμοί  

α. Για τουσ αρμοφσ διαςτολισ ιςχφουν τα αναφερόμενα ςτο άρκρο «Αρμοί Διαςτολισ» με 
τισ ακόλουκεσ ςυμπλθρϊςεισ. 
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- Οι αρμοί κα επεκτείνονται ςε όλο το υπόςτρωμα και ςτο χονδροκονίαμα ςτισ ίδιεσ 
κζςεισ με τουσ αρμοφσ διαςτολισ του φζροντοσ οργανιςμοφ του κτιρίου και όπου θ 
επιφάνεια υπερβαίνει ςε μικοσ τα 5 m και ςε ςυμφωνθμζνα ίςα οριηόντια και 
κατακόρυφα διαςτιματα ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι των 
πλακιδίων, αλλά όχι περιςςότερο από 4,5 m ςε επιςτρϊςεισ εςωτερικϊν χϊρων και 
3 m ςε επιςτρϊςεισ εξωτερικϊν χϊρων. 

- Οι αρμοί διαςτολισ πρζπει να ςτεγανοποιοφνται. 

- Οι αρμοί διαςτολισ τθσ καταςκευισ δεν κα καλφπτονται με πλακίδια αλλά με ειδικά 
υλικά πλιρωςθσ - ςφράγιςθσ - κάλυψθσ. Κα ηθτείται θ γνϊμθ τθσ Υπθρεςίασ και κα 
λαμβάνεται θ ζγκριςι τθσ για όλα τα προτεινόμενα μζτρα ςχετικά με τθ μζκοδο 
μόρφωςθσ αρμϊν διαςτολισ, λωρίδων κτλ. 

β. Αρμοί μεταξφ των Ρλακιδίων 

- Μεταξφ των πλακιδίων διαμορφϊνονται αρμοί με πλάτοσ που κυμαίνεται μεταξφ 1 
mm - 3 mm, απολφτωσ ευκυγραμμιςμζνοι και ιςοπαχείσ, κάκετοι μεταξφ τουσ και 
κάκετοι προσ τουσ κφριουσ άξονεσ του χϊρου, ευκφγραμμοι μεταξφ τοίχων και 
δαπζδων, εκτόσ αν υπάρχει διαφορετικι υπόδειξθ (από τα ςχζδια ι τθν Υπθρεςία).  

- Τα πλάτθ των αρμϊν μεταξφ των πλακιδίων διαμορφϊνονται με τθν παρεμβολι 
ειδικϊν ςταυροειδϊν παρεμβυςμάτων που αφαιροφνται πριν τθν αρμολόγθςθ.  

- Το τελείωμα και οι ενϊςεισ πλακιδίων με τμιματα ι αντικείμενα που μπορεί να 
μετακινοφνται δεν γίνεται με κονίαμα. Στισ περιπτϊςεισ αυτζσ, χρθςιμοποιείται 
μαςτίχθ, που παραμζνει ελαςτικι. Για τθν εργαςία αυτι κα ηθτοφνται οδθγίεσ από 
τθν Υπθρεςία και κα λαμβάνεται θ ζγκριςι τθσ για τθ ςωςτι εκτζλεςι τθσ. 

7.3.12.3 Αρμολόγηςη 

Θ αρμολόγθςθ γίνεται με ακρυλικό αρμόςτοκο ειδικό για πλακίδια. Ρριν τθν αρμολόγθςθ, οι 
αρμοί πρζπει να είναι κακαροί και ομοιόμορφα υγροί. Θ αρμολόγθςθ ςυνιςτάται να γίνει 10-12 
ϊρεσ μετά τθ διάςτρωςθ των πλακιδίων. Το υλικό απλϊνεται με λαςτιχζνια ςπάτουλα με 
διαγϊνια φορά ςτα πλακίδια και ςυμπιζηεται ςτουσ αρμοφσ μζχρι να μθν παρουςιάηουν 
διάκενα. Ρριν τθν ξιρανςθ του υλικοφ αφαιροφνται τα υπολείμματα με βρεγμζνο ςφουγγάρι. 
Τζλοσ, αφοφ το υλικό ςκλθρυνκεί επαρκϊσ θ επιφάνεια των πλακιδίων ςκουπίηεται με μαλακό 
πανί. 

7.3.13  Μάρμαρα- Γρανίτεσ 

α. Για τισ επιςτρϊςεισ με μάρμαρα ιςχφει το πρότυπο ΕΛΟΤ 1146. 

β. Πςον αφορά ςτισ περιβαλλοντικζσ ςυνκικεσ (κερμοκραςία, αεριςμόσ κτλ) και ςτθν κοπι 
των πλακϊν ιςχφουν οι ίδιεσ διατάξεισ με αυτζσ για τθν τοποκζτθςθ πλακιδίων.  

γ. Θ ποιότθτα των κονιαμάτων και των ςχετικϊν υλικϊν κα ακολουκεί τα αναφερόμενα ςτο 
άρκρο «Κονιάματα», ενϊ για τθν παραςκευι τουσ ιςχφουν τα αναφερόμενα ςτθν 
αντίςτοιχθ παράγραφο του παρόντοσ άρκρου. Θ προςκικθ αςβζςτθ ςτο 
τςιμεντοκονίαμα κολυμβθτισ τοποκζτθςθσ πρζπει να αποφεφγεται, ενϊ θ εργαςιμότθτα 
του μίγματοσ εξαςφαλίηεται με τθν προςκικθ χθμικϊν πρόςκετων. Για τα λευκά 
μάρμαρα ςυνιςτάται θ παραςκευι του κονιάματοσ με λευκό τςιμζντο και 
μαρμαρόςκονθ. Θ άμμοσ αποφεφγεται, όταν περιζχει προςμίξεισ, που είναι πικανό να 
επθρεάςουν τθν τελικι εμφάνιςθ του δαπζδου. Χρθςιμοποιείται κονίαμα φφυγρο και με 
λεπτόκοκκα αδρανι με μικρι ι κακόλου περιεκτικότθτα ςε παιπάλθ. 
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δ. Θ τοποκζτθςθ των πλακϊν γρανίτθ και μαρμάρου κα εκτελεςτεί κατά αντίςτοιχο τρόπο 
με τθν εργαςία τοποκζτθςθσ κεραμικϊν πλακιδίων που περιγράφεται ςτθν παράγραφο 
«Ρλακίδια» με τισ ακόλουκεσ ειδικζσ απαιτιςεισ: 

- Το υπόςτρωμα διαβρζχεται τουλάχιςτον για 15 θμζρεσ μετά τθ διάςτρωςθ του και 
πριν τθ διάςτρωςθ των πλακϊν. 

- Στθν περίπτωςθ που δεν προβλζπεται άλλου είδουσ επζνδυςθ για τα κατακόρυφα 
ςτοιχεία, θ επζνδυςθ των περικωρίων (ςοβατεπί) κα αποτελείται από το ίδιο 
μάρμαρο ι γρανίτθ με αυτό τθσ επίςτρωςθσ του δαπζδου, πλάτουσ 8 cm και μικουσ 
τουλάχιςτον 1 m, λειοτριμζνο και ςτιλβωμζνο. 

- Θ επίςτρωςθ των βακμίδων των κλιμακοςταςίων επιτυγχάνεται με πλάκεσ πλάτουσ 
όςο το πλάτοσ τθσ βακμίδασ και μικουσ όςο το πλάτοσ τθσ κλίμακασ. Τα μζτωπα 
(ρίχτια) επιςτρϊνονται με πλάκεσ πάχουσ 2 cm, πλάτοσ όςο το μζτωπο και μικοσ 
όςο το πλάτοσ τθσ κλίμακασ. Τα περικϊρια (ςκαλομζρια) κα είναι καταλλιλου 
μικουσ, πλάτουσ 8 cm, από το ίδιο υλικό. 

- Σε όλα τα πατιματα και τθν απόλθξθ των πλατφςκαλων προσ τθν πρϊτθ κατιοφςα 
βακμίδα, διαμορφϊνεται εςοχι πλάτουσ 5 cm, επί τθσ οποίασ επικολλάται ειδικι 
ςκλθρι αντιολιςκθρι ταινία. 

- Τα μάρμαρα και οι γρανίτεσ τοποκετοφνται είτε κολυμβθτά ςε βάςθ 
τςιμεντοκονιάματοσ των 450 kg τςιμζντου, πάχουσ 2 cm – 3 cm (μζςο πάχοσ 2,5 cm) 
είτε με τθ χριςθ ειδικισ κόλλασ πάχουσ ςτρϊςεωσ 3 mm. Οι ςτάκμεσ, θ 
οριηοντιότθτα, οι επικυμθτζσ κλίςεισ και θ χάραξθ των αρμϊν τθροφνται με τθ 
μεγαλφτερθ δυνατι ακρίβεια. Θ διάςτρωςθ γίνεται ςε τόςθ επιφάνεια όςθ μπορεί 
να καλυφκεί με πλάκεσ πριν το κονίαμα αρχίηει να πιηει. Στθν πίςω πλευρά του 
μαρμάρου διαςτρϊνεται μια λεπτι ςτρϊςθ ςυνδετικισ κονίασ κακαροφ τςιμζντου 
με νερό. Θ πλάκα κατόπιν τοποκετείται επί τθσ τςιμεντοκονίασ και ςυμπιζηεται 
μζχρι να ζρκει ςτθν απαιτοφμενθ ςτάκμθ. Ρριν από τθ διάςτρωςθ τθσ κόλλασ το 
υπόςτρωμα τςιμεντοκονίασ πρζπει να ζχει ςτεγνϊςει επαρκϊσ. 

- Οι αρμοί μεταξφ των πλακϊν κα ζχουν το μικρότερο δυνατό και οπωςδιποτε 
ομοιόμορφο πλάτοσ (από 2 mm – 5 mm), κα είναι ευκυγραμμιςμζνοι και κα 
πλθροφνται τελείωσ με κόλλα εποξειδικισ βάςθσ δφο ςυςτατικϊν. Οι αρμοί 
διαςτολισ του υποςτρϊματοσ και του κτιρίου κα τθρθκοφν και ςτθν επίςτρωςθ. Θ 
πλιρωςθ των αρμϊν γίνεται μετά τουλάχιςτον 6-8 θμζρεσ αφοφ ζχει ελεγχκεί θ 
ςκλθρότθτα τθσ ςυνδετικισ τςιμεντοκονίασ και ζχουν κακαριςτεί οι αρμοί ςε όλο 
τουσ το βάκοσ. 

- Πλα τα μαρμάρινα δάπεδα και οι κλίμακεσ κα λειοτριφκοφν και κα ςτιλβωκοφν ςτθν 
εντζλεια χωρίσ επιφανειακι ςτίλβωςθ αλλά μόνο με μθχανικό τρόπο. Θ λείανςθ τθσ 
επιφάνειασ των μαρμάρων γίνεται τουλάχιςτον 10 μζρεσ μετά τθν αποπεράτωςθ 
των εργαςιϊν καταςκευισ τθσ επίςτρωςθσ. Θ λείανςθ γίνεται με λειαντικι μθχανι 
εκτόσ από τισ γωνίεσ και τθσ ακμζσ τθσ επίςτρωςθσ, για τισ οποίεσ χρθςιμοποιείται 
ςβουράκι. 

7.3.14  Ρατϊματα Ξυλείασ 

7.3.14.1 Γενικά 

α. Θ επιφάνεια του δομικοφ δαπζδου επί του οποίου τοποκετοφνται τα δάπεδα ξυλείασ κα 
είναι λεία, ςτεγνι, κακαρι και ςτακερι. Τυχόν ςακρζσ επιφάνειεσ (πχ υπολείμματα από 
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μοκζτεσ κτλ) κα αφαιροφνται και το υπόςτρωμα κα κακαρίηεται από ςκόνεσ, ξζνα 
ςϊματα, λιπαρά υλικά κτλ πριν από τθν τοποκζτθςθ των καρφωτϊν ι κολλθτϊν 
δαπζδων ξυλείασ. Στθν περίπτωςθ που θ επιφάνεια του δομικοφ δαπζδου παρουςιάηει 
ανομοιομορφίεσ και δεν πλθρεί τισ απαιτιςεισ επιπεδότθτασ, ενδείκνυται θ διάςτρωςθ 
αυτοεπιπεδοφμενου βιομθχανικοφ δαπζδου, ωσ ςτρϊςθ εξομάλυνςθσ. 

β. Για τα δοκιδωτά δάπεδα ιςχφει το Ρρότυπο ΕΛΟΤ 13213 ενϊ για τα υπερυψωμζνα 
δάπεδα το Ρρότυπο ΕΛΟΤ 12825. 

γ. Θ τοποκζτθςθ δαπζδων ξυλείασ κα ξεκινά μετά το πζρασ εργαςιϊν του περιβλιματοσ 
του κτιρίου (ςυμπεριλαμβανομζνων των κουφωμάτων και υαλοπινάκων) ςε 
κερμοκραςίεσ μεταξφ 8°C - 35°C και ςε υγραςία μζχρι περίπου 50%. 

δ. Σε καταςκευζσ κολλθτϊν δαπζδων για λόγουσ θχομόνωςθσ των υποκείμενων ορόφων κα 
τοποκετείται φφλλο πολυαικυλενίου κλειςτϊν πόρων, πάχουσ 5mm και ψευδοδάπεδο 
πάχουσ 4 cm – 5 cm από ελαφρό ςκυρόδεμα. 

ε. Στισ καταςκευζσ καρφωτϊν δαπζδων ξυλείασ επί δοκίδων, το δάπεδο κα ςτερεϊνεται 
επί ειδικϊν αντικραδαςμικϊν και αντικορυβικϊν εξαρτθμάτων που προςφζρουν 
θχομόνωςθ 50 dB. 

ςτ. Τα κενά μεταξφ των δοκίδων κα πλθροφνται με κόκκουσ θχομονωτικοφ υλικοφ 
(διογκωμζνοσ περλίτθσ ι διογκωμζνθ πολυςτερίνθ ι ςχετικά υλικά) ι ειδικό 
υαλοπάπλωμα. 

η. Ρεριμετρικά του χϊρου ςτθ ςυνάντθςθ δαπζδου - τοίχου, αφινεται αρμόσ 6 mm - 8 mm 
για εξαεριςμό, ο οποίοσ μπορεί να καλφπτεται με ειδικό διάτρθτο περικϊριο που 
ςτερεϊνεται επί των τοίχων και αφινει 2 mm – 3 mm κενό. 

θ. Πλα τα είδθ καρφωτϊν δαπζδων ξυλείασ ραμποτζ, ςε λωρίδεσ ι παρκζ κα φζρουν και 
ςτισ 4 πλευρζσ ςχετικζσ εντορμίεσ ι προεξοχζσ για τθν πλιρθ εφαρμογι των δαπζδων 
χωρίσ κενό ςτουσ αρμοφσ. 

κ. Για τθν προςταςία των ξφλινων δαπζδων από ενδεχόμενθ υγραςία πρζπει επί του 
υποςτρϊματοσ και πριν τθν τοποκζτθςθ των δοκίδων ι του ψευδοπατϊματοσ (ςτα 
κολλθτά δάπεδα) να τοποκετείται μια μεμβράνθ Nylon ι PVC πάχουσ 1 mm. 

ι. Ππου προβλζπεται θ τοποκζτθςθ ψευδοπατϊματοσ από μοριοςανίδεσ ι MDF, πρζπει να 
χρθςιμοποιοφνται ανκυγρά φφλλα και υψθλισ πυκνότθτασ. 

ια. Θ υγραςία των δοκίδων του ψευδοπατϊματοσ επί των οποίων τοποκετοφνται τα παρκζ 
δρυόσ, πρζπει να είναι μικρότερθ από 6% για υγραςία περιβάλλοντοσ 30% και μικρότερθ 
από 7% για 40%. 

ιβ. Το πάχοσ του ψευδοπατϊματοσ από λευκι ξυλεία κα είναι τουλάχιςτον 18 mm. Αν 
προβλζπεται θ τοποκζτθςθ ψευδοπατϊματοσ από μοριοςανίδεσ ι MDF υψθλισ 
πυκνότθτασ, τo πάχοσ κα είναι τουλάχιςτον 15 mm. 

ιγ. Για τθν τοποκζτθςθ κολλθτϊν ξφλινων δαπζδων (πχ μωςαϊκό παρκζ ι αντικολλθτι 
ξυλεία) κα χρθςιμοποιοφνται βινυλικζσ ι άλλεσ παρεμφερείσ πλαςτικζσ κόλλεσ κατά τισ 
οδθγίεσ του καταςκευαςτι του δαπζδου. Θ απαιτοφμενθ ποςότθτα κόλλασ εξαρτάται 
από το πορϊδεσ των υλικϊν. Για τθν πλιρθ και ομοιόμορφθ επικόλλθςθ κάκε ςτοιχείο 
ξυλείασ ςυμπιζηεται με τθ βοικεια ξφλινου πιχθ. 
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7.3.14.2 Δάπεδα Λωρίδων Ξυλείασ 

α. Τοποκετοφνται καρφωτά επί δοκίδων (καδρονιϊν) λευκισ ξυλείασ ανά 30 cm – 50 cm ι 
επί ψευδοπατϊματοσ, ςανίδων λευκισ ξυλείασ ι ανκυγρϊν μοριοςανίδων μεγάλθσ 
πυκνότθτασ, που ςτερεϊνονται επί των δοκίδων. 

β. Οι δοκίδεσ ςτερεϊνονται επί ξφλινων τάκων που πακτϊνονται ςτο δομικό δάπεδο, μζςω 
ειδικϊν θχομονωτικϊν ςτθριγμάτων. Ππου δεν προβλζπεται θ καταςκευι 
ψευδοπατϊματοσ, οι δοκίδεσ κα τοποκετοφνται παράλλθλα ςε αξονικι απόςταςθ 35 cm. 
Στθν περίπτωςθ που προβλζπεται ψευδοπάτωμα, οι δοκίδεσ τοποκετοφνται ςε αξονικι 
απόςταςθ 50 cm ι, ςε περιπτϊςεισ μεγάλων παραλαμβανόμενων φορτίων, ςε 
αποςτάςεισ 35 cm – 40 cm. 

7.3.14.3 Δάπεδα Παρκζ και Μωςαϊκοφ Παρκζ 

α. Τοποκετοφνται πάντα επί ψευδοπατϊματοσ λευκισ ξυλείασ πάχουσ 18 mm – 22 mm, ι 
ανκυγρϊν μοριοςανίδων μεγάλθσ πυκνότθτασ, που ςτερεϊνονται επί δοκίδων λευκισ 
ξυλείασ διατομισ 35 mm x 50 mm ι 40 mm x 60 mm ι 50 mm x 70 mm ανά 45 cm – 60 
cm. 

β. Τα μωςαϊκά παρκζ τοποκετοφνται όπωσ τα καρφωτά παρκζ με ειδικζσ κόλλεσ ςυμβατζσ 
με το υπόςτρωμα, βάςει των οδθγιϊν των καταςκευαςτϊν τουσ. 

7.3.14.4 Αντικολλητή Ξυλεία 

α. Τα δάπεδα αντικολλθτισ ξυλείασ τοποκετοφνται επί ψευδοπατωμάτων λευκισ ξυλείασ, 
ανκυγροφ MDF ι μοριοςανίδων υψθλισ πυκνότθτασ ι και απευκείασ επί εντελϊσ λείων 
και κακαρϊν επιφανειϊν ςκυροδζματοσ. 

β. Για τθν τοποκζτθςθ των αντικολλθτϊν λωρίδων χρθςιμοποιοφνται κόλλεσ ταχείασ 
πιξεωσ ι δφο ςυςτατικϊν. Οι κόλλεσ δφο ςυςτατικϊν ενδείκνυνται για τθν τοποκζτθςθ 
λωρίδων μεγάλων διαςτάςεων.  

γ. Ρριν τθν επικόλλθςθ κακαρίηονται οι υπό ςυγκόλλθςθ επιφάνειεσ από ξζνεσ ουςίεσ και 
ςκόνεσ. Θ επάλειψθ τθσ κόλλασ εφαρμόηεται με ειδικι οδοντωτι ςπάτουλα. Τα 
ςχθματιηόμενα αυλάκια κα είναι κάκετα προσ τθ μεγάλθ διάςταςθ των λωρίδων και κα 
πρζπει  να εξαςφαλίηεται θ επάλειψθ τθσ κόλλασ και προσ τισ πλάγιεσ πλευρζσ ζτςι ϊςτε 
οι λωρίδεσ να ςυγκολλοφνται και μεταξφ τουσ. Για τθν εξαςφάλιςθ τθσ τζλειασ επαφισ 
μεταξφ των λωρίδων, τα ςτοιχεία πρζπει να χτυπθκοφν με λαςτιχζνιο ςφυρί ι να 
πατθκοφν. 

7.3.14.5 Ανυψωμζνα Ξφλινα Δάπεδα 

α. Ρριν από τθν τοποκζτθςθ του ανυψωμζνου δαπζδου, το δομικό δάπεδο πρζπει να είναι 
λείο, ςυμπαγζσ, και να ζχει επαλειφκεί με ειδικι υδατοδιαλυτι εποξειδικι βαφι, 
ιδιαίτερα αν το κενό μεταξφ επίςτρωςθσ και δομικοφ δαπζδου χρθςιμοποιθκεί ωσ 
αγωγόσ κλιματιςμοφ χωρίσ τθ χριςθ των ςυνικων αεραγωγϊν. 

β. Τα μιςά τεμάχια πλακϊν, που πικανά να προκφψουν μετά τθ χάραξθ του κανάβου, είναι 
προτιμότερο να χρθςιμοποιοφνται ςτθν περίμετρο. Οι πλάκεσ τοποκετοφνται ςε ςχιμα 
ςταυροφ ξεκινϊντασ από το κζντρο προσ τθν περίμετρο του χϊρου. 

γ. Στισ ςυναρμογζσ του δαπζδου με κατακόρυφα δομικά ςτοιχεία, τοποκετείται ειδικό 
αφρϊδεσ ελαςτικό παρζμβυςμα. Ο αρμόσ κα καλφπτεται με ςοβατεπί. 

 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  150 

8. ΠΤΝΡΤΡΓΙΜΑ 

Πλα τα ξυλουργικά κα γίνουν με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ και τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ. 

Λδιαίτερθ προςοχι πρζπει να δοκεί ςτισ ςυνδζςεισ μεταξφ των διαφόρων τεμαχίων (εντορμίεσ, 
φαλτςογωνιζσ, μόρασ κλπ.). Πλεσ οι επιφάνειεσ πρζπει να είναι επιμελϊσ πλανιςμζνεσ και 
τελείωσ λείεσ, οι δε ακμζσ ευκείεσ χωρίσ αποφλοιϊςεισ και ςπαςίματα. Θ ςυγκόλλθςθ των 
διαφόρων ξφλινων μερϊν πρζπει να γίνεται με ψυχρι κόλλα. 

Οι επενδφςεισ με κόντρα πλακζ κα είναι απαραίτθτα χωρίσ ενϊςεισ (μονοκόμματεσ), 
ανεξάρτθτα εάν οι επιφάνειεσ αυτζσ χρωματιςκοφν ι ςτιλβωκοφν. 

Ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ πριν από τθν ζναρξθ καταςκευισ των κουφωμάτων, 
ξυλουργικϊν εργαςιϊν να καταςκευάςει, ανάλογα δείγματα από κάκε είδοσ προκειμζνου να 
εγκρικοφν από τθν Υπθρεςία μετά δε τθν ζγκριςι τουσ να προχωριςει ςτθν εκτζλεςθ των 
προχπολογιηομζνων ποςοτιτων. 

Τα εξαρτιματα των κουφωμάτων (χειρολαβι, κλειδαριά αςφαλείασ και μθχανιςμόσ 
επαναφοράσ εφ' όςον προβλζπεται ςτουσ πίνακεσ χϊρων) κα είναι άριςτθσ ποιότθτασ και κα 
εγκρικοφν από τθν Υπθρεςία. 

Κλειδαριζσ - Χειρολαβζσ - Εξαρτιματα 

α. Γραφεία, βοθκθτικοί χϊροι, χειρολαβζσ ενδεικτικοφ τφπου FSB 1070/1415. 

β. Στα W.C. τα πόμολα και οι μθχανιςμοί αςφαλείασ κα είναι τφπου PREMI-APRI. 

γ. Οι ομφαλοί των κλειδαριϊν κα είναι τφπου YALE αςφαλείασ. 

Οι κλειδαριζσ κα είναι ςφμφωνα με τισ προδιαγραφζσ DIN 18251,  αποτελοφμενεσ από κλειςτό 
κουτί για διαμπερι ςτιριξθ των ροηετϊν. 

Τα πρόςωπα των κλειδαριϊν κα είναι από ανοξείδωτο ατςάλι ι αντίςτοιχο υλικό από πλευράσ 
αντοχισ και αιςκθτικισ και οι βίδεσ ςτιριξθσ τθσ κλειδαριάσ είναι γαλβανιςμζνεσ. 

Οι ανοχζσ είναι: 

α.  Οι πλευρζσ των καςϊν κα παρουςιάηουν απόκλιςθ από τθν κατακόρυφθ ι τθν οριηόντια 
0,5% του μικουσ τθσ πλευράσ. 

β.   Το κενό ανάμεςα ςτθν κάςα και τα κυρόφυλλα κα κυμαίνεται από 1,5 ζωσ 3 mm. Το κενό 
ανάμεςα ςτο κυρόφυλλο και ςτο δάπεδο κα κυμαίνεται από 2 ζωσ 4 mm. Οι γενικζσ ι 
μερικζσ διαςτάςεισ των κουφωμάτων μποροφν να διαφζρουν από τισ κεωρθτικζσ κατά   
0,50/00 οι διατομζσ των διάφορων καταςκευϊν που κεωρθτικά είναι ίδιεσ δεν κα 
παρουςιάηουν διαφορζσ μεταξφ τουσ περιςςότερο από 1 0/00. 

Τα ςτοιχεία του πλαιςίου κα καταςκευαςκοφν όπωσ και τα ςτοιχεία των καςςωμάτων για τθν 
αποφυγι ςτρεβλϊματοσ.  Αντϋαυτοφ μπορεί να γίνουν με διςκοπρίονο εγκοπζσ ανά 15 cm που 
φκάνουν μζχρι 2 cm από τθν εξωτερικι περίμετρο. 

Το πλαίςιο γεμίηεται με ξφλινεσ κυψζλεσ ανοίγματοσ 50x50 mm από μιςοχαρακτά πθχάκια 
πάχουσ 8-10 mm.  Στθ ςυνζχεια πρεςάρονται δφο ατόφια φφλλα κόντρα πλακζ οκουμζ πάχουσ 
αυςτθρϊσ 5 mm. 

Στο κάτω μζροσ του κυρόφυλλου βιδϊνεται, μζςα ζξω, λωρίδα αλουμινίου πλάτουσ 20 cm και 
πάχουσ 2 mm. 
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8.1 Κφρεσ 

Οι κφρεσ κα είναι ξφλινεσ πρεςςαριςτζσ μονόφυλλεσ ι δίφυλλεσ με επζνδυςθ φορμάϊκασ 
ςυνολικοφ πάχουσ 4,5 cm αποτελοφμενεσ από: 

α. Κάςα από ςτραντηαριςμζνθ λαμαρίνα DKP, πάχουσ 1,5mm, το κενό τθσ οποίασ γεμίηει με 
αριάνι και θ οποία ςε ειδικι εγκοπι φζρει ειδικό λάςτιχο απόςβεςθσ κροφςεων, 

β. Κυρόφυλλα αποτελοφμενα από πλαίςιο και κυψελωτό ςκελετό από πιχεισ από λευκι 
ξυλεία με πρεςαριςτι επζνδυςθ και ςτισ δφο όψεισ από κόντρα πλάκεσ οκουμζ, πάχουσ 
5mm και περικϊρια από πιχεισ από ςκλθρι ξυλεία. Θ ανάρτθςθ των κυροφφλλων κα γίνει 
με μεντεςζδεσ αξονικοφ, βαρζωσ τφπου. Τα κυρόφυλλα επενδφονται και ςτισ δφο πλευρζσ 
τουσ με FORMICA RAL  5017. 

γ. Ρροςταςία αμφίπλευρθ του κάτω μζρουσ, ςε φψοσ 20 cm και ςτθ χειρολαβι 20x20 cm με 
φφλλο αλουμινίου πάχουσ 2 mm. 

Κατά τα λοιπά ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ και τισ οδθγίεσ τθσ Yπθρεςίασ. 

8.2 Χαμθλά Ερμάρια Κουηίνασ   

Τα ερμάρια κα καταςκευαςτοφν με κουτιά από λευκι μελαμίνθ πάχουσ 18 mm δθλαδι τα 
κατακόρυφα φψουσ 80 cm και βάκουσ 58 cm τα οριηόντια ςτοιχεία και τα ράφια που κα 
τοποκετθκοφν ανά 40 cm. Άπαντα τα ςόκορα τθσ μελαμίνθσ κα επενδυκοφν με μαςίφ πθχάκι 
δεςποτάκι πάχουσ 10 mm που κα βαφεί χρϊμα RAL 5017 όπωσ το φφλλο.  Κάκε φφλλο κα είναι 
από MDF πάχουσ 19 mm με ςτρογγυλεμζνεσ ακμζσ, ανατάρται από το κουτί με δφο μεντεςζδεσ 
τφπου ΣΑΛΛΤΣΕ. Τα ράφια εδράηονται ελεφκερα επί ειδικϊν μπροφτηινων ςτθριγμάτων 
τοποκετθμζνα ςε οπζσ που κα υπάρχουν ςτα πλαίςια και ςε τρεισ πικανζσ κζςεισ. Τα κουτιά 
των ερμαρίων κα εδράηονται ςε πλαςτικά πόδια που ρυκμίηονται κακϋφψοσ για τθν 
οριηοντιοποίθςθ αυτϊν. Στα πόδια κα τοποκετθκεί με «κλιπσ» μπάηα φψουσ 11,5 cm από MDF 
16 mm βαμμζνο χρϊμα RAL 5017. Επί των ερμαρίων κα τοποκετθκεί πάγκοσ DUROPAL πάχουσ 
30 mm ςτρογγυλεμζνοσ ςτθν άκρθ που κα προεξζχει κατά 2 cm. 

 

8.3 Αναρτόμενα Ερμάρια Κουηίνασ 

Καταςκευι ερμαρίων όπωσ περιγράφονται ςτθν παράγραφο 8.2, βάκουσ 35 cm. 
Τοποκετοφνται πάνω από τα ανωτζρω ερμάρια, κατά 60 cm μζχρι φψουσ 2,30 m ιτοι φψουσ 80 
cm. 

 

9. ΞΕΣΑΝΝΙΜΕ΢ ΜΑΣΑ΢ΜΕΤΕ΢ 

9.1 Γενικά 

Τα αναφερόμενα ςτθν παροφςα παράγραφο ςυμπλθρϊνονται με τθ Τεχνικι Ρροδιαγραφι Δ4 
«Μεταλλικζσ Καταςκευζσ». 

 

9.2 Σιδερζνια Κουφϊματα 

Τα υλικά που κα χρθςιμοποιθκοφν (ελάςματα μορφοςιδιρου, ραβδοςιδιρου, λεπίδεσ, 
ςίδθροσ  κουφωμάτων, διατομζσ από ςτραντηαριςτι λαμαρίνα κλπ.)  κα είναι ςφμφωνα με  τα 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  152 

καταςκευαςτικά ςχζδια, ευκφγραμμα, ομοιόμορφθσ και πλιρουσ διατομισ και κα πλθροφν τισ 
ςχετικζσ διατάξεισ των γερμανικϊν Κανονιςμϊν DIΝ. 

Οι ςυνδζςεισ που προβλζπονται να είναι ςυγκολλθμζνεσ κα γίνουν με θλεκτροςυγκόλλθςθ και 
ςε καμμία περίπτωςθ με χριςθ οξυγόνου, κα είναι ςυνεχείσ και κα γεμίηει όλοσ ο αρμόσ, κα 
πρζπει δε να γίνονται ςε μθ εμφανι μζρθ. Ο τρόποσ ςτερζωςθσ των ςιδερζνιων κουφωμάτων 
και γενικϊσ των πάςθσ φφςεωσ μεταλλικϊν καταςκευϊν κα γίνει είτε με βφςματα μεταλλικά 
τφπου RAWLBOLT ι τζλοσ με πάκτωςθ ςιδερζνιων ςτθριγμάτων ςε φωλιζσ οι οποίεσ πάντοτε 
κα γεμίηουν με ιςχυρό τςιμεντοκονίαμα. 

Απαγορεφεται τελείωσ θ χριςθ γφψου και αςβεςτοτςιμεντο-κονιάματοσ για τθ ςτερζωςθ 
μεταλλικϊν μερϊν. 

Θ λαμαρίνα που κα χρθςιμοποιθκεί για τθν καταςκευι των ςτραντηαριςτϊν προφίλ κακϊσ και 
θ λαμαρίνα για επενδφςεισ μεταλλικϊν κυρϊν κα είναι ελεγμζνθσ ποιότθτοσ DKP, ι 
γαλβανιςμζνθ, ςφμφωνα με τθ μελζτθ, απαγορεφεται δε θ χριςθ κοινισ λαμαρίνασ. 

Θ όλθ καταςκευι των κουφωμάτων κα γίνει με μεγάλθ προςοχι ϊςτε οι επιφάνειεσ τουσ να 
είναι τελείωσ επίπεδεσ και τα ςχιματα απόλυτα γωνιαςμζνα και αλφαδειαςμζνα. Τα φφλλα να 
ανοιγοκλείνουν εφκολα και τα διάφορα εξαρτιματα να λειτουργοφν κανονικά. Πταν τα φφλλα 
κλείνουν πρζπει να εφαρμόηουν τζλεια, να μθν αφινουν κενά και να είναι τελείωσ 
υδατοςτεγανά και αεροςτεγι. 

Οι ανοχζσ είναι: 

α. Οι πλευρζσ των καςϊν κα παρουςιάηουν απόκλιςθ από τθν κατακόρυφθ ι τθν οριηόντια 
0,5% του μικουσ τθσ πλευράσ. 

β. Το κενό ανάμεςα ςτθν κάςα και τα κυρόφυλλα κα κυμαίνεται από 1,5 ζωσ 3 mm το κενό 
ανάμεςα ςτθν κάςα και το δάπεδο κα κυμαίνεται από 2 ζωσ 4 mm. Οι γενικζσ ι μερικζσ 
διαςτάςεισ των κουφωμάτων μποροφν να διαφζρουν από τισ κεωρθτικζσ κατά 0,50/00. 

 

9.2.1 Μεταλλικζσ κάςεσ  

Οι μεταλλικζσ κάςεσ, όπου προβλζπονται, κα καταςκευαςκοφν από ςτραντηαριςτι λαμαρίνα 
DKP πάχουσ 1,5 mm ψυχρισ εξζλαςθσ. Το βάκοσ τθσ κάςασ ποικίλλει ανάλογα με το πάχοσ του 
δομικοφ ςτοιχείου, το πλάτοσ "πρόςωπο" είναι ανάλογο με το είδοσ και τθ διάςταςθ του 
κουφϊματοσ και φζρει ςκοτία ςτθ ςυναρμογι με το δομικό ςτοιχείο. Το γζμιςμα των καςϊν κα 
γίνεται με τςιμεντοκονίαμα των 600kg τςιμζντου ι λεπτόρρευςτου γαρμρπιλοδζματοσ ςε δφο 
φάςεισ, αφοφ προθγθκεί αντιςτιριξθ των κατακόρυφων ςκελϊν τθσ κάςασ μεταξφ τουσ για να 
μθ παραμορφωκοφν. 

Θ εργαςία καταςκευισ και ςτερζωςθσ κα είναι με ςυνεχείσ θλεκτροςυγκολλιςεισ ςε εξωραφι 
ςτισ ενϊςεισ των κατακόρυφων και οριηόντιων ςτοιχείων και με τρόχιςμα, απαγορευμζνων 
τελείωσ των ματίςεων. 

Οι κάςεσ κα φζρουν περιμετρικά τα απαραίτθτα τηινζτια ςτιριξθσ, 3 ςε κάκε μπόι και 2 ςτο 
πανωκάςι, και κα παραδίνονται ςτο εργοτάξιο απόλυτα ορκογωνιςμζνεσ με κατάλλθλθ 
τραβζρςα και γωνιακζσ λάμεσ ςαν προςωρινά ςτοιχεία διατιρθςθσ τθσ ςτακερότθτασ του 
ςχιματοσ και κα είναι βαμμζνεσ με μία ςτρϊςθ αντιςκωριακοφ. 
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9.2.2 Σιδερζνιεσ πόρτεσ  

Οι πόρτεσ κα είναι μονόφυλλεσ ι δίφυλλεσ πλιρεισ, με ι χωρίσ φεγγίτθ ι περςίδεσ, 
αποτελοφμενεσ από: 

α.   Κάςα από ςτραντηαριςμζνθ λαμαρίνα DΚ΢ πάχουσ 1,5 mm το κενό τθσ οποίασ γεμίηει με 
αριάνι και θ οποία ςε ειδικι εγκοπι φζρει ειδικό λάςτιχο απόςβεςθσ κροφςεων και 

β.   Φφλλο ι φφλλα ανοιγόμενα με μεντεςζδεσ τφπου Simonswerk  βαρζωσ τφπου που 
εςωτερικά αποτελοφνται από ςκελετό από ςτραντηαριςτζσ διατομζσ 40/40, με αμφίπλευρθ 
επζνδυςθ με φφλλο λαμαρίνασ DKP πάχουσ 2mm. 

Κατά τα λοιπά ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ και τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ. 

 

9.2.3 Σιδερζνιεσ πόρτεσ περςιδωτζσ 

Οι πόρτεσ κα είναι μονόφυλλεσ ι δίφυλλεσ αποτελοφμενεσ από: 

α.  Κάςα από ςτραντηαριςμζνθ λαμαρίνα DKP πάχουσ 1,5 mm το κενό τθσ οποίασ γεμίηει με 
αριάνι και θ οποία ςε ειδικι εγκοπι φζρει ειδικό λάςτιχο απόςβεςθσ κροφςεων . 

β.   Από περςιδωτό φφλλο ι φφλλα ανοιγόμενα με μεντεςζδεσ   τφπου   Simonswerk   βαρζωσ   
τφπου, αποτελοφμενα   από   περιμετρικό   τελάρο   από ςτραντηαριςτά, με αμφίπλευρθ 
επζνδυςθ λαμαρίνασ DKP πάχουσ 2 mm και γζμιςμα του κενοφ με περςίδεσ από λάμα 40/3. 
Κατά τα λοιπά ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ και τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ. 

 

9.2.4 Μεταλλικζσ ςκάλεσ  

Οι μεταλλικζσ ςκάλεσ κα αποτελοφνται από βακμιδοφόρουσ από μορφοςίδθρο και πατιματα 
από ςχάρα τφπου ORSOGRIL, όλα γαλβανιςμζνα εν κερμϊ. 

 

9.2.5 Μεταλλικζσ γωνίεσ   

Οι γωνίεσ προςταςίασ ελευκζρων ακμϊν υποςτυλωμάτων, δαπζδων, ςοβάδων κλπ. από γωνιά 
L 50/50/5 ι L 40/40/4 γαλβανιςμζνθ εν κερμϊ, με εςωτερικά άγκιςτρα ςτερζωςθσ ςτθν 
προβλεπόμενθ κζςθ. 

 

9.2.6 Διάφορεσ καταςκευζσ  

Με φφλλα μπακλαβωτισ λαμαρίνασ πάχουσ 5/7 mm, με το ςκελετό ςτιριξθσ, όπου απαιτείται.   

 

9.2.7 Φρεάτιο καταπακτισ  

Από λαμαρίνα 5/7 ςε  πλαίςιο από διατομζσ μορφοςιδιρου. Ιτοι υλικά, μικροχλικά και 
εργαςία πλιρουσ καταςκευισ και τοποκζτθςθσ. 

9.2.8 Μεταλλικό κιγκλίδωμα κλιμακοςταςίων  

Απλοφ ςχεδίου, αποτελοφμενο από ορκοςτάτεσ από ςιδθροςωλινα Φ48 (11/2’’), ςυνολικοφ 
φψουσ 1,20 m, που ςτερεϊνονται ςτουσ βακμιδοφόρουσ μζςω ςιδθρελάςματοσ 150x150x5 και 
τεμαχίου ςιδθροςωλινα Φ60 με 4 ςτριφϊνια, χειρολιςκιρα από ςιδθροςωλινα Φ60. Οι 
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ορκοςτάτεσ τοποκετοφνται ανά ζνασ ςτο πρϊτο και τελευταίο ςκαλοπάτι και ενδιάμεςα ςε 
αποςτάςεισ > 1,00 m περίπου. Ιτοι υλικά, μικροχλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ και 
τοποκζτθςθσ. 

 

9.2.9 Κιγκλίδωμα αςφαλείασ  

Ενδεικτικά το κιγκλίδωμα αςφαλείασ κα καταςκευάηεται από οριηόντιεσ λάμεσ ςιδιρου 30/3 
που τοποκετοφνται ςε αποςτάςεισ 10 cm μεταξφ τουσ. Τα κατακόρυφα ςτοιχεία του 
κιγκλιδϊματοσ είναι ςίδθροσ Φ15 που τοποκετείται ανά 30 cm. 

 

9.2.10 Ρροπετάςματα  

Ρτυςςόμενα ςιδθρά (φυςαρμόνικεσ) δια παράκυρα, πλιρθ οιωνδιποτε διαςτάςεων πλιρωσ 
τοποκετθμζνα. Το προπζταςμα αποτελείται από περιμετρικό πλαίςιο από ράβδουσ διατομισ Ρ 
30/15/4 mm. Ενκεν και ζνκεν του πλαιςίου τοποκετείται λαμαρίνα πάχουσ 2 mm με ενδιάμεςα 
κυματοειδζσ χαλφβδινο φφλλο διατομισ τραπεηίου πάχουσ 0,75 mm φψουσ θμίςεωσ του φψουσ 
του όλου προπετάςματοσ. Θ λαμαρίνα τθσ όψθσ φζρει 2 ςχιςμζσ μετϋαυλάκων εισ το πάνω 
τμιμα του προπετάςματοσ και 2 εισ το κάτω. Οι αφλακεσ ο επάνω ζχει κοιλότθτα προσ τα ζξω 
και ο κάτω προσ τα μζςα ϊςτε οι ςταγόνεσ να μθν ειςζρχονται εισ το εςωτερικόν. 

Τοποκετείται οδθγόσ κφλιςθσ ςτο ανϊφλι και ςτο κατϊφλι διατομισ Ρ 15/15/3 mm το πρϊτο 
φφλλο του προπετάςματοσ που ανοίγει φζρει κάτω και επάνω πφρουσ διαμζτρου 6 χλςτ. Ο 
οποίοσ κινείται μζςα ςτουσ οδθγοφσ. Τα ςτοιχεία μεταξφ τουσ ςυνοδεφονται με μεντεςζδεσ. Οι 
μεντεςζδεσ του τελευταίου φφλλου ζχουν πακτωκεί με ςιδερζνια ςτθρίγματα ςτουσ λαμπάδεσ 
του παρακφρου. Το πρϊτο φφλλο από κάκε πλευρά φζρει κλείκρο αςφαλείασ. 

 

9.2.11 Σιδθρά κφρα ςυρόμενθ 

Ρλιρθσ εξ ενόσ φφλλου λαμαρίνασ πάχουσ 1,2 mm και ενδιαμζςων νευρϊςεων κακϊσ και 
κάςςασ από ςιδθροςωλινεσ ορκογωνικισ διατομισ, ςιδθρογωνίαι, ςιδθρζσ ράβδοι, υλικά 
ςυνδζςεωσ, τοποκετιςεωσ μετά κλειδαριάσ αςφαλείασ YALE και μθχανιςμοφ κρζμμαςθσ και 
κφλιςθσ.  Θτοι υλικά μικροχλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ και τοποκζτθςθσ. 

 

9.3 Κουφϊματα Αλουμινίου  

Τα προφίλ αλουμινίου που κα χρθςιμοποιθκοφν πρζπει να ζχουν ικανό πάχοσ και διατομι για 
να αντζχουν ςτισ διάφορεσ τάςεισ καταπονιςεισ κλπ. Θ εμφάνιςθ τθσ τελικισ επιφάνειασ 
πρζπει να είναι ιδιαίτερα επιμελθμζνθ. Καμμία κθλίδα, ςτίγμα ι παρόμοιο ελάττωμα δεν κα 
γίνει δεκτό. Το χρϊμα κα είναι ομοιόμορφο και ενιαίο για όλεσ τισ επιφάνειεσ αλουμινίου.  

Θ ςτεγανότθτα ςτον αζρα και νερό πρζπει να είναι τζλεια, ςε αντίκετθ περίπτωςθ δεν κα 
παραλθφκοφν τα κουφϊματα. Θ ςτεγανότθτα πρζπει να είναι τζλεια: 

- μεταξφ μορφϊν αλουμινίου μεταξφ μορφϊν και πλαιςίων 

- μεταξφ μορφϊν και ςκελετοφ από ςκυρόδεμα μεταξφ μορφϊν και ςτοιχείων πλιρωςθσ 
(πάνω) - μεταξφ μορφϊν και τελικϊν μορφϊν όψεων μεταξφ μορφϊν και υαλοπινάκων. 
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Οι χειρολαβζσ, ςφρτεσ και τα υπόλοιπα εξαρτιματα που είναι απαραίτθτα για τθν καλι 
λειτουργία των κουφωμάτων κα είναι από αλουμίνιο και κα εγκρικοφν πριν από τθν 
τοποκζτθςθ τουσ από τθν Υπθρεςία. 

Τα υλικά που κα χρθςιμοποιθκοφν για τθν καταςκευι και λειτουργία των κουφωμάτων πρζπει 
να διατθροφν τισ ιδιότθτζσ τουσ (μθχανικι αντοχι, φυςικι ςτακερότθτα, χθμικι ςτακερότθτα) 
για όλο το διάςτθμα τθσ χριςιμθσ ηωισ τουσ, χωρίσ να είναι αναγκαία θ ςυχνι και δαπανθρι 
ςυντιρθςι τουσ. 

Δειγματολθψίεσ των μορφϊν κα μποροφν να γίνονται ανά πάςα ςτιγμι για να ελζγχεται θ 
ποιότθτα του κράματοσ, τθσ μορφισ και του πάχουσ τθσ ανοδικισ οξείδωςθσ ι τθσ 
θλεκτροςτατικισ βαφισ ςε φοφρνο. Τα ζξοδα των ελζγχων και δοκιμϊν κα βαρφνουν τον 
Ανάδοχο. 

Οι υαλοπίνακεσ κα ςτερεϊνονται ςτα αλλουμίνια με πλαςτικά παρεμβφςματα, που να μποροφν 
εφκολα να αποςυνδζονται ςε περίπτωςθ αντικατάςταςθσ των υαλοπινάκων. Θ χριςθ ςτόκου 
για τθ ςτερζωςθ των υαλοπινάκων απαγορεφεται τελείωσ. Για τθν πλιρθ ςτεγανότθτα των 
κουφωμάτων κα τοποκετθκοφν ςτισ επαφζσ κινθτϊν ςτοιχείων και πλαιςίων πλαςτικά 
παρεμβφςματα (βουρτςάκια) ςε ειδικζσ υποδοχζσ των προφίλ. 

Επίςθσ όπου απαιτείται κα τοποκετθκεί ςτεγανοποιθτικό υλικό με βάςθ τθ ςιλικόνθ μεταξφ 
των καςϊν αλουμινίου και τοίχων ι δαπζδων. 

Τα ςχζδια κουφωμάτων από αλουμίνιο τθσ μελζτθσ είναι ενδεικτικά. Τα οριςτικά ςχζδια 
καταςκευισ κα ςυνταχκοφν από τον Ανάδοχο και κα εγκρικοφν από τθν Υπθρεςία. 

Στα ςθμεία επαφισ ςιδερζνιων επιφανειϊν με αλουμίνιο οι ςιδερζνιεσ επιφάνειεσ κα 
μονϊνονται με ειδικό μονωτικό παρζμβυςμα ι με επιψευδαργφρωςθ για αποφυγι 
θλεκτρολφςεων. Οι ςιδερόκαςεσ (ψευτόκαςεσ) κα είναι γαλβανιςμζνεσ ανάλογου πάχουσ. 

Σε περίπτωςθ που από τθ μελζτθ προβλζπεται θ χριςθ διατομϊν αλουμινίου θλεκτροςτατικά 
βαμμζνων ςε φοφρνο, αυτι κα γίνεται ωσ εξισ: 

α. Ρροθγείται προετοιμαςία των διατομϊν θ οποία αποτελείται από τον επιμελθμζνο 
κακαριςμό τουσ και το βερνίκωμα των εςωτερικϊν επιφανειϊν των διατομϊν (μθ ορατϊν) 
με βερνίκι αλουμινίου ςε πάχοσ 60 μικρϊν. 

β.  Ακολουκεί χθμικι οξείδωςθ, θλεκτροςτατικι κάλυψθ των επιφανειϊν που κα βαφοφν με 
πολυεςτερικι ποφδρα, ψιςιμο, πολυμεριςμόσ και ςκλιρυνςθ ςε φοφρνο κερμοκραςίασ 
200°C. 

γ.  Tο πάχοσ τθσ επικάλυψθσ με ποφδρα είναι από 60 μζχρι 120 μ-ςφμφωνα με τισ 
προδιαγραφζσ του Ευρωπαϊκοφ Συνδζςμου Αλουμινίου. 

δ.  Θ ποφδρα είναι ενδεικτικοφ τφπου SYNTHA - PULVIN 34 ΝΕ 83 προζλευςθσ Δυτ. Γερμανίασ 
και περιζχει ςκλθρυντικό ΤGIC. 

ε.  Τα χρϊματα είναι ςτακερά τφπου RAL που κα πλθροφν τθν προδιαγραφι DIN 54003. 

ςτ. Θ χθμικι οξείδωςθ κα είναι με βάςθ τθν προδιαγραφι DΛΝ 50939, θ ςυνοχι του χρϊματοσ 
με βάςθ τθν προδιαγραφι DIN 53151 ι ISO 2409, θ ςκλθρότθτα με βάςθ τθν προδιαγραφι 
DIN 53153, θ αντοχι ςε κροφςθ ςφμφωνα με το DIN 53156 ι ΑSΤΜ D 2794, θ ευκαμψία με 
βάςθ το ΤΕSΤ ςτρζψεωσ DIN 53152 ι ISO 1519 ι ΑSΤΜ D 522 και τζλοσ θ αντοχι ςε καιρικζσ 
ςυνκικεσ με βάςθ το ΤΕSΤ DΛΝ 50012 και του ΤΕSΤ με αλατονζφωςθ DΛΝ 50012 ι ΑSΤΜ Β 
117. 
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η.  Οι διατομζσ αλουμινίου μετά τθν θλεκτροςτατικι βαφι πρζπει να παρουςιάηουν απόλυτθ 
ομοιοχρωμία μεγάλθ αντοχι ςε υγραςία, ςτθν αλμφρα, ςτα αλκάλια και ςτον αςβζςτθ. 

θ. Ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ να ηθτιςει από τθν Υπθρεςία, πριν τθν καταςκευι των 
κουφωμάτων, το ακριβζσ χρϊμα, με βάςθ το χρωματολόγιο που κα ζχει προςκομίςει. 

Κατά τον ςχεδιαςμό των ςυγκροτθμάτων κουφωμάτων και υαλοπινάκων, κακϊσ και όλων των 
εξαρτθμάτων και ςτερεϊςεων κα λθφκοφν υπόψθ οι ανοχζσ τθσ φζρουςασ καταςκευισ.  Πλα 
τα περικϊρια ανοχϊν διαςτάςεων παρακφρων ςχετικά με το κτίριο κα δείχνονται κακαρά ςτα 
καταςκευαςτικά ςχζδια.  Τα διάκενα μεταξφ καςϊν και ψευτοκαςςϊν κα ζχουν πλάτοσ όςο 
απαιτείται για τθν τοποκζτθςθ ςτεγανωτικϊν κορδονζτων.  Οι αρμοί μεταξφ ςτακερϊν και 
κινθτϊν τμθμάτων με αρμοκάλυπτρα κα είναι μζχρι 1,5 mm. 

Δεν κα επιτραπεί απόκλιςθ ορκϊν γωνιϊν ςε κάςςεσ και πλαίςια. 

Για τθν επιπεδότθτα των κουφωμάτων δεν κα επιτραπεί βζλοσ ςε πιχθ που κα τοποκετείται ςε 
οποιαδιποτε κζςθ. 

Ανοχζσ ςτθν τοποκζτθςθ των κουφωμάτων: 

Κατακόρυφθ:  -2 mm/ +2 mm για μζγιςτο φψοσ μζχρι 3,00 m 

 -3 mm/ +3 mm για μζγιςτο φψοσ άνω των 3,00 m 

Οριηόντια: -1,5 mm/ +1,5 mm μζχρι 3,00 m 

 -2 mm/ +2 mm μζχρι 5,00 m 

 -2,5 mm/ +2,5 mm άνω των 5,00 m. 

 

9.3.1 Υαλοςτάςια αλουμινίου 

α. Ανοιγόμενα τετράφυλλα, ανοιγόμενα με μεντεςζδεσ, οιωνδιποτε διαςτάςεων πλαιςίου και 
οποιαςδιποτε αναλογίασ μεταξφ ανοιγομζνων και ςτακερϊν τμθμάτων φφλλων, μορφισ 
ςυμφϊνα με τα ςχζδια, από προφίλ αλουμινίου τθσ ΕΤΕΜ ςειρα/2300 ι άλλων με τισ 
ανάλογεσ προδιαγραφζσ και μορφολογικζσ δυνατότθτεσ, βαμμζνα με ποφδρα 
μεταλλοξειδίου πολυεςτερικι ςκλθρι, για εξωτερικζσ επιφάνειεσ, με τθ μζκοδο τθσ 
θλεκτρικισ απόκεςθσ και πολυμεριςμζνα με κερμικι κατεργαςία (κερμολακζ), με πάχοσ 
χρϊματοσ τουλάχιςτον 60 μ οποιαςδιποτε απόχρωςθσ τθσ απόλυτθσ επιλογισ τθσ 
Υπθρεςίασ.  

β. Ανοιγόμενο δίφυλλο οιωνδιποτε διαςτάςεων.  Κατά τα λοιπά ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ 
μελζτθσ και τουσ γενικοφσ όρουσ των αλουμινίων όπωσ περιγράφονται ςτο άρκρο του 
υαλοςταςίου αλουμινίου. 

γ. Ανοιγόμενο Μονόφυλλο διαςτάςεων. Κατά τα λοιπά ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ 
και τουσ γενικοφσ όρουσ των αλουμινίων όπωσ περιγράφονται ςτο άρκρο του υαλοςταςίου 
αλουμινίου. 

 

9.4 Α΢ΜΟΛ 

Οι αρμοί διαςτολισ εςωτερικοί και εξωτερικοί, κατακόρυφοι, οριηόντιοι, δωμάτων, δαπζδων, 
τοίχων και οροφϊν, διαμορφϊνονται με ζτοιμα ςτοιχεία ςφράγιςθσ αρμϊν. Το πλάτοσ του 
αρμοφ κακορίηεται κάκε φορά από τα ςχζδια τθσ μελζτθσ.      
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Πλοι οι αρμοί κα αντιμετωπιςκοφν ενιαία ωσ προσ τθν επιςτζγαςθ και ωσ προσ τθ ςφράγιςι  
τουσ. Οι καταςκευαςτικοί οίκοι κα είναι ειδικευμζνοι ςτθν καταςκευι υλικϊν ςφράγιςθσ και κα 
ζχουν μεγάλθ εμπειρία. 

Ο Ανάδοχοσ κα υποβάλει δείγματα υλικϊν ςφράγιςθσ με τα απαραίτθτα πιςτοποιθτικά και 
δείγματα αρμοκαλφπτρων μικουσ 30 cm, που κα τοποκετθκοφν  πλιρωσ ςτθ κζςθ τουσ, ϊςτε 
να δθμιουργθκεί δείγμα ςε φυςικό μζγεκοσ. 

Θ παράδοςθ των μαςτιχϊν κα γίνεται ςε ςφραγιςμζνα κιβϊτια με τισ κατάλλθλεσ ενδείξεισ και 
κα αποκθκεφονται ςε ςυνκικεσ μζςα ςτα επιτρεπτά όρια. Θ παράδοςθ των αρμοκαλφπτρων κα 
γίνεται με προςτατευτικό χαρτί και κα αποκθκεφονται ςε οριηόντια κζςθ. 

Ρριν τθ ςφράγιςθ ι επιςτζγαςθ των αρμϊν κα προθγείται επιμελθμζνοσ κακαριςμόσ των 
πλευρικϊν επιφανειϊν και τθσ περιοχισ εφαρμογισ. Ππου απαιτείται κα διευρφνεται το 
πλάτοσ του αρμοφ, προκειμζνου να είναι ςτακερό ςε όλο το μικοσ του. Θ τοποκζτθςθ των 
διατομϊν επιςτζγαςθσ των αρμϊν κα γίνεται πριν τθν καταςκευι των τελειωμάτων δαπζδων 
και κα λαμβάνονται απόλυτα οι απαιτοφμενεσ αλφαδιζσ για να αποτελζςουν οδθγοφσ 
διάςτρωςθσ. Ολεσ οι ςτθρίξεισ κα γίνονται με μικροχλικά και τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτικοφ 
οίκου των αρμοκαλφπτρων. 

α. Αρμόσ Διαχωριςμοφ Διαφορετικϊν Υλικϊν Επικάλυψθσ Δαπζδων, κα είναι από ειδικό 
προφίλ SCHLUTER - SCHIENE - A E150 SCHLUTER, που τοποκετείται πριν τθν επίςτρωςθ του 
δαπζδου, ςε τζτοιο φψοσ ϊςτε το άνω μζροσ του να είναι περαςιά με τθν τελικι 
επίςτρωςθ. Θτοι υλικά, μικροχλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ και τοποκζτθςθσ.   

β. Κάλυψθ οριηοντίου αρμοφ μεταξφ δφο κτιρίων δια διατομϊν ςτραντηαριςτισ λαμαρίνασ 
πάχουσ 1 mm, όπωσ περιγράφονται ςτα ςχζδια.  Θτοι υλικά και μικροχλικά και εργαςία 
πλιρουσ καταςκευισ και  τοποκζτθςθσ. 

γ. Κάλυψθ Κατακόρυφου Αρμοφ μεταξφ δφο Κτιρίων με διατομι από PVC ειδικοφ βάρουσ 
1,38 gr/cm3, δεν καταςτρζφεται από τισ υπεριϊδεισ ακτινοβολίεσ, ενδεικτικοφ τφπου SIP 
40/35 τθσ εταιρείασ ACP srl, χρϊματοσ μπεη. 

 

10. ΤΑΝΡΤΡΓΙΜΑ  

Οι υαλοπίνακεσ που κα χρθςιμοποιθκοφν κα είναι τθσ καλφτερθσ ποιότθτασ από αυτά που 
κυκλοφοροφν ςτθν αγορά, θ δε επιφάνειά τουσ πρζπει να είναι τζτοια ϊςτε να μθν 
αλλοιϊνεται το χρϊμα και το ςχιμα των αντικειμζνων που φαίνονται μζςα από αυτοφσ. Οι 
υαλοπίνακεσ που κα τοποκετθκοφν πρζπει να αποτελοφνται από μονοκόμματα τεμάχια, χωρίσ 
αποτμιςεισ, να παρουςιάηουν ομαλι επιφάνεια, ςτιλπνι, χωρίσ φυςαλλίδεσ, μικροφυςαλλίδεσ, 
εξογκϊματα, φλζβεσ, αραχνοειδείσ ίνεσ, ξυςίματα και γενικά ελαττϊματα. 

Το πάχοσ των υαλοπινάκων κα είναι ανάλογο με το μζγεκοσ και το κοφφωμα που προορίηεται 
και ςφμφωνα με όςα ορίηονται ςτθ μελζτθ. 

Για τθν καταςκευι των δίδυμων κερμομονωτικϊν υαλοπινάκων με εςωτερικό διάκενο, κα 
χρθςιμοποιθκοφν υαλοπίνακεσ με τισ παραπάνω ιδιότθτεσ και με πάχοσ κρυςτάλλων όπωσ 
περιγράφεται ςτα ςχζδια, κα πλθροφν δε τισ προδιαγραφζσ του Ρ.Δ. τθσ 1-6/4-7-1979 (ΦΕΚ 362 
Δ) «Ρερί εγκρίςεωσ κανονιςμοφ δια τθν κερμομόνωςιν των κτιρίων». Θ κερμομονωτικι τουσ 
ικανότθτα δεν κα είναι κάτω από 3,2 kcal/M2.h.C. 

Tο εςωτερικό υαλοκρφςταλλο κα ζχει πάχοσ 4 mm και το εξωτερικό 6 mm. Το διάκενο μεταξφ 
τουσ κα είναι 6 mm. 
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Το ςφράγιςμα των δυο υαλοπινάκων κα είναι διπλό, θ πρϊτθ ςφράγιςθ κα είναι 
κερμοπλαςτικι με βουτυλικό πλαίςιο, ενϊ θ δεφτερθ με ελαςτομερι προϊόντα πολυκειϊκϊν 
ενϊςεων (Polysylphide) απογορευμζνθσ τθσ χριςθσ ςιλικόνθσ. Το υγροαπορροφθτικό υλικό κα 
είναι ακόρεςτοσ ηεόλικοσ (πυριτικά άλατα). 

Ρεριμετρικά κα ζχουν προςτατευτικά πλαίςια από αλουμίνιο ι ανοξείδωτο χάλυβα. 

Λδιαίτερθ προςοχι απαιτείται ςτο καλό ςφράγιςμα των υαλοπινάκων οφτωσ ϊςτε να μθ 
παρατθρθκεί αργότερα ςυμπφκνωςθ.   

Ρριν από τθν τοποκζτθςθ των υαλοπινάκων το πλαίςιο πρζπει να κακαρίηεται καλά και να 
βάφεται ςτθν περίπτωςθ μεταλλικϊν κουφωμάτων. Οι υαλοπίνακεσ γενικά κα ςτθρίηονται ςτισ 
πατοφρεσ ςε πλάτοσ τουλάχιςτον 1 cm. Μεταξφ υαλοπίνακοσ και πλαιςίου πρζπει να υπάρχει 
περιμετρικά κενό 2 mm τουλάχιςτον για να παραλαμβάνονται οι ςυςτολοδιαςτολζσ και να 
ειςχωρεί θ ςιλικόνθ. 

Πλοι οι υαλοπίνακεσ μζςα ςε πλαίςια κα εδράηονται ςε πλαςτικοφσ ςκλθροφσ τάκουσ από PVC. 
Θ τοποκζτθςθ των υαλοπινάκων κα γίνει με τθ βοικεια κλιπ αλουμινίου και νεοπρενίου, 
αποκλειομζνου του PVC, κατάλλθλου για τισ διατομζσ των κουφωμάτων του ζργου και 
μελετθμζνθσ μορφισ ζτςι ϊςτε θ εφαρμοηόμενθ πίεςθ επί του υαλοπίνακοσ να μθν είναι 
μικρότερθ των 3 kg ανά τρζχον εκατοςτόμετρο και να αποκλείει το παρατθροφμενο 
«κρζμαςμα» των νεοπρενίων (ςκλθρότθτα πλαςτικοφ παρεμβφςματοσ ι από νεοπρζν 40 ζωσ 
55β). 

Στισ γωνίεσ τα λάςτιχα κα είναι κομμζνα κατά 450 ςτο μιςό του πλάτουσ του ελαςτικοφ για να 
διευκολφνεται θ ςτροφι κατά 900. 

Λδιαίτερθ προςοχι πρζπει να δίνεται ςτθν προφφλαξθ των υαλοπινάκων από κάκε είδουσ 
ρφπανςθ ιδίωσ από τουσ χρωματιςμοφσ. Σε περίπτωςθ που δεν μποροφν να κακαριςκοφν οι 
υαλοπίνακεσ αυτοί κα αντικακίςτανται με δαπάνθ του Αναδόχου. 

Ειδικϊτερα προβλζπονται τα παρακάτω: 

α. YAΛΟΡΛΝΑΚΕΣ ΔΛΑΦΑΝΕΛΣ ΡΑΧΟΥΣ 5 mm, οιωνδιποτε διαςτάςεων πλιρωσ τοποκετθμζνοι 
επί κουφωμάτων αλουμινίου. Θτοι μικροχλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ και 
τοποκζτθςθσ. 

β. ΥΑΛΟΡΛΝΑΚΕΣ ΔΛΑΦΑΝΕΛΣ ΡΑΧΟΥΣ 6 mm, οιωνδιποτε διαςτάςεων πλιρωσ τοποκετθμζνοι 
επί κουφωμάτων αλουμινίου.  Θτοι μικροχλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ και 
τοποκζτθςθσ. 

 

11. ΧΡΩΞΑΣΑ  

11.1 Γενικά 

Ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ, πριν αρχίςει τισ εργαςίεσ των χρωματιςμϊν να κζςει υπ' όψθ 
τθσ Υπθρεςίασ τθν ποιότθτα των χρωμάτων (ΑΤΟΕ 7700 - 7899), που κα χρθςιμοποιιςει, τα 
οποία κα πλθροφν όλεσ τισ προβλεπόμενεσ προδιαγραφζσ, βάςει πιςτοποιθτικϊν επίςθμων 
φορζων, που κα υποβλθκοφν, δεν απαλλάςςεται όμωσ τθσ ευκφνθσ ςε περίπτωςθ αποτυχίασ 
τουσ με τθ δικαιολογία ότι τα χρϊματα είχαν εγκρικεί. 

Ο Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ για τθ ςτακεροποίθςθ των χρωματιςμϊν μζχρι τθν οριςτικι 
παραλαβι του ζργου, κακϊσ και για τθν επιτυχία του ακριβοφσ τόνου, για τον οποίο είναι 
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υποχρεωμζνοσ να αυξάνει τον αρικμό των διαςτρϊςεων μζχρι να επιτευχκεί ο κακοριςμζνοσ 
από τθν Υπθρεςία τόνοσ.  

Τα υλικά κα χρθςιμοποιοφνται ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ χριςθσ του καταςκευαςτι. Οι ςτρϊςεισ 
κα εφαρμόηονται ςε κακαρζσ και ςτεγνζσ επιφάνειεσ, υπό ξερζσ ατμοςφαιρικζσ ςυνκικεσ, 
αφοφ πρϊτα ζχουν ςτεγνϊςει οι προθγοφμενεσ ςτρϊςεισ. Ο κάκε χϊροσ κατά τθν διάρκεια 
βαφισ κα είναι εξαςφαλιςμζνοσ από ςκόνθ εξωτερικϊν παραγόντων. Ο χρωματιςμόσ κάκε 
τμιματοσ, όποιεσ και εάν είναι οι διαςτάςεισ του, πρζπει να είναι ομοιόμορφοσ και χωρίσ 
λεκζδεσ. 

Θ προετοιμαςία των υλικϊν κα γίνεται με καλι ανάμειξθ ϊςτε να αποκτοφν μια ομαλι ςυνοχι 
και πυκνότθτα προτοφ χρθςιμοποιθκοφν. Ρριν τθν ανάμειξθ κα γίνεται ακριβισ υπολογιςμόσ 
τθσ ποςότθτασ ϊςτε να αποφεφγονται οι πολλζσ αναμείξεισ και να εξαςφαλίηεται θ 
ομοιοχρωμία. 

Κατά τθ διάρκεια των χρωματιςμϊν πρζπει να προφυλάςςονται τα δάπεδα, υαλοπίνακεσ κλπ. 
τα οποία ο Ανάδοχοσ πρζπει να παραδϊςει τελείωσ κακαρά από ξεχειλίςματα, ςθμάδια, και 
"τρεξίματα" χρωματιςμϊν. 

Το είδοσ τθσ κάκε απόχρωςθσ για τα διάφορα τμιματα του ζργου, κα κακοριςκεί από τθν 
Υπθρεςία κατόπιν επιλογισ από δείγματα που κα καταςκευαςκοφν ςτο εργοτάξιο και κα 
παραμείνουν μζχρι το τζλοσ για ςφγκριςθ με τουσ χρωματιςμοφσ που κα γίνουν. 

Ειδικά για τουσ βερνικοχρωματιςμοφσ, μετά το ςτζγνωμα τθσ τελευταίασ ςτρϊςθσ δεν πρζπει 
να παρουςιάηονται κόκκοι (μπιμπίκια) ι πινελιζσ, ςε διαφορετικι περίπτωςθ θ επιφάνεια κα 
ξανατρίβεται και κα βάφεται πάλι μζχρι να επιτευχκεί τζλεια ςτρϊςθ. 

Οι κάκε είδουσ χρωματιςμοί επάνω ςτουσ τοίχουσ κα γίνουν εφόςον τα επιχρίςματα ζχουν 
ςτεγνϊςει τελείωσ, επίςθσ κάκε ςτρϊςθ χρϊματοσ γενικά κα τοποκετείται επάνω ςτο 
προθγοφμενο ςτρϊμα εφόςον αυτό ζχει ξερακεί τελείωσ. 

 

11.2 Υλικά  

α.  Λινζλαιο.  Αποτελεί βαςικό υλικό των ελαιοχρωματιςμϊν. Ραράγεται από το λινάρι με 
διάφορουσ τρόπουσ. Χρθςιμοποιοφνται κυρίωσ δφο υποπροϊόντα δθλαδι το ωμό και το 
βραςμζνο. 

β.  Τερεβινκζλαιο (νζφτι).  Είναι αικζριο ζλαιο και λαμβάνεται με απόςταξθ τερεβινκίνθσ 
(ρθτίνθ του φυτοφ τερζβινκοσ). 

γ.  Στεγνωτικά. Είναι υγρά που προςτίκενται ςτα ελαιοχρϊματα για επιτάχυνςθ του 
ςτεγνϊματοσ. 

δ.  Υλικό ςτοκαρίςματοσ.  Ραραςκευάηεται ςε οριςμζνθ αναλογία βραςμζνου λινελαίου, 
τςίγκου, ςτόκου, ςε ςκόνθ και μικρι ποςότθτα τερεβινκελαίου και ςτεγνωτικοφ. Σε 
περίπτωςθ βαφισ με πλαςτικά χρϊματα χρθςιμοποιείται ειδικόσ ςτόκοσ, όχι ελαιϊδθσ 
(πλαςτικόσ ςτόκοσ) με ανάμιξθ λευκοφ πλαςτικοφ χρϊματοσ, με ςτόκο και τςίγκο ςε ςκόνθ. 

ε.  Βελατοφρα. Ραχφρρευςτο υλικό το οποίο χρθςιμεφει για ςχθματιςμό λείου και απόλυτα 
ομαλοφ υποςτρϊματοσ εφαρμογισ των ελαιοχρωματιςμϊν ι πλαςτικϊν. Το ελαιϊδεσ 
(λαδερό) ςυντίκεται με ανάμιξθ ςε οριςμζνθ κατά βάροσ αναλογία βραςμζνου λινελαίου, 
ςτόκου ςε ςκόνθ και μικρι ποςότθτα ςτεγανωτικοφ.  Συνεκτικό (ςζρτικο) ςυντίκεται με τα 
ίδια υλικά με προςκικθ όμωσ τςίγκου και τερεβινκελαίου. 
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ςτ. Υλικό Ελαιοχρωματιςμϊν.  Ραραςκευάηεται με ανάμιξθ ςε οριςμζνθ κατά βάροσ αναλογία 
βραςμζνου λινελαίου, τςίγκου, ςτεγνωτικοφ, τερενκζλαιου και μεταλλικοφ χρϊματοσ. Θ 
ποςότθτα τερεβινκελαίου μειϊνεται ςθμαντικά για το υλικό τθσ τελευταίασ ςτρϊςθσ ι 
παραλείπεται τελείωσ. 

Τα ελαιοχρϊματα μίνιου προςφζρονται για, προςτατευτικι από τθν οξείδωςθ βαφι 
μεταλλικϊν επιφανειϊν και παραςκευάηονται με ανάμιξθ ςε οριςμζνθ κατά βάροσ 
αναλογία βραςμζνου λινελαίου, μίνιου ςε ςκόνθ, με μικρι ποςότθτα ςτεγνωτικοφ, 
τερεβινκελαίου και τςίγκου (κάποτε παραλειπόμενου τελείωσ). 

η.  Βερνίκια, βερνικοχρϊματα.  Είναι διαλφματα ι ςυνκετικισ ρθτίνθσ ι μίγμα τουσ ι και 
παραγϊγων κυτταρίνθσ μζςα ςε οργανικοφσ διαλυτζσ. Σαν οργανικοί διαλυτζσ 
χρθςιμοποιοφνται, τερεβινκζλαιο, βενηίνθ, ακετόνθ κλπ.  Διακρίνονται οι εξισ κατθγορίεσ 
βερνικιϊν ςτα λαδερά, τα πτθτικά τα πλαςτικά και τα βερνίκια ντοφκο.  Από 
βερνικοχρϊματα τα πιο γνωςτά είναι του τφπου ριπολίνθσ και του τφπου ντοφκου 
(ντουκοχρϊματα). 

θ.  Υλικό πλαςτικϊν χρωματιςμϊν. Το πλαςτικό χρϊμα είναι αιϊρθμα ι διάλυμα, ςτο οποίο τθ 
κζςθ του φορζα ζχει το νερό ι οργανικοφσ διαλυτζσ και τθ κζςθ του ςτερεοφ ι χρωςτικι 
φλθ μαηί με διάφορα αραιωτικά υλικά.  Πλα τα χρϊματα και τα υλικά παραςκευισ τουσ 
πρζπει να είναι εγκεκριμζνα από τθν Υπθρεςία. 

Τα ζτοιμα χρϊματα εν γζνει, κακϊσ και τα αναγκαία για τθν Ραραςκευι χρωμάτων ςυςτατικά 
κα προςκομίηονται ςτο εργοτάξιο ςε ςφραγιςμζνα δοχεία που κα φζρουν ετικζτεσ 
πλθροφοριϊν, όπωσ είδοσ υλικοφ, εμπορικό όνομα, προτικζμενθ χριςθ κλπ. 

Πλα τα χρϊματα που κα χρθςιμοποιθκοφν ςε εξωτερικοφσ  χϊρουσ πρζπει να αντζχουν ςτισ 
επικρατοφςεσ ςυνκικεσ.  Οι ζγχρωμεσ βαφζσ πρζπει να περιζχουν μόνο μόνιμεσ και ςτακερζσ 
χρωςτικζσ ουςίεσ. 

 

11.3 Τρόποσ Εκτζλεςθσ - Ευπακι Σθμεία 

Πλεσ οι ςτρϊςεισ των χρωματιςμϊν κα γίνονται ςε απόλυτα κακαρζσ επιφάνειεσ χωρίσ 
βρωμιζσ, ςκόνθ και χαλαρά υλικά.  Πλεσ οι ςτρϊςεισ των χρωματιςμϊν κα παρουςιάηουν 
ομοιογενι και ομοιόμορφθ απόχρωςθ.  Θ τελικι ςτρϊςθ των χρωματιςμϊν κα ζχει 
διαφορετικι απόχρωςθ από τισ προθγοφμενεσ. 

Ρριν τθν τελευταία ςτρϊςθ κα εξαςφαλιςκεί ότι όλεσ οι οπζσ, ρωγμζσ, ελαττωματικοί αρμοί 
και άλλα ελαττϊματα ςτισ επιφάνειεσ που πρόκειται να ετοιμαςκοφν και να βαφοφν ζχουν 
επιδιορκωκεί. 

Καμιά βαφι δεν κα εφαρμόηεται ςε επιφάνειεσ που κα παρουςιάηουν ζνα ι περιςςότερα από 
τα ακόλουκα ελαττϊματα: 

α. Mαλακό, ςπαςμζνο ςοβάτιςμα. 

β. Υγρό ςοβάτιςμα 

γ. Υγρι ξυλεία. 
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11.4 Ρροςταςία 

Κα τοποκετοφνται ςιματα «Ρροςοχι χρϊματα» και εάν χρειαςτεί κα τοποκετθκοφν και 
προςτατευτικά εμπόδια κατά τθν εκτζλεςθ των εργαςιϊν. 

Ολοι οι χρωματιςμοί κα γίνουν ςφμφωνα με τουσ όρουσ τθσ παροφςθσ Τ.Ρ.  

Οι αποχρϊςεισ των χρωμάτων ςε κάκε χϊρο, κα κακοριςκοφν ςτθ μελζτθ εφαρμογισ από τον 
μελετθτι, από πρόςφατα δειγματολόγια των Βιομθχανιϊν χρωμάτων. 

Ειδικότερα προβλζπονται τα παρακάτω: 

α. Χρωματιςμοί ςπατουλαριςτοί ςε επιφάνειεσ επιχριςμάτων με πλαςτικό χρϊμα ςε δφο 
ςτρϊςεισ. Ιτοι, προετοιμαςία τθσ επιφάνειασ, ςπατουλάριςμα και διάςτρωςθ δφο 
ςτρϊςεων πλαςτικοφ χρϊματοσ. 

β. Χρωματιςμοί επιφανειϊν από εμφανζσ ςκυρόδεμα με τςιμεντόχρωμα ακρυλικισ βάςθσ, ςε 
δφο ςτρϊςεισ εκ των οποίων θ πρϊτθ είναι προεπάλειψθ (διάλυμα χρϊματοσ με νερό ςε 
ποςοςτό που ορίηουν οι προδιαγραφζσ του υλικοφ) και θ δεφτερθ το τελικό χζρι που κα 
περαςτεί εντελϊσ αδιάλυτο. Το χρϊμα κα ζχει ειδικό βάροσ ~ 1,50 gr/cm3 (ΕΛΟΤ 523), 
ιξϊδεσ 11-14 ps και PH 8,5-10 και κα ςυνοδεφεται από πιςτοποιθτικό ποιότθτασ ΕΛΟΤ ΕN 
ISO 9001. Για τθν εφαρμογι του υλικοφ γίνεται απόξεςθ των επιφανειϊν,   επιμελθμζνοσ   
κακαριςμόσ   αυτϊν,   κακϊσ   και ψιλοςτοκάριςμα όπου απαιτείται. Το πρϊτο χζρι πρζπει 
να περαςτεί απαραίτθτα με βοφρτςα για καλό εμποτιςμό του υλικοφ, ενϊ το δεφτερο με 
ρολό, βοφρτςα ι πινζλο. 

Ιτοι υλικά, μικροχλικά και εργαςία προετοιμαςίασ των επιφανειϊν και πλιρουσ 
χρωματιςμοφ αυτϊν ςε οποιοδιποτε φψοσ, ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του προμθκευτι και 
τισ προδιαγραφζσ του υλικοφ. 

γ. Χρωματιςμοί κοινοί ςε επιφάνειεσ γυψοςανίδων με πλαςτικό χρϊμα ςε δυο ςτρϊςεισ 
αφοφ προθγθκεί ςυμπλθρωματικό ςπατουλάριςμα των αρμϊν και των οπϊν με 
γυψόκολλα, τοπικό τρίψιμο με γυαλόχαρτο μζχρισ ότου θ επιφάνεια γίνει τελείωσ λεία, 
ςυνεχισ και ομαλι ειδικι επεξεργαςία εξεχουςϊν ακμϊν (ςτρογγφλευμα που γίνεται με 
τρίψιμο με πατόχαρτο) και εμποτιςμόσ μζχρι κορεςμοφ των ακμϊν των γυψοςανίδων με 
βερνίκι πολυουρεκάνθσ μονομερζσ, αραιωμζνο με προςκικθ 25% ςυνκετικοφ ι φυςικοφ 
νεφτιοφ, κακάριςμα με βοφρτςα, γενικό αςτάρωμα όλων των επιφανειϊν μετά από τθν 
τζλεια ξιρανςθ τθσ γυψόκολλασ, και δφο ςτρϊςεισ με πλαςτικό χρϊμα μζχρι επίτευξθσ 
ομοιόμορφθσ απόχρωςθσ, με όλα τα απαιτοφμενα ικριϊματα ςε οποιοδιποτε φψοσ από το 
δάπεδο εργαςίασ. 

Ιτοι υλικά γενικά, μικροχλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ. 

δ. Χρωματιςμοί ςιδθρϊν επιφανειϊν ςε δφο ςτρϊςεισ τα μθ εμφανι ςιδθρά ςτοιχεία, 
ψευτόκαςεσ μεταλλικϊν κουφωμάτων κλπ κα βαφοφν με ιςχυρό αντιςκωρικό χρϊμα ςε 
διπλι ςτρϊςθ. Πλα τα ςιδθρά ςτοιχεία τθσ οικοδομισ εκτόσ των ανοξείδωτων και 
γαλβανιςμζνων όταν κα προςκομιςτοφν από το εργοςτάςιο κα είναι ιδθ περαςμζνα με 
λεπτι ςτρϊςθ αντιςκωρικοφ. 

Ολεσ οι εμφανείσ μεταλλικζσ επιφάνειεσ κα χρωματιςτοφν με ελαιόχρωμα αρίςτθσ ποιότθτασ 
δφο χζρια με ςυνολικι απόδοςθ περίπου 3m2/kg,  αφοφ πρϊτα περαςτοφν με δφο ςτρϊςεισ 
εποξειδικοφ PRIMER, διαφόρου χρϊματοσ θ κάκε ςτρϊςθ με ειδικό βάροσ 2,35 gr/cm3 (EΛΟΤ 
523). 

Μεταλλικζσ επιφάνειεσ των οποίων τμιματα καλφπτονται από άλλεσ καταςκευζσ, όπωσ 
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επιχρίςματα κ.λ.π. κα χρωματίηονται πριν τθν τοποκζτθςι τουσ με δφο ςτρϊςεισ αντιςκωρικοφ 
διαφορετικισ απόχρωςθσ και ςτθ ςυνζχεια τα εμφανι μζρθ αυτϊν κα χρωματίηονται όπωσ 
αναφζρεται παραπάνω. 

Ιτοι υλικά γενικά, μικροχλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ. 

 

12. ΞΡΟΩ΢ΕΙ΢ 

12.1 Κερμομονϊςεισ  

Οι εργαςίεσ κερμομονϊςεων, εξωτερικϊν τοίχων και ςτοιχείων του φζροντοσ οργανιςμοφ, 
δαπζδων κα είναι ενιαίεσ, κατά τρόπο που να εξαςφαλίηεται θ μθ δθμιουργία κερμογεφυρϊν. 
Οι εργαςίεσ κα εκτελεςκοφν από ειδικευμζνα ςυνεργεία. Πλα τα υλικά που κα 
χρθςιμοποιθκοφν κα πρζπει να προζρχονται από αναγνωριςμζνεσ εταιρείεσ με πολυετι πείρα 
ςτθν παραγωγι τζτοιων υλικϊν. Οι κερμικζσ μονϊςεισ κα είναι εφαρμογι τθσ μελζτθσ 
κερμομόνωςθσ που γίνεται ςφμφωνα με το ΡΔ για τθ κερμομόνωςθ (ΦΕΚ 362 Δ’) των κτιρίων, 
και κα πρζπει να ανκίςταται ςε αςτοχίεσ οποιαςδιποτε φφςεωσ και ιδιαίτερα ςτα ευπακι 
ςθμεία. 

Ειδικότερα προβλζπονται τα παρακάτω: 

α. Κερμομόνωςθ τοίχων με πλάκεσ αφρϊδουσ εξθλαςμζνθσ πολυςτερίνθσ με ελάχιςτθ 
πυκνότθτα 28 kg/m3, ελαχίςτου πάχουσ 5 cm. Οι πλάκεσ τοποκετοφνται εφαρμοςτά μεταξφ 
τουσ (χωρίσ κενά) με κατάλλθλθ ςτιριξθ πάνω ςτθν εςωτερικι μονοδρομικι 
οπτοπλινκοδομι. Ιτοι υλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ. 

β.  Κερμομόνωςθ φζροντοσ οργανιςμοφ τθσ ανωδομισ (ςτθν εξωτερικι πλευρά, 
υποςτυλωμάτων, δοκϊν, πλακϊν).  Ολεσ οι επιφάνειεσ κα μονωκοφν από τθν εξωτερικι 
πλευρά με πλάκεσ αφρϊδουσ εξθλαςμζνθσ πολυςτερίνθσ που φζρουν πατοφρα και 
ανάγλυφθ γραμμωτι επιφάνεια για τθν ενίςχυςθ τθσ πρόςφυςθσ του επιχρίςματοσ 
ενδεικτικοφ, με ελάχιςτθ πυκνότθτα 28 kg/m3, πάχουσ 3,5 cm. Οι πλάκεσ κα τοποκετθκοφν 
ςτον ξυλότυπο με πλιρθ ςυναρμογι ςτισ μεταξφ τουσ επαφζσ και κα αγκυρωκοφν ςτο 
ςκυρόδεμα με κατάλλθλα γαλβανιςμζνα ςφρματα. Ρριν τθν εκτζλεςθ των επιχριςμάτων κα 
επενδυκοφν με μεταλλικά πλζγματα με νευρϊςεισ γαλβανιςμζνα εν κερμϊ που κα 
ςτερεωκοφν μθχανικά με ειδικά ςτθρίγματα και κα αλλθλοκαλφπτονται με  επικάλυψθ 10 
cm. Το πάχοσ των πλακϊν κα αυξθκεί ςτθν περίπτωςθ που το απαιτεί θ μελζτθ 
κερμομόνωςθσ.  

γ. Κερμομόνωςθ δϊματοσ με πλάκεσ αφρϊδουσ εξθλαςμζνθσ πολυςτερίνθσ ελαχίςτου 
πάχουσ 5 cm με ελάχιςτθ πυκνότθτα 32-35 kg/m3. Θ ελεφκερθ τοποκζτθςι τουσ κα γίνει ςε 
πλιρθ ςυναρμογι μεταξφ τουσ. Το πάχοσ κα αυξθκεί ςτθν περίπτωςθ που απαιτείται από 
τθ μελζτθ κερμομόνωςθσ. 

δ. Κερμομόνωςθ ςτζγθσ με οικοδομικό πάπλωμα ορυκτοβάμβακα ι υαλοβάμβακα 
πυκνότθτασ 45 kg/m3 ενδεικτικοφ.  Τα ρολά του παπλϊματοσ τοποκετοφνται τουλάχιςτον 
επί τθσ κυματοειδοφσ λαμαρίνασ, εφαρμοςτά μεταξφ τουσ χωρίσ κενά. 

12.2 Υγρομονϊςεισ 

Οι εργαςίεσ υγρομονϊςεων (ΑΤΟΕ 7900) κα εκτελοφνται, ςε επιφάνειεσ οριηόντιεσ ι 
κατακόρυφεσ, ςτεγνζσ και κακαρζσ αφοφ προθγθκεί καλόσ κακαριςμόσ, απομάκρυνςθ όλων 
των χαλαρϊν υλικϊν, πάντοτε ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του προμθκευτι και τισ ειδικζσ 
προδιαγραφζσ κάκε υλικοφ. 
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Τα υλικά κα πρζπει να προφυλάςςονται από κερμότθτα, βροχι και μόλυνςθ από άλλα υλικά 
και να αποκθκεφονται ςφμφωνα με τισ υποδείξεισ του καταςκευαςτι. Δεν επιτρζπεται θ 
αποκικευςθ υλικϊν ςε ςθμεία του ζργου που προκαλοφν υπερφόρτιςθ ςτοιχείων τθσ 
καταςκευισ. 

Λδιαίτερθ προςοχι πρζπει να δοκεί ϊςτε οι μονϊςεισ να διατθροφνται ςτεγνζσ και ςε ςχετικά 
χαμθλζσ κερμοκραςίεσ, απαγορευομζνθσ τθσ εφαρμογισ υγρομονωτικϊν υλικϊν ςε περιόδουσ 
βροχοπτϊςεων, ζντονου ψφχουσ ι καφςωνοσ. 

Τα επαλειπτικά υλικά που χρθςιμοποιοφνται ςε δφο ι περιςςότερεσ ςτρϊςεισ και εφόςον 
κυκλοφοροφν ςε αποχρϊςεισ κα επαλείφονται με διαφορετικό χρϊμα θ κάκε ςτρϊςθ και 
ςταυρωτά θ μία ςτρϊςθ προσ τθν προθγοφμενθ. 

Οι εργαςίεσ υγρομονϊςεων νοοφνται πλιρωσ τελειωμζνεσ με τα ςτθκαία και τισ υπόλοιπεσ 
κατακόρυφεσ επιφάνειεσ. 

Ειδικότερα προβλζπονται τα παρακάτω: 

α. Επίςτρωςθ απλι με ελαςτομερι αςφαλτικι μεμβράνθ τφπου ΕΣΧΑΝΤΛΕΝ ςυνολικοφ 
βάρουσ 4 kg/m2, που ζχει ςαν ςυνδετικό υλικό άςφαλτο εμπλουτιςμζνθ με ελαςτομερι 
υλικά (SΒS), φζρει διπλό εςωτερικό οπλιςμό αποτελοφμενο από πολυεςτερικό φφαςμα 
(ΤREVIRA) βάρουσ 130 kg/m2 και υαλοπίλθμα βάρουσ 50 kg/m2 και είναι επικαλυμμζνθ και 
από τισ δφο πλευρζσ τθσ με χαλαηιακι άμμο, ςε οποιοδιποτε ςθμείο τθσ καταςκευισ.  

Οι εργαςίεσ και τα υλικά που περιλαμβάνονται ςτθν τιμι του άρκρου αυτοφ είναι τα 
παρακάτω: 

i. καλόσ κακαριςμόσ τθσ επιφάνειασ που πρόκειται να ςτεγανωκεί και απομάκρυνςθ κάκε 
χαλαροφ υλικοφ και ςκόνθσ, 

ii. επάλειψθ αςφαλτικοφ γαλακτϊματοσ ΕΣΧΑΚΟΤ-Β με κατανάλωςθ 400 gr/m2, 

iii. δθμιουργία ρφςεων με κυψελωτό κονιόδεμα ελαχίςτου πάχουσ 3 cm και με ελάχιςτεσ 
κλίςεισ 1,5%. 

iv. επίςτρωςθ τςιμεντοκονιάματοσ εξομάλυνςθσ πάχουσ 1,5 ζωσ 2 cm ςτθν περίμετρο του 
δϊματοσ κα καταςκευαςκοφν καμπφλα περικϊρια (λοφκια) αναπτφγματοσ μζχρι φψουσ 
0,30 m και μζςου πάχουσ 3 cm. 

v.   διάςτρωςθ  κερμισ  αςφαλτόκολλασ  προδιαγραφισ ΑSΤΜ-0-312 ΤΥ΢Ε II με κατανάλωςθ 
1,5 kg/m2 και 

vi.  επικόλλθςθ τθσ μεμβράνθσ ταυτόχρονα με τθ διάςτρωςθ τθσ αςφαλτόκολλασ ι αργότερα 
ηεςταίνοντασ τθν με φλόγιςτρο,  αν  θ  αςφαλτόκολλα ζχει κρυϊςει. Συνιςτάται ιδιαίτερθ 
προςοχι ϊςτε να μθ μζνουν κενά αζροσ μεταξφ μεμβράνθσ και αςφαλτόκολλασ. Κάκε 
φφλλο πρζπει να καλφπτει το άλλο τουλάχιςτον κατά 6cm. Μετά τθν επικόλλθςθ οι 
επικαλφψεισ κα κερμαίνονται και κα ςπατουλάρονται ϊςτε να δθμιουργθκεί ενιαία 
επιφάνεια αςφαλτόπανα κα γυρίηουν και ςτα χαμθλά ςτθκαία ι τουσ τοίχουσ των 
απολιξεων και ςε φψοσ που κα υπερβαίνει το τελικό δάπεδο κατά 15 cm κατϋελάχιςτον. 

Ιτοι υλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ ςφμφωνα με τισ προδιαγραφζσ του προμθκευτι. 
Σε περίπτωςθ που θ μεμβράνθ τοποκετείται πάνω ςε άλλο αςφαλτόπανο παραλείπεται θ 
διάςτρωςθ   του   αςφαλτικοφ   γαλακτϊματοσ   και   θ αςφαλτόκολλα είναι προδιαγραφισ 
ASTM-D-312 ΤΥ΢Ε III. Επιμζτρθςθ πραγματικά καλυπτόμενθσ επιφάνειασ. 

β. Επικάλυψθ απλι επί ςτζγθσ με υδατοςτεγανι μεμβράνθ από PVC οπλιςμζνθ πάχουσ 1,2 
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mm βάρουσ 1,53 kg/m2, που περιζχει οπλιςμό από πολυεςτερικά ρινίςματα με ικανι 
αντίςταςθ ςτθν ατμοςφαιρικι μόλυνςθ, τα βακτθρίδια και τθν υπεριϊδθ ακτινοβολία και 
ςφμφωνα με τουσ κανονιςμοφσ DΛN 4062 και BS 4/6 τμιμα 3,1958. Θ μεμβράνθ 
τοποκετείται πάνω από τον πετροβάμβακα ι υαλοβάμβακα αφοφ ζχει τοποκετθκεί κάτω 
από αυτόν φράγμα υδρατμϊν τφπου αλουμινίου το οποίο ζχει και πυραντοχι ςφμφωνα με 
το DIN 4102 τμιμα 1.  

Τα τεμάχια του φράγματοσ υδρατμϊν κα αλλθλοκαλφπτονται κατά 10 cm και κα ςτθρίηονται 
ςτο υπόςτρωμα με κατάλλθλθ αυτοκόλλθτθ ταινία. Εάν θ μεμβράνθ τοποκετθκεί πάνω από 
κερμομονωτικό υλικό με βάςθ τθν πολυςτερίνθ ι τθν πολυουρεκάνθ κα πρζπει να 
τοποκετθκεί ενδιαμζςωσ υαλοφφαςμα των 120 gr/m². Θ υδατοςτεγανι μεμβράνθ τοποκετείται 
πάνω από τθν κερμομόνωςθ το δε ρολό ξεδιπλϊνεται ςχθματίηοντασ γωνία 90º με τθν κλίςθ 
τθσ ςτζγθσ. Θ μεμβράνθ ςτθρίηεται μθχανικά με βίδεσ και ροηζτεσ επί τθσ τραπεηοειδοφσ 
λαμαρίνασ. Τα φφλλα μεταξφ τουσ αλλθλοκαλφπτονται κατά 10 cm. Τα φφλλα κολιοφνται 
μεταξφ τουσ με κατάλλθλο υγρό διαλυτικό μζςο, τζλοσ ςε όλεσ τισ ενϊςεισ εφαρμόηεται 
κατάλλθλο ενωτικό μζςο. 

Ιτοι υλικά και εργαςία πλιρουσ καταςκευισ ςφμφωνα με τισ προδιαγραφζσ του προμθκευτι. 
Επιμζτρθςθ πραγματικά καλυπτόμενθσ επιφάνειασ. 

13. ΕΙΔΙΜΑ ΓΙΑ ΣΡ ΑΟΣΝΙΡ΢ΣΑ΢ΙΡ ΣΗΙΝΙΡΤ ΜΑΙ ΔΙΜΝΕΙΔΡ΢ΣΑ΢ΙΑ ΔΕΠΑΞΕΟΩΟ 

13.1 Γενικά 

Το κτίριο του αντλιοςταςίου και τα κτίρια δικλείδων κα καταςκευαςκοφν ςτισ κακοριηόμενεσ 
από τα εγκεκριμζνα ςχζδια κζςεισ και ςφμφωνα με τισ λεπτομζρειεσ που δίνονται ςτα εν λόγω 
ςχζδια.  Οι διαςτάςεισ των υπόψθ κτιρίων ςε κάτοψθ, θ μορφι τουσ, κακϊσ και τα φψθ των 
διαφόρων χϊρων, ςτουσ οποίουσ υποδιαιροφνται, φαίνονται επίςθσ ςτα παραπάνω ςχζδια.  Θ 
ακριβισ κζςθ καταςκευισ των κτιρίων κα κακοριςκεί επί τόπου από τθν Υπθρεςία από κοινοφ 
με τον Ανάδοχο, πριν τθν εκτζλεςθ οποιαςδιποτε εργαςίασ καταςκευισ. 
 
Ο Ανάδοχοσ μπορεί να προτείνει τροποποίθςθ τθσ γενικισ διάταξθσ του αντλιοςταςίου ι 
προςαρμογι τθσ εάν αλλάξουν τα δεδομζνα του θλεκτρομθχανολογικοφ εξοπλιςμοφ που κα 
εγκαταςτακεί.  Το ίδιο ιςχφει και για τα κτίρια δικλείδων. Οι προτάςεισ αυτζσ του Αναδόχου 
υπόκεινται ςτον ζλεγχο και τθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ, και πρζπει να υποβλθκοφν εγκαίρωσ 
πριν από τθν καταςκευι του δομικοφ μζρουσ του αντλιοςταςίου και των κτιρίων δικλείδων 
(ανωδομισ και υποδομισ αυτϊν).  Στθν περίπτωςθ αποδοχισ των προτάςεων του Αναδόχου, 
αυτόσ υποχρεοφται να ςυντάξει με δικι του φροντίδα και δαπάνθ και να υποβάλει ςτθν 
Υπθρεςία, προσ ζγκριςθ, πλιρθ μελζτθ των προαναφερκειςϊν τροποποιιςεων. 
 
Ο Ανάδοχοσ, όντασ υπεφκυνοσ για τθν επάρκεια των ζργων από ςτατικισ πλευράσ, 
υποχρεοφται, ςτθν περίπτωςθ που γίνουν αποδεκτζσ οι τροποποιιςεισ, να εκτελζςει, πλιρθ 
και ςφμφωνο με τουσ ιςχφοντεσ κανονιςμοφσ ςτατικό ζλεγχο του φζροντοσ οργανιςμοφ του 
δομικοφ μζρουσ του αντλιοςταςίου και των κτιρίων δικλείδων. Αυτόσ ο ςτατικόσ ζλεγχοσ κα 
αφορά τόςο ςτθν ανωδομι του Αντλιοςταςίου και των κτιρίων δικλείδων, όςο και ςτθν 
υποδομι τουσ και κα εκπονθκεί με βάςθ τα πραγματικά φορτία του θλεκτρομθχανολογικοφ 
εξοπλιςμοφ που κα εγκαταςτακεί τελικά. Τα φορτία αυτά κα προςδιοριςκοφν, μετά τθν 
παραγγελία του  εξοπλιςμοφ, ςυναρτιςει ςτοιχείων που κα παραςχεκοφν από τουσ ειδικοφσ 
οίκουσ καταςκευισ των διαφόρων μθχανθμάτων  και λοιπϊν ειδϊν. 
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Ο Ανάδοχοσ δεν δικαιοφται καμία πρόςκετθ αποηθμίωςθ για όλεσ τισ αναφερόμενεσ παραπάνω 
εργαςίεσ ςτατικοφ ελζγχου, όπωσ και για τισ τυχόν απαιτοφμενεσ εργαςίεσ τροποποίθςθσ τθσ 
διάταξθσ κλπ του Αντλιοςταςίου και των κτιρίων δικλείδων, με βάςθ τα πραγματικά δεδομζνα 
του θλεκτρομθχανολογικοφ εξοπλιςμοφ, που κα εγκαταςτακεί. Ομοίωσ ο Ανάδοχοσ δεν 
δικαιοφται καμία πρόςκετθ αποηθμίωςθ για τθν κατάρτιςθ μελετϊν ι ςχεδίων λεπτομερειϊν 
που αναφζρονται ςτθν παροφςα προδιαγραφι. 
 
Θ όλθ εργαςία καταςκευισ του κτιρίου του Αντλιοςταςίου Τηίλιου και των κτιρίων δικλείδων 
υπόκειται ςτισ ιςχφουςεσ διατάξεισ περί αντιςειςμικϊν καταςκευϊν, κακϊσ και ςτισ διατάξεισ 
όλων των ιςχυόντων ςτθν χϊρα επίςθμων κανονιςμϊν.  
 
Πλεσ οι επί μζρουσ εργαςίεσ και τα υλικά καταςκευισ κα ανταποκρίνονται ςτουσ όρουσ τθσ 
παροφςασ Τεχνικισ Ρροδιαγραφισ, τισ ςχετικζσ προδιαγραφζσ του Α.Τ.Ο.Ε. και τισ οδθγίεσ τθσ 
Υπθρεςίασ. 
 
Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να προμθκεφςει όλα τα υλικά, εργατικά χζρια, εργαλεία και μθχανικά 
μζςα, τα οποία απαιτοφνται για τθν καταςκευι τθσ ανωδομισ του υπϋόψθ Αντλιοςταςίου, 
ςφμφωνα με τα εγκεκριμζνα ςχζδια, τουσ όρουσ τθσ παροφςασ και τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ.  
Επίςθσ ο Ανάδοχοσ πρζπει να ςυντάξει και υποβάλει ςτθν Υπθρεςία προσ ζγκριςθ, ςχζδια 
καταςκευαςτικϊν λεπτομερειϊν, κακϊσ και ςχζδια των διαφόρων εγκαταςτάςεων των κτιρίων. 
 
Τα υλικά που κα χρθςιμοποιθκοφν πρζπει να είναι άριςτθσ ποιότθτασ και κατάλλθλα για τον 
ςκοπό, για τον οποίο προορίηονται.  Δείγματα των εν λόγω υλικϊν  πρζπει να προςκομίηονται 
ζγκαιρα ςτθν Υπθρεςία και πριν από τθ χρθςιμοποίθςθ τουσ ςτο ζργο για να υποβλθκοφν ςε 
ζλεγχο και να εγκρικοφν από αυτι. 
 
13.2 Ρεριγραφι των προσ εκτζλεςθ οικοδομικϊν εργαςιϊν  
 

Οι εργαςίεσ του κτιρίου του αντλιοςταςίου Τηίλιου και των κτιρίων δικλείδων 
(δικλειδοςταςίων) των δεξαμενϊν που εμπίπτουν ςτο αντικείμενο τθσ παροφςασ 
προδιαγραφισ κα εκτελεςτοφν ςφμφωνα με τα ςχζδια, τουσ όρουσ τθσ παροφςασ και τα 
αντίςτοιχα άρκρα του Α.Τ.Ο.Ε. και περιλαμβάνουν τθν εκτζλεςθ των παρακάτω εργαςιϊν: 
 
-  Τθν καταςκευι των εξωτερικϊν τοίχων, ι και εςωτερικϊν, όπου δείχνονται ςτα ςχζδια, του 

αντλιοςταςίου από μπατικι οπτοπλινκοδομι και των δικλειδοςταςίων από οπλιςμζνο 
ςκυρόδεμα.   

 
-  Στθν πλάκα δαπζδου των κτιρίων δικλείδων και ςτισ πλάκεσ ιςογείου και υπογείου του 

αντλιοςταςίου κα καταςκευαςτεί γαρμπιλόδεμα και επϋ αυτοφ «βιομθχανικό δάπεδο», 
ϊςτε να προκφψει επιφάνεια ανκεκτικι ςε ςθμαντικζσ δυνάμεισ τριβισ και κροφςθσ. Αυτι 
κα επιτευχκεί με τθν διάςτρωςθ ςτθν επιφάνεια του νωποφ γαρμπιλοδζματοσ, μιασ 
πρϊτθσ ςτρϊςθσ μίγματοσ τςιμζντου με ειδικισ διαβάκμιςθσ αδρανι υψθλισ ςκλθρότθτασ 
και μετά από αναμονι ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι ςυμπφκνωςι τθσ με 
ειδικό «ελικόπτερο» ζτςι ϊςτε  να ειςχωριςει μζςα ςτο νωπό ςκυρόδεμα. Θ διαδικαςία κα 
επαναλαμβάνεται και με δεφτερθ ςτρϊςθ ειδικοφ αδρανοφσ. Το ςκλθρυμζνο πάχοσ κα 
πρζπει να είναι 8χλς τουλάχιςτον. 
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-  Ροδιζσ λευκοφ ι άλλου χρϊματοσ μαρμάρου, ςκλθροφ λειοτριμμζνου, πλάτουσ ανάλογου 
κατά περίπτωςθ, όπωσ ςτα άρκρα 7532 του Α.Τ.Ο.Ε. κα τοποκετθκοφν ςτα παράκυρα του 
αντλιοςταςίου. Τα πάχθ των ποδιϊν κα είναι 2 εκ.    

 
-   Επιχρίςματα εςωτερικά από μαρμαροκονίαμα ςε όλουσ τουσ εςωτερικοφσ τοίχουσ και 

υποςτυλϊματα του αντλιοςταςίου. 
 
 -  Επιχρίςματα εξωτερικά ςε όλεσ τισ φαινόμενεσ εξωτερικζσ επιφάνειεσ του κτιρίου του 

αντλιοςταςίου. 
 
-  Χρωματιςμόσ των εςωτερικϊν και εξωτερικϊν επιφανειϊν των τοίχων που επιχρίονται με 

πλαςτικό χρϊμα ςε απόχρωςθ που κα κακοριςτεί από τθν Επίβλεψθ, ςε δφο διαςτρϊςεισ 
χωρίσ προθγοφμενο ςπατουλάριςμα.  

 
-  Χρωματιςμόσ όλων των εξωτερικϊν επιφανειϊν των δικλειδοςταςίων με κατάλλθλο 

τςιμεντόχρωμα τθσ απόχρωςθσ του τςιμζντου ι άλλθσ, ςε δφο ι περιςςότερεσ ςτρϊςεισ 
μζχρι επίτευξθσ τζλειασ ομοιομορφίασ. 

 
-  Επεξεργαςία ςανιδϊματοσ ξυλοτφπων για απόκτθςθ λείων επιφανειϊν ςκυροδζματοσ 

όπωσ ςτο άρκρο 3841 του Α.Τ.Ο.Ε. ςε όλεσ τισ οροφζσ. 
 
-  Επικεράμωςθ περιμετρικά διακοςμθτικι, με κοίλα μθχανοποίθτα κεραμίδια κολυμβθτι 

όπωσ ςτο άρκρο 7206 του Α.Τ.Ο.Ε., με τοποκζτθςθ των ςτρωτιρων κολυμβθτϊν επί 
πλιρουσ ςτρϊςεωσ αςβεςτοκονιάματοσ 1:2,5 με τουσ καλυπτιρεσ να ςυγκολλοφνται επί 
των ςτρωτιρων κακ’ όλο το μικοσ τουσ με όμοιο κονίαμα, με αλλθλοκάλυψθ των 
ςτρωτιρων και των καλυπτιρων  κατά 10 εκ. τουλάχιςτον και γενικά υλικά , ικριϊματα και 
εργαςία πλιρουσ τοποκετιςεωσ και επιμελοφσ μορφϊςεωσ του εκχειλίηοντοσ κονιάματοσ 
ςε όλεσ τισ πλευρζσ των κεράμων, ακροκεράμων και κορυφοκεράμων. 

  
-  Κουφϊματα κυρϊν και παρακφρων από αλουμίνιο ι ςιδθρά από λαμαρίνα μαφρθ πάχουσ 

1.2χλς, περιλαμβανόμενθσ και τθσ προμικειασ των μθχανιςμϊν και τθσ κάςςασ από 
ςτρατηαριςτι λαμαρίνα. Οι κφρεσ κα βερνικοχρωματιςτοφν, όπωσ ςτο άρκρο 7774 του 
Α.Τ.Ο.Ε. ςε απόχρωςθ που κα κακοριςτεί από τθν Επίβλεψθ. Τα λεπτομερι ςχζδια 
καταςκευισ όλων των κουφωμάτων κα εκπονθκοφν από τον Ανάδοχο, κα περιλαμβάνουν 
δε και τα απαιτοφμενα προσ εγκιβωτιςμό ςτον φζροντα οργανιςμό τεμάχια, ϊςτε να 
αποφευχκεί  θ καταςκευι φωλιϊν ςτον τελευταίο, θ οποία απαγορεφεται ρθτά. 

 
-  Κιγκλιδϊματα προςταςίασ ςτουσ εξϊςτεσ και τισ κλίμακεσ εντόσ των κτιρίων, κα 

καταςκευαςτοφν από ςφυριλατο ςίδθρο, όπωσ ςτο Α.Τ.Ο.Ε. 6407. Οι ορκοςτάτεσ κα 
πακτϊνονται ςτο ςκυρόδεμα ςε ελάχιςτο βάκοσ 12 εκ. Τα ςχζδια λεπτομερειϊν 
καταςκευισ κα εκπονθκοφν από τον Ανάδοχο. 

 
-  Οι προβλεπόμενεσ των κτιρίων δικλείδων των δεξαμενϊν ςιδθρζσ κλίμακεσ κα είναι 

κατάλλθλθσ διατομισ και διαςτάςεων όπωσ αναφζρονται ςτα ςχζδια. 
 
-  Στο κανάλι δαπζδου του κτιρίου του αντλιοςταςίου κα τοποκετθκεί ςχάρα από χαλφβδινεσ 

λάμεσ, ςφμφωνα με το άρκρο 6123 του Α.Τ.Ο.Ε.. 
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-  Τα υλικά των ςιδθρουργικϊν καταςκευϊν (κλιμάκων, κιγκλιδωμάτων, κουφωμάτων κλπ.) ο 
τρόποσ καταςκευισ τουσ, ο χρωματιςμόσ τουσ κλπ. κα είναι ςφμφωνα με τουσ όρουσ των 
αντίςτοιχων Τεχνικϊν Ρροδιαγραφϊν. Ρριν από τθν εκτζλεςθ οποιαςδιποτε ςχετικισ 
εργαςίασ, ο Ανάδοχοσ πρζπει να υποβάλει ςτθν Υπθρεςία, προσ ζγκριςθ, λεπτομερι ςχζδια 
αυτϊν, τθρουμζνων των γενικϊν διαςτάςεων τουσ, όπωσ αυτζσ ορίηονται ςτα ςχζδια. 

 
-  Οι υαλοπίνακεσ κα είναι διαφανείσ, οπλιςμζνοι πάχουσ 6.5 χλς. οι δε διαςτάςεισ τουσ κα 

λθφκοφν από τα πλαίςια των υαλοςταςίων.  Αποκλείεται ζνωςθ (μάτιςμα) των 
υαλοπινάκων. 

 
-  Οι πλάκεσ επικάλυψθσ από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα όταν δεν ζχουν ςτθκαίο, ςφμφωνα με τα 

ςχετικά ςχζδια τθσ μελζτθσ, κα καταςκευαςκοφν με ποταμό ςτο κάτω μζροσ κοντά ςτο 
ελεφκερο άκρο τουσ. 

14. ΕΠΡΠΝΙ΢ΞΡ΢ W.C. 
14.1  Ξόνωςθ ςωλινων ηεςτοφ νεροφ 

Θ μόνωςθ όλων των εκτεκειμζνων ςωλινων κα γίνει από τεμάχια εφκαμπτου ςωλινα, από 
αφρϊδεσ πλαςτικό (ελαςτομερζσ), κυψελωτισ δομισ με ςυντελεςτι αγωγιμότθτασ λ = 0,035 
Kcal/m.H.ºC, κατάλλθλο για κερμοκραςίεσ από –20 ºC ζωσ 100 ºC. 
 
Το ελάχιςτο πάχοσ τθσ μόνωςθσ κα είναι 9mm. Πλεσ οι ραφζσ (κατά μικοσ ι περιφερειακζσ) κα 
ςυγκολλοφνται με ειδικι κόλλα. 
 
Εξωτερικά οι ραφζσ κα προςτατεφονται με ειδικι αυτοκόλλθτθ πλαςτικι ταινία πάχουσ 3 mm 
και πλάτουσ 5 cm. 
 

14.2 Σαχυκερμοςίφωνασ 

Ο ταχυκερμοςίφωνασ νεροφ, κα πρζπει να εξαςφαλίηει τθν άμεςθ παραγωγι ηεςτοφ νεροφ, 
ςτθ ςωςτι κερμοκραςία για τον χϊρο του W.C., με το άνοιγμα τθσ βρφςθσ, μζςω 
ενςωματομζνου πιεςοςτατικοφ διακόπτθ. Θ ανά λεπτό ποςότθτα του εξερχόμενου νεροφ 
εξαρτάται από τθν ιςχφ τθσ ςυςκευισ και τθν κερμοκραςία του ειςερχόμενου κρφου νεροφ.  
 
Το ειςερχόμενο νερό κα φιλτράρεται ςτο φίλτρο που περιζχει θ ςυςκευι. Στθ φλάντηα του 
ταχυκερμοςίφωνα κα τοποκετθκεί κερμοςτάτθσ αςφαλείασ, ο οποίοσ κα ςταματάει τθ 
λειτουργία τθσ ςυςκευισ, αν υπάρξει κάποιο πρόβλθμα. 
 
Υπάρχουν οι παρακάτω ιςχφεσ διακζςιμεσ για ταχυκερμοςίφωνεσ: 
3,5 KW, 4.5 KW , 6 KW, και 12 KW . 
  
Θ παροχι του ηεςτοφ νεροφ  εξαρτάται και από τθν απαιτοφμενθ κερμοκραςία εξόδου (ηεςτοφ 
νεροφ) από τθν ςυςκευι, όπωσ παρουςιάηεται ςτον πίνακα που ακολουκεί: 
 

Κερμοκραςία  Ραροχι ηεςτοφ νεροφ (lt/min) 15o C ± 5o C 

40o C 2 2.6 3.2 

50oC 1.4 2 2.3 

55o C 1.2 1.6 1.9 
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Αν δεν υπάρχει θ απαιτοφμενθ πίεςθ νεροφ, κα πρζπει να αφαιρεκεί ο αυτόματοσ περιοριςτισ 
ποςότθτασ. Ζτςι, είναι ςίγουρο ότι και ςε πολφ χαμθλζσ κερμοκραςίεσ νεροφ τον χειμϊνα κα 
παρζχεται ικανοποιθτικι κερμοκραςία ηεςτοφ νεροφ. 
 
Στθ ςωλινα προςαγωγισ του κρφου νεροφ απαγορεφεται να τοποκετθκεί βαλβίδα 
αντεπιςτροφισ. Θ ςφνδεςθ τθσ ςυςκευισ ςε προκερμαινόμενο νερό δεν επιτρζπεται. 

 
Γενικά για τθν υδραυλικι ςφνδεςθ τθσ ςυςκευισ πρζπει να λθφκοφν υπόψθ οι τεχνικζσ 
προδιαγραφζσ του DIN1988, κακϊσ και οι προδιαγραφζσ του αρμόδιου οργανιςμοφ φδρευςθσ.  
 
Θ ςυςκευι ςυνδζεται μόνο ςε τριφαςικό ρεφμα και ςτον θλεκτρικό πίνακα πρζπει να 
τοποκετθκεί τριπολικόσ διακόπτθσ με τθν ανάλογθ ιςχφ.  
 
Για τθν αποφυγι τθσ υπερφόρτιςθσ των γραμμϊν-καλωδίων, ςε περίπτωςθ ταυτόχρονθσ 
λειτουργίασ τθσ ςυςκευισ με άλλεσ, πρζπει να τοποκετθκεί ζνασ διακόπτθσ επιλογισ 
καταναλωτι, ςφμφωνα με τισ υποδείξεισ του καταςκευαςτι – προμθκευτι.  
 
Ο ταχυκερμοςίφωνασ είναι ςτεγανόσ και κα τοποκετθκεί ςφμφωνα  με τον κανονιςμό 
VDE010049C με τθν πίςω πλευρά τθσ ςυςκευισ κα εφάπτεται ςτον τοίχο. 

 
Οι διαςτάςεισ τθσ ςυςκευισ, ενδεικτικά, είναι: πλάτοσ 19cm,  πάχοσ 7cm και φψοσ 26cm.   
 
 
14.3 Αναμικτιρασ νιπτιρα 

Ο αναμικτιρασ κα είναι ςφμφωνοι με τουσ Ελλθνικοφσ κανονιςμοφσ ΕΛΟΤ ΕΝ 200, τφπου 
εςωτερικισ ανάμιξθσ, ορειχάλκινοσ επιχρωμιωμζνοσ, διατομισ DN15 (Φ1/2”) με ςτακερό 
ράμφοσ, ενςωματωμζνο διακόπτθ απομόνωςθσ και μθ αφαιροφμενο χειριςτιριο. Στο άκρο του 
ράμφουσ κα υπάρχει επιςτόμιο ομαλοφ διαςκορπιςμοφ του νεροφ (AERATOR). Θ ςφνδεςι του 
με το δίκτυο ςωλθνϊςεων κα γίνει με επιχρωμιωμζνο  ςωλινα και γωνιακό διακόπτθ 
ορειχάλκινο, επιχρωμιωμζνο, με λαβι μεταλλικι επίςθσ επιχρωμιωμζνθ μικροφ μικουσ.  
 

 

14.4 Μρουνοί 

Οι κρουνοί (βρφςεσ) κα είναι διαμζτρου 3/4” ορειχάλκινοι , επιχρωμιωμζνοι κατάλλθλοι για 
επίτοιχθ τοποκζτθςθ με ενςωματωμζνθ διάταξθ ομαλοφ διαςκορπιςμοφ του νεροφ (AERATOR).  
 

14.5.  Νοιπόσ εξοπλιςμόσ 

 Κακρζπτθσ τοίχου πάχουσ 4mm μπιηουτζ με δφο ι τζςςερισ κοχλίεσ με κομβία χρωμζ 
κατάλλθλων διαςτάςεων για τον νιπτιρα που κα εγκαταςτακεί. 

 Εταηζρα νιπτιρα πορςελάνθσ πάχουσ 8mm με ςτθρίγματα από ορείχαλκο. 

 Βουρτςάκι τουαλζτασ με δοχείο, επίτοιχο. 

 Σαπωνοκικεσ επίτοιχεσ με βάςθ ςτιριξθσ. 

 Κικθ χαρτοπετςετϊν επίτοιχθ. 

 Χαρτοκικθ W.C. με ςτιριγμα τοίχου, επιχρωμιωμζνθ, ι επίτοιχθ από πορςελάνθ. 
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 Δοχείο απορριμμάτων W.C. από ανοξείδωτο υλικό. 

 Άγκιςτρα ανάρτθςθσ πετςετϊν διπλά, ορειχάλκινα, επιχρωμιωμζνα ι από πορςελάνθ. 
 

14.6 Σάπεσ (ανοίγματα κακαριςμοφ)  

Σε όλεσ  τισ ςυνδζςεισ,  κατακόρυφων και οριηοντίων δικτφων,  ςε όλεσ  τισ  αλλαγζσ 
διεφκυνςθσ  των ςωλινων ι ςε  αποςτάςεισ ανά 30Μ υπόγειων οριηοντίων ςωλθνϊςεων εκτόσ 
του κτιρίου , κα τοποκετοφνται ςωλθνοςτόμια κακαριςμοφ  ίςθσ  διαμζτρου με  τθ  διάμετρο 
του ςωλινα αποχζτευςθσ. 
 
Στα άκρα των ςωλθνϊςεων ςτα W.C. και ςε άλλα ςθμεία που φαίνονται  ςτα  ςχζδια  κα  
τοποκετθκοφν ακροςτόμια κακαριςμοφ  τα οποία κα είναι τφπου FLOOR  CLEAN  OUT 
χυτοςιδθρά επικαλυμμζνα  με κάλυμμα τετράγωνο (100  x  100)  mm  από επιχρωμιωμζνο 
ορείχαλκο ι τάπα που να μπορεί να γεμίςει με  το τελικό επίςτρωμα του δαπζδου,  ανάλογα με  
τθν  κζςθ  τουσ ςτο πάτωμα ι ςτον τοίχο. 

 

14.7 ΢ιφϊνια δαπζδου 

Τα ςιφϊνια κα τοποκετθκοφν με τθν ζξοδο προσ τθν πλευρά του αγωγοφ ςυλλογισ, ο λαιμόσ 
κα προεξζχει ϊςτε να ςυμπζςει με τθν τελικι ςτάκμθ του αγωγοφ προσ τον οποίο κα 
ςυνδεκοφν, ενϊ θ είςοδόσ τουσ κα περιςτραφεί προσ τθν κατεφκυνςθ του υδραυλικοφ 
υποδοχζα. Ππου είναι αναγκαίο κα τοποκετθκεί κατάλλθλο ςυςτολικό εξάρτθμα ςτθν είςοδο 
μετατροπισ τθσ διαμζτρου από 40 ςε 50mm. Τα ίδια τα ςιφϊνια κα ζχουν είςοδο/ζξοδο 
40/50mm (ςιφϊνια κλειςτοφ τφπου) ι 50/50mm ι 75mm (ςιφϊνια ανοιχτοφ τφπου) Τα ςτόμια 
τουσ κα κλείνονται με ανοξείδωτεσ τάπεσ 100x100mm. 
Χριςθ τζτοιων ςιφωνιϊν κα γίνει ςτουσ χϊρουσ W.C. 
 
Εφ’ όςον απαιτείται, λόγω περιοριςμζνου φψουσ γζμιςθσ του δαπζδου, το ςιφϊνι κα είναι 
χαμθλοφ φψουσ. 
 

14.8.  Είδθ υγιεινισ  

Πλα τα είδθ υγιεινισ και εξαρτιματα που κα εκλεγοφν κα πρζπει να είναι κατάλλθλα ςτον τφπο 
και λειτουργικότθτα για τον ςυγκεκριμζνο χϊρο. 
  
Θ επιλογι τουσ κα πρζπει να γίνει βάςει των προδιαγραφϊν υγιεινισ, ευκολίασ χριςεωσ, 
κακαριςμοφ και αντοχισ ςε καταςτροφι. 
 
Πλα τα είδθ υγιεινισ, εξαρτιματα και εγκατάςταςθ, κα πρζπει να ςυμμορφϊνονται με ςχετικζσ 
Ελλθνικζσ Ρροδιαγραφζσ και κα τυγχάνουν τθσ ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ. 

 
14.8.1  Νεκάνθ  
Θ λεκάνθ κα είναι καταςκευαςμζνθ από υαλϊδθ λευκι πορςελάνθ με ορειχάλκινεσ 
επιχρωμιωμζνεσ βίδεσ ςτερζωςθσ και ελαςτικά παρεμβφςματα, και θ ζκπλυςι τουσ κα γίνεται 
από καηανάκι που κα ςτερεϊνεται επί τθσ λεκάνθσ. 
 
Θ λεκάνθ κα είναι κακιμενου (ευρωπαϊκοφ τφπου) με πίςω ςιφϊνι κατά ΕΛΟΤ 833, ΕΛΟΤ ΕΝ34 
είτε με κάτω ςιφϊνι κατά ΕΛΟΤ808 και ΕΛΟΤ ΕΝ33. 
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Το κάκιςμά τθσ λεκάνθσ, κατάλλθλο για τισ διαςτάςεισ τθσ κα είναι λευκό, από πλαςτικό 
βαρζωσ τφπου, πρϊτθσ ποιότθτασ και κα ζχει όλα τα εξαρτιματα ςτερζωςθσ. 
 

 

14.8.2  Οιπτιρασ 

Ο νιπτιρασ κα είναι ςφμφωνοσ με τουσ Ελλθνικοφσ Κανονιςμοφσ ΕΛΟΤ ΕΝ 32, δθλαδι 
κατάλλθλοσ για επίτοιχθ τοποκζτθςθ ι τοποκζτθςθ ςε πάγκο. 
 
Αυτόσ κα φζρει ςιφϊνι ορειχάλκινο επιχρωμιωμζνο ςφμφωνα με το ςχιμα 1.2/ςελ. 26 τθσ 
ΤΟΤΕΕ 2412/86 . 
 
Κα είναι τφπου γοφρνασ από υαλϊδθ λευκι πορςελάνθ και κα ζχει τρφπα υπερχείλιςθσ. 

 
Κα είναι επίπεδοσ από λευκι υαλϊδθ πορςελάνθ με λεκάνθ και κα ζχουν διάταξθ 
αποχζτευςθσ DN50 με ςιφϊνι από τεμάχια πλαςτικοφ ςωλινα (PVC) ςφμφωνα με το ςχιμα 
1/ςελ. 26 τθσ ΤΟΤΕΕ 2412/86 . Διαςτάςεισ περίπου 700x700mm 

 
15. Θ/Ξ ΕΓΜΑΣΑ΢ΣΑ΢ΕΙ΢ ΜΣΙΡΙΩΟ 

Ρεριλαμβάνονται ςτα αντίςτοιχα τεφχθ Τ. Ρροδιαγραφϊν Θ/Μ ζργων και Εγκατάςταςθσ 
Αφαλάτωςθσ. 
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ΞΕΡΡ΢ Δ.  ΢ΩΝΘΟΩ΢ΕΙ΢ – ΕΠΑΡΣΘΞΑΣΑ – ΢Τ΢ΜΕΤΕ΢ ΜΝΠ  
 
 

ΠΙΟΑΜΑ΢ ΠΕΡΙΕΧΡΞΕΟΩΟ 
 

ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-1: ΑΓΩΓΟΛ ΑΡΟ ΣΩΛΘΝΕΣ ΡΟΛΥΑΛΚΥΛΕΝΛΟΥ ΥΨΘΛΘΣ ΡΥΚΝΟΤΘΤΑΣ (HDPE) 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-2: ΑΓΩΓΟΛ ΑΡΟ ΧΑΛΥΒΟΣΩΛΘΝΕΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-3: ΑΝΤΛΜΕΤΩΡΛΣΘ ΣΥΝΑΝΤΘΣΘΣ ΔΛΚΤΥΩΝ Ο.Κ.Ω. 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-4: ΣΛΔΘ΢ΕΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ   
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-5: ΔΛΚΛΕΛΔΕΣ ΤΥΡΟΥ ΣΥ΢ΤΟΥ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-6: ΔΛΚΛΕΛΔΕΣ ΤΥΡΟΥ ΡΕΤΑΛΟΥΔΑΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-7: ΒΑΛΒΛΔΕΣ ΕΛΣΑΓΩΓΘΣ - ΕΞΑΓΩΓΘΣ ΑΕ΢Α 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-8: ΒΑΛΒΛΔΕΣ ΑΝΤΕΡΛΣΤ΢ΟΦΘΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-9: ΒΑΛΒΛΔΕΣ ΜΕΛΩΣΘΣ ΡΛΕΣΘΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-10: ΕΛΔΛΚΑ ΤΕΜΑΧΛΑ ΣΩΛΘΝΩΝ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-11: ΒΑΛΒΛΔΕΣ ΕΚΤΟΝΩΣΘΣ ΣΤ΢ΑΓΓΛΣΤΘ΢ΛΟΥ  
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Δ-12: ΒΑΛΒΛΔΑ ΕΛΕΓΧΟΥ ΣΤΑΚΜΘΣ ΜΕ ΜΘΧΑΝΛΚΟ ΦΛΟΤΕ΢ 

 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  172 

ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-1 
ΑΓΩΓΡΙ ΑΠΡ ΢ΩΝΘΟΕ΢ ΠΡΝΤΑΙΘΤΝΕΟΙΡΤ ΤΨΘΝΘ΢ ΠΤΜΟΡΣΘΣΑ΢ (ΘDPE) 

 
 
1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ ΕΡΓΑ΢ΙΩΟ 
Οι εργαςίεσ που προδιαγράφονται ςτθν παροφςα Ρροδιαγραφι αφοροφν ςτθν καταςκευι 
υπογείων δικτφων φδρευςθσ από ςωλινεσ πολυαικυλενίου υψθλισ πυκνότθτασ (HDPE) κλάςθσ 
΢Ε 100. 
 
 
2. ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΕΟ΢ΩΞΑΣΡΤΞΕΟΩΟ ΤΝΙΜΩΟ 
2.1  ΕΟ΢ΩΞΑΣΡΤΞΕΟΑ ΤΝΙΜΑ 
Τα υλικά που ενςωματϊνονται ςτα δίκτυα ςωλθνϊςεων από πολυαικυλζνιο (΢Ε) είναι: 

 
• Σωλινεσ πολυαικυλενίου υψθλισ πυκνότθτασ (HDPE) από πρϊτεσ φλεσ 3θσ γενιάσ. 

Ειδικά τεμάχια από πολυαικυλζνιο υψθλισ πυκνότθτασ ίδιων ιδιοτιτων με τουσ ςωλινεσ, ι 
λοιπά υλικά. 
 
Οι ςωλινεσ ονομαςτικισ πίεςθσ 10,16, 20 και 25 atm καταςκευάηονται κατά κανόνα από 
πολυαικυλζνιο 3θσ γενιάσ (΢Ε 100). 
 
Το πολυαικυλζνιο υψθλισ ποιότθτασ HDPE (High Density Polyethylene), το πολυαικυλζνιο 
χαμθλισ ποιότθτασ LDPE (Low Density Polyethylene) και το πολυπροπυλζνιο (΢΢) υπάγονται 
ςτθν κατθγορία των πολυολεφινϊν. 
 
Τα πολυαικυλζνια είναι κερμοπλαςτικά, δθλαδι μποροφν να μορφοποιθκοφν κερμαινόμενα 
και να επαναςτερεοποιθκοφν οςεςδιποτε φορζσ. 
 
Το μοριακό βάροσ του πολυαικυλενίου κυμαίνεται από 2000 ζωσ 40.000. 
 
Οι τυπικζσ ιδιότθτεσ των υλικϊν HDPE παρουςιάηονται ςτον παρακάτω πίνακα. 

 
Ιδιότθτα Ξονάδα Ξζκοδοσ δοκιμισ Σιμι 

Δείκτθσ ροισ MFI 190/5 g/10min EN ISO 1133:2000-02
1 

0,3-0,7 

Μηχανικζσ ιδιότητεσ ςε θερμοκραςία 23°C και ςχετική υγραςία 50% 

Πριο διαρροισ N/mm
2 

EN ISO 527-1:1996
2 

22 

Επιμικυνςθ ςτο ςθμείο διαρροισ % EN ISO 527-1:1996
2 

15 

Αντοχι εφελκυςμοφ ςτθ κραφςθ N/mm
2 

Ταχφτθτα δοκιμισ 32 

Επιμικυνςθ ςτθ κραφςθ % 125 mm/min >800 

Αντοχι ςτθν κάμψθ N/mm
2 

EN ISO 178:2003
3 

28 

Μζτρο κάμψεωσ N/mm
2 

 800 

Σκλθρότθτα Shore D - DIN 53505-2000-08
4 

60 

                                                 
1  Plastics - Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt volume-flow rate (MVR) of thermoplastics (ISO  

1133:1997) - Ρλαςτικά - Ρροςδιοριςμόσ τθσ μαηικισ παροχισ τιγματοσ (MFR) και ογκομετρικισ παροχισ τιγματοσ (MVR) των 
κερμοπλαςτικϊν 

2  Plastics - Determination of tensile properties - Part 1: General principles (ISO 527-1:1993 including Corr 1:1994). -Ρλαςτικά. 
Ρροςδιοριςμόσ  εφελκυςτικϊν ιδιοτιτων. Μζροσ 1: Γενικζσ αρχζσ. 

3  Plastics - Determination of flexural properties (ISO 178:2001) --  Ρλαςτικά.  Ρροςδιοριςμόσ καμπτικϊν ιδιοτιτων. 
4  Testing of rubber – Shore A and Shore D hardness test – Μζκοδοι δοκιμισ ςκλθρότθτασ ελαςτικοφ Shore A και Β. 
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Ιδιότθτα Ξονάδα Ξζκοδοσ δοκιμισ Σιμι 

Αντοχι ςε κροφςθ - EN ISO 8256:2004
5 

χωρίσ κραφςθ 

Θερμικζσ ιδιότητεσ 

Ρεριοχι τιξεωσ °C  130 

Συντελεςτισ γραμμικισ διαςτολισ Κ
-1 

ASTM D 696-03
6 

1,7· 10
-4 

Κερμικι αγωγιμότθτα ςτουσ 20°C W / m ● K„ DIN 52612-1
7 

0,43 

Ηλεκτρικζσ ιδιότητεσ ςε θερμοκραςία 20°C και ςχετική υγραςία 50%. 

Ειδικι αντίςταςθ Ω ● cm ASTM D257-99
8 

> 10
16 

Επιφανειακι αντίςταςθ Ω ASTM D257-99
8 

> 10
13 

 
 

2.2 ΕΦΑΡΞΡΗΡΞΕΟΑ ΠΡΡΣΤΠΑ ΜΑΙ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΕ΢  
2.2.1 Πρότυπα για ςωλινεσ δικτφων φδρευςθσ 

 
ΕΝ 12201-1:2003: Plastics piping systems for water supply - Polyethylene (PE) - Part 1: 

General — Συςτιματα ςωλθνϊςεων υδροδότθςθσ από πολυαικυλζνιο 
(΢Ε). Μζροσ 1: Γενικότθτεσ. 

 
ΕΝ 12201-2:2003: Plastics piping systems for water supply - Polyethylene (PE) - Part 2: 

Pipes -- Συςτιματα πλαςτικϊν ςωλινων για ζργα φδρευςθσ 
από πολυαικυλζνιο. Μζροσ 2: Σωλινεσ. 

 
ΕΝ 12201-3:2003: Plastics piping systems for water supply - Polyethylene (PE) - Part 3: Fittings 
Συςτιματα πλαςτικϊν ςωλινων για ζργα φδρευςθσ από πολυαικυλζνιο. Μζροσ 3: Εξαρτιματα. 
 
ΕΝ 12201-4:2001: Plastics piping systems for water supply - Polyethylene (PE) - Part 4: 

Valves - Συςτιματα πλαςτικϊν ςωλινων για ζργα φδρευςθσ από 
πολυαικυλζνιο. Μζροσ 4: Βάνεσ. 

 
ΕΝ 12201-5:2003: Plastics piping systems for water supply - Polyethylene (PE) - Part 5: 

Fitness for purpose of the system. - Συςτιματα πλαςτικϊν ςωλινων 
για ζργα φδρευςθσ από πολυαικυλζνιο. Μζροσ 5: Καταλλθλότθτα 
ςυςτθμάτων 

 
2.2.2 Πρότυπα εξαρτθμάτων 
 
ΕΝ 1680:1997: Plastics piping systems - Valves for polyethylene (PE) piping systems – 

Test method for leaktightness under and after bending applied to the 
operating mechanisms - Συςτιματα πλαςτικϊν ςωλθνϊςεων - 
Βαλβίδεσ για ςυςτιματα ςωλθνϊςεων από πολυαικυλζνιο (΢Ε) - 

                                                 
5  Plastics – Determination of tensile-impact strength (ISO 8256:2004) – Ρλαςτικά. Ρροςδιοριςμόσ εφελκυςτικισ αντοχισ από 

κρουςτικά φορτία 
6  Standard Test Method for Coefficient of Linear Thermal Expansion of Plastics Between -30º C and 30º C with a Vitreous Silica 

Dilatometer – Ρρότυπθ δοκιμι προςδιοριςμοφ τθσ γραμμικισ κερμικισ διαςτολισ των πλαςτικϊν μεταξφ -30º C και 30º C, με τθ 
χριςθ παραμορφωςιμζτρου 

 
7  Testing of Thermal Insulating Materials; Determination of Thermal Conductivity by the Guarded Hot Plate Apparatus; Test 

Procedure and Evaluation. Δοκιμζσ Κερμομονωτικϊν υλικϊν 
8  Standard test Methods for DC Resistance or Conductance of Insulating Materials – Ρρότυπθ δοκιμι θλεκτρικισ αντίςταςθσ  και 

αγωγιμότθτασ μονωτικϊν υλικϊν (το πρότυπο DIN 53482 ζχει αποςυρκεί χωρία να αντικαταςτακεί) 
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Μζκοδοσ δοκιμισ για ςτεγανότθτα υπό κάμψθ του μθχανιςμοφ 
λειτουργίασ και μετά από αυτι. 

 
ΕΝ 10284:2000: Malleable cast iron fitting with compression ends for polyethylene (PE) 

piping systems - Λυόμενοι ςφνδεςμοι μαλακοφ χυτοςιδιρου για 
ςυςτιματα ςωλθνϊςεων πολυαικυλενίου (΢Ε). 

 
ΕΝ 12100:1997: Plastics piping systems - Polyethylene (PE) valves - Test method for 

resistance to bending between supports - Συςτιματα πλαςτικϊν 
ςωλθνϊςεων - Βαλβίδεσ πολυαικυλενίου (΢Ε) - Μζκοδοσ δοκιμισ τθσ 
αντοχισ ςε κάμψθ μεταξφ ςτθριγμάτων. 

 
2.2.3 Πρότυπα δοκιμϊν 

 
ΕΝ 12099 :Plastics Piping Systems - Polyethylene Piping Materials and 

Components - 
 Determination of Volatile Content — Συςτιματα πλαςτικϊν 

ςωλθνϊςεων -Υλικά και ςυςτατικά μζρθ ςωλθνϊςεων 
πολυαικυλενίου - Ρροςδιοριςμόσ τθσ περιεκτικότθτασ των πτθτικϊν. 

 
ΕΝ 921:1994 :Plastics piping systems - Thermoplastics pipes - Determination of 

resistance to internal pressure at constant temperature - Συςτιματα 
πλαςτικϊν ςωλθνϊςεων - Κερμοπλαςτικοί ςωλινεσ - Ρροςδιοριςμόσ 
τθσ αντοχισ ςε εςωτερικι πίεςθ υπό ςτακερι κερμοκραςία. 

 
ΕΝ 12119:1997 :Plastics piping systems - Polyethylene (PE) valves - Test method for 

resistance to thermal cycling — Συςτιματα πλαςτικϊν ςωλθνϊςεων - 
Βάνεσ πολυαικυλενίου (΢Ε) - Μζκοδοσ δοκιμισ για τθν αντοχι ςε 
κυκλικι κερμικι εναλλαγι. 

 
 

2.3 Αποδεκτά υλικά -  δοκιμζσ μίγματοσ πρϊτησ φάςησ -  δοκιμζσ ςωλήνων 
2.3.1 Γενικά 
Τα υλικά καταςκευισ των ςωλινων και εξαρτθμάτων κα πλθροφν τισ απαιτιςεισ των 
Ευρωπαϊκϊν Ρροδιαγραφϊν (ΕΝ) και κα παράγονται ςφμφωνα με αυτζσ. 
 
Ρροϊόντα από άλλα κράτθ - μζλθ τθσ Ευρωπαϊκισ Κοινότθτασ και πρϊτεσ φλεσ από κράτθ - 
μζλθ του Ευρωπαϊκοφ Οικονομικοφ Χϊρου, τα οποία δεν ανταποκρίνονται ςτθν παροφςα 
Τεχνικι Ρροδιαγραφι, κεωροφνται ιςοδφναμα, ςυμπεριλαμβανομζνων των δοκιμϊν και 
ελζγχων που διεξιχκθςαν ςτο κράτοσ καταςκευισ, όταν με αυτοφσ επιτυγχάνεται ςτον ίδιο 
βακμό επαρκϊσ θ απαιτοφμενθ ςτάκμθ προςταςίασ ωσ προσ τθν αςφάλεια, τθν υγεία και τθν 
καταλλθλότθτα χριςθσ. 

 
Για τθν αποδοχι των προτεινομζνων ςωλινων και εξαρτθμάτων προσ ενςωμάτωςθ ςτο ζργο ο 
Ανάδοχοσ κα υποβάλει ςτθν Υπθρεςία προσ ζγκριςθ φάκελο με τα ακόλουκα ςτοιχεία: 
 

 παρουςίαςθ του εργοςταςίου παραγωγισ των προϊόντων HDPE, 
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- πιςτοποιθτικά από αναγνωριςμζνο φορζα /εργαςτιριο ςφμφωνα με τισ ιςχφουςεσ 
κοινοτικζσ διατάξεισ (ΕΝ ISO/IEC 17025:2005-08: General requirements for the competence 
of testing and calibration laboratories - Γενικζσ απαιτιςεισ για τθν επάρκεια των 
εργαςτθρίων δοκιμϊν και διακριβϊςεων), από τα οποία κα προκφπτει ςυμμόρφωςθ των 
προϊόντων προσ τισ απαιτιςεισ των ιςχυόντων προτφπων (βλ. πίνακα προτφπων), 

- πίνακεσ/ ςτοιχεία αναλόγων εφαρμογϊν των προϊόντων, 

- πίνακεσ διαςτάςεων/ χαρακτθριςτικϊν των παραγομζνων προϊόντων, 

- ςχζδια λεπτομερειϊν των ειδικϊν τεμαχίων και των ςυνδζςμων του ςυςτιματοσ που 
παράγει το εργοςτάςιο, 

- οδθγίεσ εγκατάςταςθσ/ ςφνδεςθσ. 

 
Τα ανωτζρω ςτοιχεία κα υποβάλλονται κατά προτίμθςθ ςτθν Ελλθνικι γλϊςςα και κατ' 
ελάχιςτον κα περιλαμβάνουν περίλθψθ ςτθν Ελλθνικι και πλιρθ κείμενα/ ςτοιχεία ςτθν 
Αγγλικι. 
 
Οι ςωλινεσ και τα εξαρτιματα κα ζχουν καταςκευαςτεί με πιςτοποιθμζνθ κατά ΕΝ ISO 
9000:2000-12 (Quality management systems - Fundamentals and vocabulary - Συςτιματα 
διαχείριςθσ ποιότθτοσ - Βαςικζσ αρχζσ και λεξιλόγιο) παραγωγικι διαδικαςία. 
 
Οι ςωλινεσ και τα εξαρτιματα τουσ κα ςυνοδεφονται από πιςτοποιθτικό καταλλθλότθτασ για 
χριςθ ςε δίκτυα πόςιμου νεροφ, από επίςθμθ Αρχι, Οργανιςμό ι Λνςτιτοφτο χϊρασ τθσ EE (π.χ. 
DVGW, Drinking Water Inspectorate for use in Public Water Supply and Swimming pools). 
Οι ςωλινεσ κα ζχουν παραχκεί το πολφ ζνα εξάμθνο πριν τθν προςκόμιςθ τουσ ςτο ζργο προσ 
τοποκζτθςθ. 
 
 
2.3.2 ΢φνκεςθ τθσ πρϊτθσ φλθσ πολυαικυλενίου (compound) - Σιμι MRS 
Σο μίγμα του πολυαικυλενίου - υψθλισ πυκνότθτασ HDPE (compound) των ςωλινων κα είναι: 

• τρίτθσ γενιάσ τφπου, ΢Ε 100 (MRS 10 κατά ΕΝ ISO 9080:2003-101, ΕΝ ISO 1167-
1:2003-072, ΕΝ ISO 12162:1996-043) 

 
MRS:Minimum Required Strength: ελάχιςτθ απαιτοφμενθ αντοχι: είναι θ αντοχι του υλικοφ 
όπωσ προκφπτει από υδραυλικζσ δοκιμζσ πίεςθσ κατά ΕΝ ISO 1167-1:2003-07 ι κατά ΕΝ 
921:1994 (αναμενόμενθ αντοχι μετά από περίοδο 50 ετϊν που προςδιορίηεται με τουλάχιςτον 
30 δοκιμζσ πίεςθσ ςε κερμοκραςίεσ 20°, 60°, 80° C). 
 
Στο παρακάτω διάγραμμα απεικονίηονται τα αποτελζςματα δοκιμισ υλικοφ κατθγορίασ              
΢Ε 100. 
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Θ κλάςθ 100 είναι περίπου κατά 25% ανκεκτικότερθ ςε πίεςθ από τθν κλάςθ 80, και αυτό ζχει 
ωσ αποτζλεςμα μικρότερα πάχθ τοιχωμάτων για τθν αυτι ονομαςτικι πίεςθ του ςωλινα. 
 
Θ επιλογι τθσ κλάςθσ ΢Ε 100 κακϊσ θ κλάςθ αυτι παρουςιάηει καλφτερθ αντίςταςθ ςτθ 
δοκιμι RCP (Rapid crack propagation: ταχεία επζκταςθ ρθγματϊςεων) και μειϊνει τθν 
πικανότθτα διαρροϊν του δικτφου. 
 
 
2.3.3 Ειδικό βάροσ 

 
Το πολυμερζσ καταςκευισ των ςωλινων κα ζχει πυκνότθτα ςτθν περιοχι 953 - 960 Kg/m3 
ςτουσ 23° C και ςε κάκε περίπτωςθ μεγαλφτερθ από 930 Kg/m3. Ο ζλεγχοσ τθσ πυκνότθτασ 
αποςκοπεί ςτθ διαπίςτωςθ ότι δεν εμπεριζχεται πολυαικυλζνιο χαμθλισ πυκνότθτασ ςτα 
μίγματα. 
 
Για τθ διάκριςθ μεταξφ των διαφόρων κλάςεων πολυαικυλενίου και τον ζλεγχο τυχόν 
ενςωμάτωςθσ υλικοφ άλλθσ ποιότθτασ παρατίκενται οι πυκνότθτεσ διαφόρων κατθγοριϊν 
πολυαικυλενίου: 
 
HDPE (Ρολυαικυλζνιο υψθλισ πυκνότθτασ) : 940 - 965 Kg/m3 

 

MDPE (Ρολυαικυλζνιο μζςθσ πυκνότθτασ): 930 - 940 Kg/m3 

 

LLDPE (Γραμμικό, χαμθλισ πυκνότθτασ πολυαικυλζνιο):  910 - 930 Kg/m3 
 
LDPE (Ρολυαικυλζνιο χαμθλισ πυκνότθτασ): 900 - 910 Kg/m3 
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Δείκτθσ ροισ 
Κα τθροφνται τα όρια που προβλζπονται ςτο ΕΝ 12201-1:2003. Θ δοκιμι αφορά ςτθν 
ςυμπεριφορά του ρευςτοφ υλικοφ (ςχετικό πρότυπο ΕΝ ISO 1133:2000-02: Plastics -
Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt volume-flow rate (MVR) of 
thermoplastics (ISO 1133:1997} Ρλαςτικά - Ρροςδιοριςμόσ τθσ μαηικισ παροχισ τιγματοσ 
(MFR) και ογκομετρικισ παροχισ τιγματοσ (MVR) των κερμοπλαςτικϊν). 
Ο δείκτθσ ροισ MFI (Melt flow index) κα είναι το πολφ 0,4 - 0,5 g/10 min. 
 
Περιεκτικότθτα ςε πτθτικά και νερό 
Μετράται θ απϊλεια υλικοφ μετά από 1 ϊρα ςε φοφρνο ςτουσ 105 °C κατά ΕΝ 12118:1997 
(Plastics piping systems - Determination of moisture content in thermoplastics by coulometry — 
Συςτιματα πλαςτικϊν ςωλθνϊςεων - Ρροςδιοριςμόσ τθσ περιεκτικότθτασ ςε υγραςία ςτα 
κερμοπλαςτικά με κουλλομετρία). 
 
Θ επιτρεπόμενθ απϊλεια πτθτικϊν ανζρχεται ςε 350kg/m3, θ δε επιτρεπόμενθ απϊλεια νεροφ 
κάτω από 300 mg/kg. 
 
Αντίςταςθ ςε επζκταςθ ρωγμισ (Resistance to crack propagation-RCP) 
Για τον ζλεγχο αυτό υπάρχουν δφο μζκοδοι δοκιμισ. 
 
α) Θ πλιρθσ δοκιμι (full scale test) ςφμφωνα με το ΕΝ ISO 13478:2005-04 (Thermoplastics 

pipes for the conveyance of fluids - Determination of resistance to rapid crack propagation 
[RCP] -Full-scale test [FST] [ISO/DIS 13478:2004] - Κερμοπλαςτικοί ςωλινεσ για τθ 
μεταφορά ρευςτϊν - Ρροςδιοριςμόσ τθσ αντίςταςθσ ςε γριγορθ ανάπτυξθ ριγματοσ *RCP] 
- Δοκιμι πλιρουσ κλίμακοσ *FST]). 

 
β) Θ μικρισ κλίμακασ δοκιμι (Small scale Steady state - S4 - Test) κατά EN ISO 13477:2005-05 

(Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of resistance to rapid 
crack propagation [RCP] - Small-scale steady-state test [S4 test] [ISO/DIS 13477:2005] -
Κερμοπλαςτικοί ςωλινεσ για τθν μεταφορά υγρϊν. Ρροςδιοριςμόσ τθσ αντίςταςθσ ςε 
ταχεία επζκταςθ ρθγμάτωςθσ. Δοκιμι μικρισ κλίμακασ υπό ςτακερζσ ςυνκικεσ). 

 
Κατά τθ δοκιμι αυτι δθμιουργείται μια ρωγμι ςυγκεκριμζνου μεγζκουσ. Κατόπιν αυξάνεται θ 

πίεςθ του αγωγοφ και μετράται θ κρίςιμθ πίεςθ θ οποία και καταγράφεται. 
 
 
2.4. ΢ήμανςη ςωλήνων 
Οι ςωλινεσ κα φζρουν δφο ςειρζσ ςιμανςθσ χρϊματοσ λευκοφ αντιδιαμετρικά τυπωμζνεσ και 
ανά μζτρο μικουσ ςωλινα, που κα ζχουν τθν εξισ ενδεικτικι μορφι π.χ για ΢Ε 100: 

 
Φορζασ Ζργου-ΑΓΩΓΟΣ HDPE/Φ AAA Χ ΒΒΒ ΢Ν 12,5 

ΧΧΧΧ=ΥΥΥΥ=ΗΗΗΗ=΢Ε100 = 
 

όπου: 

HDPE = πολυαικυλζνιο υψθλισ πυκνότθτασ 

ΦΑΑΑ Χ ΒΒΒ = εξωτερικι διάμετροσ × πάχοσ τοιχϊματοσ 

΢Ν 12,5 = κλάςθ πίεςθσ ςε atm ι bar 
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ΧΧΧΧ = όνομα καταςκευαςτι 

ΥΥΥΥ = χρόνοσ παραγωγισ από τθν μία πλευρά και αφξων αρικμόσ μικουσ από 

   τθν αντιδιαμετρικι S, 

ΗΗΗΗ = τα εφαρμοηόμενα πρότυπα για τθν παραγωγι και τθν δοκιμαςία των 

  ςωλινων ςτο εργοςτάςιο των ςωλινων αυτϊν και για τον ζλεγχο αυτϊν 

΢Ε 100 = θ κατάταξθ τθσ πρϊτθσ φλθσ 
 
 
 
3. ΞΕΘΡΔΡ΢ ΜΑΣΑ΢ΜΕΤΘ΢ - ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΣΕΝΕΙΩΞΕΟΘ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 
3.1. Μεταφορά και αποθήκευςη υλικϊν  
Θ διακίνθςθ και θ αποκικευςθ των ςωλινων και των ειδικϊν τεμαχίων κα γίνεται με προςοχι 
για τθν αποφυγι φκορϊν. Τα οχιματα μεταφοράσ κα ζχουν μικοσ τζτοιο ϊςτε οι ςωλινεσ να 
μθν εξζχουν από τθν καρότςα. 
 
Για τθν φορτοεκφόρτωςθ κα χρθςιμοποιοφνται γερανοί ι λοιπά ανυψωτικά μθχανιματα. Σε 
καμία περίπτωςθ δεν επιτρζπεται θ εκφόρτωςθ με ανατροπι. Απαγορεφεται θ χριςθ 
ςυρματόςχοινου ι αλυςίδων για τουσ χειριςμοφσ των ςωλινων. Οι χειριςμοί κα γίνονται 
υποχρεωτικά με ιμάντεσ (ςαμπάνια). 
 
Οι ςωλινεσ κα αποκθκεφονται ςε ςτεγαςμζνουσ χϊρουσ και κα τοποκετοφνται ςε τζτοια 
διάταξθ (π.χ. διάταξθ πυραμίδασ), ϊςτε να αποφευχκοφν ςτρεβλϊςεισ και παραμορφϊςεισ 
λόγω υπερκείμενου βάρουσ. Κάκε διάμετροσ κα ςτοιβάηεται χωριςτά. 
 
Μζχρι τθν τοποκζτθςθ τουσ τα τεμάχια ςφνδεςθσ των ςωλινων κα παραμζνουν ςτα κιβϊτια 
ςυςκευαςίασ τουσ. 
 
Επιςθμαίνονται προσ αποφυγι τα ακόλουκα: 
 
α) Θ μεγάλθ παραμονι ςε υψθλζσ κερμοκραςίεσ και θ ζκκεςθ ςτον ιλιο. Θ μζγιςτθ παραμονι 

των μπλε ςωλινων ςτο φπαικρο ςε καμία περίπτωςθ δεν κα υπερβαίνει τουσ τζςςερισ 
μινεσ. 

 
β) Θ ανομοιόμορφθ κατανομι κερμοκραςίασ περιφερειακά ςτθν διατομι, κακ' όςον μπορεί 

να προκαλζςει ςτρζβλωςθ ι λυγιςμό ςτο ςωλινα. 
 
γ) Θ αξονικι ι εγκάρςια φόρτιςθ κακ' όςον μπορεί να προκαλζςει παραμόρφωςθ (πλάτυνςθ) 

τθσ διαμζτρου. 
 
δ) Το ςφρςιμο, ρίψθ ι ςτοίβαξθ ςε τραχείεσ επιφάνειεσ. Εάν οι ςωλινεσ φορτοεκφορτϊνονται 

με ςυρματόςχοινα ι αλυςίδεσ κα προςτατεφονται κατάλλθλα από εκδορζσ και χαράξεισ. 
 
ε) Θ υπερβολικι επιφόρτιςθ των αποκθκευμζνων ςωλινων (π.χ. εςφαλμζνθ ςτοίβαξθ). 

 
Ορκι προοπτικι αποτελεί θ ςτοίβαξθ ςε φψοσ ζωσ 1,5 m, με επαφι των ςωλινων κατά 
γενζτειρα. Θ κάτω ςτρϊςθ κα εδράηεται ςε επίπεδθ κακαρι επιφάνεια και κακ' όλο το μικοσ 
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των ςωλινων. Κατά τθν αποκικευςθ ςωλινων διαφορετικϊν ςειρϊν και διαμζτρων, οι πλζον 
άκαμπτοι κα διατάςςονται ςτο κάτω μζροσ τθσ ςτοίβασ. 
 
Αν οι ςωλινεσ ζχουν προδιαμορφωμζνα άκρα (π.χ. φλαντηωτοί ςωλινεσ), τα άκρα αυτά κα 
προεξζχουν. 
 
Τα άκρα των ςωλινων που ζχουν υποςτεί επεξεργαςία για ςφνδεςθ κα προςτατεφονται από 
χτυπιματα. 

 
Τα φορτθγά αυτοκίνθτα που χρθςιμοποιοφνται για τθν μεταφορά των ςωλινων κα ζχουν 
καρότςα με λείεσ επιφάνειεσ, χωρίσ προεξοχζσ αιχμθρϊν αντικειμζνων που κα μποροφςαν να 
τραυματίςουν τουσ ςωλινεσ. 
 
 
3.2. Σοποθζτηςη ςωλήνων ςτο όρυγμα  
Ο πυκμζνασ του ορφγματοσ κα διαμορφϊνεται ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα βάκθ και 
κλίςεισ από τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ, κα είναι επίπεδοσ και απαλλαγμζνοσ από πζτρεσ. Οι 
ςωλινεσ τοποκετοφνται επί αμμϊδουσ ςτρϊςθσ ζδραςθσ ςφμφωνα με τα κακοριηόμενα ςτθ 
μελζτθ. 
 
Θ τοποκζτθςθ των ςωλινων ςτο όρυγμα κα γίνεται με χριςθ ιμάντων. Θ χριςθ μεταλλικϊν 
αλυςίδων, καλωδίων, αγκίςτρων και λοιπϊν εξαρτθμάτων που μπορεί να βλάψουν τθν 
προςτατευτικι επζνδυςθ απαγορεφεται. 
 
Θ εκτροπι κάκε ςωλινα από τον επόμενο, τόςο οριηοντιογραφικά όςο και υψομετρικά δεν κα 
υπερβαίνει τισ γωνίεσ που ςυνιςτά ο καταςκευαςτισ για το είδοσ των χρθςιμοποιουμζνων 
ςυνδζςμων. 
 
Κατά τθν επίχωςθ του ςωλινα τα υλικά επίχωςθσ κα διευκετοφνται κατά τρόπο τζτοιο ϊςτε να 
περιβάλλουν τον αγωγό και να ςυμπλθρϊνουν πλιρωσ το διάκενο μεταξφ ςωλινοσ και 
ορφγματοσ (πλιρεσ πλευρικό ςφινωμα αγωγοφ). Στθν ςυνζχεια θ ςτρϊςθ εγκιβωτιςμοφ του 
ςωλινα κα ςυμπυκνϊνεται επαρκϊσ με χριςθ ελαφροφ δονθτικοφ εξοπλιςμοφ. 
 
Θ υπόλοιπθ επίχωςθ του ορφγματοσ κα γίνεται κατά ςτρϊςεισ ςφμφωνα με τθ ςχετικι Τεχνικι 
Ρροδιαγραφι. 
 
Κακ' όλθ τθ διάρκεια τθσ τοποκζτθςθσ και του εγκιβωτιςμοφ των ςωλινων ο Ανάδοχοσ κα 
λαμβάνει τα απαραίτθτα μζτρα ϊςτε να μθν προκλθκεί βλάβθ ςτισ ςωλθνϊςεισ από 
οποιαδιποτε αιτία. 
 
Σε κάκε διακοπι τθσ εργαςίασ τοποκζτθςθσ των ςωλινων το τελευταίο άκρο κα εμφράςςεται 
για προςταςία του ςωλινα από τθν ειςχϊρθςθ ρυπαντϊν. 
 
 
3.3 ΢φνδεςη ςωλήνων  
Θ μζκοδοσ ςφνδεςθσ των ςωλινων πολυαικυλενίου τόςο μεταξφ τουσ όςο και με τα ειδικά 
τεμάχια ΢Ε εξαρτάται από τθν διάμετρο και τθν πίεςθ λειτουργίασ τουσ. 
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Για διαμζτρουσ ςωλινων ζωσ και DN225 και πίεςθ λειτουργίασ ζωσ 12,5 bar κατά κανόνα θ 
ςφνδεςθ γίνεται με θλεκτροςυγκόλλθςθ (electrofusion welding). 
 
Για μεγαλφτερεσ διαμζτρουσ ι υψθλότερεσ πιζςεισ λειτουργίασ εφαρμόηεται θ μετωπικι 
κερμικι ςυγκόλλθςθ (butt fusion welding). Το ΢Ε ςυγκολλάται αυτογενϊσ. Σε κατάςταςθ τιξθσ, 
ςτουσ 220 ºC και υπό πίεςθ δθμιουργοφνται νζοι δεςμοί μεταξφ των μορίων του ΢Ε και ζτςι 
επιτυγχάνεται θ ςυγκόλλθςθ δφο διαφορετικϊν τεμαχίων ςωλινων, θ κατανομι των φορτίων 
ςε ολόκλθρο το μικοσ τθσ ςωλθνογραμμισ και θ διατιρθςθ λείασ εςωτερικισ επιφάνειασ. 
 
 
3.3.1 Θλεκτροςυγκόλλθςθ 
Θ ςυγκόλλθςθ επιτυγχάνεται με χριςθ ειδικοφ τεμαχίου από ΢Ε με ενςωματωμζνθ ςπειροειδι 
διάταξθ θλεκτρικισ αντίςταςθσ: θλεκτρομοφφα (electrofusion socket). Θ θλεκτρομοφφα 
τροφοδοτείται από θλεκτρογεννιτρια, θ ζξοδοσ τθσ οποίασ ρυκμίηεται αναλόγωσ τθσ 
διαμζτρου του ςωλινα. 
 
Ρροετοιμαςία: οι άκρεσ του ςωλινα κόβονται κάκετα (υπό ορκι γωνία ωσ προσ άξονα του 
ςωλινα) με κατάλλθλο εργαλείο κοπισ ςωλινων επιςτρωμάτων επιφανειακισ οξείδωςθσ. 
Κακαρίηεται επιμελϊσ το επίςτρωμα και ςτα δφο τμιματα που πρόκειται να ςυγκολλθκοφν και 
ςε μικοσ κατά τουλάχιςτον 10 mm μεγαλφτερο τθσ θμιδιάςταςθσ τθσ θλεκτρομοφφασ. Οι 
επιφάνειεσ που ζχουν αδροποιθκεί κα κακαρίηονται με κακαρό φφαςμα χωρίσ χνοφδι ι με 
μαλακό χαρτί εμποτιςμζνο ςε απορρυπαντικό (π.χ. αςετόν). Σε κάκε περίπτωςθ κα 
αποφεφγεται θ χριςθ υλικϊν απόξεςθσ (γυαλόχαρτου, λίμασ, τροχοφ λείανςθσ) κακϊσ και θ 
χριςθ διαλυτικϊν, που περιζχουν τριχλωροαικυλζνιο, βενηίνθ, αικυλικι αλκοόλθ 
(οινόπνευμα). 

 
Τα προσ ςφνδεςθ τμιματα κα ευκυγραμμίηονται και κα διατθροφνται ομοαξονικά με χριςθ 
ςυςφιγκτιρων, οι οποίοι κα παραμζνουν μζχρι να ψυχκεί πλιρωσ θ θλεκτρομοφφα. 
 
Κατά τθν ςυγκόλλθςθ δεν επιτρζπεται θ μετακίνθςθ του ςυνδετιρα ευκυγράμμιςθσ, θ άςκθςθ 
πίεςθσ ςτο ςθμείο ςφνδεςθσ, κακϊσ και θ απότομθ μεταβολι τθσ κερμοκραςίασ (με νερό, 
πεπιεςμζνο αζρα κ.λπ.). 
 
Για τθ δοκιμι του ςυγκολλθμζνου ςωλινα είναι απαραίτθτο να παρζλκει χρονικό διάςτθμα 
τουλάχιςτον δφο ωρϊν μετά τθν θλεκτροςυγκόλλθςθ. 
 
3.3.2 Ξετωπικι ςυγκόλλθςθ 
Και ςτθν περίπτωςθ αυτι απαιτείται επιμελισ προετοιμαςία των άκρων που πρόκειται να 
ςυγκολλθκοφν. Τα προσ ςφνδεςθ τμιματα ςωλινων εξαρτθμάτων κα ςτερεϊνονται ςτισ 
ςιαγόνεσ ςτερζωςθσ τθσ μθχανισ μετωπικισ ςυγκόλλθςθσ και κα ευκυγραμμίηονται. Θ 
απόκλιςθ από τθν ευκυγραμμία δεν κα υπερβαίνει το 10% του πάχουσ τοιχϊματοσ του ςωλινα 
ι τα 2 mm (ό,τι είναι μικρότερο). 
 
Απόκλιςθ πζρα από αυτό το όριο κα αντιμετωπίηεται είτε με αφξθςθ τθσ πίεςθσ των 
ςφιγκτιρων, είτε με επαναπροςαρμογι των ςωλινων μζχρι να επιτευχκεί θ καλφτερθ δυνατι 
επαφι και θ μικρότερθ δυνατι απόκλιςθ. 
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Τα άκρα των ςωλινων / εξαρτθμάτων κα πλανίηονται πριν τθν κόλλθςθ και κα κακαρίηονται με 
απορρυπαντικό (αςετόν) από ςκόνθ, ζλαια, υγραςία ι άλλεσ ξζνεσ ουςίεσ. Επίςθσ κα 
κακαρίηεται και θ κερμαντικι πλάκα από ξζνα ςϊματα, ςκόνθ ι υπολείμματα πολυαικυλενίου 
όταν είναι ακόμθ ηεςτι και κα φυλάςςεται ςτθν ειδικι κικθ τθσ, προσ αποφυγι φκοράσ τθσ 
επικάλυψθσ από τεφλόν. 
 
Θ διαδικαςία ςυγκόλλθςθσ κα πραγματοποιείται ςε ξθρό περιβάλλον, προφυλαγμζνο από 
υγραςία και ρεφματα αζροσ, ςε κερμοκραςίεσ ςτθν περιοχι από - 5 °C ζωσ + 40 °C. 
Θ ςυγκόλλθςθ του πολυαικυλενίου απαιτεί πίεςθ ςφνδεςθσ τθσ τάξθσ των 0,15 N/mm2, θ 
οποία κα διατθρείται μζχρι να αρχίςει να ςχθματίηεται αναδίπλωςθ τθγμζνου υλικοφ (κορδόνι) 
ςτο άκρο του ςωλινα / εξαρτιματοσ, το φψοσ του οποίου ποικίλει, ανάλογα με το πάχοσ του 
τοιχϊματοσ του ςωλινα. Στθν ςυνζχεια κα ελαττϊνεται θ πίεςθ ςτα 0,02 N/mm2 περίπου, 
προκειμζνου να αποφευχκεί θ υπερχείλιςθ του υλικοφ θ οποία επιδρά δυςμενϊσ ςτθν 
ποιότθτα τθσ ςυγκόλλθςθσ και ςυνεχίηεται θ επιφανειακι κζρμανςθ. Μετά τθν παρζλευςθ του 
προβλεπόμενου από τον καταςκευαςτι χρόνου απομακρφνεται θ κερμαντικι πλάκα και τα 
άκρα των ςωλινων πλθςιάηουν μεταξφ τουσ με προςοχι ϊςτε να μθν ωκθκεί όλο το τθγμζνο 
υλικό εκτόσ τθσ ςφνδεςθσ μζχρι να επζλκει θ ψφξθ (χρονικό διάςτθμα που εξαρτάται από τθ 
διάμετρο και το πάχοσ τοιχϊματοσ του ςωλινα/ εξαρτιματοσ). Μετά τθν ςταδιακι ψφξθ τθσ 
ηϊνθσ ςυγκόλλθςθσ κα αποςυναρμολογοφνται οι ςυςφιγκτιρεσ. 
 
Σε κάκε περίπτωςθ αποφεφγεται θ απότομθ ψφξθ των ςωλινων με νερό, πεπιεςμζνο αζρα 
κ.λπ. 
 
 
3.4 ΢ΩΞΑΣΑ ΑΓΜΤΡΩ΢ΕΩ΢ 
Σϊματα αγκυρϊςεωσ από ςκυρόδεμα κα καταςκευαςκοφν ςτισ κζςεισ παρεμβολισ ειδικοφ 
τεμαχίου, διακλαδϊςεωσ, καμπφλθσ ι ςυςτολισ ςφμφωνα με τα κακοριηόμενα ςτθ μελζτθ 
εφαρμογισ που κα ςυντάξει ο Ανάδοχοσ και κα εγκρικεί από τθν Υπθρεςία. 
 
Θ εκςκαφι για τθν κεμελίωςθ των ςωμάτων αγκυρϊςεωσ ςτισ απαιτοφμενεσ διαςτάςεισ κα 
εκτελείται πριν από τθν τοποκζτθςθ των ςωλινων. 
 
Κατά τθν καταςκευι των ξυλοτφπων για τθ διάςτρωςθ του ςκυροδζματοσ κα καταβάλλεται 
ιδιαίτερθ προςοχι για τθν αποφυγι τραυματιςμοφ των ςωλινων. 
 
3.5  ΔΡΜΙΞΕ΢ ΢ΣΕΓΑΟΡΣΘΣΑ΢ 
3.5.1 Γενικά 
Οι δοκιμζσ ςτεγανότθτασ κα γίνονται μετά από τθν τοποκζτθςθ και ςφνδεςθ των ςωλινων ςτο 
όρυγμα, τθν καταςκευι των ςωμάτων αγκφρωςθσ, τθν τοποκζτθςθ των ειδικϊν τεμαχίων και 
ςυςκευϊν και τθν μερικι επαναπλιρωςθ του ορφγματοσ. 
 
Οι δοκιμζσ διακρίνονται ςε: 

 
• προδοκιμαςία, 
• κφρια δοκιμι υπό πίεςθ, 
• γενικι δοκιμι ολόκλθρου του δικτφου. 

 
Κατά τθ διάρκεια των δοκιμϊν το μθ επιχϊμενο τμιμα των ορυγμάτων κα παραμζνει ξθρό.  
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Τυχόν εμφάνιςθ υδάτων ςτο όρυγμα κα αντιμετωπίηεται με αντλιοεισ. 
 
Το μικοσ του τμιματοσ δοκιμισ κα είναι τθσ τάξθσ των 500 ζωσ 1000 m ανάλογα με τισ τοπικζσ 
ςυνκικεσ και ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ. Τα άκρα των τμθμάτων του προσ δοκιμι 
δικτφου κα κλείνουν ερμθτικά με φλαντηωτζσ τάπεσ. 
 
Το προσ δοκιμι τμιμα κα πλθροφται με νερό προοδευτικά, ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ πλιρθσ 
εξαζρωςθ του. 
 
Το αντλθτικό ςυγκρότθμα ειςπίεςθσ κα είναι εφοδιαςμζνο με ογκομετρικι διάταξθ (όργανο ι 
καταγραφικό) μετριςεων, ακριβείασ ± 1 It και αυτογραφικό μανόμετρο με ακρίβεια ανάγνωςθσ 
0,1 atm. Τα όργανα κα φζρουν πρόςφατο (το πολφ 6 μθνϊν) πιςτοποιθτικό βακμονόμθςθσ από 
αναγνωριςμζνο εργαςτιριο. 
 
Θ εκτζλεςθ τθσ δοκιμαςίασ κα γίνεται από ζμπειρο προςωπικό. Δεν επιτρζπεται να εκτελείται 
καμία εργαςία ςτο ςκάμμα κατά τθν ϊρα που το τμιμα βρίςκεται υπό δοκιμαςία. 
 
 
3.5.2 Προδοκιμαςία 
Αφοφ πλθρωκεί με νερό το υπό δοκιμι τμιμα, παραμζνει επί 24 περίπου ϊρεσ υπό ςτατικι 
πίεςθ. Αν διαπιςτωκεί απϊλεια νεροφ, κα αναηθτθκεί το ςθμείο/α διαρροισ, κα επιςκευαςκεί 
θ ηθμία και κα επαναλθφκεί θ δοκιμι. 
 
 
3.5.3 Μυρίωσ δοκιμαςία πίεςθσ 
Αν κατά τθν προδοκιμαςία δεν παρατθρθκοφν μετατοπίςεισ ςωλινων ι διαφυγζσ φδατοσ, 
επακολουκεί θ κυρίωσ δοκιμι υπό πίεςθ. 
 
Θ εφαρμοςτζα πίεςθ δοκιμισ κακορίηεται από τθν μελζτθ ι ορίηεται ςε 150% τθσ ονομαςτικισ 
πίεςθσ (΢Ν) των ςωλινων. 
 
Κατά τθ ςταδιακι αφξθςθ τθσ πίεςθσ κα λαμβάνεται πρόνοια για τθν αποφυγι δθμιουργίασ 
κυλάκων αζρα. 
 
Θ ολικι διάρκεια τθσ δοκιμαςίασ δεν κα είναι μικρότερθ από 12 ϊρεσ. 

 
Θ κυρίωσ δοκιμι κεωρείται επιτυχισ αν δεν παρατθρθκεί πτϊςθ πίεςθσ μεγαλφτερθ από 0,10 
atm και δεν παρατθρθκοφν παραμορφϊςεισ του δικτφου. 
 
Εάν παρατθρθκεί πτϊςθ πίεςθσ μεγαλφτερθ του ορίου αυτοφ ελζγχεται οπτικά θ ςωλινωςθ 
για τον εντοπιςμό ενδεχομζνων διαρροϊν. Εάν βρεκοφν διαρροζσ επιςκευάηονται και θ 
δοκιμαςία επαναλαμβάνεται από τθν αρχι. Εάν δεν εντοπιςκοφν διαρροζσ φδατοσ, παρά το ότι 
προςτίκενται ποςότθτεσ φδατοσ για τθν διατιρθςθ τθσ πίεςθσ, ςθμαίνει ότι ζχει εγκλωβιςκεί 
αζρασ ςτο δίκτυο, οπότε απαιτείται εκκζνωςθ και επανάλθψθ τθσ δοκιμισ. 
3.5.4 Γενικι δοκιμαςία 
Μετά τθν επιτυχι διεξαγωγι τθσ κυρίωσ δοκιμαςίασ κα επαναπλθρϊνεται πλιρωσ το όρυγμα 
κατά τμιματα, χωρίσ όμωσ να πλθρωκοφν οι κζςεισ ςυνδζςεωσ μεταξφ των τμθμάτων του 
δικτφου που υποβλικθκαν ςε κυρίωσ δοκιμαςία πίεςθσ. 
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Κατά τθν φάςθ αυτι θ πίεςθ ςτο δίκτυο κα διατθρείται ςε επίπεδα μικρότερα τθσ ονομαςτικισ 
προσ διαπίςτωςθ τυχόν πίεςθσ (θ πτϊςθ πίεςθσ κα φαίνεται από τα μανόμετρα). 
 
Μετά τθν τμθματικι επαναπλιρωςθ των ορυγμάτων, οι ςωλθνϊςεισ κα υποςτοφν τθν τελικι 
δοκιμαςία με πίεςθ ίςθ προσ 150% τθσ ονομαςτικισ. 
 
Θ διάρκεια τθσ δοκιμαςίασ αυτισ κα είναι τόςθ, ϊςτε να επιτρζπει τον οπτικό ζλεγχο των 
ςυνδζςεων μεταξφ των χωριςτά δοκιμαςκζντων τμθμάτων κατά τθν κυρίωσ δοκιμι πιζςεωσ. 
Μετά τθν επιτυχι διεξαγωγι και τθσ δοκιμαςίασ αυτισ πλθροφνται και τα αφεκζντα μεταξφ 
των τμθμάτων κενά. 
 
 
3.5.5 Πρωτόκολλο δοκιμαςιϊν 
Για τθν καταχϊρθςθ των ςτοιχείων και αποτελεςμάτων δοκιμαςιϊν κα καταρτίηονται 
πρωτόκολλα που κα υπογράφονται από τον εκπρόςωπο τθσ Επίβλεψθσ και του Αναδόχου. 
 
 
3.6 ΠΛΤ΢Η ΚΑΙ ΑΠΟ΢ΣΕΙΡΩ΢Η ΔΙΚΣΤΟΤ (ΓΙΑ ΔΙΚΣΤΑ ΤΔΡΕΤ΢Η΢)  
Μετά τθν επιτυχι διεξαγωγι τθσ γενικισ δοκιμαςίασ 0α εκτελεςτεί θ πλφςθ των αγωγϊν, ζτςι 
ϊςτε να κακαρίςουν οι ςωλινεσ από ξζνα και κυρίωσ λεπτόκοκκα υλικά. 
 
Το νερό πλφςθσ κα είναι πόςιμο και κα διοχετεφεται ςτισ ςωλθνϊςεισ από το ζργο κεφαλισ 
του δικτφου. Θ εκκζνωςθ του δικτφου κα γίνεται από τουσ εκκενωτζσ. Οι πλφςεισ κα 
επαναλαμβάνονται μζχρι να επιτευχκεί απόλυτθ διαφγεια του εκρζοντοσ νεροφ, το οποίο κα 
πρζπει να είναι κακαρό, χωρίσ κόκκουσ άμμου ι άλλα αιωροφμενα ςυςτατικά. 
 
Μετά τθν ολοκλιρωςθ τθσ πλφςθσ του το δίκτυο, αποςτειρϊνεται με τθν προςκικθ ςτο νερό 
πλιρωςθσ κατάλλθλων απολυμαντϊν ςφμφωνα με τα κακοριηόμενα ςτθ μελζτθ (π.χ. χλϊριο). 
Το διάλυμα χθμικϊν προςκζτων κα ειςαχκεί ςτο ςφςτθμα διανομισ και κα παραμείνει επί 
3ωρο τουλάχιςτον. Κατά τθ διάρκεια του χρονικοφ διαςτιματοσ αυτοφ, όλεσ οι δικλείδεσ κ.λπ. 
κα είναι κλειςτζσ. Μετά τθν πάροδο του 3ϊρου, κα γίνει ζκπλυςθ των ςωλινων με το νερό του 
δικτφου πόλεωσ. 

 
Μετά τθν εκ νζου απόπλυςθ του δικτφου με κακαρό νερό κα λθφκοφν δείγματα νεροφ από 4 
διαφορετικά ςθμεία αυτοφ κακϊσ και από ςθμεία τυχόν υφιςτάμενου παλαιοφ δικτφου κοντά 
ςτο ςθμείο τροφοδοςίασ του νζου. Στα εντόσ του νζου δικτφου ςθμεία το ποςοςτό ελεφκερου 
χλωρίου κα υπερβαίνει το αντίςτοιχο ποςοςτό ελεφκερου χλωρίου του νεροφ πόλθσ. Σε 
περίπτωςθ που ο όροσ αυτόσ δεν πλθροφται, πρζπει να γίνει νζα ζκπλυςθ όλθσ τθσ 
εγκατάςταςθσ και νζα δειγματολθψία, ζωσ ότου εκπλθρωκεί θ παραπάνω απαίτθςθ. 

 
 

4. ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΠΡΙΡΣΙΜΩΟ ΕΝΕΓΧΩΟ ΓΙΑ ΣΘΟ ΠΑΡΑΝΑΒΘ 
 Ζλεγχοσ δελτίων αποςτολισ ενςωματοφμενων υλικϊν. 

 Ζλεγχοσ οριηοντιογραφικισ και υψομετρικισ τοποκζτθςθσ ςωλινων και ςυνδεςμολογίασ 
τουσ ςφμφωνα με τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. 

 Ζλεγχοσ πρακτικϊν τζλεςθσ δοκιμϊν πιζςεωσ. 
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 Ζλεγχοσ τθσ εγκατάςταςθσ ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ εγκεκριμζνθσ μελζτθσ, ϊςτε να 
διαπιςτωκεί εάν ζχουν τοποκετθκεί όλα τα προβλεπόμενα εξαρτιματα και εάν ζχουν 
τθρθκεί επακριβϊσ οι κλίςεισ (περίπτωςθ δικτφων βαρφτθτασ). 

 Εξαρτιματα που εμφανίηουν κακϊςεισ, ςτρεβλϊςεισ ι διάβρωςθ δεν κα γίνονται 
αποδεκτά και κα δίδεται εντολι αντικατάςταςθσ αυτϊν με δαπάνεσ του Αναδόχου. 

 
 
5. ΡΡΡΙ ΜΑΙ ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΤΓΙΕΙΟΘ΢ - Α΢ΦΑΝΕΙΑ΢ 
5.1. ΠΙΘΑΟΡΙ ΜΙΟΔΤΟΡΙ ΜΑ ΣΑ ΣΘΟ ΕΜΣΕΝΕ΢Θ ΣΩΟ ΕΡΓΑ΢ΙΩΟ 
Κατά τθ μεταφορά, απόκεςθ και διακίνθςθ των ςωλινων: 

 Εκφόρτωςθ υλικϊν μζςω γερανοφόρου οχιματοσ. 

 Διακίνθςθ επιμθκϊν αντικειμζνων υπό ςυνκικεσ ςτενότθτασ χϊρου. 

 Χειριςμόσ - εφαρμογι απολυμαντϊν (τοξικοί ςε υψθλζσ ςυγκεντρϊςεισ). 

 Μεταφορά δια χειρόσ ι μθχανικϊν μζςων αντικειμζνων μεγάλου βάρουσ. 

 Εξοπλιςμόσ και εργαλεία χειρόσ 

 Χριςθ ςυςκευϊν θλεκτροςυγκόλλθςθσ και μετωπικισ ςυγκόλλθςθσ ςωλινων που 
αναπτφςςουν υψθλζσ κερμοκραςίεσ. 

 Ο χειριςμόσ του εξοπλιςμοφ και των εργαλείων κα γίνεται μόνον από ζμπειρο 
προςωπικό. 

 
5.2. ΑΝΣΙΜΕΣΩΠΙ΢Η ΕΡΓΑ΢ΙΑΚΩΝ ΚΙΝΔΤΝΩΝ 
Εφαρμόηεται θ οδθγία 92/57/ΕΕ "Ελάχιςτεσ απαιτιςεισ Υγιεινισ και Αςφάλειασ προςωρινϊν 
και κινθτϊν εργοταξίων" και θ Ελλθνικι Νομοκεςία επί κεμάτων Υγιεινισ και Αςφάλειασ (Ρ.Δ. 
17/96, Ρ.Δ. 159/99 κ.λπ.)  
 
Οι εκτελοφντεσ τισ εργαςίεσ τθσ παροφςασ Ρροδιαγραφισ κα διακζτουν επαρκι εμπειρία ςτισ 
υδραυλικζσ/ ςωλθνουργικζσ εργαςίεσ και ςτισ κερμικζσ ςυγκολλιςεισ πλαςτικϊν. 
 
Ρροςταςία χεριϊν και 
βραχιόνων 

ΕΝ 388:2003: Protective gloves against mechanical risks - Γάντια προςταςίασ 
ζναντι μθχανικϊν κινδφνων. 

Ρροςταςία κεφαλιοφ 
ΕΝ 397:1995: Industrial safety helmets (Amendment Α1:2000) - Κράνθ 
προςταςίασ. 

Ρροςταςία ποδιϊν 
ΕΝ 345-2:1996: Safety Footwear for Professional Use - Part 2. Additional 
Specifications Superseded by EN ISO 20345:2004 - Υποδιματα αςφαλείασ για 
επαγγελματικι χριςθ (αντικαταςτάκθκε από το πρότυπο ΕΝ ISO 20345:2004). 

 
Υποχρεωτικι επίςθσ είναι θ χριςθ μζςων ατομικισ προςταςίασ (ΜΑΡ) κατά τθν εκτζλεςθ των 
εργαςιϊν. Οι ελάχιςτεσ απαιτιςεισ είναι οι εξισ: 

 

Ρροςταςία 
οφκαλμϊν 

ΕΛΟΤ ΕΝ 165-95: Mesh type eye and face protectors for industrial and 
non-industrial use against mechanical hazards and/or heat - Μζςα 
προςταςίασ ματιϊν και προςϊπου τφπου μεταλλικοφ πλζγματοσ για 
βιομθχανικι και μθ βιομθχανικι χριςθ ζναντι μθχανικϊν κινδφνων ι και 
κερμότθτασ 

 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  185 

ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-2 

ΑΓΩΓΡΙ ΑΠΡ ΧΑΝΤΒΡ΢ΩΝΘΟΕ΢ 

 

1.  Αντικείμενο – εργαςίεσ προσ εκτζλεςθ 

Οι εργαςίεσ που προδιαγράφονται με τθν παροφςα αφοροφν ςτθν καταςκευι αγωγϊν 

φδρευςθσ από θλεκτροςυγκολλθτοφσ χαλυβδοςωλινεσ. Οι προβλεπόμενεσ προσ εκτζλεςθ 

εργαςίεσ είναι οι ακόλουκεσ: 

 Θ προμικεια των ςωλινων και οι πάςθσ φφςεωσ δοκιμαςίεσ ςτο εργοςτάςιο. 

 Οι φορτοεκφορτϊςεισ και μεταφορζσ των ςωλινων από το εργοςτάςιο καταςκευισ τουσ 

ςτουσ χϊρουσ αποκικευςθσ και από εκεί  μζχρι τθ κζςθ τοποκζτθςθσ. 

 Θ τοποκζτθςθ των ςωλινων ςτα ορφγματα, θ θλεκτροςυγκόλλθςθ, θ καταςκευι και 

ςφνδεςθ των ειδικϊν τεμαχίων, θ αποκατάςταςθ των προςτατευτικϊν επενδφςεων των 

αρμϊν ςυγκόλλθςθσ, κλπ. 

 Οι κάκε είδουσ δοκιμαςίεσ παραλαβισ του αγωγοφ (δοκιμαςίεσ, θλεκτροςυγκολλιςεων, ςε 

εςωτερικι πίεςθ, κλπ) 

 Θ κακοδικι του προςταςία, και 

 Θ πλφςθ και αποςτείρωςθ του αγωγοφ. 

 
2 Ιςχφοντεσ κανονιςμοί και πρότυπα 

Για τθν καταςκευι των ςωλινων ςτο εργοςτάςιο, τισ θλεκτροςυγκολλιςεισ, τισ δοκιμζσ, τουσ 

ποιοτικοφσ ελζγχουσ, τουσ ελζγχουσ αντοχισ των υλικϊν κλπ., ιςχφουν γενικϊσ τα πρότυπα που 

αναφζρονται κατωτζρω όπωσ εξειδικεφονται ςτο κείμενο. Πλεσ οι διατάξεισ τθσ παροφςασ 

κατιςχφουν κάκε άλλθσ διάταξθσ των κατωτζρω Ρροτφπων ι Ρροδιαγραφϊν. Για οποιαδιποτε 

προδιαγραφι / πρότυπο, ιςχφει θ τελευταία ανακεϊρθςθ (Revision) που ζχει εκδοκεί πριν τθν 

υπογραφι τθσ εργολαβικισ ςφμβαςθσ. 

 ASTM A134 :Θλεκτροςυγκολλθτοί χαλυβδοςωλινεσ διαμζτρου 400 χλςτ. και άνω. 

 AWWA C200  :Χαλυβδοςωλινεσ διαμζτρου 150 χλςτ. και άνω. 

 AWWA C210  :Συςτιματα υγρισ εποξειδικισ επίςτρωςθσ χαλυβδοςωλινων. 

 AWWA C205. :Ρροςταςία χαλυβδοςωλινων διαμζτρου 100 χλς και άνω με 

τςιμεντοκονία - Εφαρμογι ςτο εργοςτάςιο. 

 AWWA C206  :Συγκόλλθςθ χαλυβδοςωλινων νεροφ. 

 AWWA C208  :Διαςτάςεισ ειδικϊν τεμαχίων χαλυβδοςωλινων νεροφ. 

 API 5L :Ρροδιαγραφι ςωλινων. 

 DIN 1626 :Θλεκτροςυγκολλθτοί κοινοί χαλυβδοςωλινεσ με ειδικζσ απαιτιςεισ. 

 DIN 2460 :Χαλυβδοςωλινεσ για ςωλθνϊςεισ μεταφοράσ νεροφ. 
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 DIN 2501 :Φλάντηεσ. 

 DIN 30670 :Εξωτερικι προςταςία χαλυβδοςωλινων με πολυαικυλζνιο. 

 ΕΛΟΤ 281 :Σωλινεσ με ραφι, χωρίσ ςπείρωμα από κοινό χάλυβα, χωρίσ ποιοτικζσ 

απαιτιςεισ. 

 ΕΛΟΤ 496 :Χαλυβδοςωλινεσ-Ράχθ τοιχϊματοσ 

 ΕΛΟΤ  497 :Χαλυβδοςωλινεσ-Εξωτερικζσ διάμετροι 

Επίςθσ και οι οδθγίεσ του εγχειριδίου AWWA “Manual M11” 

 
3 Ποιότθτα χάλυβα - ονομαςτικζσ διάμετροι - πάχθ ελάςματοσ 

Για τθν καταςκευι των ςωλινων κα χρθςιμοποιθκοφν χαλυβδοελάςματα ποιότθτασ υλικοφ 

ςφμφωνα με το DIN 1626 (St 37.0 και St 52.0).  

Τα χαλυβδοελάςματα κα ςυνοδεφονται από πιςτοποιθτικά του χαλυβουργείου προζλευςθσ 

τφπου 3.1.Β κατά ΕΝ 10204 και κα φζρουν ευκρινι ςιμανςθ για τθν απαιτοφμενθ ταφτιςθ 

(υλικοφ – πιςτοποιθτικοφ). 

Πλα τα χαλυβδοελάςματα κα ελζγχονται από το εργοςτάςιο μζςω ζγγραφθσ διαδικαςίασ 

ελζγχου ειςερχομζνων που κα περιλαμβάνει  : 

 Ζλεγχο πιςτοποιθτικϊν χαλυβουργείου  

 Οπτικό και διαςταςιολογικό ζλεγχο ςφμφωνα με τα πρότυπα EN 10163 και ΕΝ 10051 

 Δειγματολθπτικζσ καταςτροφικζσ δοκιμζσ (1 εφελκυςμόσ, 1 κάμψθ, χθμικι ανάλυςθ) για 

κάκε διαφορετικι χφτευςθ χαλυβδοελαςμάτων, ςφμφωνα με τα πρότυπα και ςυνκικεσ 

που προβλζπει το DIN 1626. 

Για όλουσ τουσ ανωτζρω ελζγχουσ οι οποίοι κα διεξάγονται υπ’ ευκφνθ του εργοςταςίου κα 

εκδίδεται πιςτοποιθτικό τφπου 3.1.Β κατά ΕΝ 10204 

Τα πάχθ των χαλυβδοςωλινων και οι ονομαςτικζσ διάμετροι των ςωλινων κα είναι ςφμφωνα 

με τα ΕΛΟΤ 496 και 497 αντίςτοιχα και ορίηονται παρακάτω: 

ΧΑΝΤΒΡ΢ΩΝΘΟΕ΢ 

DN            
(χλςτ.) 

D εξωτ. 
(χλςτ.) 

D εςωτ. 
(χλςτ.) 

t (πάχοσ 
τοιχϊματοσ) 

(χλςτ.) 

80 88,90 80,9 4,00 

100 114,30 106,3 4,00 

125 133,00 125,0 4,00 

150 159,00 151,0 4,00 

200 219,1 211,1 4,00 

250 273,0 265,0 4,00 

300 323,8 311,1 6,35 

350 355,6 342,9 6,35 
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400 406,4 393,7 6,35 

450 457,2 443,2 7,00 

500 508,0 491,6 8,20 

600 609,6 591,6 9,00 

700 711,2 693,2 9,00 

800 812,8 794,8 9,00 

 

4 Ματαςκευι ςωλινων ςτο εργοτάξιο 
4.1  Γενικά  

Το εργοςτάςιο καταςκευισ του ςωλινα κα είναι πιςτοποιθμζνο κατά ISO 9002:1994 ι ISO 

9001:2000 για όλεσ τισ εργαςίεσ που αφοροφν ςτθν παραγωγι και τον ζλεγχο των ςωλινων.   

Το εργοςτάςιο κα ακολουκεί ςφςτθμα πλιρουσ ζγγραφθσ τεκμθρίωςθσ απ’ όπου κα  

προκφπτουν μονοςιμαντα όλοι οι παράγοντεσ που ςυμμετείχαν ςτθν παραγωγι και ζλεγχο 

κάκε ςωλινα χωριςτά.   

Θ ζγγραφθ τεκμθρίωςθ κα υποβάλλεται ςτθν Υπθρεςία ϊςτε να είναι δυνατόσ ο ζλεγχοσ και ο 

ςυςχετιςμόσ των διαφόρων παραγόντων και να ηθτοφνται τυχόν βελτιϊςεισ. 

Πλοσ ο κφριοσ και βοθκθτικόσ εξοπλιςμόσ ςυγκολλιςεων κακϊσ και ο εξοπλιςμόσ ελζγχων και 

δοκιμϊν του εργοςταςίου κα είναι διακριβωμζνοσ. Θ διακρίβωςθ κα αποδεικνφεται από 

αντίςτοιχο πιςτοποιθτικό είτε άμεςα από διαπιςτευμζνο φορζα κατά EN 45001, είτε ζμμεςα 

από το εργοτάξιο μζςω χριςθσ εςωτερικισ διαδικαςίασ διακρίβωςθσ και προτφπου 

διακριβωμζνου από διαπιςτευμζνο φορζα.  

Ρριν τθν ζναρξθ τθσ παραγωγικισ διαδικαςίασ πρζπει να πιςτοποιθκοφν όλεσ οι μζκοδοι 

ςυγκόλλθςθσ που κα χρθςιμοποιθκοφν ιτοι : 

 Αυτόματθ ςυγκόλλθςθ βυκιηόμενου τόξου για τισ κφριεσ ελικοειδείσ ραφζσ (SAW – 121) 

 Συνδυαςμζνθ μζκοδοσ για τθν ραφι τςζρκι – τςζρκι (SAW-121/ SMAW-111 ι  GMAW-

135)  

 Συγκόλλθςθ επιςκευϊν (SMAW-111 ι GMAW-135) 

Οι πιςτοποιιςεισ Μεκόδων Συγκόλλθςθσ WPAR (Welding Procedure Approval Record) και 
Διαδικαςιϊν Συγκόλλθςθσ WPS (Welding Procedure Specification) κα είναι ςφμφωνεσ με τα 
πρότυπα ΕΝ288-3 και ΕΝ288-2 αντίςτοιχα. 

Θ ζγγραφθ Διαδικαςία Συγκόλλθςθσ (WPS) κα περιλαμβάνει όλουσ τουσ ςυνδυαςμοφσ 
παραμζτρων που κα χρθςιμοποιθκοφν ςτθν παραγωγι: ποιότθτα και πάχθ τςερκιϊν, ποιότθτα 
και διάμετροι υλικϊν ςυγκόλλθςθσ, είδοσ ρεφματοσ Ampere, Volt, ταχφτθτα ςυγκόλλθςθσ κ.λπ.  
Σε περίπτωςθ αλλαγισ των παραμζτρων ςυγκόλλθςθσ πζρα από τισ ανοχζσ του προτφπου 
ΕΝ288-3 το εργοςτάςιο κα επαναλαμβάνει όλθ τθν διαδικαςία πιςτοποίθςθσ.  Μόνο μετά τθν 
επιτυχι ολοκλιρωςθ όλων των ανωτζρω διαδικαςιϊν δφναται να ξεκινιςει θ παραγωγικι 
διαδικαςία ςωλινων και εφ’ όςον ζχουν πιςτοποιθκεί οι ςυγκολλθτζσ. 

Πλοι οι θλεκτροςυγκολλθτζσ που κα χρθςιμοποιθκοφν κα είναι πιςτοποιθμζνοι πριν τθν 
ζναρξθ των εργαςιϊν ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 287-1. 
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Τθσ διαδικαςίασ πιςτοποίθςθσ μποροφν να εξαιρεκοφν εκείνοι οι θλεκτροςυγκολλθτζσ για τουσ 
οποίουσ υπάρχει εν ιςχφ πιςτοποιθτικό από εγκεκριμζνο φορζα πιςτοποιιςεων (Third  Party 
Organization) και καλφπτονται οι απαιτιςεισ του προτφπου ΕΝ 287-1. 

Θ Υπθρεςία τθρεί το δικαίωμα να κρίνει μθ αποδεκτό προςωπικό (ςυγκολλθτι ι ελεγκτι) ςτο 
οποίο αποδεδειγμζνα τίκεται υπό αμφιςβιτθςθ θ ποιότθτα εργαςίασ του (ικανότθτα, 
αξιοπιςτία, εμπειρία κλπ). 

Το προςωπικό που κα χρθςιμοποιθκεί ςε όλεσ τισ εργαςίεσ μθ καταςτροφικϊν ελζγχων NDT 
(Non Destructive Testing) υλικϊν και ςυγκολλιςεων κα είναι πιςτοποιθμζνο ςε επίπεδο Level ΛΛ 
κατά ΕΝ473 ι SNT-TC-1A. 

Οι μθ καταςτροφικοί ζλεγχοι αφοροφν :  

 Οπτικό ζλεγχο ςυγκολλιςεων 

 Αυτόματο ζλεγχο ςυγκολλιςεων με Υπεριχουσ 

 Χειροκίνθτο ζλεγχο ςυγκολλιςεων / υλικϊν με Υπεριχουσ με χριςθ μιασ κεφαλισ 

 Χειροκίνθτο ζλεγχο ςυγκολλιςεων με Υπεριχουσ με χριςθ δυο κεφαλϊν χωριςτά 
(Tandem – Technique)  

 ΢αδιογραφικό ζλεγχο ςυγκολλιςεων  

Το εργοςτάςιο καταςκευισ υποχρεοφται να υποβάλλει πιςτοποιθτικά από ανεξάρτθτο φορζα 
τθσ εγκρίςεωσ τθσ Υπθρεςίασ που να αποδεικνφουν ότι θ εφαρμοηόμενθ εςωτερικι επζνδυςθ 
είναι κατάλλθλθ για χριςθ ςε πόςιμο νερό. 

Οι πιςτοποιιςεισ Μεκόδων Συγκόλλθςθσ (WPAR) Διαδικαςιϊν Συγκόλλθςθσ (WPS), 
Θλεκτροςυγκολλθτϊν και ελεγκτϊν μθ καταςτροφικϊν ελζγχων (NDT) διεξάγονται από 
αντίςτοιχουσ διαπιςτευμζνουσ προσ τοφτο φορείσ πιςτοποιιςεων (Third Party Organizations). 

Για τθν καταςκευι των ςωλινων ςτο εργοςτάςιο, τισ διατάξεισ ελζγχου και τθν παραλαβι 
ιςχφουν τα πρότυπα DIN 1626 ι/και ASTM A134 ι/και AWWA C200. 

Για τα υλικά ςυγκόλλθςθσ ιςχφουν οι απαιτιςεισ που αναφζρονται ςτα πρότυπα :EN 759, EN 
756, ΕΝ 760, EN 499, EN 440, EN 439. Πλα τα υλικά ςυγκόλλθςθσ κα ζχουν εν ιςχφ ζγκριςθ από 
ζνα τουλάχιςτον διεκνι οργανιςμό πιςτοποιιςεων (Third Party Organization) θ οποία κα 
αποδεικνφεται από αντίςτοιχο πιςτοποιθτικό. 

Οι ςωλινεσ κα παράγονται με τισ παρακάτω αυτόματεσ μεκόδουσ θλεκτροςυγκόλλθςθσ : 

 SAW (Submerged arc welded)  

 HF–EW (High Frequency Electric Welded) 

Πλοι οι ςωλινεσ κα ζχουν ομοιόμορφο μικοσ από 6,0 ζωσ 12,0 μζτρα ςφμφωνα με τθν 

παραγγελία και δεν κα προζρχονται από ςυνζνωςθ μικρότερων τμθμάτων (δεν επιτρζπονται οι 

εγκάρςιεσ – περιφερειακζσ ραφζσ). 

Τα ελεφκερα άκρα των ςωλινων κα διαμορφϊνονται με μθχανουργικι κατεργαςία ςε φρζηα 

ςφμφωνα με τθν παράγραφο 4.10.5 του DIN 1626.  Θ περιοχι φρεηαρίςματοσ κα είναι 

ελεφκερθ από τραυματιςμοφσ, εγκοπζσ, ακακαρςίεσ, εγκλείςεισ κ.λπ. 
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4.2 Ποιοτικοί ζλεγχοι  

Για το είδοσ των ελζγχων / δοκιμϊν, ποςοςτά ελζγχων, κζςθ λιψθσ δοκιμίων, διαμόρφωςθ 
δοκιμίων, ςυνκικεσ διεξαγωγισ ελζγχου, αξιολόγθςθ αποτελεςμάτων, επαναλθπτικζσ δοκιμζσ 
κ.λπ. ιςχφει το πρότυπο DIN 1626.   

Στον ςυνθμμζνο πίνακα δοκιμϊν αναφζρονται επιπλζον τα απαιτοφμενα ποςοςτά ελζγχου για 
κάκε εμπλεκόμενο μζροσ (Εργοςτάςιο, Δ/νουςα Υπθρεςία του Ζργου) κακϊσ και το είδοσ του 
αντίςτοιχου απαιτοφμενου πιςτοποιθτικοφ. 

Οι ζλεγχοι και δοκιμζσ διεξάγονται αφοφ οι παραγόμενοι ςωλινεσ ομαδοποιθκοφν ςε παρτίδεσ 
ωσ κάτωκι (και ςφμφωνα με τθν παράγραφο 5.3.2 του DIN 1626): 

 DN < 500 , παρτίδεσ των 100 ςωλινων 

 DN > 500 , παρτίδεσ των 50 ςωλινων 

Διευκρινίηεται ότι θ κάκε παρτίδα κα περιλαμβάνει ςωλινεσ με τθν ίδια ονομαςτικι διάμετρο 
(DN) και πάχοσ, τθν ίδια ποιότθτα υλικοφ, τθν ίδια μζκοδο ςυγκόλλθςθσ και τθν ίδια κερμικι 
κατεργαςία. 

Κάκε ςωλινασ κα ελεγχκεί ωσ προσ τισ θλεκτροςυγκολλιςεισ με δοκιμαςία ςε υδροςτατικι 
πίεςθ ςτο εργοςτάςιο ςφμφωνα με τα αναφερόμενα ςτο πρότυπο AWWA C-200. Ο κάκε 
ςωλινασ που ζχει δοκιμαςκεί υδραυλικά κα φζρει αρικμό μθτρϊου και κα ςυνοδεφεται από 
καταγραφικι ταινία.  

Κάκε ςωλινασ κα υποςτεί οπτικό ζλεγχο επιφανείασ και ςυγκολλιςεων ςφμφωνα με το DIN 
1626 παρ. 4.5, 4.7 και 5.5.7, κακϊσ και υπερθχθτικό ζλεγχο των ραφϊν με αυτόματθ ςυςκευι 
(Ultrasonic testing) ςφμφωνα με το πρότυπο API 5L. 

Στον παρακάτω πίνακα δοκιμϊν αναφζρονται επιπλζον τα απαιτοφμενα ποςοςτά ελζγχου για 
κάκε εμπλεκόμενο μζροσ (Εργοςτάςιο, Δ/νουςα Υπθρεςία του Ζργου) κακϊσ και το είδοσ του 
αντίςτοιχου απαιτοφμενου πιςτοποιθτικοφ. 
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ΔΟΚΛΜΘ ΡΟΣΟΣΤΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

(Από το Εργοςτάςιο) 
(5) 

ΕΡΛΚΕΩ΢ΘΣΘ  ΥΡΘ΢ΕΣΛΑΣ 
(6) 

Νο Είδοσ Δείγμα Δοκίμια  

1 Εφελκυςμόσ DΝ< 500  1- Βαςικό Υλικό Οι δοκιμζσ (Διπλανι ςτιλθ) 

διεξάγονται κακ’ υπόδειξθ και 

Ραρουςία του Εκπροςϊπου τθσ 

Υπθρεςίασ (4) 

 (1)  
DΝ> 500     

1 Σωλινα 1- Βαςικό Υλικό 
1-Εγκάρςια ΢αφισ 

2 Δοκιμι Επιπζδωςθσ ι  2 –Άκρο Σωλινα 

 Δοκιμι Εκτόνωςθσ  
(2) 

1 Σωλινα 1 

3 Κάμψθ (1) 1 Σωλινα 2–Εγκάρςια ραφισ 

4 Υδραυλικι Δοκιμι Πλοι οι Σωλινεσ Πλοι οι Σωλινεσ 

5 Οπτικόσ Ζλεγχοσ Πλοι οι Σωλινεσ 10% των Σωλινων 
(3) (7) 

6 

N
D

T 
 ΢

Α
Φ

Ω
Ν

 Υπζρθχοι Πλοι οι Σωλινεσ 100% Πλοι οι Σωλινεσ 100% 

΢
α

δ
ιο

γρ
α

φ
ίε

σ Άκρα Σωλινων 2% των Σωλινων Στα 2 Άκρα (ανά  200mm) Οι Δοκιμζσ (Διπλανι ςτιλθ) 
υποδεικνφονται και 
αξιολογοφνται από τον 
Εκπρόςωπο τθσ Υπθρεςίασ (3) 
(7) 

Επιςκευζσ 2% των Σωλινων 100% 

Τςζρκι-Τςζρκι 
(΢αφι) 

2% των Σωλινων 100% + 400mm ανά ελίκωςθ 

7 

Δ
ια

ς
τα

ς
ιο

λο
γι

κό
σ 

Εξωτερικι Διάμετροσ 

Πλοι οι Σωλινεσ 10% των ςωλινων (3) (7) 

Οβαλότθτα 

Κακετότθτα Άκρων 

Φρζηεσ 

Ράχοσ Τοιχϊματοσ 

Ευκυγραμμία   

Μικοσ 

Υπερφψωςθ ΢αφϊν 

Εκκεντρότθτα ϊν 

Radial Offset  

8 Χθμικι Σφςταςθ 1 Σωλινα Ωσ Νο 1-/- 3 Δοκιμζσ (4) 

9 Ζλεγχοσ Σιμανςθσ Πλοι οι Σωλινεσ 10% των Σωλινων (3) (7) 

(1) Οι δοκιμζσ Nο 1 και 3 διεξάγονται και για τισ ραφζσ τςζρκι-τςζρκι ανά παρτίδα 100 (DΝ < 500mm) ι 50 (DΝ > 500mm) 

παρόμοιων ραφϊν. 

(2) Θ δοκιμι εκτόνωςθσ (ςωλινεσ EW) διεξάγεται μόνο εφ’ όςον δεν είναι εφικτι θ Δοκιμι επιπζδωςθσ (DIN 1626 – παρ. 

5.3.2). 

(3) Για κάκε ζνα ςωλινα που δεν πλθρεί τισ απαιτιςεισ τθσ παροφςασ Τεχνικισ Ρροδιαγραφισ επιλζγονται, από τον 

εκπρόςωπο τθσ Υπθρεςίασ άλλοι δυο ςωλινεσ προσ ζλεγχο κ.ο.κ. 

(4) Για κάκε ζνα δοκίμιο που δεν πλθρεί τισ απαιτιςεισ τθσ παροφςασ Τεχνικισ Ρροδιαγραφισ επιλζγονται, από τον 

εκπρόςωπο τθσ Υπθρεςίασ, άλλα δφο δοκίμια προσ ζλεγχο κ.ο.κ. ςφμφωνα με το DIN 1626 – παρ. 5.6.2 (διπλαςιαςμόσ 

δοκιμίων και δειγμάτων). 

(5) Πλοι οι ζλεγχοι πιςτοποιοφνται από το εργοςτάςιο με ζκδοςθ πιςτοποιθτικοφ τφπου 3.1.Β κατά ΕΝ 10204. 

(6) Πλοι οι ζλεγχοι πιςτοποιοφνται από τον εκπρόςωπο τθσ Υπθρεςίασ και εκδίδεται από το εργοςτάςιο πιςτοποιθτικό 

τφπου 3.2 κατά EN 10204, για το επικεωροφμενο ποςοςτό ελζγχου.  

(7) Ενδζχεται να επιλζγονται διαφορετικοί ςωλινεσ για κάκε είδοσ ελζγχου χωριςτά (π.χ. 10% για οβαλότθτα και άλλο 10% 

για πάχοσ τοιχϊματοσ χωριςτά κ.ο.κ.). 
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5 Προςτατευτικι επζνδυςθ χαλυβδοςωλινων 
5.1  Γενικά  

Οι ςωλινεσ κα φζρουν εςωτερικι εποξειδικι προςταςία ςφμφωνα με το πρότυπο AWWA C-
210 και εξωτερικι προςτατευτικι επζνδυςθ από πολυαικυλζνιο τριϊν ςτρϊςεων τφπου S-v, 
ςφμφωνα με το πρότυπο DIN 30670. 

Ρριν από τθν εφαρμογι τθσ εςωτερικισ και εξωτερικισ επζνδυςθσ οι επιφάνειεσ κα 
κακαριςκοφν με βιομθχανικι αμμοβολι. Ρριν από τον κακαριςμό με αμμοβολι οι επιφάνειεσ 
κα ελζγχονται και εάν απαιτείται κα κακαρίηονται για να απομακρυνκοφν τα λάδια, τα γράςα 
και οποιεςδιποτε βλαβερζσ ουςίεσ. 

Θ ακριβισ διαδικαςία, μζκοδοι καταςκευισ και δοκιμζσ ελζγχου των προςτατευτικϊν 
επενδφςεων των ςωλινων κακϊσ και των προςτατευτικϊν επενδφςεων των ειδικϊν τεμαχίων 
και τθσ αποκατάςταςθσ τθσ ςυνζχειασ των προςτατευτικϊν επενδφςεων ςτουσ αγωγοφσ ςτισ 
κζςεισ των θλεκτροςυγκολλιςεων ωσ και τυχόν φκορϊν των επενδφςεων, κα προτακοφν από 
τον καταςκευαςτι και κα εγκρικοφν από τθν Υπθρεςία. 

Οι δοκιμζσ για τον ζλεγχο τθσ ποιότθτασ τθσ επίςτρωςθσ μποροφν να εκτελεςτοφν από τον 
καταςκευαςτι των ςωλινων ι από αναγνωριςμζνο οίκο δοκιμϊν ςφμφωνα με τθν ζγκριςθ τθσ 
Υπθρεςίασ. Ο καταςκευαςτισ πάντωσ είναι υπεφκυνοσ για τθ διαςφάλιςθ ςυμμόρφωςθσ, με τισ 
απαιτιςεισ που προδιαγράφονται ςτα πρότυπα AWWA C210 και DIN 30670. 
 
5.2 Εςωτερική επζνδυςη 

Θ εςωτερικι επιφάνεια των χαλυβδοςωλινων μετά τον κακαριςμό κα επικαλυφκεί με 
εποξειδικι βαφι ςφμφωνα με το πρότυπο AWWA C210-97 με βάςθ το οποίο γίνονται και οι 
δοκιμζσ που προδιαγράφονται ς’ αυτό.  

Θ επικάλυψθ τθσ εςωτερικισ επιφάνειασ των χαλυβοςωλινων με εποξειδικι βαφι μπορεί να 
γίνει με οποιοδιποτε των τριϊν μεκόδων που προδιαγράφονται ςτθν παράγραφο 1.1.2 του 
παραπάνω προτφπου. 

Το τελικό πάχοσ του ξθροφ φίλμ (dry film thickness) τθσ επίςτρωςθσ κα είναι το ελάχιςτο 
κακοριηόμενο ςτθν προδιαγραφι AWWA C210-97, δθλαδι 400μm. 

Ρριν τθ βαφι των ςωλινων με εποξειδικά κα τοποκετθκεί ςτα άκρα κάκε αγωγοφ εςωτερικά, 
αυτοκόλλθτθ ταινία πλάτουσ 45mm ςε όλθ τθν εςωτερικι επιφάνεια αυτοφ, ϊςτε να μθν 
επιςτρωκεί με εποξειδικι βαφι ο ςωλινασ ςτισ κζςεισ των θλεκτροςυγκολλιςεων. 

Θ εςωτερικι επιφάνεια των εντόσ φρεατίων και αντλιοςταςίων προϊκθςθσ (boosters) κα γίνει 
ςφμφωνα με μετά οριηόμενα ςτισ Τ.Ρ. «Δεξαμενζσ και αντλιοςτάςια (ζργα Θ/Μ) – Σωλθνϊςεισ 
αντλιοςταςίων». 

 

5.3  Εξωτερική επζνδυςη 
 
5.3.1 Ρροετοιμαςία 

Θ επιφάνεια των χαλυβδοςωλινων πρζπει αρχικά να κακαριςκεί από ξζνα ςϊματα, λάδι, 
γράςο κ.α. και ςτθ ςυνζχεια θ προετοιμαςία τθσ επιφάνειασ κα γίνει με shot-grit blasting 
βακμοφ Sa 2½ το ελάχιςτο, ςφμφωνα με το πρότυπο SIS 055900. Θ εναπομζνουςα ςκόνθ κα 
κακαρίηεται με αζρα υπό πίεςθ αμζςωσ πριν από τθν επικάλυψθ των ςτρϊςεων του 
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πολυαικυλενίου. Οι χαλυβδοςωλινεσ που ζχουν προετοιμαςκεί με shot-grit blasting και δεν 
ζχουν επικαλυφκεί με πολυαικυλζνιο εντόσ 4 ωρϊν, υποβάλλονται ξανά ςε shot-grit blasting. 

 
5.3.2 Υλικά 

Θ επικάλυψθ (coating) των χαλυβδοςωλινων γίνεται με πολυαικυλζνιο τριϊν ςτρϊςεων. Οι 
ςτρϊςεισ είναι: 

 μία ςτρϊςθ βάςθσ (primer) από κερμοςυγκολλθτι εποξειδικι ςκόνθ (fusion bonded epoxy 
 powder). 

 μία ςτρϊςθ υλικοφ ςυγκόλλθςθσ (adhesive coat) 

 μία εξωτερικι ςτρϊςθ εκβαλλόμενου (extruded) πολυαικυλενίου. 

Τα ανωτζρω υλικά πρζπει να διακινθκοφν, να αποκθκευτοφν και να εφαρμοςκοφν ςφμφωνα με 
τισ προδιαγραφζσ του καταςκευαςτι. Ρρζπει δε να ςυνοδεφονται το κακζνα από αυτά και για 
κάκε παρτίδα (batch) με πιςτοποιθτικό επικεϊρθςθσ (inspection certificate) τφπου 3.1Β, 
ςφμφωνα με το πρότυπο EN 10204. 
 

΢τρϊςθ βάςθσ (primer) 

Θ κερμοςυγκολλθτι εποξειδικι ςκόνθ (fusion bonded epoxy powder) που κα χρθςιμοποιθκεί 

ςαν ςτρϊςθ βάςθσ, κα πρζπει να είναι ςυμβατι με τθν ςτρϊςθ ςυγκολλθτικοφ υλικοφ που κα 

χρθςιμοποιθκεί μεταξφ του primer και τθσ τελικισ ςτρϊςθσ πολυαικυλενίου. Θ ςτρϊςθ βάςθσ 

και θ ςτρϊςθ ςυγκολλθτικοφ υλικοφ πρζπει να είναι ςυμβατά και ςυνίςταται να είναι 

παράγωγα του ιδίου καταςκευαςτι. 

Οι απαιτιςεισ τθσ πρϊτθσ φλθσ τθσ εποξειδικισ ςκόνθσ είναι: 

Ιδιότθτα Ξζκοδοσ δοκιμισ Μριτιριο Αποδοχισ 

Ανάλυςθ κόςκινου 

Χρόνοσ πικτωςθσ ςτουσ 200oC 

Ειδικό βάροσ 

Υγραςία 

Κερμοκραςία υαλοποίθςθσ 

 

Ραραμζνουςα ενκαλπία 

Συμβατικι 

Κερμαινόμενθσ πλάκασ 

Μζκοδοσ  ςτάνταρτ   

CARL FISHER 

Ανάλυςθ διαφορικισ 
κζρμανςθσ 

(1) 

 

(1) 

1.20-1.50 

max 0.5% 

 

(1) 

(1) 

(1) Ονομαςτικζσ τιμζσ του καταςκευαςτι 

Θ εφαρμογι τθσ εποξειδικισ ςκόνθσ κα γίνει μετά τθν προετοιμαςία και τον κακαριςμό τθσ 

επιφάνειασ των ςωλινων. 

Οι ςωλινεσ κα κερμανκοφν ςτθν κακοριςμζνθ κερμοκραςία όπωσ αυτι προςδιορίηεται από 

τον καταςκευαςτι τθσ εποξειδικισ ςκόνθσ. 

Θ εφαρμογι κα γίνει δια ψεκαςμοφ με θλεκτροςτατικό ψεκαςτιρα. Το ελάχιςτο πάχοσ τθσ 
εποξειδικισ ςτρϊςθσ κα πρζπει να είναι 60 μm. Θ ςτρϊςθ πρζπει να είναι ομαλι και 
ομοιόμορφθ. 
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΢τρϊςθ ςυγκολλθτικοφ υλικοφ (adhesive coat). 

Οι απαιτιςεισ τθσ πρϊτθσ φλθσ του ςυγκολλθτικοφ υλικοφ είναι: 

Ιδιότθτα Ξζκοδοσ Δοκιμισ Μριτιριο Αποδοχισ 

Δείκτθσ τιγματοσ ςε 2.16kg και 
190οC 

Ρυκνότθτα 

Αντοχι ςτθ κραφςθ 

Μζτρο ελαςτικότθτασ 

Σκλθρότθτα Shore D 

Σθμείο τιξθσ 

Σθμείο όριο μαλάκυνςθσ 

Πριο ψακθρότθτασ 

 

ASTM D 1238 

ASTM D 1505 

ASTM D 638 

ASTM D 638 

ASTM D 1076 

ASTM D 1525 

ASTM D 2117 

ASTM D 726 

 

4-8g/10min 

0.92-0.95g/cm3 

> 12MPa 

> 60MPa 

> 35 Shore D 

<110 οC 

(1) 

(1) 

(1) Ονομαςτικζσ τιμζσ καταςκευαςτι 

 

Το ςυγκολλθτικό υλικό εφαρμόηεται επί του ςωλινα αμζςωσ μετά τθν εφαρμογι του υλικοφ 
βάςθσ. Το ελάχιςτο πάχοσ τθσ ςτρϊςθσ του ςυγκολλθτικοφ υλικοφ πρζπει να είναι 250 μm. Το 
ςτρϊμα του υλικοφ αυτοφ πρζπει να καλφπτει ολόκλθρθ τθν επιφάνεια του χαλυβδοςωλινα. 

 

΢τρϊςθ εκβαλλόμενου πολυαικυλενίου (extruded polyethylene). 

Ιδιότθτα Ξζκοδοσ Δοκιμισ Μριτιριο Αποδοχισ 

Δείκτθσ τιγματοσ 

Ρυκνότθτα 

Τάςθ ςτο ςθμείο διαρροισ ςε 
23οC 

Επιμικυνςθ ςτθ Κραφςθ ςε 
23οC 

Σκλθρότθτα Shore D 

Σθμείο μαλάκυνςθσ 

Σθμείο τιξθσ 

Πριο ψακθρότθτασ 

ASTM D 1238 

ASTM D 1505 

ASTM D 638 

 

ASTM D 638 

 

ASTM D 1076 

ASTM D 1525 

ASTM D 2117 

ASTM D 726 

< 0.35g/10min 

> 0.94g/cm3 

> 15MPa 

 

> 600% 

 

> 55 

> 110 οC 

> 120 οC 

(1) 

(1) Ονομαςτικζσ τιμζσ καταςκευαςτι 

 

Το υλικό κα είναι κατάλλθλο ϊςτε να παρζχει προςταςία από τθν κερμικι και UV ακτινοβολία 
κατά τθν αποκικευςθ των ςωλινων ςε ανοικτό χϊρο, τουλάχιςτον για διάςτθμα ενόσ χρόνου. 

Θ επικάλυψθ κα είναι τφπου S (Special) και το πάχοσ του πολυαικυλενίου τφπου ν (reinforced) 
ςφμφωνα με το DIN 30670. 
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Ο αρικμόσ των περιελίξεων και των επικαλφψεων πρζπει να είναι τζτοιοσ που το ελάχιςτο 
πάχοσ τθσ ςτρϊςθσ πολυαικυλενίου να είναι ςφμφωνο με τον παρακάτω πίνακα: 

 

Ρνομαςτικι Διάμετροσ 

(mm) 

Ελάχιςτο πάχοσ  

(mm) 

Φ100 2,5 

100>Φ250 2,7 

250>Φ500 2,9 

500>Φ800 3,2 

Φ>800 3,7 

 

Θ κερμοκραςία κατά τθ διάρκεια του extrusion πρζπει να είναι αυτι που ςυνίςταται από τον 
καταςκευαςτι του υλικοφ. 

Θ όλθ εργαςία εφαρμογισ των 3 ςτρϊςεων κα γίνει ςε μία ςυνεχι παραγωγικι διαδικαςία ςε 
γραμμι, ζτςι ϊςτε να διαςφαλίηονται οι κατάλλθλεσ ςυνκικεσ εφαρμογισ των ςτρϊςεων 
(κερμοκραςιακζσ, κλπ) και να αποφεφγεται θ πρόκλθςθ ηθμιϊν ςτισ ςτρϊςεισ, κατά τθ 
μετακίνθςθ του ςωλινα.  
 
5.3.3 Διαμόρφωςθ των άκρων 

Τα άκρα τθσ εξωτερικισ επιφανείασ των ςωλινων κα κακαριςκοφν αμζςωσ μετά τθν ψφξθ από 
τθν επικάλυψθ των τριϊν (3) ςτρϊςεων ς’ ζνα μικοσ 15cm από κάκε πλευρά.  Τα παραμζνοντα 
άκρα τθσ επικάλυψθσ πρζπει να λοξοτομοφνται ςε γωνία περίπου 30 0. 

Θ κακαριςμζνθ επιφάνεια των άκρων του χαλυβδοςωλινα για να προςτατευκεί από τθν 
υγραςία και τθν οξείδωςθ προςωρινά κα επιςτρωκεί με primer. Το primer πρζπει να είναι 
ςυμβατό με τα υλικά επικάλυψθσ τθσ περιοχισ αυτισ μετά τθ ςυγκόλλθςθ των αγωγϊν ςτο 
εργοτάξιο (αυτοκόλλθτθ ταινία ελαςτομεροφσ μαςτίχασ με εξωτερικι επζνδυςθ μεμβράνθσ 
πολυαικυλενίου ι κερμοςυςτελόμενθ ταινία ι άλλα υλικά με παρόμοια θλεκτρομονωτικά και 
μθχανικά χαρακτθριςτικά). 
 
5.3.4 Ζλεγχοι – δοκιμζσ 

Οι ζλεγχοι και οι δοκιμζσ τθσ επζνδυςθσ πολυαικυλενίου, κακϊσ και των υλικϊν τθσ επζνδυςθσ 
κα γίνονται όπωσ προδιαγράφεται ςτο πρότυπο DIN 30670 και ςτθν παροφςα τεχνικι 
προδιαγραφι με τθν εξισ ςυχνότθτα: 

ΔΡΜΙΞΕ΢ / ΕΝΕΓΧΡΙ ΠΡ΢Ρ΢ΣΡ ΕΝΕΓΧΡΤ 
ΕΡΓΡ΢ΣΑ΢ΙΡΤ 

ΠΡ΢Ρ΢ΣΡ ΕΝΕΓΧΡΤ 
ΤΠΘΡΕ΢ΙΑ΢ 

Ζλεγχοσ επιφάνειασ μετά τθν 
αμμοβολι 

100% των ςωλινων 20% των ςωλινων 

Οπτικόσ ζλεγχοσ επζνδυςθσ 100% των ςωλινων --- 

Ζλεγχοσ πάχουσ επζνδυςθσ ςε 12 
ςθμεία ανά ςωλινα (6 ςϊμα και 6 

10% των ςωλινων 10% των ςωλινων 
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ραφι) 

Ζλεγχοσ άκρων 100% των ςωλινων 10% των ςωλινων 

Ζλεγχοσ holiday detector 100% των ςωλινων 100% των ςωλινων 

Δοκιμι πρόςφυςθσ (bond 
strength) 

Ζωσ και DN 500 

 Άνω του DN 500 

 

δφο (2) ςωλινεσ ςτθ βάρδια 

ζνα (1) ςωλινα ςτθ βάρδια 

 

δφο (2) ςωλινεσ ςτθ 
βάρδια 

ζνα (1) ςωλινα ςτθ 
βάρδια 

Δοκιμι κροφςθσ (impact strength) ζνα (1) ςωλινα ςτθ βάρδια ζνα (1) ςωλινα ςτθ 
βάρδια 

Ζλεγχοσ επιμικυνςθσ (percentage 
elongation at failure) 

ανά παρτίδα (batch) PE --- 

Cathodic desponding test ανά παρτίδα (batch) PE --- 

Ζλεγχοσ διείςδυςθσ (indentation 
hardness) 

ανά παρτίδα (batch) PE --- 

Polymerization of epoxy primer ανά παρτίδα (batch) epoxy  
powder 

--- 

 

Οι ςωλινεσ κατά τθν παραλαβι τουσ κα ςυνοδεφονται από πιςτοποιθτικό επικεϊρθςθσ 
(inspection certificate) τφπου 3. 1Β και 3.2, ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 10204 με τα 
αποτελζςματα των ελζγχων – δοκιμϊν. 
 
5.3.5 Επιςκευζσ 

Ελαττϊματα ι ηθμιζσ τθσ επικάλυψθσ που προκλικθκαν κατά τθν παραγωγικι διαδικαςία ςε 
μία επιφάνεια, μικρότερθ από 150 cm2 για αγωγοφσ ζωσ και DN 500 ι μικρότερθ από 250 cm2 
για αγωγοφσ μεγαλφτερουσ από DN500, κα επιςκευάηονται. 

Εάν θ ελαττωματικι επιφάνεια τθσ επικάλυψθσ είναι μεγαλφτερθ από 150 cm2 για αγωγοφσ 
ζωσ και DN 500 ι μεγαλφτερθ από 250 cm2 για αγωγοφσ μεγαλφτερουσ από DN 500, ο αγωγόσ 
κα επικαλφπτεται ξανά ςε όλθ τθν επιφάνεια. 

Εάν θ ελαττωματικι επιφάνεια τθσ επικάλυψθσ είναι μεγαλφτερθ από 40 cm2 και θ ηθμιά είναι 
και ςτισ τρεισ ςτρϊςεισ κα γίνεται επιςκευι με κομμάτι τφπου μανςόν (sleeve) ςε όλθ τθν 
περίμετρο του αγωγοφ και όχι με τοπικό κομμάτι (patch). 

Σε μικρότερεσ ελαττωματικζσ επιφάνειεσ τθσ επικάλυψθσ κα γίνεται επιςκευι με τοπικό 
κομμάτι (patch). 

Στθν προσ επιςκευι επιφάνεια κα αφαιρείται το υλικό που δεν ζχει ικανοποιθτικι πρόςφυςθ 
και κα λοξοτομοφνται τα άκρα τθσ παραμζνουςασ επζνδυςθσ. Μετά από καλό κακαριςμό τθσ 
επιφάνειασ, κα τοποκετθκεί νζο υλικό με επικάλυψθ 50 mm ςτθ γφρω επζνδυςθ. 

Το υλικό επιςκευισ κα ζχει παρόμοια θλεκτρομονωτικά και μθχανικά χαρακτθριςτικά με αυτά 
τθσ υπάρχουςασ επζνδυςθσ και κα εξαςφαλίηει μία ποιότθτα τθσ επζνδυςθσ, ςφμφωνα με τισ 
απαιτιςεισ τθσ παροφςασ τεχνικισ προδιαγραφισ. 
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Θ περιοχι τθσ επζνδυςθσ που επιςκευάςκθκε, κα ελεγχκεί εκ νζου με Flaw detector. 

 
6 Φορτοεκφόρτωςθ, μεταφορά και αποκικευςθ ςωλινων 

 
6.1  Γενικά 

Για να αποφευχκεί οποιαδιποτε βλάβθ ι ςτρζβλωςθ ι παραμόρφωςθ τόςο ςτα μζταλλα ι ςτο 
κυκλικό ςχιμα του αγωγοφ όςο και ςτθν προςτατευτικι επζνδυςθ, ο Ανάδοχοσ πρζπει να 
πάρει κατάλλθλα μζτρα κατά τθν φορτοεκφόρτωςθ, μεταφορά και αποκικευςθ ςωλινων. 

Οποιαδιποτε ηθμιά κατά τθν φορτοεκφόρτωςθ, μεταφορά και αποκικευςθ των ςωλινων, 
βαρφνει αποκλειςτικά τον Ανάδοχο, ο οποίοσ οφείλει να τθν αποκαταςτιςει χωρίσ πρόςκετθ 
αποηθμίωςθ. Θ επιςκευι κα πρζπει να γίνει αποδεκτι από τθν Υπθρεςία, προκειμζνου να 
χρθςιμοποιθκεί ο ςωλινασ. 
 

6.2 Φορτοεκφόρτωςη 

Κατά τθ φορτοεκφόρτωςθ κα χρθςιμοποιθκοφν για τθν ανάρτθςθ ειδικοί φαρδείσ και ιςχυροί 
ιμάντεσ, ελαςτικοί ι πλαςτικοί και πζδιλα ολιςκιςεωσ κατάλλθλα τοποκετθμζνα για να μθ 
φκαρεί θ εξωτερικι προςτατευτικι επζνδυςθ. Γυμνά καλϊδια, αλυςίδεσ και άγκιςτρα δεν 
επιτρζπεται να ζρχονται ςε άμεςθ επαφι οφτε με τθν εξωτερικι επζνδυςθ οφτε με τθν 
εςωτερικι επιφάνεια. 

Οι ςωλινεσ κα φορτωκοφν επιμελϊσ επί των  μεταφορικϊν μζςων επί ςαγμάτων. Θ φόρτωςθ 
κα είναι τζτοια ϊςτε να αποφεφγονται ςχετικζσ μετακινιςεισ των ςωλινων κατά τθν μεταφορά 
τουσ και να εξαςφαλίηονται ςε κραδαςμοφσ του μεταφορικοφ μζςου. Οι ςωλινεσ κα 
τοποκετοφνται παράλλθλα μεταξφ τουσ, ςε ςωροφσ χαμθλοφ φψουσ. Πλεσ οι επιφάνειεσ και 
ςτθρίξεισ που βρίςκονται ςε επαφι με τουσ ςωλινεσ κα προςτατευκοφν κατάλλθλα. Οι 
ςωλινεσ δεν κα πρζπει να βρίςκονται ςε άμεςθ επαφι μεταξφ τουσ. Τα μεταξφ τουσ ςθμεία 
ςτθρίξεωσ και τα ςθμεία ςτθρίξεωσ ςτο μεταφορικό μζςο πρζπει να είναι λωρίδεσ από 
καουτςοφκ ι μαλακό πλαςτικό ι καραβόπανο. 

Ππου για το δζςιμο των ςωλινων χρθςιμοποιοφνται αλυςίδεσ, καλϊδια ι γάντηοι, κα πρζπει 
να είναι επενδεδυμζνα με ελαςτικό ι μαλακό πλαςτικό ι να παρεμβάλλεται καουτςοφκ ι 
καραβόπανο ι επενδεδυμζνοι τάκοι. 

Στα ςθμεία που ςτθρίηεται ι αναρτάται ο ςωλινασ, δεν πρζπει να ζχουμε παραμόρφωςθ 
μεγαλφτερθ του 2% τθσ διαμζτρου του επενδεδυμζνου χαλυβδοςωλινα. 

Σε καμία περίπτωςθ δεν επιτρζπεται θ απότομθ εκφόρτωςθ ι ρίψθ των ςωλινων. Στθν 
εκφόρτωςθ πρζπει να χρθςιμοποιοφνται απαραίτθτα γερανοί ι ανυψωτικά μθχανιματα. 
 

6.3 Μεταφορά 

Θ μεταφορά, διαχείριςθ και αποκικευςθ των επενδεδυμζνων χαλυβδοςωλινων κα διεξάγεται 
με ιδιαίτερθ προςοχι προσ αποφυγι τυχόν ηθμιϊν, παραμορφϊςεων και καταςτροφισ ι 
απόξεςθσ των ςτρϊςεων προςταςίασ τουσ (μόνωςθσ). 

Για τθν εξαςφάλιςθ τθσ εςωτερικισ κακαρότθτασ τθσ μόνωςθσ, όλοι οι ςωλινεσ με ονομαςτικι 

διάμετρο DN ≤ 600 κα προμθκεφονται με κατάλλθλα εφαρμοςμζνα πλαςτικά διαφράγματα  

(τάπεσ) ςτα δφο άκρα τουσ. 
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Για τθν εξαςφάλιςθ τθσ κυκλικότθτασ τθσ διατομισ, όλοι οι ςωλινεσ με ονομαςτικι διάμετρο 

DN ≥ 1400, κα προμθκεφονται με ςταυροφσ ακαμψίασ ςτα δφο άκρα τουσ.  

Κατά τθν μεταφορά των ςωλινων με οποιοδιποτε μεταφορικό μζςο πρζπει να αποφευχκοφν 

κραδαςμοί του μεταφορικοφ μζςου, ϊςτε να αποκλειςκεί πικανι μετατόπιςθ του φορτίου. 

Δεν επιτρζπεται θ μεταφορά των ςωλινων, ζςτω και για μικρζσ αποςτάςεισ, με κφλιςθ. 

 
7 Σοποκζτθςθ των ςωλινων ςτο όρυγμα 

Ρρο του καταβιβαςμοφ των ςωλινων ςτο όρυγμα κα γίνει ζλεγχοσ τθσ ομαλισ διάςτρωςθσ τθσ 

άμμου, ςφμφωνα με τθν αντίςτοιχθ Τεχνικι Ρροδιαγραφι. 

Οι ςωλινεσ κα τοποκετθκοφν αρχικά κατά μικοσ του ζργου εκτόσ ορφγματοσ. Εάν το ζδαφοσ 

είναι χαλικϊδεσ ι βραχϊδεσ τότε κα πρζπει τα δφο άκρα του ςωλινα (ςε απόςταςθ από το 

κάκε άκρο ίςθ με το ζνα τζταρτο του μικουσ του ςωλινα) να ςτθρίηονται ςε ξφλινα υπόβακρα, 

ι ςε ςάκουσ με άμμο ι ςε ςωροφσ άμμου ι ςε άλλα κατάλλθλα ςτθρίγματα ϊςτε να 

προςτατεφεται θ εξωτερικι επζνδυςθ. 

Απαγορεφεται ρθτά θ τοποκζτθςθ των επενδυμζνων ςωλινων επάνω ςε ςκλθρό ζδαφοσ (με 

εξογκϊματα, ςε βράχουσ, κλπ.) ακόμα και προςωρινά πριν τθν καταβίβαςι τουσ ςτο όρυγμα. 

Επίςθσ απαγορεφεται θ μεταφορά των ςωλινων, ζςτω και για μικρζσ αποςτάςεισ, με κφλιςθ. 

Ρρο τθσ κακόδου του ςωλινα ςτο όρυγμα, κα γίνει λεπτομερισ εξζταςθ τθσ κατάςταςθσ τθσ 

προςτατευτικισ επζνδυςθσ. Κάκε βλάβθ κ’ αποκακίςταται πριν από τθν κάκοδο του ςωλινα 

ςτο όρυγμα. Γενικά κατά τθν τοποκζτθςθ των ςωλινων ο Ανάδοχοσ οφείλει να παίρνει τα 

απαραίτθτα μζτρα ϊςτε να μθν προκλθκεί οποιαδιποτε βλάβθ ςτθν επζνδυςθ. 

Ρριν από τον καταβιβαςμό των ςωλινων κα γίνεται θ διάνοιξθ των απαιτοφμενων φωλεϊν για 

τθν θλεκτροςυγκόλλθςθ. Οι φωλιζσ (μουρτάτηεσ) πρζπει να αφινουν ελεφκερο χϊρο 

τουλάχιςτον 60 cm μεταξφ του ςωλινα και των παρειϊν του ορφγματοσ και 40 cm μεταξφ του 

ςωλινα και του δαπζδου του ορφγματοσ, ςε μικοσ 120 cm (60 cm εκατζρωκεν τθσ ραφισ). 

Οι ςωλινεσ κα τοποκετοφνται ο ζνασ από τον άλλον με απόλυτθ ακρίβεια, ζτςι ϊςτε να είναι 
ευκφγραμμοι τόςο ςτθν οριηόντια, όςο και ςτθν κατακόρυφθ ζννοια. Το κενό μεταξφ των 
χειλιϊν των ςωλινων πριν τθν ζναρξθ τθσ θλεκτροςυγκόλλθςθσ κα είναι ςφμφωνα με τθν 
πιςτοποιθμζνθ διαδικαςία ςυγκόλλθςθσ. 

Κανζνα μεταλλικό εργαλείο ι εξάρτθμα δεν πρζπει να ζλκει ςε επαφι με τθν επζνδυςθ. Οι 
εργαηόμενοι ςτα ζργα δεν επιτρζπεται να βαδίηουν πάνω ςτουσ ςωλινεσ. Αν τοφτο καταςτεί 
για οποιαδιποτε αιτία αναγκαίο, το προςωπικό κα πρζπει να ζχει ελαςτικά ι πλαςτικά 
παποφτςια. Οπωςδιποτε πάντωσ, κάκε βλάβθ ι ςτρζβλωςθ του μετάλλου ι γενικά 
παραμόρφωςθ τθσ κυκλικισ διατομισ του ςωλινα ι οποιαδιποτε ηθμιά ι τραυματιςμό τθσ 
εςωτερικισ και εξωτερικισ προςτατευτικισ επζνδυςθσ του χαλυβδοςωλινα κατά τθν 
τοποκζτθςι του, κα αποκαταςτακεί με φροντίδα και δαπάνεσ του Αναδόχου. 

Λδιαίτερθ προςοχι πρζπει να δοκεί ςτθν προςταςία τθσ εςωτερικισ επζνδυςθσ ςτθν περίπτωςθ 
που θ επζνδυςθ των ςωλινων είναι εποξειδικι βαφι, λόγω του μικροφ πάχουσ τθσ 
επικάλυψθσ. Οι εργαηόμενοι δεν επιτρζπεται να ςφρουν μεταλλικά εργαλεία, εξαρτιματα και 
οτιδιποτε άλλα που κα προκαλζςει ηθμιά ςτθν εςωτερικι επζνδυςθ των χαλυβδοςωλινων. 
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Σε χαλυβδοςωλινεσ διαμζτρου ζωσ 600 mm επιτρζπεται να γίνεται θλεκτροςυγκόλλθςθ 
περιςςοτζρων του ενόσ τεμαχίου ςωλινων ζξω από το όρυγμα, κατόπιν εγκρίςεωσ τθσ 
Υπθρεςίασ. 

Ο Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ για τθν αφαίρεςθ των ςταυρϊν ακαμψίασ των χαλυβδοςωλινων 
και τθν παράδοςθ αυτϊν ςε χϊρουσ που κα ορίηονται από τθ Επιβλζπουςα Υπθρεςία. 

Επίςθσ ο Ανάδοχοσ ςτθν περίπτωςθ ςωλινων με εςωτερικι επζνδυςθ με εποξειδικι βαφι 
είναι υπεφκυνοσ για τθν αφαίρεςθ των αυτοκόλλθτων ταινιϊν από τα άκρα εςωτερικά των 
χαλυβδοςωλινων, κακϊσ και για τθν περιςυλλογι των πλαςτικϊν διαφραγμάτων (τάπεσ) ςε 
κατάλλθλο χϊρο αποκομιδισ και απόρριψθσ. 

Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να υποβάλει για ζγκριςθ ςτθν Υπθρεςία τθν περιγραφι των 
μθχανθμάτων, των εργαλείων και όλων των μζςων που γενικά κα χρθςιμοποιιςει ςτουσ 
χειριςμοφσ των χαλυβδοςωλινων μζχρι τθν ολοκλθρωτικι ςυγκόλλθςθ αυτϊν ςε ενιαίο αγωγό. 

Φςτερα από κάκε διακοπι εργαςίασ τοποκζτθςθσ ςωλινων, το τελευταίο άκρο κα  καλφπτεται 
με πϊμα ανκεκτικό ςτο νερό και τα τρωκτικά. 

Για τθν εξαςφάλιςθ των υγειονομικϊν ςυνκθκϊν καταςκευισ του ζργου, κατά τθν καταςκευι 
κα πρζπει να διαςφαλίηονται οι απαιτιςεισ τθσ παραγράφου 4.3 του AWWA C 651-05 
“DISINFECTING WATER MAINS”.  

 
8 Ειδικά τεμάχια - φλάντηεσ 

Σε ςθμεία που ορίηει θ εγκεκριμζνθ μελζτθ κατά τθ ςφνδεςθ των ςωλινων μεταξφ τουσ, κα 
απαιτθκεί θ καταςκευι διαφόρων ειδικϊν τεμαχίων, δθλαδι καμπυλϊν, ςυςτολϊν, ταυ, 
ςταυρϊν, κ.λ.π. 

Tα ειδικά τεμάχια ςυνδζονται με το χαλυβδοςωλινα κατά κανόνα με θλεκτροςυγκόλλθςθ. 

Οι ςυνδζςεισ των ςυςκευϊν αςφαλείασ, δικλίδων, τεμαχίων αποςυναρμολόγθςθσ, κ.λ.π. κα 
γίνονται με φλάντηεσ. 

Τα κάκε είδουσ ειδικά τεμάχια κα καταςκευαςκοφν με τα ίδια υλικά όπωσ οι αντίςτοιχεσ 
ςωλινεσ και κα είναι ςφμφωνα με το πρότυπο AWWA-C208. 

Θ τοποκζτθςθ των χαλφβδινων ειδικϊν τεμαχίων κα γίνεται ςυγχρόνωσ με τθν τοποκζτθςθ των 
χαλυβδοςωλινων. Τα ειδικά τεμάχια κα αγκυρϊνονται με ςϊμα αγκφρωςθσ όπου απαιτείται ι 
/ και όπου υποδειχκεί από τθν Υπθρεςία. 

Τυχόν ενίςχυςθ των ειδικϊν τεμαχίων κα γίνει, όπου απαιτείται, ςφμφωνα με τα οριηόμενα ςτο 
εγχειρίδιο AWWA “Manual M11”. 

Για τα χαρακτθριςτικά των υλικϊν, τισ θλεκτροςυγκολλιςεισ, τισ προςτατευτικζσ επενδφςεισ 
και τουσ ελζγχουσ ποιότθτασ και ςτεγανότθτασ των ειδικϊν τεμαχίων ιςχφουν όλα τα 
αναφερόμενα ςτθν παροφςα τεχνικι προδιαγραφι για τουσ χαλυβδοςωλινεσ γενικά. 

 
9 Θλεκτροςυγκολλιςεισ 
 
9.1 Γενικά  

Εφόςον δεν αναφζρεται διαφορετικά, οι απαιτιςεισ για τισ εργαςίεσ θλεκτροςυγκόλλθςθσ και 
τουσ ελζγχουσ κα είναι ςφμφωνα με τα πρότυπα: 
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 AWWA C200 

 AWWA C206 

 DIN 1626 

 EN 10025/DIN 17100 
 
9.2 Τλικά ςυγκόλληςησ 

Λςχφουν οι απαιτιςεισ που αναφζρονται ςτα παρακάτω πρότυπα: 

 EN 499 (Επικαλυμμζνα θλεκτρόδια για ςυγκόλλθςθ με το χζρι κοινϊν και   λεπτόκοκκων 
χαλφβων). 

 EN 440 (Σφρμα για ςυγκόλλθςθ με προςταςία αερίου, κοινϊν και λεπτόκοκκων 
χαλφβων). 

 EN 439 (Αζρια προςταςίασ για ςυγκόλλθςθ και κοπι). 

 EN 759 (Υλικά ςυγκόλλθςθσ – Γενικζσ απαιτιςεισ προμικειασ). 

 EN 1668 (Υλικά ςυγκόλλθςθσ για μζκοδο WIG κοινϊν και λεπτόκοκκων χαλφβων). 

Πλα τα υλικά ςυγκόλλθςθσ κα ζχουν εν ιςχφ ζγκριςθ τφπου από ζνα τουλάχιςτον διεκνι 
οργανιςμό ελζγχου (TUV, GL, LR, AB, BV, DNV, CO, DB, OBB κ.λπ.) θ οποία κα αποδεικνφεται 
από αντίςτοιχο πιςτοποιθτικό, που κα προςκομίηεται ςτθ Υπθρεςία. 

Τα υλικά ςυγκόλλθςθσ κα είναι καινοφργια, ςε καλι κατάςταςθ ςυςκευαςίασ, χωρίσ ίχνθ 
αλλοίωςθσ τθσ επιφάνειάσ τουσ, θ δε αποκικευςθ και διαχείριςι τουσ κα ακολουκεί τισ ειδικζσ 
απαιτιςεισ του καταςκευαςτι τουσ και τα αντίςτοιχα πρότυπα (βλ. κατωτζρω). 

Πλεσ οι παρτίδεσ κα ςυνοδεφονται από πιςτοποιθτικά εργοςταςίου τφπου 3.1.Β κατά EN 10204 
όπου κα αναφζρονται κατ’ ελάχιςτον: 

 Ο αρικμόσ τθσ παρτίδασ (Lot No) που κα ταυτίηεται με τον αντίςτοιχο αρικμό πάνω ςε 
κάκε πακζτο υλικϊν, κακϊσ και τα αποτελζςματα χθμικισ ανάλυςθσ τθσ ςυγκεκριμζνθσ 
παρτίδασ. 

 Σε περίπτωςθ μθ φπαρξθσ αποτελεςμάτων μθχανικϊν δοκιμϊν ςε κάκε Lot No, θ Υπθρεςία 
διατθρεί το δικαίωμα να διεξάγει δειγματολθπτικοφσ ελζγχουσ του υλικοφ ςυγκόλλθςθσ 
μζςω δοκιμϊν, ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ1597-1 (DIN 32525-1), με χρζωςθ του 
Αναδόχου. 

Για τισ ςυνκικεσ αποκικευςθσ, διαχείριςθσ και ςτεγνϊματοσ επικαλυμμζνων θλεκτροδίων κα 
ακολουκοφνται τα πρότυπα DVS 0504 και DVS 0944, εφόςον δεν ορίηεται διαφορετικά από τον 
καταςκευαςτι τουσ. 

Ειδικά για τα θλεκτρόδια με βαςικι επζνδυςθ επιςθμαίνονται οι παρακάτω απαιτιςεισ 
(εφόςον δεν ορίηεται αλλιϊσ από τον καταςκευαςτι τουσ): 

 Αποκικευςθ ςε ςτεγνό κλειςτό χϊρο με ελεγχόμενθ κερμοκραςία (min +18oC) και υγραςία 
(max 60%). 

 Ξιρανςθ (ψιςιμο) ςε ειδικό φοφρνο για 2 ϊρεσ τουλάχιςτον ςε κερμοκραςία min 250o C 
(για χάλυβα με όριο διαρροισ ζωσ και 355 N/mm2), ι 300ο-350ο C (για χάλυβα με όριο 
διαρροισ μεγαλφτερο 355 Ν/mm2). Μζγιςτθ ςυνολικι διάρκεια διαδοχικϊν ξθράνςεων 10 
ϊρεσ. 
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 Συντιρθςθ ςε ατομικά φουρνάκια ςτουσ 100ο-200ο C για μια βάρδια εργαςίασ το πολφ. 

 Εφόςον χρθςιμοποιείται ειδικι ςυςκευαςία (Vacuum-pack) τα θλεκτρόδια κα 
τοποκετοφνται κατευκείαν ςτα φουρνάκια ςυντιρθςθσ χωρίσ ξιρανςθ. Μόνο εφόςον 
διακοπεί θ ςυντιρθςι τουσ (μετά μία βάρδια) κα υποβάλλονται υποχρεωτικά ςτθ 
διαδικαςία ψθςίματοσ που αναφζρκθκε προθγουμζνωσ. 

Για όλουσ τουσ άλλουσ τφπουσ επικαλυμμζνων θλεκτροδίων ιςχφουν τα αναφερόμενα ςτο 
πρότυπο DVS 0504 όςον αφορά τθν αποκικευςθ διαχείριςθ και ςτζγνωμα (εφόςον δεν 
ορίηεται διαφορετικά από τον καταςκευαςτι τουσ). 
 
9.3 Πιςτοποίηςη μεθόδων 

Ρριν τθν ζναρξθ των εργαςιϊν ςυγκόλλθςθσ ο ανάδοχοσ κα υποβάλει ςτθ Υπθρεςία για 
ζγκριςθ τα παρακάτω ςτοιχεία: 

 Ρροκαταρκτικι Διαδικαςία Συγκόλλθςθσ (Pr.WPS) ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 288-2. 
Στθν ζντυπθ διαδικαςία που κα υποβλθκεί κα αναγράφονται όλα τα ςτοιχεία που ζχουν 
προβλεφκεί για ςυμπλιρωςθ ςτο παράρτθμα του ςυγκεκριμζνου πρότυπου (Δείγμα 
φόρμασ). 

 Μεκοδολογία ςυγκόλλθςθσ ιτοι: Σειρά ςυγκόλλθςθσ, αρικμόσ ταυτόχρονα 
απαςχολοφμενων ανά ραφι ςυγκολλθτϊν, φορά ςυγκόλλθςθσ κορδονιϊν ϊςτε να 
αποφευχκοφν τάςεισ και παραμορφϊςεισ τθσ διατομισ του αγωγοφ. Επίςθσ  ελάχιςτοσ 
βακμόσ ολοκλιρωςθσ μιασ ραφισ πριν τθν διακοπι τθσ εργαςίασ (ςυγκόλλθςθ ρίηασ 
κερμοφ πάςςου και λοιπϊν πάςςων) ϊςτε να μθν υπάρχει κίνδυνοσ από κραφςθ τθσ 
θμιζτοιμθσ ραφισ ζωσ το ξεκίνθμα των εργαςιϊν ολοκλιρωςθσ τθσ ραφισ τθν επόμενθ 
μζρα. 

 Κατάλογοσ με τισ μθχανζσ ςυγκόλλθςθσ που κα χρθςιμοποιθκοφν ςτο ζργο με τα τεχνικά 
χαρακτθριςτικά τουσ, τον οίκο προμικειασ των υλικϊν ςυγκόλλθςθσ, τουσ 
θλεκτροςυγκολλθτζσ που κα απαςχολθκοφν κλπ. 

Μετά τθν αρχικι ζγκριςθ από τθν Υπθρεςία των παραπάνω ςτοιχείων ο ανάδοχοσ κα 
προχωριςει με δικά του ζξοδα ςτθν πιςτοποίθςθ τθσ ανωτζρω Διαδικαςίασ Συγκόλλθςθσ μζςω 
δοκιμαςτικισ ςυγκόλλθςθσ (PQR) ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 288-3. 

Θ πιςτοποίθςθ τόςο τθσ διαδικαςίασ ςυγκόλλθςθσ όςο και των ςυγκολλθτϊν κα διεξάγεται 
εντόσ του ορφγματοσ ι εκτόσ αυτοφ με προςομοίωςθ των ελάχιςτων απαιτουμζνων 
αποςτάςεων ςωλινα – ορφγματοσ (βλ. παρ. 9.5.1). 

Μετά τθν επιτυχι ολοκλιρωςθ όλων των δοκιμϊν και ελζγχων που προβλζπονται από το 
ανωτζρω πρότυπο, κα καταςτρωκεί με μζριμνα του αναδόχου θ οριςτικι Διαδικαςία 
Συγκόλλθςθσ (WPS) ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 288-2. 

Αντίγραφο τθσ ανωτζρω Διαδικαςίασ (WPS) κα υπάρχει ςυνεχϊσ ςτον αρμόδιο εργοδθγό του 
Αναδόχου ςτο εργοτάξιο ϊςτε να είναι δυνατι ανά πάςα ςτιγμι θ επιςιμανςθ τυχόν 
αποκλίςεων εφαρμογισ. 

Στον χϊρο του ζργου κα υπάρχουν επικουρικά αμπεροτςιμπίδα, βολτόμετρο και θλεκτρονικό 
κερμόμετρο επαφισ. 

Θ πιςτοποίθςθ μεκόδων (WPS, PQR), οι αντίςτοιχεσ δοκιμζσ και ζλεγχοι διεξάγονται  (και 
επικυρϊνονται) παρουςία εγκεκριμζνου Φορζα πιςτοποιιςεων (TUV, BV, AB, GL, LR, κ.λ.π.) και 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  201 

τθσ Υπθρεςίασ. Πλα τα ανωτζρω αποτελοφν υποχρζωςθ του Αναδόχου και γίνονται με δικά του 
ζξοδα. 

Μόνο μετά τθν επιτυχι ολοκλιρωςθ των ανωτζρω εργαςιϊν δφναται να ξεκινιςει θ 
παραγωγικι διαδικαςία τθσ ςυγκόλλθςθσ ραφϊν, και εφόςον ζχουν πιςτοποιθκεί όλοι οι 
ςυγκολλθτζσ ςφμφωνα με τθν επόμενθ παράγραφο. 

Θ Υπθρεςία τθρεί το δικαίωμα να ηθτιςει, εφόςον το κρίνει ςκόπιμο, πιςτοποίθςθ ςφμφωνα με 
τθν ανωτζρω διαδικαςία τθσ μεκόδου επιςκευισ των ραφϊν που τυχόν προκφψουν ςτο ζργο. 

Σε περίπτωςθ που ςτθν εφαρμογι παρουςιάηεται μεταβολι των παραμζτρων ςυγκόλλθςθσ, 
πζρα από τα οριηόμενα όρια ςτο πρότυπο ΕΝ 288-3, ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να επαναλάβει 
με δικά του ζξοδα, όλθ τθ διαδικαςία πιςτοποίθςθσ ςφμφωνα με τα οριηόμενα ςε αυτι τθν 
παράγραφο. Μόνο με τθν επιτυχι ολοκλιρωςθ των επαναλθπτικϊν ελζγχων / δοκιμϊν και τθν 
πιςτοποίθςθ του προςωπικοφ ο ανάδοχοσ μπορεί να ςυνεχίςει τθν παραγωγικι διαδικαςία. 
 

 
9.4 Πιςτοποίηςη ςυγκολλητϊν 

Οι ςυγκολλιςεισ κα γίνονται από εξειδικευμζνο προςωπικό που κα ζχει καταρχιν τα 
απαραίτθτα προςόντα που προβλζπονται από τθν ελλθνικι Νομοκεςία. 

Το ανωτζρω προςωπικό κα πιςτοποιθκεί πριν τθν ζναρξθ των εργαςιϊν ςφμφωνα με τισ 
διαδικαςίεσ, ελζγχουσ και δοκιμζσ που ορίηονται ςτο πρότυπο ΕΝ 287-1, κακϊσ και τα ςτοιχεία 
που αναφζρονται ςτθν πιςτοποιθμζνθ οριςτικι διαδικαςία ςυγκόλλθςθσ (WPS, παρ. 9.3).  

Τθσ πιςτοποίθςθσ μποροφν να εξαιρεκοφν (μετά από ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ) εκείνοι οι 
ςυγκολλθτζσ οι οποίοι κα προςκομίςουν πιςτοποιθτικό εγκεκριμζνο από φορζα 
πιςτοποιιςεων (TUV, BV, AB, GL, LR, κλπ) το οποίο κα καλφπτει τισ απαιτιςεισ του προτφπου 
ΕΝ 287-1 όςον αφορά το ζργο και κα είναι εν ιςχφ. 

Ρζρα από τα ανωτζρω, θ Υπθρεςία διατθρεί το δικαίωμα να αποκλείει θλεκτροςυγκολλθτζσ οι 
οποίοι κατά τθν κρίςθ τθσ κεωροφνται ακατάλλθλοι για τθν ποιότθτα ι τθν αςφάλεια τθσ 
εργαςίασ. 

Θ πιςτοποίθςθ  ςυγκολλιςεων, οι αντίςτοιχεσ δοκιμζσ και ζλεγχοι διεξάγονται (και 
επικυρϊνονται) παρουςία εγκεκριμζνου Φορζα πιςτοποιιςεων (TUV, BV, AB, GL, LR, κ.λ.π.) και 
τθσ Υπθρεςίασ. Πλα τα ανωτζρω αποτελοφν υποχρζωςθ του αναδόχου και γίνονται με δικά του 
ζξοδα. 

Μόνο μετά τθν επιτυχι ολοκλιρωςθ των δοκιμϊν και ελζγχων και τθν προςκόμιςθ 
πιςτοποιθτικϊν ςφμφωνα με το παράρτθμα του προτφπου ΕΝ 287-1 μπορεί να ξεκινιςει θ 
παραγωγικι διαδικαςία με τθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. 

9.5 Διεξαγωγή ςυγκολλήςεων 
 
9.5.1 Ρροκαταρκτικζσ εργαςίεσ 

Οι προσ ςυγκόλλθςθ φρζηεσ κα είναι ςφμφωνα με τισ ανοχζσ που ορίηονται ςτο πρότυπο DIN 
1626. 

Πλεσ οι φρζηεσ κα τροχίηονται για κακαριςμό τθσ επιφάνειασ και ςε απόςταςθ τουλάχιςτον 10 
mm από τθν ακμι τθσ φρζηασ (εκατζρωκεν). Γρζηια, εγκοπζσ, ςκουριά, καλαμίνα, γράςο, 
υγραςία κ.λ.π. πρζπει να απομακρφνονται (με τρόχιςμα ι κζρμανςθ) ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ 
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καλι διεξαγωγι τθσ ςυγκόλλθςθσ. Θ ποιότθτα τθσ τροχιςμζνθσ επιφάνειασ κα είναι επιπζδου 
τουλάχιςτον ΛΛ κατά EN ISO 9013 (DIN 2310/3). 

Στθν περιοχι τθσ φρζηασ δεν πρζπει να υπάρχουν ορατά ίχνθ αναδίπλωςθσ (Lamination) του 
μετάλλου. Σε αντίκετθ περίπτωςθ το προβλθματικό τμιμα του ςωλινα κα αποκόπτεται. 

Ελάχιςτθ απόςταςθ μεταξφ παρειϊν ορφγματοσ και ςωλινα 60 cm, μεταξφ δαπζδου 
ορφγματοσ και ςωλινα 40 cm, ςε μικοσ 120 cm (60 cm εκατζρωκεν τθσ ραφισ). 

Οι ςωλινεσ πρζπει να μοντάρονται ζτςι, ϊςτε: 

 Ελικοειδείσ ι οριηόντιεσ ραφζσ να απζχουν μεταξφ τουσ περιφερειακά τουλάχιςτον το 
πενταπλάςιο πάχοσ του λεπτότερου ςωλινα ςτο ςθμείο που ςυναντοφν τθν εγκάρςια 
ραφι. 

 Οι οριηόντιεσ ραφζσ να ευρίςκονται προσ το άνω μζροσ του αγωγοφ (-45ο/+45ο). 

 Τα άκρα των ςωλινων πρζπει να μοντάρονται με τζτοιο τρόπο, ϊςτε να μθν 
δθμιουργείται ακτινικι διαφορά ιτοι «ςκαλοπάτι» (misolignment/κωδικόσ 507 κατά ΕΝ  
ISO6520-1) μεγαλφτερθ από τα παρακάτω όρια: 

- α. Μζγιςτο εξωτερικό «ςκαλοπάτι» 

  Για πάχοσ ςωλινασ t10mm  : 0,3.t 

  Για πάχοσ ςωλινασ 10mm<t20mm : 3mm 

- β. Μζγιςτο εςωτερικό «ςκαλοπάτι» (ςτθ ρίηα) 

  1mm ςε όλθ τθν περίμετρο 

  2mm τοπικά ςε μικοσ ίςο με μια διάμετρο 

  2,5mm τοπικά ςε μικοσ ίςο με 1/3 τθσ διαμζτρου 

 Εφόςον θ ςυγκόλλθςθ διεξάγεται και από τθν μζςα πλευρά, ιςχφουν τα όρια τθσ 
παραγράφου α. 

 

9.5.2 Συγκόλλθςθ 

Θ κερμοκραςία προκζρμανςισ τθσ προσ ςυγκόλλθςθ περιοχισ υλικοφ εξαρτάται από τθν 

ποιότθτα και το πάχοσ του ςωλινα. Κα τθροφνται τα όρια προκζρμανςθσ/κζρμανςθσ 

ενδιάμεςων πάςςων που αναφζρονται ςτθν πιςτοποιθμζνθ Διαδικαςία Συγκόλλθςθσ (WPS) τθσ 

παραγράφου 9.3 και ςτα πρότυπα τθσ παραγράφου 9.1. 

Το πλάτοσ τθσ ηϊνθσ προκζρμανςθσ κα είναι τζςςερισ φορζσ το πάχοσ του ςωλινα και 

τουλάχιςτον 80 mm. Για τθ μζτρθςθ κερμοκραςίασ κα χρθςιμοποιείται κατάλλθλθ κιμωλία ι 

θλεκτρονικό κερμόμετρο (προμικεια του αναδόχου) και κα εφαρμόηεται το πρότυπο ΕΝ ΛSΟ 

13916. Θ κερμοκραςία προκζρμανςθσ κα υπάρχει τουλάχιςτον πριν τθν ζναρξθ τθσ 

ςυγκόλλθςθσ. 

Θ διαδικαςία ςυγκόλλθςθσ κα κινείται εντόσ των ορίων που αναφζρονται ςτθν πιςτοποιθμζνθ 

Διαδικαςία Συγκόλλθςθσ (WPS)  τθσ παραγράφου 9.3, θ οποία κα ευρίςκεται ςτα χζρια του 

εργοδθγοφ του Αναδόχου ςτο ςθμείο που διεξάγονται οι ςυγκολλιςεισ. 
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Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να ακολουκιςει τθ διαδικαςία που εγκρίκθκε από τθν Υπθρεςία 

(παρ. 9.3) όςον αφορά: 

 τον αρικμό των ταυτόχρονα απαςχολουμζνων ανά ραφι ςυγκολλθτϊν 

 τθ ςειρά ςυγκόλλθςθσ 

 τθ φορά ςυγκόλλθςθσ 

 τθν Ριςτοποιθμζνθ Διαδικαςία (WPS) 

 τον ελάχιςτο βακμό ολοκλιρωςθσ μιασ ραφισ πριν τθ διακοπι τθσ εργαςίασ (ςυγκόλλθςθ 

ρίηασ, κερμ. πάςςου και λοιπϊν πάςςων), ϊςτε να μθν υπάρξει κίνδυνοσ από κραφςθ τθσ 

θμιζτοιμθσ ραφισ ζωσ το ξεκίνθμα των εργαςιϊν τθν επόμενθ θμζρα. 

Απαγορεφεται θ ζναυςθ τόξου ςυγκόλλθςθσ, ςτθν επιφάνεια του αγωγοφ. Τραυματιςμοί από 

τόξο ι αφαίρεςθ βοθκθτικϊν λαμϊν (κοκοράκια) κα τροχίηονται επιμελϊσ, κα ελζγχονται με 

Διειςδυτικά Υγρά και κα αναγομϊνονται με θλεκτρόδιο τθσ ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ. 

Σε περίπτωςθ ακατάλλθλων κλιματολογικϊν ςυνκθκϊν (αζρασ, υγραςία, κ.λ.π.) κα 

χρθςιμοποιοφνται από τον Ανάδοχο κατάλλθλα ςκζπαςτρα, ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ 

απρόςκοπτθ προςταςία του λουτροφ ςυγκόλλθςθσ. 

 
9.5.3 Επιδιόρκωςθ ςυγκολλιςεων 

Συγκολλιςεισ που δεν ανταποκρίνονται ςτισ ποιοτικζσ απαιτιςεισ τθσ παροφςασ προδιαγραφισ 

κα επιδιορκϊνονται τοπικά εφόςον δεν υπάρχουν ρωγμζσ ι ςυγκζντρωςθ ςφαλμάτων. 

Συγκολλιςεισ με ρωγμζσ πρζπει να κόβονται και να ςυγκολλοφνται από τθν αρχι. Μόνο ςε 

δικαιολογθμζνεσ περιπτϊςεισ, με ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ, μπορεί να γίνει τοπικι επιδιόρκωςθ 

τθσ περιοχισ τθσ ρωγμισ. 

Το ελάχιςτο μικοσ επιδιόρκωςθσ κα είναι τουλάχιςτον 50 mm. Εφόςον για τθν επιδιόρκωςθ 

δεν χρθςιμοποιοφνται οι ςυνκικεσ τθσ αρχικισ ςυγκόλλθςθσ (WPS), θ Υπθρεςία διατθρεί το 

δικαίωμα να ηθτιςει τθν πιςτοποίθςθ μεκόδου επιςκευισ κακϊσ και πιςτοποίθςθ 

ςυγκολλθτϊν. 

Θ Υπθρεςία διατθρεί το δικαίωμα να ορίηει τον τρόπο αφαίρεςθσ του προβλθματικοφ υλικοφ 

τθσ ςυγκόλλθςθσ (τρόχιςμα ι Arc-Air) κακϊσ και τον τρόπο ελζγχου του παραμζνοντοσ υλικοφ 

(οπτικόσ ζλεγχοσ ι διειςδυτικά υγρά). 

Πλεσ οι επιδιορκϊςεισ κα ελζγχονται με μθ καταςτροφικι μζκοδο ελζγχου (υπζρθχοι ι 
ραδιογραφία), όπωσ περιγράφεται παρακάτω. 

Θ επιδιόρκωςθ ςφαλμάτων ρίηασ μπορεί να γίνεται ςε όλο τθσ το μικοσ εφόςον οι ςωλινεσ 
είναι επιςκζψιμοι από μζςα και λαμβάνονται υπόψθ τα μζτρα αςφαλείασ. Εάν αυτό δεν είναι 
εφικτό επιτρζπεται να γίνει τοπικι επιδιόρκωςθ με ςκάψιμο και ςυγκόλλθςθ απζξω κατόπιν 
ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ όςον αφορά τθ μζκοδο και τα υλικά ςυγκόλλθςθσ. 
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9.6 Γραφείο ποιοτικοφ ελζγχου 

Ο Ανάδοχοσ με τθ υποβολι τθσ προςφοράσ, κα υποβάλει και κατάλογο προτεινομζνων 
γραφείων διεξαγωγισ ποιοτικϊν ελζγχων των ςυγκολλιςεων. 

Θ Υπθρεςία ζχει το δικαίωμα να απορρίψει όποιον/όποιουσ κατά τθν άποψι τθσ δεν πλθροφν 
τισ προχποκζςεισ (εμπειρία, ςυνζπεια, φερεγγυότθτα). Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να επιλζξει 
ζναν από τουσ εναπομείναντεσ. 

Οι υποχρεϊςεισ του Γραφείου Ροιοτικοφ Ελζγχου που αναφζρονται ςτθν παροφςα 
προδιαγραφι αποτελοφν και υποχρζωςθ του Αναδόχου απζναντι ςτον Κφριο του ζργου. 

Το γραφείο ελζγχου πρζπει να πλθροί τα παρακάτω κατ’ ελάχιςτο: 

 Αποδεδειγμζνθ εμπειρία ςε ποιοτικοφσ ελζγχουσ ςυγκολλιςεων/υλικϊν δικτφων αγωγϊν 
αερίου, νεροφ ι καυςίμων. 

 Άδεια λειτουργίασ του εργαςτθρίου βιομθχανικϊν ραδιογραφιςεων από τθν Ελλθνικι 
Επιτροπι Ατομικισ Ενζργειασ (Ε.Ε.Α.Ε.), εφόςον προβλζπονται ραδιογραφικοί ζλεγχοι. 

 Ριςτοποιθμζνουσ ελεγκτζσ για όλουσ τουσ μθ καταςτροφικοφσ ελζγχουσ που πρόκειται να 
διεξαχκοφν. Θ πιςτοποίθςθ να είναι επιπζδου Level II κατά EN 473 ι ASNT-TC-1A, από 
ζγκυρο φορζα πιςτοποίθςθσ που κα τφχει τθσ ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ. 

 Το γραφείο πρζπει να διακζτει βακμονομθμζνο/διακριβωμζνο (ςε ετιςια βάςθ 
τουλάχιςτον) εξοπλιςμό για όλουσ τουσ ελζγχουσ από κρατικό φορζα (ΚΕΔΕ κ.α.) ι φορζα 
διαπιςτευμζνο κατά ΕΝ 45001. Το γραφείο ελζγχου δφναται να χρθςιμοποιεί και άλλο 
γραφείο για διεξαγωγι μζρουσ των ελζγχων μόνο εφόςον τοφτο γίνει εκ των προτζρων 
γνωςτό ςτθ Υπθρεςία και εγκρικεί. 

 Θ διεξαγωγι των ελζγχων κα γίνεται αποκλειςτικά από προςωπικό επιπζδου Level II ωσ 
αναφζρεται προθγουμζνωσ. 

Ειδικά για τισ εργαςίεσ ραδιογραφιςεων ιςχφουν τα κάτωκι: 

 Επικεφαλισ κάκε ςυνεργείου ραδιογραφιςεων (2 άτομα) κα είναι ελεγκτισ επιπζδου 
Level II ωσ άνω. 

 Οι εργαςίεσ ραδιογραφιςεων κα διεξάγονται κάτω από τισ προχποκζςεισ και τουσ όρουσ 
που προςδιορίηονται ςτθν ιςχφουςα νομοκεςία (ΦΕΚ 216/Β/5-3-2001). 

 Ειδικότερα το ςυνεργείο κα είναι εφοδιαςμζνο με τον εξοπλιςμό ακτινοπροςταςίασ που 
ορίηεται από το ανωτζρω ΦΕΚ: Ατομικά δοςίμετρα (χορθγοφμενα από τθν Ε.Ε.Α.Ε.), 
ςτυλοδοςίμετρα, μετρθτι πεδίου Geiger, βομβθτζσ ακτινοβολίασ (Bipper), ταινίεσ 
αποκλειςμοφ περιοχισ, πινακίδεσ προειδοποίθςθσ, κ.λ.π. 

 Οι εργαςίεσ ραδιογράφθςθσ κα διεξάγονται θμζρεσ και ϊρεσ που δεν υπάρχει άλλο 
 ανκρϊπινο δυναμικό ςτθν άμεςθ περιοχι ελζγχου όπωσ αυτι προςδιορίηεται από τθ 
μελζτθ  ακτινοπροςταςίασ. 

 Εφόςον οι ζλεγχοι κα γίνονται ςε οδικι αρτθρία ι κατοικθμζνθ περιοχι ι ξεπερνοφν ςε 
 διάρκεια τον ζνα (1) μινα, απαιτείται θ υποβολι ςτθ Υπθρεςία ειδικισ μελζτθσ 
 ακτινοπροςταςίασ εγκεκριμζνθσ από τθν Ελλθνικι Επιτροπι Ατομικισ Ενζργειασ 
(Ε.Ε.Α.Ε.)  πριν τθν ζναρξθ των εργαςιϊν. 

 Για τισ εργαςίεσ ραδιογράφθςθσ κα χρθςιμοποιοφνται φορθτζσ ςυςκευζσ ακτίνων –x ι –
y (ιτοι  ραδιοϊςότοπα Ir-192 ι Se-75). 
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 Με τθν ζναρξθ των εργαςιϊν ραδιογραφιςεωσ, ο Ανάδοχοσ κα εγκαταςτιςει (ςτον χϊρο 
του  εργοταξίου) φορθτι οκόνθ ανάγνωςθσ των ραδιογραφικϊν films 
καταςκευαςμζνθ ςφμφωνα  με τισ απαιτιςεισ του πρότυπου ΕΝ 25580.  

 Με το πζρασ κάκε ελζγχου, και το αργότερο τθν επόμενθ θμζρα, το γραφείο κα 
παραδίδει ςτθν Υπθρεςία αξιολογθμζνα πρωτόκολλα και films. Θ Υπθρεςία τθρεί το 
δικαίωμα να ηθτιςει άμεςθ τροποποίθςθ των πρωτοκόλλων (χωρίσ επιβάρυνςθ) ϊςτε να 
περιλαμβάνουν τα ςτοιχεία εκείνα που επικυμεί να ςυμπλθρϊνονται, πζρα από τισ 
απαιτιςεισ των ειδικϊν προδιαγραφϊν ελζγχου. 

Θ Υπθρεςία τθρεί το δικαίωμα, να απορρίπτει οποιονδιποτε από τουσ ελεγκτζσ του Γραφείου 
Ελζγχου κρίνει αυτι ςαν μθ αποδεκτό (ικανότθτα, εμπειρία, αςφαλι εργαςία, αξιοπιςτία, 
ςυνζπεια κ.λ.π.). 

Εφόςον το Γραφείο Ελζγχου δεν προβεί ςτθν άμεςθ κάλυψθ του κενοφ που κα δθμιουργθκεί 
(υπό τθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ) ςτθ διεξαγωγι των ελζγχων, ο ανάδοχοσ υποχρεοφται να 
επιλζξει άμεςα ζνα από τα υπόλοιπα (εγκεκριμζνα από τθν Υπθρεςία) Γραφεία Ελζγχου. 

Σε περίπτωςθ που (κατά τθν κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ) δθμιουργείται χρονικό κϊλυμα ςτθ 
διεξαγωγι των ελζγχων και του ζργου, θ Υπθρεςία δικαιοφται να προχωριςει ςτθ διεξαγωγι 
μζρουσ ι όλων των ελζγχων με δικά τθσ μζςα ι με επιλογι Γραφείου Ελζγχου, χρεϊνοντασ το 
ςυνολικό κόςτοσ των ελζγχων ςτον ανάδοχο. 

 
9.7 Ποιοτικοί ζλεγχοι 

Θ διεξαγωγι των ποιοτικϊν ελζγχων ςτισ εργοταξιακζσ ραφζσ κα γίνεται με τθν παρακάτω 

ςειρά: 

Α. Για πάχθ τοιχϊματοσ ςωλινων τουλάχιςτον 7,5mm και άνω: 

 
1. 

100% ζλεγχοσ των ςυγκολλιςεων με υπεριχουσ, ςφμφωνα με τα πρότυπα ΕΝ1712, 
ΕΝ1714 και ςυγκεκριμζνα: 

α) Μζκοδοσ Ελζγχου 1: 
Επίπεδο Αναφοράσ: 
 
Επίπεδο Αξιολόγθςθσ: 
 
Επίπεδο Ελζγχου: 
Επίπεδο Καταγραφισ: 
 
Κριτιρια Αποδοχισ/Απόρριψθσ: 

Μζκοδοσ DAC 
Καμπφλθ DAC για οπι διαμζτρου Φ3mm 
ανοιγμζνθ πλευρικά 
Επίπεδο Αναφοράσ – 10dB (ιτοι 33% τθσ DAC) 
Β (κατά ΕΝ 1714) 
Επίπεδο Αναφοράσ – 6dB (ιτοι 50% τθσ DAC) 
Σφμφωνα με το ΕΝ 288-9. 
 

ι  β) Μζκοδοσ Ελζγχου 2: 
Επίπεδο Αναφοράσ: 
 
 
Επίπεδο Αξιολόγθςθσ: 
Επίπεδο Ελζγχου: 
Επίπεδο Καταγραφισ: 
Κριτιρια Αποδοχισ/Απόρριψθσ: 

Μζκοδοσ Λςοδφναμων Διαμζτρων DGS 
Διάμετροσ Διςκοειδοφσ Ανακλαςτιρα Φ1mm 

για πάχθ υλικοφ 7,5t15mm και Φ1,5mm για 

πάχθ υλικοφ 15t40mm 
Επίπεδο Αναφοράσ – 4dB  
Β (κατά ΕΝ 1714) 
Επίπεδο Αναφοράσ  
Σφμφωνα με το ΕΝ 288-9. 

Σθμείωςθ: Για λοιπζσ λεπτομζρειεσ τθσ τεχνικισ ελζγχου με υπεριχουσ (π.χ. διόρκωςθ 
μεταφοράσ, επίπεδο κορφβου κ.λ.π.), μζκοδοι α ι β, ιςχφουν τα πρότυπα ΕΝ 1712 και ΕΝ 
1714. 
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Ο ζλεγχοσ με υπεριχουσ κα διεξάγεται παρουςία τθσ Υπθρεςίασ. Με το πζρασ του ελζγχου 
και το αργότερο πριν τθ διεξαγωγι οποιουδιποτε ςυμπλθρωματικοφ ι άλλου ελζγχου το 
Γραφείο Ελζγχου κα παραδίδει ςτθ Υπθρεςία τα ςυμπλθρωμζνα και αξιολογθμζνα 
πρωτόκολλα υπεριχων. 

Μετά τθν ζγκριςθ των πρωτοκόλλων υπερθχθτικοφ ελζγχου από τθ Υπθρεςία μπορεί να 
ξεκινιςει θ επόμενθ φάςθ (επιδιόρκωςθ ραφϊν και επανζλεγχοσ ωσ ανωτζρω). 

2. 10% ραδιογραφικόσ ζλεγχοσ του ςυνολικοφ αρικμοφ των ςυγκολλιςεων του ζργου. 

Ο ραδιογραφικόσ ζλεγχοσ μπορεί να ξεκινιςει μόνο εφόςον περατϊκθκε ο ζλεγχοσ με 
υπεριχουσ και ζχουν παραδοκεί και εγκρικεί από τθ Υπθρεςία τα πρωτόκολλα υπεριχων. 

Εφόςον ο ςυνολικόσ αρικμόσ ςυγκολλιςεων του ζργου είναι μικρότεροσ των 20 ραφϊν κα 
ραδιογραφοφνται 2 ραφζσ (καταρχιν). 

Οι ραδιογραφιςεισ αφοροφν ολόκλθρεσ ραφζσ. 

Θ εκάςτοτε Ομάδα Ελζγχου και το Δείγμα, κα ορίηονται πάντα από τθ Υπθρεςία. 

Το Δείγμα είναι υποςφνολο τθσ Ομάδασ Ελζγχου: π.χ.: Για 100 ραφζσ (Ομάδα Ελζγχου) το 
Δείγμα αναφζρεται ςε 10 ραφζσ (από τισ 100). 

Ο ραδιογραφικόσ ζλεγχοσ κα διεξάγεται ςφμφωνα με τα πρότυπα ΕΝ 1435, ΕΝ 444, ΕΝ 462-
1, ΕΝ 584-1 και ΕΝ 25580. 

Ρθγι ακτινοβολίασ:  Ακτίνεσ – Χ ι – γ ( Λr 192 ι Se 75). 

Τφποι φιλμ:  Κλάςθ C5 τουλάχιςτον, κατά ΕΝ 584-1. 

Αμαφρωςθ φιλμ: Τουλάχιςτον 2,0. 

Ευαιςκθςία ελζγχου, αρικμόσ – κζςθ – τφποσ πενετραμζτρων, ελάχιςτθ απόςταςθ πθγισ/φιλμ 
κ.λ.π. ςφμφωνα με τθν κλάςθ Α του ΕΝ 1435. 

Αξιολόγθςθ ευρθμάτων: Σφμφωνα με ΕΝ 288-9. 

Τα αξιολογθμζνα πρωτόκολλα ραδιογραφικοφ ελζγχου και τα φιλμσ κα παραδίδονται ςτθ 
Υπθρεςία ςτον τόπο του ζργου το αργότερο τθν επομζνθ θμζρα τθσ εκάςτοτε ραδιογράφθςθσ. 

Με βάςθ τα αποτελζςματα του ραδιογραφικοφ ελζγχου θ Υπθρεςία κα αποφαίνεται για τθν 
ποιότθτα των ςυγκολλιςεων (αποδεκτζσ θ προσ επιδιόρκωςθ), κακϊσ και για τθν αξιοπιςτία 
του προθγθκζντοσ υπερθχθτικοφ ελζγχου. 

Σε περίπτωςθ μθ αποδεκτϊν ραφϊν ςτο Δείγμα ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να επεκτείνει τουσ 
ραδιογραφικοφσ ελζγχουσ ςτθν Ομάδα Ελζγχου, πζρα από το ποςοςτό 10%, ςφμφωνα με τα 
ακόλουκα : 

 Εφόςον οι μιςζσ και άνω ραφζσ του Δείγματοσ είναι μθ αποδεκτζσ, ραδιογραφοφνται όλεσ 
οι ραφζσ τθσ Ομάδασ Ελζγχου. 

 Σε αντίκετθ (από τθν παρ. α) περίπτωςθ, ραδιογραφείται μία πρόςκετθ ραφι τθσ Ομάδασ 
Ελζγχου, για κάκε μία ραφι του Δείγματοσ που δεν είναι αποδεκτι. 

 Για οποιαδιποτε πρόςκετθ ραφι (τθσ παρ. β) που δεν είναι αποδεκτι, ραδιογραφοφνται 2 
επιπλζον ραφζσ τθσ Ομάδασ Ελζγχου. 

 Οι επιπλζον αυτζσ ραφζσ πρζπει να είναι αποδεκτζσ, αλλιϊσ επαναλαμβάνεται ςυνεχϊσ θ 
ανωτζρω διαδικαςία (παρ. γ) για κάκε μία μθ αποδεκτι επιπλζον ραφι. 
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Με βάςθ τα αποτελζςματα των ανωτζρω ελζγχων, κα γίνονται οι επιδιορκϊςεισ και 
επαναραδιογραφιςεισ των ςυγκολλιςεων, πάντα κατόπιν ζγκριςθσ τθσ Υπθρεςίασ. 

3. 100% οπτικόσ ζλεγχοσ των ςυγκολλιςεων ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ970. Θ αξιολόγθςθ 
κα γίνεται ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 288-9. 

 
Β. Για πάχθ τοιχϊματοσ ςωλινων μικρότερα των 7,5 mm: 

25% ραδιογραφικόσ ζλεγχοσ των ςυγκολλιςεων (ολόκλθρεσ ραφζσ) εκείνων που κα 
υποδειχκοφν από τθ Υπθρεςία. 

Συνκικεσ διεξαγωγισ ελζγχου, αξιολόγθςθσ, επανελζγχου και υπόλοιποι όροι όπωσ ςτθν 
παράγραφο 2 τθσ περίπτωςθσ Α. 

100% οπτικόσ ζλεγχοσ των ςυγκολλιςεων ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ970. Θ αξιολόγθςθ 
κα γίνεται ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 288-9.  

 
Γ. Θ Υπθρεςία διατθρεί το δικαίωμα να διεξάγει όλουσ τουσ καταςτροφικοφσ ελζγχουσ που 

προβλζπονται ςε μια δοκιμι μεκόδου ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 288-3 ανά 100 
εργοταξιακζσ ραφζσ (για ονομαςτικι διάμετρο ςωλινων μικρότερθ ι ίςθ των 500 mm) ι 
ανά 50 εργοταξιακζσ ραφζσ (για ονομαςτικι διάμετρο ςωλινων ανϊτερθ των 500 mm). 

Εφόςον υπάρξει αςτοχία ςε ζνα τουλάχιςτον δοκίμιο, οι δοκιμζσ διεξάγονται ςε 
επαναλθπτικά δοκίμια ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 288-3. Εφόςον ζνα από τα 
επαναλθπτικά δοκίμια αςτοχιςει, θ ραφι κεωρείται μθ αποδεκτι όςον αφορά τθν 
μθχανικι τθσ αντοχισ και πρζπει να αφαιρεκεί και ςυγκολλθκεί εκ νζου. 

Θ Υπθρεςία κα εξετάςει εάν ςυντρζχουν λόγοι για επαναπιςτοποίθςθ τθσ μεκόδου 
ςυγκόλλθςθσ/προςωπικοφ ι ακόμα και επζκταςθσ των καταςτροφικϊν ελζγχων ςε άλλεσ 
ραφζσ. 

Θ υπόδειξθ των προσ ζλεγχο (καταςτροφικό) ραφϊν (αρχικϊν και πρόςκετων) και των 
ςθμείων προσ εξαγωγι δοκιμίων κα γίνεται από τθ Υπθρεςία. 
 

9.8 ΢υμπληρωματικοί όροι 

Ο Ανάδοχοσ, με δικι του μζριμνα και δαπάνεσ, κα εκτελζςει τισ επιτόπου ςυγκολλιςεισ των 
αρμϊν αφοφ μεταφζρει, διακινιςει, τοποκετιςει, μοντάρει τουσ ςωλινεσ ςτθν κζςθ τουσ, 
αφοφ αποκαταςτιςει οποιαδιποτε ηθμιά προκλικθκε από αυτόν, λαμβάνοντασ όλα τα 
απαραίτθτα μζτρα αςφάλειασ που προβλζπονται από τθν ιςχφουςα Νομοκεςία/κϊδικεσ, 
ςφμφωνα με τθν παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι και πάντοτε με τθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. 

Επιςθμαίνεται ότι όλα τα αναγκαία υλικά, εργαλεία, μθχανιματα, ςυςκευζσ κ.λ.π. για όλεσ τισ 
εργαςίεσ παραγωγισ, ελζγχου, βακμονόμθςθσ αποτελοφν μζριμνα και δαπάνθ του ανάδοχου. 

Πλοσ ο παραγωγικόσ και βοθκθτικόσ εξοπλιςμόσ ςυγκολλιςεων του ζργου κα είναι 
διακριβωμζνοσ με ευκφνθ του Αναδόχου και ςυγκεκριμζνα:  

 Αμπερόμετρα, βολτόμετρα μθχανϊν ςυγκόλλθςθσ. 

 ΢οόμετρα παροχισ αερίου. 

 Φοφρνοι ξιρανςθσ και ςυντιρθςθσ θλεκτροδίων κ.λ.π. 

Θ διακρίβωςθ κα γίνεται άμεςα ι ζμμεςα και κα αποδεικνφεται από ςχετικό πιςτοποιθτικό ι 
Δελτίο.  Άμεςα από φορζα διαπιςτευμζνο κατά ΕΝ 45001 ι κρατικό φορζα (ΚΕΔΕ κ.λ.π.) και 
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ζμμεςα από τον ανάδοχο μζςω ζγγραφθσ εςωτερικισ διαδικαςίασ διακρίβωςθσ, ςυμπλιρωςθσ 
Δελτίου Διακρίβωςθσ και χρθςιμοποίθςθσ κατάλλθλου εξωτερικοφ εξοπλιςμοφ του αναδόχου 
(π.χ. αμπεροτςιμπίδα) ο οποίοσ κα είναι διακριβωμζνοσ ςφμφωνα με τα προθγοφμενα. 

Ωσ ιςχφσ διακρίβωςθσ κεωρείται το ζνα ζτοσ από τθν προθγοφμενθ διακρίβωςθ εκτόσ εάν 
ςυντρζχουν ςυνκικεσ ι ενδείξεισ για ςυχνότερθ διακρίβωςθ κατά τθν κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ. 
Οι μθχανζσ ςυγκόλλθςθσ κα φζρουν πίνακα όπου κα είναι ευχερισ θ αντιςτοιχία ρυκμίςεων 
και παραμζτρων ςυγκόλλθςθσ (Volt, Ampere). 
Πλοι οι ζλεγχοι, δοκιμζσ, πιςτοποιιςεισ μεκόδων/προςωπικοφ κα γίνονται κακ’ υπόδειξθ και 
παρουςία τθσ Υπθρεςίασ και κα υπάρχει ςχετικι προειδοποίθςθ από τον ανάδοχο τουλάχιςτον 
2 θμζρεσ πριν τθ διεξαγωγι τουσ. 
Το κόςτοσ όλων των πιςτοποιιςεων (μζκοδοι ςυγκόλλθςθσ, επιςκευισ, προςωπικοφ), 
διακριβϊςεων εξοπλιςμοφ, ελζγχων (αρχικϊν, ςυμπλθρωματικϊν), δοκιμϊν, πιςτοποιθτικϊν, 
επιδιορκϊςεων ραφϊν κακϊσ και των παραγωγικϊν και βοθκθτικϊν εργαςιϊν που ςχετίηονται 
άμεςα ι ζμμεςα με αυτοφσ ι με τθν αποκατάςταςθ του αγωγοφ βαρφνει τον ανάδοχο. 

 

10 Προςτατευτικι επζνδυςθ κζςεων θλεκτροςυγκόλλθςθσ και ειδικϊν 
τεμαχίων 

Μετά τθν θλεκτροςυγκόλλθςθ των αγωγϊν ςτο εργοτάξιο, θ περιοχι των αγωγϊν εκατζρωκεν 
τθσ ραφισ κα προςτατευκεί εξωτερικά και εςωτερικά, ζτςι ϊςτε να υπάρχει μία ςυνζχεια τθσ 
υπάρχουςασ εργοςταςιακισ επζνδυςθσ τόςο εξωτερικά όςο και εςωτερικά. 

Αφοφ ολοκλθρωκοφν οι ζλεγχοι τθσ ραφισ με υπζρθχουσ ι και με ραδιογραφίεσ, κα 
κακαριςκεί επιμελϊσ με κατάλλθλεσ μεκόδουσ θ επιφάνεια του χαλυβδοςωλινα ζωσ τθν 
υπάρχουςα εργοςταςιακι επζνδυςθ. 

Εξωτερικά κα επιςτρωκεί αρχικά με primer ςυμβατό με τα υλικά επζνδυςθσ και ακολοφκωσ κα 
επενδυκεί με αυτοκόλλθτθ ταινία αςφαλτικισ μαςτίχασ και εξωτερικι επζνδυςθ με 
κερμοςυςτελλόμενο χιτϊνιο πολυαικυλενίου. Τόςο το primer όςο και το υλικό επζνδυςθσ κα 
χρθςιμοποιθκοφν μετά από ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. 

Το υλικό τθσ νζασ επζνδυςθσ κα ζχει παρόμοια θλεκτρομονωτικά και μθχανικά χαρακτθριςτικά 
με αυτά τθσ υπάρχουςασ επζνδυςθσ του εργοςταςίου. Στα ςθμεία ςφνδεςθσ ευκζων τμθμάτων 
ςωλινων το πλάτοσ του υλικοφ επζνδυςθσ κα είναι 400mm ι μεγαλφτερο, ζτςι ϊςτε να 
υπερκαλφπτει τθν υπάρχουςα επζνδυςθ τουλάχιςτον 50mm ςε κάκε πλευρά και ςε όλθ τθν 
περίμετρο του αγωγοφ. Θ ίδια εργαςία κα γίνει και για τθν εξωτερικι επζνδυςθ των πάςθσ 
φφςεωσ ειδικϊν χαλφβδινων τεμαχίων και των ςυγκολλιςεων αυτϊν, με διαφοροποίθςθ του 
πλάτουσ του υλικοφ επζνδυςθσ ανάλογα με το είδοσ του ειδικοφ τεμαχίου. 

Μετά τθν ολοκλιρωςθ τθσ επικάλυψθσ των περιοχϊν ςυγκόλλθςθσ των αγωγϊν και των πάςθσ 
φφςεωσ ειδικϊν χαλφβδινων τεμαχίων, κα γίνει οπτικόσ ζλεγχοσ τθσ υπερκάλυψθσ και ζλεγχοσ 
τθσ ςυνζχειασ τθσ μόνωςθσ του αγωγοφ με flaw detector. 

Εςωτερικά θ επιφάνεια του αγωγοφ εκατζρωκεν τθσ ραφισ αφοφ κακαριςκεί καταλλιλωσ, κα 
επιςτρωκεί με κατάλλθλο υλικό, με παρόμοια χαρακτθριςτικά με τθν υπάρχουςα του 
εργοςταςίου, που κα ςυνοδεφεται από πιςτοποιθτικό επικεϊρθςθσ (inspection certificate) 
τφπου 3.1Β, ςφμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 10204 για κάκε παρτίδα (batch) και με πιςτοποιθτικό 
καταλλθλότθτασ για πόςιμο νερό, το οποίο κα ζχει εκδοκεί από αναγνωριςμζνο οίκο και κα 
ζχει μεταφραςτεί ςτθν Ελλθνικι γλϊςςα από το Υπουργείο Εξωτερικϊν. Το υλικό κα ικανοποιεί 
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τισ απαιτιςεισ τθσ εργοςταςιακισ προςταςίασ και κα χρθςιμοποιθκεί μετά από τθν ζγκριςθ τθσ 
Υπθρεςίασ. 

Για τισ διαμζτρουσ DN700 και DN800 θ αποκατάςταςθ τθσ επικάλυψθσ τθσ εςωτερικισ 
επιφάνειασ των περιοχϊν ςυγκόλλθςθσ κα γίνεται με προςωπικό που κα μπαίνει μζςα ςτον 
αγωγό με κατάλλθλο εξοπλιςμό αςφαλείασ. 

Για τισ διαμζτρουσ ≤ DN600, ο Ανάδοχοσ πριν από τθν ζναρξθ παράδοςθσ ςτο εργοτάξιο των 
ςωλινων κα ζχει υποβάλλει για ζγκριςθ ςτθν Υπθρεςία πρόταςθ με τα απαιτοφμενα μζςα για 
τθν αποκατάςταςθ τθσ εςωτερικισ προςταςίασ των ςωλινων,  κατάλλθλα για κάκε 
προβλεπόμενθ διάμετρο  εξοπλιςμό.  

Ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να διακζτει ςτο εργοτάξιο τον κατάλλθλο εγκεκριμζνο εξοπλιςμό 
πριν τθν ζναρξθ τοποκζτθςθσ των ςωλινων. Ο ωσ άνω εξοπλιςμόσ κα πρζπει να βρίςκεται ςτο 
εργοτάξιο ταυτόχρονα με τισ πρϊτεσ παραλλαβζσ ςωλινων αντιςτοίχων διαμζτρων 

Θ ίδια εργαςία κα γίνει και για τθν εςωτερικι επζνδυςθ των πάςθσ φφςεωσ ειδικϊν 
χαλφβδινων τεμαχίων ςτισ περιοχζσ ςυγκολλιςεωσ αυτϊν. 

Μετά τθν ολοκλιρωςθ των εργαςιϊν επικάλυψθσ τθσ εςωτερικισ επιφάνειασ των περιοχϊν 
ςυγκόλλθςθσ, κα γίνει οπτικόσ ζλεγχοσ και ζλεγχοσ του πάχουσ τθσ ςτρϊςθσ. 

Ο Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ για τθ λιψθ όλων των απαραίτθτων μζτρων προςταςίασ για τθν 
αςφάλεια των εργαηομζνων με τα υλικά προςταςίασ των ςωλινων. 

 

11 Επιςιμανςθ και εντοπιςμόσ του αγωγοφ 

Μετά τθν τοποκζτθςθ του αγωγοφ και του εγκιβωτιςμοφ ςφμφωνα με τισ αντίςτοιχεσ Τεχνικζσ 
Ρροδιαγραφζσ και τα ςχζδια τθσ μελζτθσ, κατά τθ διάρκεια τθσ πλιρωςθσ του ορφγματοσ, κα 
τοποκετείται ςε φψοσ 30 cm ζωσ 50 cm κάτω από τθν τελικι ςτάκμθ τθσ οδοφ, και κατά μικοσ 
του ορφγματοσ ειδικό πλαςτικό πλζγμα ζντονου μπλε χρϊματοσ, για τθν προςταςία του 
αγωγοφ, ςε πλάτοσ τουλάχιςτον όςο και θ διάμετροσ του ςωλινα.  

 
12 ΢κυροδετιςεισ - ςϊματα αγκφρωςθσ 

Ρλάκεσ επικάλυψθσ, ουδοί, εγκιβωτιςμόσ του αγωγοφ, αγκυρϊςεισ, κλπ κα καταςκευαςκοφν 
ςτισ κζςεισ που προβλζπει θ μελζτθ και ςε όςεσ κζςεισ ςυμπλθρωματικά ορίςει θ Επιβλζπουςα 
Υπθρεςία ι προτείνει ο Ανάδοχοσ και εγκρίνει θ Επιβλζπουςα Υπθρεςία. 

Ο αγωγόσ ςε κζςεισ διάβαςθσ ρεμάτων κα προςτατευκεί με ουδοφσ οπλιςμζνου ςκυροδζματοσ 
και με πλάκεσ προςταςίασ από ςκυρόδεμα, όπωσ φαίνεται ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ. 

Εγκιβωτιςμόσ του αγωγοφ ςε οπλιςμζνο ςκυρόδεμα, προβλζπεται ςε διελεφςεισ ρεμάτων, 
όπωσ φαίνεται ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ.  

Σε διελεφςεισ ρεμάτων ςθμαντικοφ πλάτουσ (π.χ. πάνω από 2,0μ.)., όπου υπάρχει επαρκισ 
χϊροσ, θ προςταςία για τθν αποφυγι υποςκαφϊν κα γίνεται με λικοπλιρωτα ςυρματοκιβϊτια, 
Στα μικρά ρζματα θ προςταςία μπορεί να γίνει και με ςκυρόδεμα, διότι δεν κα υπάρχει ο 
απαιτοφμενοσ χϊροσ ανάπτυξθσ των ςυρματοκιβωτίων 

Σϊματα αγκφρωςθσ κα τοποκετθκοφν ςτισ κζςεισ όπου απαιτείται ι / και όπου υποδειχκεί από 
τθν Υπθρεςία. Σϊματα κα καταςκευαςκοφν ςε κζςεισ όπου, λόγω παρεμβολισ ειδικϊν 
τεμαχίων, ι λόγω ιςχυρισ κλίςθσ τοποκζτθςθσ του αγωγοφ ≥ 15–20%, κλπ δθμιουργείται θ 
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τάςθ να μετατοπιςκοφν οι ςωλινεσ από τθ κεωρθτικι γραμμι τθσ οριηοντιογραφικισ και 
υψομετρικισ κζςθσ τουσ. 

Ρριν από τθν καταςκευι των ςωμάτων αγκφρωςθσ ο Ανάδοχοσ κα υποβάλλει μελζτθ 
εφαρμογισ τουσ ςε ςυνάρτθςθ με τισ πραγματικζσ ςυνκικεσ που παρουςιάηονται τόςο ςε 
ςχζςθ με τθ χάραξθ του αγωγοφ όςο και ςε ςχζςθ με τισ εδαφικζσ ςυνκικεσ που 
διαπιςτϊκθκαν μετά τθν εκςκαφι.  

Οι ςκυροδετιςεισ-αγκυρϊςεισ του αγωγοφ κα καταςκευαςκοφν από ςκυρόδεμα ποιότθτασ 
που κα κακορίηεται ςτθ μελζτθ εφαρμογισ. 

Θ εκςκαφι των αγκυρϊςεων του αγωγοφ πρζπει να εκτελεςκεί οπωςδιποτε προ τθσ 
τοποκζτθςθσ των ςωλινων, ϊςτε να αποφευχκεί  κάκε τυχόν βλάβθ ςτισ ςωλθνϊςεισ. Θ 
εκςκαφι κα γίνει ςτισ διαςτάςεισ που κακορίηονται από το ςκυροδετοφμενο τμιμα, κατά 
τζτοιο τρόπο ϊςτε το ςκυρόδεμα να πακτϊνεται μζςα ςτο ζδαφοσ μθ χρθςιμοποιουμζνων 
ξυλοτφπων ζςτω και εάν απαιτείται θ επαφξθςθ του όγκου του ςκυροδζματοσ.  

Σε περίπτωςθ που λόγω τθσ φφςεωσ του εδάφουσ και του βάκουσ τοποκετιςεωσ τθσ 
ςκυροδζτθςθσ κρικεί ότι το δθμιουργοφμενο κενό μεταξφ παρειάσ ορφγματοσ εδάφουσ και 
παρειάσ ςκυροδζτθςθσ, είναι μεγάλο, τότε κα χρθςιμοποιθκεί ξυλότυποσ για τθν ζγχυςθ του 
ςκυροδζματοσ, και το κενό να γεμίςει με ςυμπυκνωμζνο αμμοχάλικο. Κατά τθ καταςκευι των 
τφπων προσ ζγχυςθ του ςκυροδζματοσ και τθ ςτθ ςυνζχεια διάςτρωςθ και κατεργαςία πρζπει 
να λθφκεί ιδιαίτερθ επιμζλεια, για τθν αποφυγι κροφςεων επί των ςωλινων. Επίςθσ δεν 
πρζπει να καλφπτονται από ςκυρόδεμα οι ςυνδζςεισ των ςωλινων για να είναι δυνατόσ ο 
ζλεγχοσ τθσ ςτεγανότθτασ τουσ ςτισ δοκιμζσ. 

Πλεσ οι εργαςίεσ, οι οποίεσ αναφζρονται ςτθν παροφςα παράγραφο (ουδοί από οπλιςμζνο 

ςκυρόδεμα, πλάκεσ προςταςίασ-αγκυρϊςεισ από ςκυρόδεμα, τυχόν χωματουργικζσ εργαςίεσ, 

κλπ) κα εκτελεςτοφν, κα επιμετρθκοφν και κα πλθρωκοφν ςφμφωνα με τουσ όρουσ των 

αντίςτοιχων Τεχνικϊν Ρροδιαγραφϊν τουσ. 

 
13 Δοκιμαςίεσ ςτεγανότθτασ ςε εςωτερικι υδραυλικι πίεςθ 
13.1  Γενικά 

Μετά τθν τοποκζτθςθ και ςφνδεςθ των ςωλινων ςτο όρυγμα, τθν καταςκευι των ςωμάτων 

αγκφρωςθσ και τθν τοποκζτθςθ των πάςθσ φφςεωσ ειδικϊν τεμαχίων, δικλείδων και ςυςκευϊν 

αςφαλείασ, επανεπιχϊνεται μερικϊσ το όρυγμα, όπωσ με ςτόχο τθν παγίωςθ των αγωγϊν, 

χωρίσ όμωσ να καλφπτονται κρίςιμα ςθμεία ςφνδεςθσ ςωλινων, ειδικϊν τεμαχίων κλπ., κατά 

τθν κρίςθ του Επιβλζποντα Μθχανικοφ, ϊςτε να είναι δυνατι θ διενζργεια των δοκιμαςιϊν 

ςτεγανότθτασ. 

Θ διαδικαςία κακϊσ και ο χρόνοσ εκτζλεςθσ των δοκιμαςιϊν κα κακοριςκεί ςτισ λεπτομζρειζσ 

τθσ από τθ Υπθρεςία και κα ςυνίςταται από τθν προδοκιμαςία, τθν κυρίωσ δοκιμαςία και τθν 

γενικι δοκιμαςία αυτοτελϊν τμθμάτων του δικτφου. 

Σε όλθ τθ διάρκεια των δοκιμϊν το ανοικτό τμιμα των ορυγμάτων πρζπει να παραμείνει ξθρό. 

Τυχόν εμφανιηόμενα νερά κα απομακρφνονται με δαπάνεσ του Αναδόχου. 

Το μικοσ του τμιματοσ δοκιμισ κα περιλαμβάνεται μεταξφ 500 και 1000 μζτρων, αναλόγωσ 

των τοπικϊν ςυνκθκϊν. Εάν απαιτθκεί κα πακτωκοφν προςωρινά τα άκρα των ςωλινων με 

κατάλλθλεσ αγκυρϊςεισ, ϊςτε να αναλαμβάνουν τισ αναπτυςςόμενεσ δυνάμεισ. 
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Στα άκρα των υπό δοκιμι τμθμάτων τοποκετοφνται μεταλλικά πϊματα προςαρμοςμζνα 

καταλλιλωσ, ζτςι ϊςτε να επιτυγχάνεται απόλυτθ ςτεγανότθτα. Στα πϊματα υπάρχουν 

διατάξεισ εξαεριςμοφ και μάλιςτα ςτο άκρο του υψθλότερου ςθμείου του αγωγοφ.  

Επίςθσ, κα υπάρχουν διατάξεισ υδρολθψίασ και μζτρθςθσ τθσ πίεςθσ προςαρμοςμζνεσ και ςτα 

δφο πϊματα άκρων, κακϊσ επίςθσ και διατάξεισ πλιρωςθσ και εκκζνωςθσ νεροφ, με δικλείδεσ 

ρφκμιςθσ τθσ παροχισ. 

Το προσ δοκιμι τμιμα πλθροφται με νερό, με μικρι παροχι ϊςτε να εξαςφαλίηεται πλιρωσ θ 

εξαγωγι του αζρα από τον υδαταγωγό. Θ ταχφτθτα πλιρωςθσ πρζπει να είναι τθσ τάξθσ των 

0,05 μ/δλ, οπότε θ αντίςτοιχθ παροχι πλιρωςθσ δεν κα πρζπει να υπερβαίνει τθν τιμι  Q 

(lt/min) = 2.350 x D2 (D ςε m). 

Οι αερεξαγωγοί-αεροειςαγωγοί πρζπει να είναι ανοικτοί κατά τθν πλιρωςθ. 

Θ υδραυλικι πίεςθ ςτο τμιμα δοκιμισ εξαςκείται με κατάλλθλθ αντλία, ικανι να λειτουργεί 

χωρίσ διαρροζσ μζχρι τθν πίεςθ δοκιμισ και με βαλβίδα αςφαλείασ για πρόλθψθ υπερπιζςεων. 

Θ δεξαμενι τθσ αντλίασ πρζπει να είναι εφοδιαςμζνθ με ςφςτθμα μετριςεωσ του 
προςτικζμενου όγκου για τθ διατιρθςθ τθσ πιζςεωσ με ακρίβεια ± 1 λίτρου. Μανόμετρο με 
καταγραφικό εγκακίςταται ςτθ ςωλινωςθ κατά προτίμθςθ ςε χαμθλό ςθμείο. Θ πίεςθ κα 
καταγράφεται με προςζγγιςθ 0,1ατμ. Συνιςτάται θ χρθςιμοποίθςθ αυτογραφικϊν οργάνων 
κακϊσ επίςθσ και ςυμπλθρωματικοφ μανομζτρου για ζλεγχο. 

Κατά τθ διάρκεια τθσ δοκιμαςίασ ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να διακζτει ειδικευμζνο προςωπικό 
το οποίο να είναι ςε κζςθ να επζμβει ςε περίπτωςθ ανάγκθσ. Απαγορεφεται οποιαδιποτε 
εργαςία μζςα ςτα ορφγματα όςο το τμιμα βρίςκεται υπό δοκιμαςία. Ο Ανάδοχοσ οφείλει 
επίςθσ να πάρει τα κατάλλθλα μζτρα αςφαλείασ προσ αποφυγι ατυχθμάτων ςτο προςωπικό ι 
ςε τρίτουσ κατά τθ διάρκεια των δοκιμϊν. 

Ο Ανάδοχοσ κα εκτελζςει τισ εργαςίεσ δοκιμϊν ςε οποιαδιποτε ϊρα του εικοςιτετραϊρου, 
χωρίσ πρόςκετθ αμοιβι. 

Επιςθμαίνεται ότι ο Ανάδοχοσ κα διακζςει όλα τα εφόδια και τα υλικά και κα εκτελζςει όλεσ 
τισ εργαςίεσ για τθν πλιρθ δοκιμι ςε ςτεγανότθτα. 

 
13.2  Προδοκιμαςία 

Μετά τθν πλιρωςθ του τμιματοσ με νερό τοφτο παραμζνει για 24 περίπου ϊρεσ με τθν ςτατικι 
πίεςθ του υπόψθ τμιματοσ. Θ περίοδοσ τθσ προδοκιμαςίασ αρχίηει αφότου επιτευχκεί θ 
διατιρθςθ τθσ πίεςθσ. Τα ορατά μζρθ του τμιματοσ επικεωροφνται προσ διαπίςτωςθ τυχόν 
βλάβθσ, διαρροισ κλπ. 

 
13.3  Κυρίωσ δοκιμαςία πίεςησ 

Αν κατά τθν προδοκιμαςία δεν παρατθρθκοφν μετατοπίςεισ ςωλινων ι διαφυγζσ νεροφ, 
επακολουκεί θ κυρίωσ δοκιμαςία με τθν επιβολι τθσ πίεςθσ δοκιμισ. 

Θ πίεςθ δοκιμισ τθσ κυρίωσ δοκιμαςίασ ορίηεται ςε 1,5 ΢ο, όπου ΢ο θ μεγίςτθ ςτατικι πίεςθ 
κανονικισ λειτουργίασ όπωσ ορίηεται ςτθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. 
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Ο χρόνοσ δοκιμισ κα είναι μιςι ϊρα για κάκε 50 m δοκιμαηομζνου τμιματοσ, αλλά ποτζ θ 
ολικι διάρκεια τθσ δοκιμαςίασ δεν κα είναι μικρότερθ των 12 ωρϊν οφτε μεγαλφτερθ των 24 
ωρϊν. 

Σε περίπτωςθ που παρατθρθκοφν, κατά τθν κυρίωσ δοκιμαςία, ςθμεία μθ απολφτωσ ςτεγανά, 
διαφυγζσ ακόμθ και ςταγόνων, πρζπει να διακοπεί θ δοκιμαςία και να εκκενωκεί αργά θ 
ςωλινωςθ μζχρι να απομακρυνκεί το νερό από όλεσ τισ κζςεισ όπου παρουςιάηονται διαρροζσ. 

Θ επανάλθψθ τθσ δοκιμαςίασ κα γίνει ςφμφωνα με τθ διαδικαςία που αναφζρεται παραπάνω 
και μόνο αφοφ αποκαταςτακοφν πλιρωσ τα ελαττωματικά ςθμεία. 

Κατά τθν περίπτωςθ τμθματικϊν δοκιμϊν και ςτισ κζςεισ ςυναρμογισ δφο γειτονικϊν 
δοκιμαηομζνων τμθμάτων επιτρζπεται ςτο τμιμα ςυναρμογισ να παραλθφκεί δοκιμι, εφόςον 
βζβαια το μικοσ ςυναρμογισ δεν καλφπτει περιςςότερουσ από τρείσ (3) αρμοφσ. Σε κάκε 
περίπτωςθ τα υπόψθ τμιματα κα επιςθμανκοφν ϊςτε να ελεγχκοφν κατά τθν γενικι δοκιμι 
του όλου αγωγοφ. 
 
13.4 Γενική δοκιμαςία 

Μετά τθν επιτυχι διεξαγωγι τθσ κυρίωσ δοκιμαςίασ εκτελείται θ επαναπλιρωςθ του 
ορφγματοσ κατά τμιματα, χωρίσ να καλυφκοφν οι κζςεισ ςφνδεςθσ μεταξφ των τμθμάτων που 
ζχουν δοκιμαςκεί. 

Ολόκλθρο το δίκτυο ι μεγάλο αυτοτελζσ τμιμα του, (5 ζωσ 10 km), υποβάλλεται ςτθν τελικι 
δοκιμαςία τουλάχιςτον για δφο ϊρεσ και ςε πίεςθ τουλάχιςτον ίςθ με τθ μζγιςτθ ςτατικι πίεςθ 
κανονικισ λειτουργίασ του (΢ο). 

Μετά τθν επιτυχι γενικι δοκιμαςία, ολοκλθρϊνονται οι επιχϊςεισ ςτα κενά που ζχουν αφεκεί 
μεταξφ των δοκιμαηομζνων τμθμάτων. 
 
13.5 Πρωτόκολλο δοκιμϊν 

Μετά το πζρασ τθσ δοκιμισ κα ςυντάςςεται πρωτόκολλο το οποίο κα υπογράφεται από τον 
εκπρόςωπο τθσ Επιβλζπουςασ Υπθρεςίασ και τον Ανάδοχο. 

Κανζνα τμιμα του δικτφου δεν κεωρείται ότι ζχει περατωκεί εάν δεν ζχει γίνει επιτυχϊσ θ 
παραπάνω δοκιμι πιζςεωσ. 

Ελαττϊματα διαπιςτοφμενα από τισ δοκιμαςίεσ επανορκϊνονται αμζςωσ από τον Ανάδοχο 
χωρίσ πρόςκετεσ αποηθμιϊςεισ. Θ Επίβλεψθ μπορεί να ηθτιςει τθν αντικατάςταςθ βλαβζντων 
κατά τισ δοκιμζσ ςωλινων και τθν επαναςτεγάνωςθ των μθ ςτεγανϊν αρμϊν. Σε τζτοια 
περίπτωςθ θ Επίβλεψθ ορίηει τθν θμερομθνία τθσ νζασ δοκιμαςίασ του ίδιου τμιματοσ τθσ 
ςωλινωςθσ. 

 
14 Πλφςθ - αποςτείρωςθ του δικτφου 

Μετά τθν επιτυχι διεξαγωγι τθσ δοκιμισ πίεςθσ ςε κάκε τμιμα κα πραγματοποιείται πλφςθ 
του εν λόγω τμιματοσ ϊςτε να κακαρίςουν οι ςωλινεσ από ξζνα και κυρίωσ λεπτόκοκκα υλικά.  

Για τθν πλφςθ κα χρθςιμοποιοφνται οι διατάξεισ πλιρωςθσ και εκκζνωςθσ των πωμάτων 
εκατζρωκεν του τμιματοσ ι και τυχόν κενωτιρια που βρίςκονται ςτο εν λόγω τμιμα. Οι 
πλφςεισ κα επαναλαμβάνονται ζωσ ότου να επιτευχκεί απόλυτθ διαφγεια ςτα ελεγχόμενα 
δείγματα νεροφ και να αποδοκεί νερό κακαρό, χωρίσ κόκκουσ άμμου ι άλλα αιωροφμενα 
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ςυςτατικά. Τα αποτελζςματα τθσ πλφςθσ κα ελζγχονται δειγματολθπτικά και κα ςυγκρίνονται 
με πρότυπα δείγματα ποςοςτϊν κολότθτασ.  

Μετά τθν επιτυχι πλφςθ των επί μζρουσ τμθμάτων του υδραγωγείου και μία εβδομάδα 
προτοφ λειτουργιςει το δίκτυο, κα πραγματοποιθκεί θ αποςτείρωςθ του αγωγοφ. Τα ενιαία 
τμιματα προσ αποςτείρωςθ του αγωγοφ είναι εκείνα για τα οποία δεν μεςολαβεί ανάμεςά 
τουσ φρεάτιο διακοπισ πίεςθσ ι δεξαμενι.  

Για τθν αποςτείρωςθ κα χρθςιμοποιθκεί αζριο χλϊριο ι υποχλωριϊδεσ νάτριο ςφμφωνα με τισ 
παραγράφουσ 4.1.1 και 4.2.2 του AWWA C 651-05.  

Θ μζκοδοσ εφαρμογισ του αποςτειρωτικοφ μζςου κα είναι αυτι τθσ ςυνεχόμενθσ 
τροφοδότθςθσ continuous-feed method (όπωσ αυτι περιγράφεται ςτισ παραγράφουσ 4.4.3 και 
4.4.3.3.1 ζωσ 4.4.3.3.4 του AWWA C651-05). Θ αποςτείρωςθ κα κεωρθκεί επιτυχισ αν 
επιτευχκοφν οι τιμζσ ελεφκερου χλωρίου που αναγράφονται ςτισ ωσ άνω παραγράφουσ του 
ΑWWA C 651-05. Οι μετριςεισ για τισ τιμζσ του ελεφκερου χλωρίου κα γίνονται ςε όλεσ τισ 
υδρολθψίεσ των ειδικϊν τεμαχίων που τοποκετικθκαν για τισ δοκιμζσ πίεςθσ.  

Μετά τθν παρζλευςθ 24 ωρϊν χρόνου αποςτείρωςθσ, το ζντονα χλωριωμζνο νερό πρζπει να 
εκπλυκεί  από τον αγωγό ϊςτε να αποφευχκοφν προβλιματα διάβρωςθσ. Θ ζκπλυςθ κα γίνει 
με πόςιμο νερό και κα ςυνεχιςτεί ζωσ ότου οι μετριςεισ ελεφκερου χλωρίου να είναι ανάλογεσ 
με αυτζσ που αναμζνονται ςτθν κανονικι λειτουργία του αγωγοφ.  

Το ζντονα χλωριωμζνο νερό τθσ ζκπλυςθσ είναι δυνατόν να προκαλζςει προβλιματα ςτον 

χϊρο όπου κα διατεκεί. Θ διάκεςθ κα γίνει ςε κατάλλθλο χϊρο με ςφμφωνθ γνϊμθ των 

Υγειονομικϊν Αρχϊν και είναι δυνατόν θ υπθρεςία να ηθτιςει τθν χριςθ χθμικϊν για τθν 

εξουδετζρωςθ του υπολειπόμενου ελεφκερου χλωρίου.  

Μετά τθν επιτυχι αποςτείρωςθ του αγωγοφ και τθν ζκπλυςθ του ζντονα χλωριωμζνου νεροφ 

κα πραγματοποιθκοφν οι δοκιμζσ μικροβιακισ επιβεβαίωςθσ τθσ υγειονομικισ κατάςταςθσ του 

αγωγοφ. Οι δοκιμζσ κα γίνουν ςφμφωνα με το τμιμα 5 του AWWA C 651-05. Επιτρζπεται οι 

δειγματολθψίεσ από τον αγωγό να γίνονται από τισ προβλεπόμενεσ υδρολθψίεσ ςτα ειδικά 

τεμάχια.  

Εφόςον οι δοκιμζσ μικροβιακισ επιβεβαίωςθσ τθσ υγειονομικισ κατάςταςθσ του αγωγοφ είναι 

επιτυχείσ ο αγωγόσ μπορεί να παραλθφκεί από άποψθ υγειονομικισ κατάςταςθσ. 

Ο Ανάδοχοσ οφείλει να υποβάλλει πρόγραμμα-μελζτθ του τρόπου διενζργειασ τθσ 

αποςτείρωςθσ. 

 
15 ΢υςτιματα κακοδικισ προςταςίασ χαλυβδοςωλινων 
15.1 Αντικείμενο  

Ο κακοριςμόσ των όρων για τθν αξιολόγθςθ τθσ ςκοπιμότθτασ εγκατάςταςθσ και τθν ζντεχνθ 
και εμπρόκεςμθ καταςκευι Κακοδικισ Ρροςταςίασ χαλυβδοςωλινων του δικτφου φδρευςθσ 
κα γίνει ςφμφωνα με τα παρακάτω.  

 

15.2  Χρονοδιάγραμμα  

Θ ςφνταξθ τθσ μελζτθσ προκειμζνου περί νζο αγωγό αρχίηει με βάςθ τισ μετριςεισ που κα 
γίνουν μετά τθν εγκατάςταςθ του αγωγοφ. 
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Ρριν από τθν εκπόνθςθ τθσ μελζτθσ κακοδικισ προςταςίασ γίνεται προμελζτθ από τον 
καταςκευαςτι ι ειςιγθςθ τθσ Διευκφνουςασ Υπθρεςίασ. Κατά τθ φάςθ αυτι γίνονται 
μετριςεισ διαβρωτικότθτασ του εδάφουσ και ελζγχεται θ ςκοπιμότθτα καταςκευισ του ζργου. 
 
15.3 ΢κοπιμότητα εγκατάςταςησ καθοδικήσ προςταςίασ 

Κακοδικι προςταςία κα εφαρμόηεται ςε εδάφθ διαβρωτικά, όπου θ ειδικι αντίςταςθ του 
εδάφουσ είναι μικρότερθ των 100 ΩΜ ςε αρκετό μικοσ. Σε εδάφθ ελαφρϊσ διαβρωτικά, όπου 
θ ειδικι αντίςταςθ είναι άνω των 100 ΩΜ δε κα εφαρμόηεται κακοδικι προςταςία εκτόσ και αν 
ςυντρζχουν άλλοι ιςχυροί λόγοι, όπωσ θ φπαρξθ ρευμάτων διαςποράσ οπότε και θ παρεχόμενθ 
προςταςία κα είναι εντοπιςμζνθ ςτθν περιοχι των ρευμάτων αυτϊν. 

Συςτιματα Κακοδικισ Ρροςταςίασ που είναι ανεφάρμοςτα από ζλλειψθ χϊρου ι που 
ενδεχομζνωσ παρενοχλοφν άλλεσ εγκαταςτάςεισ δε κα εγκρίνονται από τθν Διευκφνουςα 
Υπθρεςία ακόμθ και ςε εδάφθ διαβρωτικά. 

Θ διαβρωτικότθτα του εδάφουσ κα ελζγχεται με μετριςεισ τθσ ειδικισ αντίςταςθσ του 
εδάφουσ παρουςία τεχνικϊν τθσ Διευκφνουςασ Υπθρεςίασ. Με βάςθ τισ μετριςεισ αυτζσ θ 
Διευκφνουςα Υπθρεςία ειςθγείται τθ ςκοπιμότθτα ι όχι εγκατάςταςθσ κακοδικισ προςταςίασ. 
Ο ανάδοχοσ του ζργου δικαιοφται να υποβάλει προμελζτθ κακοδικισ προςταςίασ όπου κα 
αιτιολογεί με βάςθ τθν παροφςα Ρροδιαγραφι και τθν υπάρχουςα τεχνογνωςία τθ 
ςκοπιμότθτα εγκατάςταςθσ του ζργου. 

Μετριςεισ διαβρωτικότθτασ του εδάφουσ κα λαμβάνονται κάκε 500 μζτρα αγωγοφ από τον 
Ανάδοχο με επίβλεψθ τθσ Διευκφνουςασ Υπθρεςίασ. Θ Διευκφνουςα Υπθρεςία μπορεί να 
απαιτιςει τθ διεξαγωγι και λοιπϊν ςχετικϊν μετριςεων, όπωσ ΢Θ, φυςικοφ δυναμικοφ 
αγωγοφ, αναγκαίου ρεφματοσ προςταςίασ, κ.λ.π. 

Σθμειϊνεται ότι ςτθν περίπτωςθ απομονωμζνου αγωγοφ το κφριο μζροσ του κόςτουσ του 
ζργου είναι τα υλικά και εργατικά ανόδων που είναι ευκζωσ ανάλογα και μόνον τθσ διαμζτρου 
του αγωγοφ. Στθν περίπτωςθ αγωγοφ ςε πολφπλοκο δίκτυο με διακλαδϊςεισ και άλλεσ 
επιβαρφνςεισ το κόςτοσ κακοδικισ προςταςίασ μπορεί να υπερδιπλαςιαςτεί ανεξαρτιτωσ 
διαμζτρου του αγωγοφ. 
 
15.4  Επιλογή μεθόδου καθοδικήσ προςταςίασ 

Θ εφαρμοηόμενθ μζκοδοσ είναι του “αυτορυκμιηόμενου ςυςτιματοσ” με ανόδουσ μαγνθςίου 
χωρίσ Θ/Μ εγκατάςταςθ. 

Επιςθμαίνονται πλεονεκτιματα τθσ μεκόδου “αυτορυκμιηόμενου ςυςτιματοσ” με ανόδουσ 
μαγνθςίου, χωρίσ Θ/Μ εγκατάςταςθ. Το ςφςτθμα αυτό είναι ιπιασ μορφισ, δεν απαιτεί 
εξεφρεςθ μεγάλου χϊρου ανόδων, δεν παρουςιάηει βλάβεσ, λειτουργεί αμζςωσ με τθν 
εγκατάςταςθ του χωρίσ κόςτοσ θλεκτρικοφ και ζχει μεγαλφτερθ χρονικι διάρκεια. Κατά μικοσ 
του αγωγοφ μποροφν να παρουςιαςτοφν περιοχζσ υποπροςταςίασ που όμωσ είναι πολφ 
χριςιμθ προςταςία για τον αγωγό. 

Θ κατάςταςθ τθσ μόνωςθσ του αγωγοφ κα εξετάηεται ςυςτθματικά για τον υπολογιςμό των 
πραγματικϊν απωλειϊν ρεφματοσ και  τθν επιλογι τθσ εφαρμοηόμενθσ μεκόδου. Μικρισ 
τάξεωσ υποπροςταςία κατά μικοσ του αγωγοφ, επιτρζπεται εφόςον οι υπολογιςμοί ζχουν γίνει 
κανονικά ςφμφωνα με τθν παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι. 
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15.5 Βαςικζσ απαιτήςεισ του ζργου 

Θ εξωτερικι επιφάνεια του προςτατευόμενου αγωγοφ πρζπει να ζχει δυναμικό μετροφμενο με 
θλεκτρόδιο κειικοφ χαλκοφ μεταξφ -0.85 ζωσ -1.3 Volts. Επιτρζπονται μικρζσ περιοχζσ 
υποπροςταςίασ που δεν υπερβαίνουν ςυνολικά το 1/4 του ζργου, εφόςον είναι τεχνικϊσ 
δικαιολογθμζνεσ και όλοι οι υπολογιςμοί ζχουν γίνει ςφμφωνα με τθν παροφςα Τεχνικι 
Ρροδιαγραφι. 

Οι άνοδοι “αυτοελεγχόμενου ςυςτιματοσ” είναι από μαγνιςιο. 

Πλθ θ καταςκευι ζχει γίνει με άρτιο τεχνικό τρόπο και ςφμφωνα με τισ λεπτομζρειεσ τθσ 
παροφςασ Τεχνικισ Ρροδιαγραφισ και τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. 
 
15.6 Ηλεκτρική μόνωςη του ζργου 

Απαιτείται θ εξακρίβωςθ τθσ κατάςταςθσ τθσ μόνωςθσ του αγωγοφ για τθν ακριβι εκτίμθςθ 
των απωλειϊν προςταςίασ και εφόςον απαιτείται θ αποκατάςταςθ τμθμάτων τθσ μόνωςθσ του 
αγωγοφ ςτα πλαίςια τθσ Κακοδικισ Ρροςταςίασ. 

Σε περίπτωςθ ςυνεχοφσ δικτφου φδρευςθσ είναι παραδεκτό και επικυμθτό να ζχουμε 
εξάπλωςθ του ρεφματοσ προςταςίασ ςε ςυνεχιηόμενα τμιματα αγωγϊν εκτόσ του 
ςυγκεκριμζνου ζργου. Στισ περιπτϊςεισ αυτζσ επιτρζπεται ςτον μελετθτι να μθν απομονϊςει 
τον αγωγό, αλλά να προςαυξιςει τθν παρεχόμενθ προςταςία ανάλογα με τισ διαρροζσ αυτζσ. 

Στθν περίπτωςθ αυτι εξερχόμενα ρεφματα προςταςίασ ςε γειτονικοφσ αγωγοφσ κεωροφνται 
διαρροζσ. Στθ περίπτωςθ τοποκζτθςθσ μονωτικϊν ςυνδζςμων κα πρζπει να είναι με 
θλεκτροςυγκολλθτά άκρα τφπου μονομπλόκ με πιςτοποιθτικά πίεςθσ λειτουργίασ και 
διάρκειασ ηωισ τουλάχιςτον ίςθ με αυτι του αγωγοφ. Γενικά θ τοποκζτθςθ μονωτικϊν 
ςυνδζςμων και φλαντηϊν πρζπει να αποφεφγεται με κατάλλθλθ ενίςχυςθ του ρεφματοσ 
προςταςίασ. 

Αν υπάρχει περίπτωςθ γειτνίαςθσ με άλλεσ υπάρχουςεσ ι μελλοντικζσ καταςκευζσ μπορεί να 
εφαρμοςτεί τοπικι απόςβεςθ του ρεφματοσ προςταςίασ. Θ τεκμθρίωςθ του βακμοφ γειτνίαςθσ 
εφόςον ηθτθκεί από τθν υπθρεςία ςτθ φάςθ ελζγχων τθσ προμελζτθσ, περιλαμβάνεται ςτουσ 
υπολογιςμοφσ τθσ μελζτθσ. 

Εφόςον απαιτείται κα γίνονται οι κατάλλθλεσ γεφυρϊςεισ με καλϊδιο ΝΥΥ 4x16 που κα 
βιδϊνει ςε θλεκτροςυγκολλθμζνο λαμάκι επί του αγωγοφ και κα επακολουκεί μόνωςθ. 
 
15.7  Σοποθζτηςη ανόδων μαγνηςίου 

Οι άνοδοι μαγνθςίου εξαπλϊνονται ςε όλο το μικοσ του αγωγοφ ομοιόμορφα ι κατά ομάδεσ 
τυπικοφ μικουσ 10 ζωσ 20 μζτρων. Οι χιλιομετρικζσ κζςεισ τοποκζτθςθσ των ανόδων κα 
ςθμειϊνονται ςτα καταςκευαςτικά ςχζδια του μθτρϊου του ζργου. 

Οι άνοδοι τοποκετοφνται ςε ελάχιςτθ τυπικι απόςταςθ μεταξφ τουσ 15 εκατοςτά κατά τρόπο 
που να μθ δθμιουργοφν ςυγκζντρωςθ τάςεων και πρόβλθμα ςτθν ςτατικι αντοχι του αγωγοφ. 

Ρρόκειται για ανόδουσ με ςιδθρά βάςθ που ςυγκολλείται επί του αγωγοφ. 

Ακολουκεί μόνωςθ των περιοχϊν ςυγκόλλθςθσ. 

Λαμβάνονται δφο δειγματολθψίεσ υλικοφ επί τόπου του ζργου για χθμικι ανάλυςθ ϊςτε να 
επιβεβαιϊνεται θ ακόλουκθ τυπικι ςφςταςθ : 
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 Al 5-7%, Zn 2-4%, Si 0.3% max, Cu 0.08% max, Pb 0.09% max, Mn 0.15% max, Fe 0.003% 
max, Mg εκ διαφοράσ όχι λιγότερο από 90%. 

 Υλικό ςυςκευαςίασ μίγμα 75% κ.β. γφψο, 20% μπετονίτθ, 5% κειικό νάτριο. 
 
15.8  Τπολογιςμοί μελζτησ 

Θ εκτίμθςθ του απαιτοφμενου ρεφματοσ προςταςίασ γίνεται λαμβάνοντασ υπόψθ τα 
παρακάτω: 

 Λδανικζσ απϊλειεσ για κάκε τετραγωνικό μζτρο αγωγοφ 0.25 mille Amperes. 

 Απαιτοφνται (με αυςτθρι τεκμθρίωςθ) οι ακόλουκεσ προςαυξιςεισ επί των ιδανικϊν 
απωλειϊν. 

 Για παλαίωςθ τθσ μόνωςθσ 40% ζωσ 400%. 

 Για αυξθμζνθ αγωγιμότθτα 0% για ζδαφοσ 50 ΩΜ ζωσ 400% για κάλαςςα. 

 Για μθ τοποκζτθςθ μονωτικϊν ςυνδζςμων ςτα άκρα 20% ζωσ 30%. 

 Για μθ τοποκζτθςθ μονωτικϊν ςυνδζςμων ενδιάμεςα 20% ζωσ 30%. 

 Για απϊλειεσ ςτα ζδρανα 20% ζωσ 40%. 

 Για ςυντελεςτι αλλθλεπίδραςθσ ανόδων 10% ζωσ 20%. 

 Ελάχιςτο βάκοσ τοποκζτθςθσ των ανόδων 1.2 μζτρα. 

 Θ κατανάλωςθ των ανόδων λαμβάνεται 4 χιλγρ./Α. ζτοσ και για απόδοςθ 50% τθσ μάηασ 
του πρζπει ο χρόνοσ ηωισ τθσ παρεχόμενθσ προςταςίασ να είναι 50 ζτθ ι περιςςότερο. 

 Στθν περίπτωςθ που θ καταλλθλότερθ άνοδοσ ςφμφωνα με τθ μελζτθ είναι δυςεφρετθ ςτο 
εμπόριο, πρζπει θ μελζτθ να υποδεικνφει και δευτερεφουςεσ εναλλακτικζσ λφςεισ, κακϊσ 
και πιςτοποιθτικά των προμθκευτϊν. 

 Γίνονται υπολογιςμοί τεκμθρίωςθσ του βακμοφ γειτνίαςθσ εφόςον ζχουν ηθτθκεί από τθν 
υπθρεςία ςτθ φάςθ ελζγχων τθσ προμελζτθσ. Ο δείκτθσ του βακμοφ γειτνίαςθσ είναι 
ποςοςτό τθσ επιβάρυνςθσ ςε διάβρωςθ τθσ γφρω περιοχισ ωσ προσ τθν φυςιολογικι 
διάβρωςθ ςε ςυνάρτθςθ με τθν απόςταςθ από τον αγωγό και τισ μορφζσ γειτνιαηόντων 
καταςκευϊν. 

 
15.9  ΢ημεία ελζγχου λειτουργίασ 

Οι μετριςεισ λειτουργίασ κα γίνονται από φρεάτια του αγωγοφ των οποίων οι κζςεισ κα 
δίνονται ςε επιςυναπτόμενα ςχζδια. Τα καλϊδια μζτρθςθσ και τα λοιπά όργανα κα είναι 
φορθτά ϊςτε να μθ χρειάηεται πρόςκετθ καταςκευι για το ςκοπό αυτόν. 
Κατά τθ φάςθ καταςκευισ κα γίνονται ςε κάκε κζςθ ανόδων δφο προςωρινά ςθμεία μζτρθςθσ, 
ζνα ςτο μζςον των ανόδων και ζνα 50 μζτρα από το τζλοσ των ανόδων. Κα είναι απλά καλϊδια 
διατομισ λίγων χιλιοςτϊν που κα ςυγκολλοφνται επί του αγωγοφ με απλό προςωρινό τρόπο 
και κα οδθγοφνται ςτθν επιφάνεια του ςκάμματοσ. Από τα καλϊδια αυτά κα λαμβάνονται 
πολφτιμεσ πλθροφορίεσ για τθν ποιότθτα του ςυγκεκριμζνου ζργου και τθ βελτίωςθ 
μελλοντικϊν ζργων. Τα ςτοιχεία αυτά κα μθχανογραφεί και ςυςτθματοποιεί θ Υπθρεςία. 
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Εφόςον θ Υπθρεςία κρίνει ςκόπιμο μπορεί να ηθτιςει και τθν καταςκευι μονίμων ςτυλίςκων 
με μόνιμο βολτόμετρο και θλεκτρόδιο κειικοφ χαλκοφ ι ςιδιρου, όπου όμωσ το είδοσ του 
θλεκτροδίου κα αναγράφεται επί του ςτυλίςκου. 
15.10 Περιεχόμενα μελζτησ 

Θ μελζτθ κα περιλαμβάνει τα ακόλουκα κεφάλαια και ςχζδια : 

 Ειςαγωγι. 

 Γενικι περιγραφι ζργου. 

 Μετριςεισ εδάφουσ. 

 Εφαρμοηόμενθ μζκοδοσ. 

 Χωροταξικι ανάλυςθ και ιδιομορφίεσ ζργου. 

 Υπολογιςμοί μελζτθσ. 

 Απαιτοφμενα υλικά και πιςτοποιθτικά. 

 Ρεριγραφι καταςκευισ του ςυςτιματοσ Κ.Ρ. 

 Μονϊςεισ και γεφυρϊςεισ. 

 Ρεριβαλλοντικι αποκατάςταςθ. 

 Αςφάλεια εργαςιϊν. 

 Ζλεγχοι καταςκευισ και λειτουργίασ. 

 Τοπογράφθςθ κζςθσ ανόδων για μθχανογραφικι αρχειοκζτθςθ 

 Γενικό ςχζδιο κλίμακασ 1:5.000 τθσ όδευςθσ του αγωγοφ επί του οποίου φαίνονται όλεσ οι 
αγϊγιμεσ διακλαδϊςεισ και ςθμειϊνεται θ πρόβλεψθ για μελλοντικζσ διακλαδϊςεισ. Επί 
του ςχεδίου αυτοφ ςθμειϊνεται θ διαβρωτικότθτα του εδάφουσ, τα φρεάτια και οι κζςεισ 
των ανόδων. 

 Λεπτομερζσ ςχζδιο κλίμακασ 1:1.000 με ακριβι κζςθ, το πλικοσ και τθ διάταξθ των 
ανόδων. 

 Σχζδιο μιασ ανόδου κακϊσ και εναλλακτικϊν λφςεων. 

Με τθν παράδοςθ του ζργου ςυμπλθρϊνεται ο φάκελοσ του ζργου με το πρωτόκολλο 
μετριςεων των δυναμικϊν λειτουργίασ. 
 
15.11  Ειδικζσ περιπτϊςεισ 

Στα πλαίςια τθσ Κακοδικισ Ρροςταςίασ μποροφν να ενταχκοφν και τα ακόλουκα κζματα, 
εφόςον ηθτθκοφν από τθν Διευκφνουςα Υπθρεςία ςτθ φάςθ τθσ προμελζτθσ. 

Κακοδικι προςταςία ςε αγωγοφσ μικτισ καταςκευισ ςκυρόδεμα-χάλυβα, μπορεί να εγκρικεί 
εφόςον το ςκυρόδεμα αποδεικνφεται διαβρωτικό περιβάλλον για τον εμπεριεχόμενο χάλυβα. 
Στθν περίπτωςθ αυτι εφαρμόηεται θπιότατθ υποπροςταςία του μετάλλου με δυναμικό που 
δεν υπερβαίνει τα -0.85 Volts. 

Θ Διευκφνουςα Υπθρεςία μπορεί να απαιτιςει αιςκθτιρια, ειδικότερα παραγωγισ Υδρογόνου 
από φαινόμενα θλεκτρόλυςθσ, κακϊσ και τθν προμικεια ενόσ ςυμβατοφ οργάνου μζτρθςθσ. Θ 
εγκατάςταςθ των αιςκθτιρων γίνεται ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι. 
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Γεφυρϊςεισ με ξζνουσ μεταλλικοφσ αγωγοφσ πρζπει να εξετάηονται κατά τθ φάςθ τθσ 
προμελζτθσ ςε ςυνεργαςία με τον ξζνο φορζα. 
 
15.12 Σοποθζτηςη μανδυϊν 

Εφόςον καλϊδια ςυνεχοφσ ρεφματοσ, καλϊδια υψθλισ τάςθσ, θλεκτροφόρεσ τροχιζσ τραίνου, 
θ ξζνοι προςτατευόμενοι μεταλλικοί αγωγοί, πλθςιάηουν το αγωγό μιασ φδρευςθσ ςε 
απόςταςθ που δθμιουργεί αλλθλεπίδραςθ, θ Υπθρεςία μπορεί να απαιτιςει τθν τοποκζτθςθ 
μεταλλικοφ μανδφα πζριξ του αγωγοφ με ενδιάμεςθ μόνωςθ πάχουσ 10 εκατοςτϊν, ϊςτε να 
μθν υπάρχει αγϊγιμθ επαφι μεταξφ τουσ και τα εξωτερικά πεδία να μθδενίηονται ςτο 
εςωτερικό του μανδφα. Τζτοιοι μανδφεσ μποροφν να τοποκετθκοφν ζνασ κάκε χιλιόμετρο 
προςτατευόμενου αγωγοφ φδρευςθσ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-3  

ΑΟΣΙΞΕΣΩΠΙ΢Θ ΢ΤΟΑΟΣΘ΢Θ΢ ΑΓΩΓΩΟ Ρ.Μ.Ω. 

 
 
1. Αντικείμενο 
Κατά τθν εκςκαφι των τάφρων των ζργων διευκζτθςθσ ενδζχεται να ςυναντθκοφν εγκάρςια 
ς’αυτιν και ςε διάφορα βάκθ ςωλινεσ αποχζτευςθσ, φδρευςθσ, καλϊδια ΔΕΔΔΘΕ, ΟΤΕ κλπ., 
ελεφκερα τοποκετθμζνα μζςα ςε προςτατευτικοφσ ςωλινεσ. Θ κζςθ των περιςςότερων από τα 
εμπόδια αυτά είναι γνωςτι πριν από τθν εκςκαφι (από τα ςχζδια τθσ μελζτθσ, επιπλζον 
πλθροφορίεσ που κα ηθτιςει ο ανάδοχοσ από τουσ αρμόδιουσ Οργανιςμοφσ και από τισ 
ερευνθτικζσ εκςκαφζσ) ενϊ κα εντοπιςτοφν και εμπόδια κατά τθ διάρκεια των εκςκαφϊν. 
Αντικείμενο τθσ παροφςασ είναι όλεσ τισ εργαςίεσ και υποχρεϊςεισ του Αναδόχου που 
ανακφπτουν ςτθν περίπτωςθ ςυνάντθςθσ αγωγϊν κοινισ ωφζλειασ ςε λειτουργία, κατά τθ 
διάρκεια εκτζλεςθσ των πάςθσ φφςεωσ εκςκαφϊν. 

Ωσ «αγωγοί δικτφων ΡΜΩ» γενικά ορίηονται οι κατά τθ διενζργεια των εκςκαφϊν 
ςυναντϊμενοι αγωγοί εταιρειϊν ι/και οργανιςμϊν κοινισ ωφελείασ (ΟΚΩ), οποιαςδιποτε 
διαμζτρου και είδουσ περιβλιματοσ, ςε οποιοδιποτε βάκοσ από τθν επιφάνεια του εδάφουσ 
και με οποιαδιποτε κατεφκυνςθ, κακϊσ και οι ςυναντϊμενοι αρδευτικοί αφλακεσ 
(υπερκείμενοι τθσ επιφανείασ του εδάφουσ ι ςκαφτοί με ι χωρίσ επζνδυςθ). 

 Ωσ «αγωγοί ςε λειτουργία» ορίηονται οι αγωγοί που προβλζπεται να διατθρθκοφν ι που κατά 
τθ διάρκεια των εκςκαφϊν βρίςκονται ςε λειτουργία. Θ ζκφραςθ «ςε λειτουργία» δεν 
αναιρείται από τυχόν προςωρινι κζςθ εκτόσ λειτουργίασ του αγωγοφ. 

Ωσ «μετατοπιηόμενοι αγωγοί» ορίηονται οι καταςκευαηόμενοι ςε άλλθ κζςθ, οπότε το 
εμπίπτον ςτισ περιοχζσ τμιμα τουσ εγκαταλείπεται, όπωσ επίςθσ και οι υπάρχοντεσ αγωγοί που 
χριηουν ανακαταςκευισ, λόγω αναγκαίασ αφξθςθσ των λειτουργικϊν τουσ χαρακτθριςτικϊν. 

Ωσ «γνωςτοί αγωγοί» ορίηονται οι αγωγοί για τουσ οποίουσ ζχουν ςυνταχκεί ςχετικζσ μελζτεσ 
τθσ επιρροισ των καταςκευαηόμενων ζργων και υπάρχει πρόβλεψθ αποκατάςταςθσ τθσ 
λειτουργίασ τουσ ι και επαφξθςθσ των δυνατοτιτων τουσ για να ανταποκρικοφν ςε αυξθμζνεσ 
ςθμερινζσ ι/και μελλοντικζσ ανάγκεσ. 

Ωσ «άγνωςτοι αγωγοί» νοοφνται οι αγωγοί για τουσ οποίουσ δεν ζχουν ςυνταχκεί οι ωσ άνω 
μελζτεσ αποκατάςταςθσ τθσ λειτουργίασ τουσ. 

 
2. Σρόποσ αντιςτιριξθσ των αγωγϊν 
Για κάκε ςυναντϊμενο αγωγό («γνωςτό» ι «άγνωςτο»), που εμπίπτει ςτισ εκςκαφζσ του ζργου 
ι γειτνιάηει με αυτζσ, ο Ανάδοχοσ με μζριμνα και δαπάνθ του υποχρεοφται: 

 Να διακριβϊςει τθ φφςθ του αγωγοφ και τθν οριηοντιογραφικι και υψομετρικι του κζςθ  

 Να διακριβϊςει τθ λειτουργία του αγωγοφ 

 Να προτείνει για κάκε «άγνωςτο αγωγό» τθ διατιρθςθ ι τθ μετατόπιςθ του  

 Να αξιολογιςει τθ δοκείςα λφςθ των «γνωςτϊν αγωγϊν» ςε ςυςχετιςμό με τθν 
ανευρεκείςα κατάςταςθ, π.χ. ανεφρεςθ τυχόν νζων εμποδίων που δεν λιφκθκαν υπόψθ 
ςτθ μελζτθ, διαφορετικι υψομετρικι και οριηοντιογραφικι κζςθ κτλ.) 
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 Να ζρκει ςε ςχετικζσ ςυνεννοιςεισ με τον οικείο ΟΚΩ για όλα τα παραπάνω και να 
ενθμερϊςει ζγκαιρα γι’ αυτά τθν Υπθρεςία 

Για κάκε «άγνωςτο αγωγό» όπωσ επίςθσ και για κάκε «γνωςτό αγωγό», ςτα πλαίςια τθσ 
αξιολόγθςθσ τθσ λφςθσ τθσ μελζτθσ ςε ςυςχετιςμό με τθν ανευρεκείςα πραγματικι κατάςταςθ, 
κα πρζπει να λαμβάνεται, πάντοτε ςε ςυνεννόθςθ με τον οικείο ΟΚΩ και τθν Υπθρεςία, 
απόφαςθ ωσ προσ τθν τφχθ του. Θ απόφαςθ αυτι εναλλακτικά μπορεί να είναι: 

o Να διατθρθκεί ςε «λειτουργία» κακ’ όλθ τθν διάρκεια του χρόνου των εκςκαφϊν και 
λοιπϊν καταςκευϊν χωρίσ να μετατοπιςκεί, ι με μικρι μετατόπιςθ, εφόςον αυτό είναι 
δυνατό 

o Να διατθρθκεί «ςε λειτουργία» χωρίσ μετατόπιςθ, ι με μικρι μετατόπιςθ, κακ’ όλθ τθ 
διάρκεια των εργαςιϊν με μικρζσ μόνον διακοπζσ τθσ λειτουργίασ του. 

o Να μετατοπιςκεί, δθλαδι να καταςκευαςτεί ςε άλλθ κζςθ, οπότε το εμπίπτον ςτισ 
περιοχζσ εκςκαφϊν τμιμα του κα εγκαταλειφκεί. 

o Να ανακαταςκευαςκεί λόγω αναγκαίασ αφξθςθσ των λειτουργικϊν του χαρακτθριςτικϊν 

Σε κάκε περίπτωςθ το πρόγραμμα εργαςιϊν του Αναδόχου πρζπει να είναι ζγκαιρα γνωςτό και 
αποδεκτό από τον οικείο ΟΚΩ. 

Για τουσ υποςτθριηόμενουσ αγωγοφσ ΟΚΩ, που δεν απαιτείται θ μετατόπιςι τουσ ιςχφουν τα 
κατωτζρω : 

Πταν εντοπιςτεί κάποια ςωλινωςθ ι καλωδίωςθ εγκάρςια ςτθν τάφρο που πρζπει να 
υποςτθριχκεί, θ εκςκαφι ςτθ κζςθ εκείνθ γίνεται με προςοχι και οπωςδιποτε με τα χζρια και 
αποκαλφπτεται θ ςωλινωςθ ι θ καλωδίωςθ. Θ ςτιριξθ γίνεται με ανάρτθςθ τθσ ςωλινωςθσ 
ωσ εξισ: Τοποκετοφνται εγκάρςια ςτθν τάφρο και πάνω από τθ ςωλινωςθ δφο ξφλινοι δοκοί 
διαςτάςεων 8Χ8 εκ. ι ςιδεροςωλινεσ ι ςιδερζνιοι δοκοί με επαρκι αντοχι, ικανοί να 
ςθκϊςουν το βάροσ τθσ ςωλινωςθσ και το βάροσ ενόσ εργάτθ που πικανόν κα ςτθρίηεται 
ς’αυτζσ κατά τθ διάρκεια τθσ εκςκαφισ, χωρίσ κίνδυνο κραφςθσ ι αιςκθτισ κάμψθσ των 
ςτοιχείων αυτϊν. Μετά τθν πλιρθ τοποκζτθςθ των δοκϊν ανάρτθςθσ περνοφν κάτω από τθ 
ςωλινωςθ και ςε επαφι εγκάρςια υποκζματα, τα οποία με χονδρό ςφρμα δζνονται ςτισ 
δοκοφσ. Κατά κανόνα τα υποκζματα αυτά είναι τρία: ζνα ςτο μζςο και δφο ςτα άκρα του 
ανοίγματοσ τθσ τάφρου. 

Εάν θ ςωλινωςθ που πρόκειται να ςτθριχκεί αποτελείται από πθλοςωλινεσ ι 
τςιμεντοςωλινεσ μικροφ μικουσ, τότε όλοι οι επιμζρουσ ςωλινεσ πρζπει να αναρτθκοφν. 
Σ’αυτι τθν περίπτωςθ αλλά και ςε οποιαδιποτε άλλθ, μπορεί να τοποκετθκεί ζνα υπόκεμα 
ς’όλο το μικοσ τθσ ςωλινωςθσ και θ ανάρτθςθ να γίνει πιο εφκολα. Σε περίπτωςθ που θ 
ςωλινωςθ είναι από χαλυβδοςωλινα μπορεί να χρειάηεται ειδικι ςτιριξθ (επειδι θ αντοχι 
του είναι επαρκισ για ςυνθκιςμζνα ανοίγματα τθσ τάφρου) πζρα από τα ςυνθκιςμζνα μζτρα 
αςφαλείασ του αναδόχου που προκφπτουν από γενικζσ ευκφνεσ του. 

Τα υποκζματα που αναφζρκθκαν προθγουμζνωσ δεν πρζπει να παραλείπονται και να γίνεται 
απευκείασ πρόςδεςθ των ςυρμάτων ςτθ ςωλινωςθ, διότι αυτά προςτατεφουν τθ ςωλινωςθ 
κατά τθν εκτζλεςθ των υπόλοιπων εργαςιϊν (εκςκαφζσ, τοποκζτθςθ ςωλινων κλπ.) 
τοποκζτθςθσ του αγωγοφ. Θ ανάρτθςθ και πρόςδεςθ ςυρμάτων πρζπει να είναι ιςχυρι και 
ομοιόμορφθσ τάνυςθσ αλλά όχι υπερβολικι για να μθν καταπονθκοφν οι ςτθριηόμενοι 
ςωλινεσ. Μετά τθν τοποκζτθςθ του αγωγοφ και τθν επίχωςθ τθσ τάφρου μζχρι τθ ςωλινωςθ, 
κα αφαιρεκοφν τα υποκζματα και τα ςφρματα ανάρτθςθσ και κα ςυνεχιςτεί θ επίχωςθ. 
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Με τον ίδιο τρόπο γίνεται υποςτιριξθ και των καλωδίων ΔΕΔΔΘΕ και ΟΤΕ, τα οποία ςυνικωσ 
ζχουν μικρότερο βάροσ (όταν δεν είναι προςτατευμζνα με ςωλινεσ). 

Πταν ςυναντθκοφν ςωλινεσ ι καλϊδια κατά μικοσ τθσ τάφρου τότε θ υποςτιριξθ γίνεται με 
τον τρόπο  που περιγράφτθκε προθγουμζνωσ, αλλά θ ςτιριξθ τθσ ςωλινωςθσ κα γίνει με 
καδρόνια που «τρζχουν» κατά μικοσ τθσ ςωλινωςθσ, τα οποία ςτθρίηονται ςε άλλα καδρόνια 
εγκάρςια ςτθν τάφρο. 

Ππου υφίςτανται τζτοιοι αγωγοί, κα πρζπει να λθφκεί ιδιαίτερθ προςοχι κατά τθν επίχωςθ 
των ςκαμμάτων, για να μθν ςυμβεί υποχϊρθςθ του εδάφουσ κάτω από τουσ παραπάνω 
αγωγοφσ, με ςυνζπεια τθ δθμιουργία βλαβϊν ςε αυτοφσ. Κάκε βλάβθ ςτουσ αγωγοφσ αυτοφσ 
που κα διαπιςτωκεί ακόμα και μετά τθν επίχωςθ, βαρφνει τον Ανάδοχο. Θ επιςκευι κα γίνεται 
από τθν Υπθρεςία ςτθν οποία ανικει ο αγωγόσ, ςε βάροσ του Αναδόχου, ςτον οποίο 
ςυγχρόνωσ κα καταλογίηονται όλεσ οι προσ τρίτουσ τυχόν καταβλθκθςόμενεσ αποηθμιϊςεισ, 
λόγω ηθμιϊν που κα προξενθκοφν ενδεχόμενα ςε αυτοφσ από τθν παραπάνω αιτία. 

Επιπλζον ιςχφουν και τα αναφερόμενα  ςτθν παράγραφο 7 «Υποςτθρίξεισ αγωγϊν, 
καλωδιϊςεων, κλπ κακϊσ και τεχνικϊν ζργων» τθσ ΤΡ «Εκςκαφζσ». 

Για τουσ μετατοπιηόμενουσ αγωγοφσ ΟΚΩ, ςτισ υποχρεϊςεισ του Αναδόχου, επί πλζον των 
υποχρεϊςεϊν του, που περιγράφονται ανωτζρω, περιλαμβάνονται : 

Θ ςφνταξθ (με μζριμνα και δαπάνεσ του Αναδόχου) πλιρουσ μελζτθσ μετατόπιςθσ τόςο των 
«αγνϊςτων αγωγϊν» όςο και των «γνωςτϊν αγωγϊν», εφόςον προκφψουν νζα ςτοιχεία από 
τθν διαπιςτωκείςα επί τόπου πραγματικι κατάςταςθ, που επιβάλλουν αναπροςαρμογι τθσ 
υπάρχουςασ μελζτθσ. Θ υποχρζωςθ ςφνταξθσ τθσ ωσ άνω αναπροςαρμογισ τθσ μελζτθσ 
«γνωςτϊν αγωγϊν» περιλαμβάνει, εφόςον είναι αναγκαίο, και τυχόν τμιματα του 
μετατοπιηόμενου αγωγοφ πζραν των γεωγραφικϊν ορίων τθσ ςυμβατικισ αρχισ και πζρατοσ 
του «γνωςτοφ αγωγοφ».  

Επιςθμαίνεται ότι θ παραπάνω μελζτθ εκπονείται με πλιρθ ςυνεννόθςθ και ςυνεργαςία με τον 
αρμόδιο ΟΚΩ και υπόκειται ςτθν ζγκριςι του, κακϊσ και ςτθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. 

Θ καταςκευι «γνωςτϊν και αγνϊςτων αγωγϊν» ςτθ νζα κζςθ τουσ, μαηί με τισ ςυνδζςεισ τουσ, 
υπό τθν (πρόςκετθ) επίβλεψθ και οδθγίεσ των υπθρεςιϊν του οικείου ΟΚΩ Στισ εργαςίεσ τθσ 
παροφςασ παραγράφου περιλαμβάνονται και τα τυχόν αναγκαία «προςωρινά ζργα» για τθν 
εξαςφάλιςθ τθσ λειτουργίασ των υπαρχόντων αγωγϊν, κατά τθ διάρκεια ςφνδεςθσ των 
μετατοπιηομζνων «γνωςτϊν και αγνϊςτων αγωγϊν»  με τουσ υπάρχοντεσ αγωγοφσ, όπωσ 
επίςθσ και τα ζργα αποκατάςταςθσ τθσ υπάρχουςασ κατάςταςθσ ςτθ ηϊνθ διζλευςθσ του 
μετατοπιηόμενου αγωγοφ, (επανεπίχωςθ, αποκατάςταςθ υπάρχοντοσ οδοςτρϊματοσ-
πεηοδρομίων κτλ.). 

Επιςθμαίνονται τα ακόλουκα: 

Αν τυχόν προκφψει αλλαγι του μικουσ των «προςωρινϊν ζργων», ςε ςχζςθ με τθν υπάρχουςα 
μελζτθ «γνωςτϊν αγωγϊν», τότε και οι επί πλζον εργαςίεσ των «προςωρινϊν ζργων» και των 
ζργων αποκατάςταςθσ τθσ υπάρχουςασ κατάςταςθσ κατατάςςονται ςτισ εργαςίεσ των 
«αγνϊςτων αγωγϊν». 

Για οριςμζνουσ «γνωςτοφσ αγωγοφσ» των οποίων τα μετατοπιηόμενα τμιματα εκτείνονται ςε 
μεγάλα μικθ εκτόσ τθσ κυρίασ ηϊνθσ καταςκευισ των ζργων τθσ εργολαβίασ, είναι δυνατόν να 
ζχουν προςδιοριςτεί ωσ «όρια ζργου» που περιλαμβάνεται ςτθ ςφμβαςθ, κάποια ενδιάμεςα 
ςθμεία του μετατοπιηόμενου τμιματοσ του «γνωςτοφ αγωγοφ». Στθν περίπτωςθ αυτι, ςτισ 
υποχρεϊςεισ του Αναδόχου περιλαμβάνεται θ καταςκευι του μεταξφ των ορίων τμιματοσ του 
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«γνωςτοφ αγωγοφ», ενϊ τα εκτόσ των «ορίων ζργου» τμιματα, κα αποτελοφν υποχρζωςθ του 
Κυρίου του Ζργου, ο οποίοσ μπορεί να προωκιςει τθν καταςκευι τουσ με οποιονδιποτε τρόπο 
κρίνει ςκόπιμο, αναλαμβάνοντασ παράλλθλα τθν υποχρζωςθ να ολοκλθρϊςει ζγκαιρα τθν 
καταςκευι των ςχετικϊν τμθμάτων, ϊςτε να μπορεί να λειτουργιςει ζγκαιρα και ο 
μετατοπιηόμενοσ «γνωςτόσ αγωγόσ» 

Στθν παραπάνω περίπτωςθ, ο Ανάδοχοσ είναι υποχρεωμζνοσ να ςυντάξει εγκαίρωσ τθν μελζτθ 
μετατόπιςθσ για όλο το τμιμα του αγωγοφ, περιλαμβανομζνων των τμθμάτων που ευρίςκονται 
ζξω από τα «όρια του ζργου» μζχρι τα ςθμεία ςφνδεςθσ με τον υπάρχοντα αγωγό, 
προκειμζνου να είναι δυνατι θ καταςκευι του υπόλοιπου ζργου από τυχόν άλλθ(εσ) 
εργολαβία(εσ). 

Με τθν εξαίρεςθ των καλωδιακϊν εργαςιϊν (ΔΕΔΔΘΕ, ΟΤΕ) τισ οποίεσ εκτελοφν τα αρμόδια 
ςυνεργεία των ΟΚΩ, οι εργαςίεσ καταςκευισ των παραλλαγϊν των «αγνϊςτων αγωγϊν» κα 
γίνονται από τον Ανάδοχο. Πμωσ, ο Κφριοσ του Ζργου διατθρεί το δικαίωμα να προβεί ςε 
κατάτμθςθ των εργαςιϊν των παραλλαγϊν ςθμαντικϊν «αγνϊςτων αγωγϊν» και να εκτελζςει 
τμιμα τουσ, που δεν εμπίπτει ςτθν κφρια ηϊνθ των ζργων τθσ εργολαβίασ, με άλλθ(εσ) 
εργολαβία(εσ), εφόςον αυτι θ κατάτμθςθ δεν δθμιουργεί κακυςτζρθςθ ςτθν ολοκλιρωςθ των 
εργαςιϊν του ζργου. 

Ο μετατοπιηόμενοσ ι ανακαταςκευαηόμενοσ αγωγόσ κα πρζπει να ζχει: 

Χαρακτθριςτικά που να ανταποκρίνονται ςτα χαρακτθριςτικά του μελετθκζντοσ αγωγοφ 
(ςφμφωνα με τθ μελζτθ των «γνωςτϊν αγωγϊν») ι, προκειμζνου περί «αγνϊςτων αγωγϊν», 
χαρακτθριςτικά κατ' ελάχιςτον ίδια με τα χαρακτθριςτικά του υπάρχοντοσ αγωγοφ, εκτόσ αν ο 
οικείοσ ΟΚΩ ηθτιςει να γίνει ανακαταςκευι «αγνϊςτου αγωγοφ» με αυξθμζνα χαρακτθριςτικά 
ςε ςχζςθ με τον υπάρχοντα, οπότε κα πρζπει ο μετατοπιηόμενοσ - ανακαταςκευαηόμενοσ 
αγωγόσ να ανταποκρίνεται ςε αυτά. 

Λειτουργικότθτα που να ανταποκρίνεται ςτθν λειτουργικότθτα του μελετθκζντοσ αγωγοφ 
(ςφμφωνα με τθ μελζτθ των «γνωςτϊν αγωγϊν») ι, προκειμζνου περί «αγνϊςτων αγωγϊν», 
λειτουργικότθτα κατ' ελάχιςτον ίδια με τθ λειτουργικότθτα του υπάρχοντοσ αγωγοφ, εκτόσ αν ο 
οικείοσ ΟΚΩ ηθτιςει να γίνει ανακαταςκευι «αγνϊςτου αγωγοφ» με αυξθμζνθ λειτουργικότθτα 
ςε ςχζςθ με τον υπάρχοντα, οπότε κα πρζπει ο μετατοπιηόμενοσ - ανακαταςκευαηόμενοσ 
αγωγόσ να ανταποκρίνεται ςε αυτι. 

Υλικά, προςταςία, ζδραςθ, ι (αν απαιτείται) επιςιμανςθ κτλ. τθσ ζγκριςθσ του οικείου ΟΚΩ και 
τθσ Υπθρεςίασ. 

Οι ςυνδζςεισ του νζου (μετατοπιςμζνου) αγωγοφ ςτα άκρα του κα γίνονται με άκρα επιμζλεια 
και, εφόςον απαιτείται, με τθν παρεμβολι φρεατίου επίςκεψθσ. Πταν δεν παρεμβάλλονται 
φρεάτια επίςκεψθσ οι ςυνδζςεισ κα επιςθμαίνονται. 

Θ γενικι υποχρζωςθ του Αναδόχου να παραδίδει ςτθν Υπθρεςία ςχζδια «ωσ καταςκευάςκθ» 
επεκτείνεται και ςτθν περίπτωςθ των αγωγϊν ΟΚΩ και ο Ανάδοχοσ κα παραδϊςει τζτοια 
ςχζδια και ςτον οικείο ΟΚΩ. 

Οι εργαςίεσ εκςκαφϊν ςτθν περιοχι του υπό μετατόπιςθ αγωγοφ δεν κα αρχίςουν πριν από 
τθν ζναρξθ λειτουργίασ του νζου μετατοπιςμζνου - ανακαταςκευαςμζνου αγωγοφ. Στθν 
περίπτωςθ που θ εκτζλεςθ εργαςιϊν και ςτθν περιοχι του τμιματοσ του αγωγοφ που κα 
αχρθςτευκεί είναι απαραίτθτθ λόγω χρονοδιαγράμματοσ, κα τθρθκοφν οι απαιτιςεισ που  
αναφζρονται ανωτζρω. 
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Αφοφ τεκεί ςε λειτουργία ο μετατοπιςκείσ αγωγόσ, κα γίνουν οι εργαςίεσ εκςκαφϊν ςτθν 
περιοχι του αχρθςτευκζντοσ πλζον τμιματοσ. Για τα πάςθσ φφςεωσ καλϊδια 
(θλεκτροδότθςθσ, τθλεφωνικά), κακϊσ και τουσ πάςθσ φφςεωσ ςωλινεσ υδροδότθςθσ, 
μεταφοράσ υγρϊν καυςίμων και αερίου, ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται ςτθν μετά πάςθσ προςοχισ, 
ϊςτε να αποφευχκεί οποιαδιποτε ηθμιά τουσ, απόλθψθ των εντόσ τθσ εκςκαφισ τμθμάτων και 
παράδοςθ τουσ ςτισ γειτονικότερεσ αποκικεσ του οικείου ΟΚΩ, χωρίσ ιδιαίτερθ αποηθμίωςθ. 
Για τουσ αγωγοφσ ομβρίων και λυμάτων δεν απαιτείται ιδιαίτερθ πρόνοια, ωςτόςο, αν είναι 
δυνατι θ απόλθψθ χριςιμου υλικοφ, ο Ανάδοχοσ υποχρεοφται να καταβάλει ςχετικι 
προςπάκεια. Το απολαμβανόμενο χριςιμο υλικό κα μεταφζρεται και παραδίδεται ςτισ 
γειτονικότερεσ αποκικεσ του οικείου ΟΚΩ με μζριμνα και δαπάνεσ του Αναδόχου. 

Οι εκςκαφζσ ςτθν περιοχι αγωγϊν ΟΚΩ ςε λειτουργία κα γίνονται με άκρα προςοχι, με πολφ 
ελαφρά μθχανιματα, ακόμα και με τα χζρια, όταν υπάρχουν κίνδυνοι για τουσ αγωγοφσ και 
υπό τισ οδθγίεσ τόςο τθσ Υπθρεςίασ όςο και του οικείου ΟΚΩ. 

Οι τυχόν αποκαλυπτόμενοι και αιωροφμενοι οχετοί, που κα ζχουν ανάγκθ υποςτιριξθσ ι 
αντιςτιριξθσ, κα υποςτθρίηονται και αντιςτθρίηονται με κατάλλθλα υποςτθρίγματα (ξφλινα, 
ςιδερζνια, από ςκυρόδεμα κλπ) κατά τρόπο που να εξαςφαλίηεται θ απόλυτθ αςφάλεια τουσ 
και θ ομαλι λειτουργία τουσ, τόςο κατά τθν διάρκεια τθσ καταςκευισ όςο και μελλοντικά, μετά 
τθν τυχόν επαναπλιρωςθ του ςκάμματοσ. Ππου απαιτείται, με πρωτοβουλία του Αναδόχου ι 
κατόπιν εντολισ τθσ Υπθρεςίασ, κα ςυντάςςεται ειδικι μελζτθ υποςτιριξθσ και αντιςτιριξθσ 
των αγωγϊν. 

Κατά τθν επανεπίχωςθ του ςκάμματοσ ςτθν περιοχι των αγωγϊν ΟΚΩ κα λαμβάνονται όλα τα 
κατάλλθλα μζτρα για τθν αςφαλι ζδραςθ των αγωγϊν κακϊσ και για τθν επανεπίχωςθ του 
ςκάμματοσ των αγωγϊν.  

Κα καταςκευαςκοφν επίςθσ τα κατά περίπτωςθ απαιτοφμενα ειδικά προςτατευτικά ζργα, 
όπωσ π.χ. προςταςία τθσ άνω επιφάνειασ με τοφβλα ι με πλάκα ςκυροδζματοσ κτλ. 

Εάν απαιτθκεί πλάγια μετακίνθςθ εφκαμπτων αγωγϊν ΟΚΩ, αυτι κα γίνεται με τθ μζγιςτθ 
δυνατι προςοχι και τα κατάλλθλα μζςα και προςωπικό, ϊςτε να αποφευχκεί οποιαδιποτε 
βλάβθ των αγωγϊν αυτϊν. 

Εάν κρικεί αναγκαίο, για λόγουσ αςφαλείασ, να γίνει προςωρινι διακοπι λειτουργίασ 
οριςμζνων ειδϊν αγωγϊν (π.χ. αγωγοί ΟΤΕ, ΔΕΔΔΘΕ, κλπ), κατά τθ διάρκεια τθσ εκτζλεςθσ των 
εργαςιϊν, ο Ανάδοχοσ κα μεριμνιςει για τθ λιψθ των ςχετικϊν αδειϊν. Θ Υπθρεςία κα 
βοθκιςει τον Ανάδοχο με ςχετικι ενζργεια τθσ αλλά δεν αναλαμβάνει ουδεμία ευκφνθ αν κα 
γίνει ι όχι αυτι θ διακοπι, ποια  κα είναι θ διάρκεια τθσ, ποια ϊρα τθσ θμζρασ ι τθσ νφχτασ 
κλπ. Επομζνωσ, ο Ανάδοχοσ, κατά τθ μόρφωςθ τθσ προςφοράσ του, κα πρζπει να κεωριςει ότι 
κατά τθν καταςκευι όλοι οι ςυναντϊμενοι αγωγοί κα βρίςκονται ςε λειτουργία. 

Στισ περιπτϊςεισ που απαιτείται ι προβλζπεται από τθν μελζτθ θ κάλυψθ υπαρχόντων και 
διατθρουμζνων ςτθν κζςθ τουσ  αγωγϊν ΟΚΩ με καταςκευζσ ςκυροδζματοσ, με αποτζλεςμα 
να γίνεται δυςχερισ θ μελλοντικι δυνατότθτα επίςκεψθσ των αγωγϊν και οι νζεσ εργαςίεσ 
πλθςιάηουν ςε απόςταςθ μικρότερθ από 0,50 m από τθν προςκείμενθ πλευρικι παρειά ι 1,00 
m από τθν άνω παρειά του υπάρχοντοσ υπόγειου αγωγοφ ι μικρότερθ από 2,00 m  από τθν 
προςκείμενθ πλευρά αρδευτικοφ αφλακα, τότε κα εφαρμόηονται τα ακόλουκα: 

Γίνεται εκςκαφι με ελαφρά μθχανικά μζςα ι/και με τα χζρια, και αποκαλφπτεται ο αγωγόσ ζωσ 
το βάκοσ που προςδιορίηεται ςτθ μελζτθ. Αν δεν προςδιορίηεται ςτθν μελζτθ, οι ςωλθνωτοί 
αγωγοί αποκαλφπτονται ωσ το μιςό βάκοσ τουσ και οι κολωτοί ι ωοειδείσ οχετοί ωσ τθ ςτάκμθ 
τθσ γενζςεωσ του κόλου. 
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Επικεωρείται ο αγωγόσ που αποκαλφφκθκε, ϊςτε να εξαςφαλιςκεί ότι δεν υπζςτθ ηθμιζσ ι, αν 
ζχει υποςτεί, ότι αυτζσ κα επιδιορκϊνονται με μζριμνα και δαπάνθ του Αναδόχου 

Επανεπιχϊνεται με προςοχι και χριςθ μόνο ελαφρϊν μθχανικϊν μζςων, ϊςτε να 
διαμορφωκεί ςκάμμα με το γεωμετρικό ςχιμα του προσ καταςκευι του ζργου, πριν από τθν 
εκςκαφι επικεωριςεων. Θ επανεπίχωςθ αυτι, όπου απαιτείται, κα γίνεται με χριςθ 
ξυλοτφπων. 

Σε περίπτωςθ που μεταβιβάηονται πρόςκετα μεγάλα φορτία από τισ νζεσ καταςκευζσ, π.χ. 
βάκρα γεφυρϊν, υψθλά επιχϊματα, τότε, πάνω από τθ ηϊνθ του αγωγοφ, θ επανεπίχωςθ κα 
γίνεται ζτςι ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ απαραίτθτθ ελαςτικότθτα κάτω από τθν καταςκευι από 
ςκυρόδεμα, για να αποφευχκεί θ μεταφορά φορτίων από τθν υπερκείμενθ καταςκευι ςτον 
υποκείμενο αγωγό. Πταν θ καταςκευι από ςκυρόδεμα πλθςιάηει ςε πολφ μικρι απόςταςθ 
ςτον υποκείμενο ι περιβαλλόμενο αγωγό, τότε κα πρζπει να πλθρϊνεται θ μεςολάβθςθ 
κατάλλθλων αγωγϊν μεταξφ του ςκυροδζματοσ και του αγωγοφ, με τθν οποία κα 
εξαςφαλίηεται ότι δεν μεταφζρονται τα προαναφερκζντα μεγάλα φορτία ςτον αγωγό, π.χ. να 
χρθςιμοποιείται ςτρϊςθ διογκωμζνθσ πολυςτερίνθσ κατάλλθλου πάχουσ κτλ. 

Σε περίπτωςθ που πρόκειται περί μόνιμθσ εκςκαφισ και απαιτείται αντιςτιριξθ του αγωγοφ ι 
αρδευτικοφ αφλακα, θ μόνιμθ αντιςτιριξθ κα καταςκευάηεται κατά τθν πρόοδο των εκςκαφϊν. 

 
3. Επιμζτρθςθ εργαςιϊν 
Στο άρκρο του Τιμολογίου «Χωματουργικά - Εκςκαφζσ», περιλαμβάνεται και θ δαπάνθ για τον 
εντοπιςμό ςτο ςκάμμα, των δικτφων ΟΚΩ.  

Για όλεσ τισ παραπάνω εργαςίεσ, ελζγχουσ και δοκιμζσ, χριςθ και μεταφορά οποιουδιποτε 
εξοπλιςμοφ επιτόπου των ζργων, υλικά και μικροχλικά επιτόπου των ζργων ο Ανάδοχοσ δεν 
δικαιοφται πρόςκετθ αποηθμίωςθ.  

Οι εργαςίεσ και τα υλικά, που προδιαγράφονται ςτθν παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι δεν 
επιμετροφνται οφτε πλθρϊνονται ιδιαιτζρωσ, διότι οι ςχετικζσ δαπάνεσ ζχουν περιλθφκεί 
ανθγμζνεσ ςτισ τιμζσ μονάδοσ των ςχετικϊν άρκρων του Τιμολογίου.  

Λδιαίτερα επιμετροφνται και πλθρϊνονται οι εργαςίεσ για τθν αντιμετϊπιςθ προςκζτων 
δυςχερειϊν από διερχόμενα δίκτυα ΟΚΩ (προςαφξθςθ τιμϊν εκςκαφϊν ορυγμάτων υπογείων 
δικτφων) ςφμφωνα με το ςχετικό άρκρο του τιμολογίου, ςε μζτρα μικουσ ςκάμματοσ που 
παρουςιάηονται δυςχζρειεσ από τα υπάρχοντα δίκτυα ΟΚΩ.  

Στισ εργαςίεσ και δυςχζρειεσ περιλαμβάνονται : 

 Θ εκπόνθςθ των απαιτοφμενων μελετϊν μετατόπιςθσ ι/και αναπροςαρμογισ των αγωγϊν, 
κακϊσ και των τυχόν μελετϊν αντιςτιριξθσ και υποςτιριξθσ των ςθμαντικϊν αγωγϊν. 

 Οι ςυνεννοιςεισ, διαδικαςίεσ κτλ. για τθν λιψθ των απαιτουμζνων ςχεδίων, αδειϊν, 
εγκρίςεων κτλ. από τουσ αρμόδιουσ ΟΚΩ. 

 Θ ςφνταξθ ςχεδίων αποτφπωςθσ των ςυναντωμζνων αγωγϊν ι οχετϊν υπό κατάλλθλθ 
κλίμακα. 

 Οι δυςχζρειεσ εκςκαφισ, από τθ χριςθ ελαφρϊν μθχανικϊν μζςων εκςκαφϊν, δυςχζρεια 
που μπορεί να φκάςει και μζχρι τθν εκςκαφι με τα χζρια, για να αποφευχκεί θ βλάβθ των 
υπαρχόντων αγωγϊν ΟΚΩ. 

 Θ αποκομιδι των προϊόντων εκςκαφισ, λόγω των δυςχερειϊν χριςεωσ μθχανικϊν μζςων 
που μποροφν να φκάςουν ςε αδυναμία, ι απαγόρευςθ προςπζλαςθσ μθχανικοφ μζςου, και 
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αποκομιδι των προϊόντων εκςκαφισ με διαδοχικζσ αναπετάςεισ με το φτυάρι μζχρι 
απομακρφνςεωσ από τθν περιοχι των αγωγϊν και εν ςυνεχεία αποκομιδι των προϊόντων 
ςτισ προςωρινζσ ι οριςτικζσ κζςεισ απόκεςθσ ι απόρριψθσ, ςφμφωνα με τθν προδιαγραφι 
των εκςκαφϊν.  

 Οι χριςεισ των υλικϊν και εργαςία αντιςτιριξθσ ι υποςτιριξθσ των αγωγϊν, 
ςυμπεριλαμβανομζνθσ τθσ φκοράσ ξυλείασ και τυχόν τροποποίθςθσ του ςυςτιματοσ 
αντιςτιριξθσ των παρειϊν ορυγμάτων κατά τρόπο ςυμβατό με τουσ ςυναντϊμενουσ 
αγωγοφσ ΟΚΩ 

 Θ αποκατάςταςθ τυχόν ηθμιϊν που κα γίνουν ςτουσ αγωγοφσ κατά τθν εκςκαφι ι κατά τθν 
τυχόν επανεπίχωςθ του ςκάμματοσ ωσ και θ αποκατάςταςθ τθσ ςτιριξθσ, επικάλυψθσ και 
προςταςίασ των αγωγϊν. 

 Οι  δυςχζρειεσ προςζγγιςθσ υλικϊν και μθχανθμάτων και λειτουργίασ μθχανθμάτων. 

 Οι δυςχζρειεσ ανάκτθςθσ των υλικϊν που χρθςιμοποιικθκαν για τισ αντιςτθρίξεισ των 
παρειϊν των ςκαμμάτων που μποροφν να φκάςουν και μζχρισ ολικισ απϊλειασ των υλικϊν 
αυτϊν ι και μζχρι ςοβαρισ προςαφξθςθσ τθσ απαιτοφμενθσ εργαςίασ ανάκτθςθσ των 
υλικϊν κτλ. 

 Θ προμικεια από τουσ ΟΚΩ, με μζριμνα και δαπάνθ του  Αναδόχου, των λεπτομερζςτερων 
κατά το δυνατόν ςχεδίων απεικόνιςθσ των υπαρχόντων αγωγϊν ι οχετϊν για να 
διευκολυνκοφν οι εργαςίεσ των εκςκαφϊν. Διευκρινίηεται εδϊ ότι τα χορθγοφμενα ςχζδια 
των αγωγϊν ι οχετϊν είναι απλϊσ ενδεικτικά και είναι δυνατόν να είναι ανακριβι ι ελλιπι. 
Ζτςι ο Ανάδοχοσ είναι απόλυτα υπεφκυνοσ να διενεργεί τισ εκςκαφζσ με μζγιςτθ προςοχι 
ωσ εάν υπιρχαν και άλλοι αγωγοί ι οχετοί που δεν φαίνονται ςτα ςχζδια και τυχόν ηθμιζσ 
που κα επιφζρει ςε υπάρχοντεσ και μθ παρουςιαηόμενουσ ςε ςχζδια αγωγοφσ ι οχετοφσ 
είναι ομοίωσ υποχρεωμζνοσ να τισ επανορκϊςει με δικι του ευκφνθ και δαπάνεσ. 

 Οι τυχόν κακυςτεριςεισ τθσ εργαςίασ από τθν παρακολοφκθςθ και τον ζλεγχο των 
εργαςιϊν εκςκαφισ από τουσ αρμόδιουσ υπαλλιλουσ των αρμοδίων ΟΚΩ, ςτισ οποίεσ 
κακυςτεριςεισ κα περιλαμβάνονται και οι τυχόν κακυςτεριςεισ προςζλευςθσ του 
εποπτεφοντοσ προςωπικοφ των ΟΚΩ ι και θ εργαςία αυτοφ του προςωπικοφ ςφμφωνα με 
το ωράριο τθσ Υπθρεςίασ του, παράγοντεσ που επθρεάηουν τθν απόδοςθ τθσ εκτζλεςθσ των 
εργαςιϊν όταν κα υποβλθκεί από τουσ ενδιαφερομζνουσ ΟΚΩ θ απαίτθςθ να 
παρευρίςκεται υπάλλθλόσ τουσ κατά τθ διάρκεια τθσ εκτζλεςθσ των εργαςιϊν κτλ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡOΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-4  

΢ΙΔΘΡΕ΢ ΜΑΣΑ΢ΜΕΤΕ΢ 

 
 

Αυτι θ Τεχνικι Ρρoδιαγραφι αφoρά τθν καταςκευι απλϊν χυτoςιδθρϊν τεμαχίων (εςχαρϊν, 
βακμίδων, καλυμμάτων φρεατίων), τα oπoία απαιτoφν ανάλoγθ με τα παραπάνω κατεργαςία. 

Επίςθσ αφορά ςτθ προμικεια, καταςκευι και τοποκζτθςθ απλϊν ςιδθρϊν καταςκευϊν και 
εξαρτθμάτων, δθλαδι των μεταλλικϊν μερϊν των ζργων, για τθ καταςκευι των οποίων δεν 
απαιτείται εξειδικευμζνθ εργαςία μθχανουργείου. 

 
Α. ΧΤΣΡ΢ΙΔΘΡΑ ΣΕΞΑΧΙΑ 
1. Ποιότθτα χυτοςιδιρου 
Ο χυτoςίδθρoσ κα είναι άριςτθσ πoιότθτασ. Θ τoμι τθσ κραφςθσ τoυ κα είναι χρϊματoσ φαιoφ, 
λεπτόκoκκn, πυκνι και oμoιόμoρφθ. Θ χφτευςι τoυ κα ζχει γίνει με επιμζλεια και δεν κα 
παρoυςιάηει ρωγμζσ, ςπθλαιϊςεισ, φυςςαλίδεσ ι άλλα ελαττϊματα. Κα πρζπει να είναι 
ταυτόχρovα μαλακόσ και ανκεκτικόσ, κα είναι εφκoλα κατεργάςιμoσ με λίμα ι κόπτθ και κα 
τρυπιζται εφκoλα. Θ ςκλθρότθτά τoυ δεν πρζπει να ξεπερνάει τισ 210 μovάδεσ BRINELL. 

 
Θ πoιότθτα τoυ χυτoςίδθρoυ κα ελζγχεται με τισ δoκιμζσ πoυ κακoρίηovται ςτθ ςυνζχεια τθσ 
Τεχνικισ Ρρoδιαγραφισ. Γιά κάκε είδoσ δoκιμισ κα παίρνovται τoυλάχιςτov 3 δoκίμια κατά 
χφτευςθ. 

 
Ο μζςoσ όρoσ των απoτελεςμάτων των δoκιμϊν δεν πρζπει να είναι μικρότερoσ από τθν 
ελάχιςτθ τιμι πoυ κάκε φoρά oρίηεται. Επιπλζov, κάκε μία δoκιμι δεν πρζπει να δίνει τιμι 
μικρότερθ τoυ 90% τθσ ελάχιςτθσ τιμισ πoυ ζχει oριςτεί. Με τoυσ παραπάνω όρoυσ και εφόςov 
ικανoπoιoφνται και oι υπόλoιπoι όρoι τθσ Τεχνικισ Ρρoδιαγραφισ αυτισ, κα γίνεται θ 
παραλαβι όλων των πρoϊόντων χφτευςθσ. 
 
Ράντωσ, o xυτoςίδθρoσ πoυ κα χρθςιμoπoιθκεί, κα ικανoπoιεί όλoυσ τoυσ όρoυσ τoυ DIN 1000. 

 
Σε αντίκετθ περίπτωςθ, όλα τα πρoϊόντα τθσ αντίςτoιχθσ χφτευςθσ κα απoρρίπτovται χωρίσ 
άλλθ εξζταςθ. 
 

 
2. ΢ιμα εργοςταςίου 
Κάκε κάλυμμα ι εςχάρα κακϊσ και κάκε πλαίςιό τoυσ κα ζχoυν γραμμζνα, ςε μζρoσ πoυ να 
φαίνεται και μετά τθν τoπoκζτθςι τoυσ ςτθν πρoβλεπόμενθ κζςθσ τoυσ, ςε εςoxι, με ςτoιχεία 
ανάγλυφα πoυ θ επάνω επιφάνειά τoυσ, να βρίςκεται ςτo ίδιo επίπεδo με τθν πάνω επιφάνεια 
τoυ καλφμματoσ, τθσ εςχάρασ ι τoυ πλαιςίoυ, τo ςιμα ι τo όνoμα τoυ εργαςταςίoυ 
καταςκευισ και τo ζτoσ και τo μίγμα χφτευςθσ. 
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3. Παρακολοφκθςθ τθσ καταςκευισ 
Ο Εργoδότθσ ζχει δικαίωμα να παρακoλoυκεί με αντιπρόςωπό τoυ τθν καταςκευι των ειδϊν 
αυτϊν και να ελζγχει τα υλικά πoυ κα χρθςιμoπoιθκoφν ςτθν καταςκευι. Ο Ανάδoxoσ ζxει 
υπoxρζωςθ να επιτρζπει και να διευκoλφνει τθν παρακoλoφκθςθ αυτι. 
 
Ο Ανάδoxoσ oφείλει να ειδoπoιεί εγγράφωσ τov Εργoδότθ 2 μζρεσ τoυλάχιςτov πριν από κάκε 
τμθματικι χφτευςθ για να μπoρζςει να παρακoλoυκιςει τθν καταςκευι και να πάρει δoκίμια. 
Τo δικαίωμα αυτό τoυ Εργoδότθ είτε αςκείται είτε όχι, δεν μειϊνει κακόλoυ τθν ευκφνθ τoυ 
Αναδόχoυ για τθν πoιότθτα τoυ υλικoφ και τθν αξιoπιςτία τθσ καταςκευισ. 

 
 

4. Διαςτάςεισ των τεμαχίων 
Οι διαςτάςεισ των τεμαχίων κα είναι εκείνεσ ακριβϊσ πoυ oρίηovται ςτα ςχζδια τθσ 
εγκεκριμζνθσ μελζτθσ ι ςε άλλα πoυ ζχει εγκρίνει και υιoκετιςει θ Επιβλζπoυςα Υπθρεςία. 
 
Σαν περικϊρια ανoxισ oρίηovται: 
Για τo βάρoσ +8%. 
Για τo πάχoσ +8% ι -5% με μζγιςτo όμωσ περικϊριo +2,5 xλς. ι -1,5 χλς. 
 
 
5. Εδραςθ καλυμμάτων και εςχαρϊν 
Θ επιφάνεια ζδραςθσ των εςχαρϊν και καλυμμάτων πάνω ςτα πλαίςιά τoυσ κα είναι απόλυτα 
επίπεδεσ, ϊςτε να εξαςφαλίηεται ζδραςθ πάνω ς'oλόκλθρθ τθν επιφάνεια αυτι, χωρίσ να 
ταλαντεφεται τo κάλυμμα ι θ εςχάρα. Ο ζλεγχoσ κα γίνεται για κάκε τεμάχιo xωριςτά. Κάκε 
ελαττωματικό τεμάχιo ωσ πρoσ τθν ζδραςθ κα απoρρίπεται ςε βάρoσ τoυ Αναδόχoυ. 

 
 

6. Παραλαβι τθσ προμικειασ 
Ο Εργoδότθσ διατθρεί τo δικαίωμα τθσ παραλαβισ τθσ πρoμικειασ από επιτρoπι 
αντιπρoςϊπων τoυ, παρoυςία και αντιπρoςϊπoυ τoυ Αναδόχoυ. Ο Ανάδoxoσ oφείλει να 
παρζχει τα απαραίτθτα μζςα, κακϊσ και κάκε πλθρoφoρία και ευκoλία για τθν εξζταςθ και τov 
ζλεγχo τθσ πρoμικειασ πoυ παραδίνεται. 
 
Για τθν πρoςωρινι και τμθματικι παραλαβι κα παίρνovται υπόψθ τα απoτελζςματα των 
εργαςτθριακϊν δoκιμϊν ςτα δoκίμια τθσ αντίςτoιχθσ χφτευςθσ και τα είδθ πoυ παραδίνovται 
κα εξετάηovται επιφανειακά. 
 
Θ oριςτικι παραλαβι κα γίνει αφoφ παραδoκεί oλόκλθρθ θ πρoμικεια και τo vωρίτερo δφo 
μινεσ μετά τθν τελευταία παράδoςθ, ζτςι ϊςτε να είναι δυνατό, μζςα ςτo διάςτθμα αυτό, να 
εξακριβωκεί θ τυχόν φπαρξθ κρυφϊν ελαττωμάτων. 
 
Σε περίπτωςθ απόρριψθσ μιασ πoςότθτασ ειδϊν τθσ πρoμικειασ, o Ανάδoxoσ oφείλει να τα 
αντικαταςτιςει μζςα ς'ζνα μινα. Αν θ αντικατάςταςθ δεν γίνει ςτθν πρoκεςμία αυτι, o 
Εργoδότθσ αγoράηει o ίδιoσ τov αvτίςτoιχo αρικμό τεμαχίων κατά είδoσ ςε βάρoσ τoυ 
Αναδόχoυ. 
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7. Ξθχανικζσ δοκιμζσ παραλαβισ 
Για τov ζλεγχo τθσ πoιότθτασ τoυ χυτoςίδθρoυ κα γίνovται ςε κατάλλθλo εργαςτιριo δoκιμζσ 
κάμψθσ, κρoφςθσ και ςκλθρότθτασ κατά BRINELL. Θ τελευταία δoκιμι πρζπει να δίνει 
ςκλθρότθτα μικρότερθ από 210 μovάδεσ. Για κάκε χφτευςθ κα γίνovται τρείσ τoυλάχιςτov 
δoκιμζσ κάκε είδoυσ. 
 
Για τθ δoκιμι κάμψθσ κα χρθςιμoπoιθκoφν απόλυτα κυλινδρικά δoκίμια με διάμετρo 25 xλς. 
και μικoσ 600 xλς. Τo δoκίμιo κα τoπoκετείται ςε κατάλλθλθ μθχανι δoκιμισ κάμψθσ, μεταξφ 
εδράνων πoυ απζχoυν μεταξφ τoυσ 500 χλς. Κα πρζπει να αντζχει, χωρίσ να κραφεται, oλικό 
φoρτίo 320 xγρ. εφαρμoςμζνo ςτo μζςo τoυ ανoίγματoσ των εδράνων. Αυτό αντιςτoιχεί ςε 
τάςθ 26 χγρ/χλς2. Τo βζλoσ, τθσ ςτιγμι τθσ κραφςθσ, κα είναι τoυλάχιςτov 5 xλς. Οι πλευρζσ 
των ακμϊν των εδράνων και τoυ τμιματoσ εφαρμoγισ τoυ φoρτίoυ κα ςχθματίηoυν μεταξφ 
τoυσ γωνία 45 μoιρϊν και κα ενϊνovται με κφλινδρo ακτίνασ 2 χλς. 
 
Για τθ δoκιμι κρoφςθσ κα χρθςιμoπoιθκεί απόλυτα oρκoγϊνιo πριςματικό δoκίμιo, πλευράσ 40 
χλς. και μικoυσ 200 χλς. Τo δoκίμιo κα τoπoκετείται ςε κατάλλθλθ μθχανι κρoφςθσ με κριό, 
πάνω ςε ζδρανα πoυ απζχoυν μεταξφ τoυσ 160 χλς. και πρζπει να αντζξει χωρίσ να κραυςτεί, 
τθν κρoφςθ κριoφ βάρoυσ 12 χγρ. πoυ πζφτει ελεφκερo από φψoσ 40 εκ. πάνω ςτo δoκίμιo και 
ακριβϊσ ςτθ μζςθ τoυ ανoίγματoσ μεταξφ των εδράνων. 
 
Θ κεφαλι τoυ κριoφ κα απoτελείται από κυλινδρικό τoμζα επίκεντρθσ γωνίασ 90 μoιρϊν και 
ακτίνασ 50 χλς. Ο άξovασ τoυ κυλίνδρoυ κα είναι oριηόντιoσ και κάκετoσ ςτov άξovα τoυ 
δoκιμίoυ.  

 
 

Β. ΢ΙΔΘΡΕ΢ ΜΑΣΑ΢ΜΕΤΕ΢ 
1. ΢υνυφαςμζνεσ εργαςίεσ  
Στισ εργαςίεσ περιλαμβάνεται, εκτόσ των άλλων θ προμικεια των απαιτοφμενων διατομϊν 
ςιδιρου, θ ςχετικι κατεργαςία ςε ςιδθρουργείο, θ μεταφορά επί τόπου, θ πλιρθσ τοποκζτθςθ 
με τα απαιτοφμενα μικροχλικά και θ βαφι που κα γίνει όπωσ ορίηεται ςτθν οικεία Τεχνικι 
Ρροδιαγραφι . 

 
2. Ματαςκευι 
Οι ςιδθροκαταςκευζσ και τα εξαρτιματα κα γίνουν όπωσ ορίηεται ςτα εγκεκριμζνα ςχζδια και 
τισ οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ και κα ακολουκείται θ κακιερωμζνθ τεχνικι. Ο Ανάδοχοσ είναι 
υποχρεωμζνοσ να υποβάλει ςτθν Επιβλζπουςα Υπθρεςία λεπτομερι ςχζδια των προσ εκτζλεςθ 
ςιδθρϊν καταςκευϊν, με βάςθ τισ απαιτιςεισ τθσ μελζτθσ και των Τεχνικϊν Ρροδιαγραφϊν. 
Μόνο μετά τθν ζγκριςθ των ςχεδίων αυτϊν κα προχωριςει ςτθν καταςκευι τουσ. 

Ο Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ για τθν ζντεχνθ και ςτερει καταςκευι και οι πάςθσ φφςεωσ 

ςυνδζςεισ κα είναι άριςτθσ καταςκευισ και ςφμφωνα με τουσ κανόνεσ τθσ τζχνθσ και τθσ 

εμπειρίασ. 

Ολα τα υλικά καταςκευισ κα είναι άριςτθσ ποιότθτασ και κα υπόκεινται ςτον ζλεγχο και τθν 

ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. Ο ςίδθροσ κα είναι καινοφργιοσ, ανοξείδωτοσ και κα ζχει τισ διαςτάςεισ 

και διατομζσ που προβλζπονται ςτθ μελζτθ. 

Οι ενϊςεισ κα γίνουν με θλεκτροςυγκόλλθςθ και όλεσ οι ανωμαλίεσ κα λειαίνονται. 
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Εφόςον απαιτείται γαλβάνιςμα, αυτό κα γίνεται με τθν μζκοδο τθσ εν κερμϊ εμβαπτίςεωσ, 

εκτόσ εάν ορίηεται διαφορετικά για κάποια ςυγκεκριμζνθ περίπτωςθ από τθν Υπθρεςία. 

Βλάβεσ που προξενοφνται ςτο γαλβάνιςμα επανορκϊνονται από τον Ανάδοχο χωρίσ πρόςκετθ 

αποηθμίωςθ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-5 

ΔΙΜΝΕΙΔΕ΢ ΣΤΠOΤ ΢ΤΡΣΡΤ 

 
1.  ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 

Θ παροφςα προδιαγραφι αφορά τθν προμικεια, τθ μεταφορά, τθν εγκατάςταςθ, τουσ 
ελζγχουσ και τισ δοκιμζσ των ςυρταρωτϊν χυτοςιδιρων δικλείδων με ωτίδεσ και ελαςτικι 
ζμφραξθ, που τοποκετοφνται ςε δίκτυα υπό πίεςθ. 

 

2.  ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΢Τ΢ΜΕΤΩΟ 

2.1  Ι΢ΧΤΟΝΣΑ ΠΡΟΣΤΠΑ ΓΙΑ ΣΑ ΕΠΙΜΕΡΟΤ΢ ΢ΣΟΙΧΕΙΑ ΣΩΝ ΔΙΚΛΕΙΔΩΝ 

Οι χυτοςιδθρζσ ςυρταρωτζσ δικλείδεσ κακϊσ και τα λοιπά ενςωματοφμενα υλικά κα πλθροφν 
τισ προχποκζςεισ που αναφζρονται ςτα ακόλουκα πρότυπα; 

 
ISO 5996:1984-12  : Cast iron gate valves - Χυτοςιδθρζσ βάννεσ ελζγχου. 
 
ISO 5209:1977-08  : General purpose industrial valves: Marking - Βιομθχανικζσ δικλείδεσ 

γενικισ χριςεωσ. Σιμανςθ. 
 
ISO 5208:1993  : Industrial valves - Pressure testing of valves - Βιομθχανικζσ δικλείδεσ. 

Δοκιμζσ πιζςεωσ. 
 
ISO 5752:1982-06  : Metal valves for use in flanged pipe systems; Face-to-face and 

centre-to-face dimensions - Μεταλλικζσ βάννεσ προσ χριςθ ςε 
φλαντηωτά δίκτυα ςωλθνϊςεων. Μετωπικζσ και εγκάρςιεσ 
διαςτάςεισ. 

 
DIN 2501-1:2003-05 :  Flanges - Part 1: Mating dimensions -- Φλάντηεσ. Μζροσ 1: 

Διαςτάςεισ ςυνδζςεων 
 
ISO 185:1988-12  : Grey cast iron: Classification - Φαιόσ χυτοςίδθροσ: Ταξινόμθςθ 
 
ISO 1083:2004-07  : Spheroidal graphite cast irons - Classification - Χυτοςίδθροσ 

ςφαιροειδοφσ γραφίτθ-Ταξινόμθςθ. 
 
ΕΝ 558-1:1995  : Industrial valves - Face-to-face and centre-to-face dimensions of 

metal valves for use in flanges pipe systems - Part 1:PN-designated 
valves -Βιομθχανικζσ βαλβίδεσ - Διαςτάςεισ τοποκζτθςθσ 
μεταλλικϊν βαλβίδων για χριςθ ςε ςυςτιματα ςωλθνϊςεων με 
φλάντηεσ - Μζροσ 1: Βαλβίδεσ χαρακτθριηόμενεσ με ΢Ν 

 
ΕΝ 558-2:1995  : Industrial valves - Face-to-face and centre-to-face dimensions of 

metal valves for use in flanged pipe systems - Part 2: Class-designated 
valves -Βιομθχανικζσ βαλβίδεσ - Διαςτάςεισ τοποκζτθςθσ 
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μεταλλικϊν βαλβίδων για χριςθ ςε ςυςτιματα ςωλθνϊςεων με 
φλάντηεσ - Μζροσ 2: Βαλβίδεσ χαρακτθριηόμενεσ με τθν κλάςθ 

 
ΕΝ 1563:1997  : Founding - Spheroidal graphite cast irons - Χυτεφςεισ. Χυτοςίδθροσ 

ςφαιροειδοφσ γραφίτθ 
 
ΕΝ 1092-1:2001  : Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and 

accessories, PN designated - Part 1: Steel flanges - Φλάντηεσ και 
παρεμβφςματα αυτϊν. Κυκλικζσ φλάντηεσ και ςωλινεσ, δικλείδεσ, 
ειδικά τεμάχια και εξαρτιματα, με επιςιμανςθ ονομαςτικισ πίεςθσ. 
Μζροσ 1: Χαλφβδινεσ φλάντηεσ. 

 
ΕΝ 1561:1997 : Founding - Grey cast irons — Χυτεφςεισ - Φαιόσ χυτοςίδθροσ 
 
ΕΝ 681-1:1996  : Elastomeric seals - Materials requirements for pipe joint seals used in 

water and drainage applications - Part 1: Vulcanized rubber - 
Ελαςτομερι ςτεγανωτικά - Απαιτιςεισ για τα υλικά ςτεγάνωςθσ 
ςυνδζςμων ςωλινων ςε εφαρμογζσ φδρευςθσ και αποχζτευςθσ - 
Μζροσ 1: Βουλκανιςμζνο ελαςτικό 

 
ΕΝ 1514-1:1997  : Flanges and their joints - Dimensions of gaskets for PN-designated 

flanges -Part 1: Non-metallic flat gaskets with or without inserts - 
Φλάντηεσ και οι ςυνδζςεισ τουσ - Διαςτάςεισ παρεμβυςμάτων για 
φλάντηεσ χαρακτθριςμζνεσ με ΢Ν. Μζροσ 1: Μθ μεταλλικά επίπεδα 
παρεμβφςματα με ι χωρίσ προςκικεσ. 

 
ΕΝ 1515-1:1999  : Flanges and their joints - Bolting - Part 1: Selection of bolting - 

Φλάντηεσ και οι ςυνδζςεισ τουσ - Σφνδεςθ με κοχλίεσ - Μζροσ 1: 
Επιλογι ςφνδεςθσ με κοχλίεσ 

 
ΕΝ 1515-2:2001  : Flanges and their joints - Bolting - Part 2: Classification of bolt 

materials for steel flanges, PN designated - Φλάντηεσ και οι 
ςυνδζςεισ τουσ. Κοχλίωςθ. Μζροσ 2 .Ταξινόμθςθ των υλικϊν 
κοχλίωςθσ για χαλφβδινεσ φλάντηεσ χαρακτθριςμζνεσ με βάςθ τθν 
ονομαςτικι πίεςθ ΢Ν. 

 

ΕΝ 1591-1:2001  : Flanges and their joints - Design rules for gasketed circular flange 
connections - Part 1: Calculation method - Φλάντηεσ και οι ςυνδζςεισ 
τουσ-Κανόνεσ ςχεδιαςμοφ για ςυνδζςεισ με κυκλικζσ φλάντηεσ με 
παρζμβυςμα. Μζροσ 1:Μζκοδοι υπολογιςμοφ. 

2.2. ΔΙΚΛΕΙΔΕ΢ 

Θ καταςκευι των δικλείδων κα είναι τζτοια ϊςτε να εξαςφαλίηεται απόλυτθ ςτεγανότθτα κατά 
το κλείςιμο και προσ τισ δφο πλευρζσ (ανάντθ και κατάντθ). Κατ' εξαίρεςθ οι δικλείδεσ 
εκκζνωςθσ επιτρζπεται να φζρουν παρεμβφςματα ςτεγανοποίθςθσ μόνον από τθ μία πλευρά. 

Οι δικλείδεσ κα πρζπει επίςθσ να είναι μακρόχρονθσ και ομαλισ λειτουργίασ και να ζχουν 
ελάχιςτεσ απαιτιςεισ ςυντιρθςθσ. 
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Θ πίεςθ λειτουργίασ τουσ κα είναι 16 ι 25 atm ςφμφωνα με τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. Οι 
δικλείδεσ κα είναι καταςκευαςμζνεσ ςφμφωνα με το πρότυπο ISO 5996:1984-12 με ελαςτικι 
ζμφραξθ και ωτίδεσ. 

Το ςϊμα τθσ δικλείδασ κα ζχει υποχρεωτικά ενδείξεισ ςφμφωνα με το πρότυπο ISO 5209:1977-
08 για τθν ονομαςτικι διάμετρο (DN και μζγεκοσ), τθν ονομαςτικι πίεςθ (΢Ν), ζνδειξθ για το 
υλικό του ςϊματοσ, ςιμα ι επωνυμία καταςκευαςτι και αρικμό παραγωγισ. 

Ο αρικμόσ παραγωγισ μπορεί να είναι γραμμζνοσ ςε πρόςκετθ κατάλλθλθ μεταλλικι πινακίδα, 
ςτακερά ςτερεωμζνθ ςτο ςϊμα τθσ δικλείδασ, όπου κα αναγράφεται υποχρεωτικά και ο 
αρικμόσ παραγγελίασ. 

Οι δικλείδεσ όταν είναι ανοικτζσ κα ελευκερϊνουν πλιρωσ τθν διατομι που αντιςτοιχεί ςτθν 
ονομαςτικι τουσ διάμετρο και κα ζχουν εςωτερικά κατάλλθλθ διαμόρφωςθ, απαλλαγμζνθ από 
εγκοπζσ κ.λπ. ςτο κάτω μζροσ, ϊςτε να αποτρζπεται ενδεχόμενθ επικάκθςθ φερτϊν υλϊν που 
κα κακιςτοφν προβλθματικι τθν ςτεγανότθτα κατά το κλείςιμο τθσ δικλείδασ. 

Θ καταςκευι των δικλείδων κα είναι τζτοια, ϊςτε ςε περίπτωςθ ενδεχόμενθσ επιςκευισ το 
κυρίωσ μζροσ τουσ να μθν αποςυνδζεται από τθν ςωλινωςθ και να επιτρζπει τθν 
αντικατάςταςθ του άνω τμιματοσ, ςφρτθ, βάκτρου κ.λπ. 

Το μικοσ των δικλείδων κα είναι ςφμφωνο με το πρότυπο ISO 5752:1982-06 και το πρότυπο 
ISO 5996:1984-12. 

Το ςϊμα των δικλείδων κα ζχει και ςτα δφο άκρα φλάντηεσ ανάλογθσ ονομαςτικισ πίεςθσ, 
κοχλίεσ και περικόχλια διαςτάςεων ςφμφωνων με τθν παράγραφο 5 του προτφπου ISO 
5996:1984-12 ι με το πρότυπο DIN 2501-1:2003-05. 

Το ςϊμα και το κάλυμμα των δικλείδων για ΢Ν 10 κα είναι καταςκευαςμζνα από φαιό 
χυτοςίδθρο, τφπου τουλάχιςτον GG-25 κατά DIN ΕΝ 1561:1997-08, ενϊ για ΢Ν 16 και 
μεγαλφτερο κα είναι από χυτοςίδθρο ςφαιροειδοφσ γραφίτου τφπου τουλάχιςτον GGG-40 κατά 
DIN ΕΝ 1563:2003-02. 

Τα ςϊματα και τα καλφμματα των δικλείδων μετά τθν χφτευςθ κα παρουςιάηουν λεία 
επιφάνεια χωρίσ λζπια, εξογκϊματα, κοιλότθτεσ από τθν άμμο και οποιαδιποτε άλλο 
ελάττωμα. Απαγορεφεται θ κάλυψθ των παραπάνω κοιλοτιτων με ςτοκάριςμα κ.λπ. 

Το ςϊμα των δικλείδων, εςωτερικά και εξωτερικά, κα βάφεται με αντιςκωριακό υπόςτρωμα 
(rust primer) ψευδαργυρικισ βάςεωσ, μετά από εκτζλεςθ αμμοβολισ κατθγορίασ SA 1/2 (κατά 
τουσ Σουθδικοφσ Κανονιςμοφσ), πάχουσ τουλάχιςτον 50 μm. 

Θ τελικι βαφι κα είναι εςωτερικι και εξωτερικι και κα γίνεται με χρϊματα υψθλισ αντοχισ ςε 
διάβρωςθ, όπωσ χρϊματα εποξειδικισ βάςεωσ, ενδεικτικοφ τφπου RILSAN NYLON 11 ι 
ιςοδφναμα. 

Εξωτερικά το ςυνολικό πάχοσ βαφισ κα είναι τουλάχιςτον 300 μm και εςωτερικά τουλάχιςτον 
200 μm. 
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Ο καταςκευαςτισ υποχρεοφται να παραδϊςει πιςτοποιθτικό για τθν καταλλθλότθτα τθσ βαφισ 
για πόςιμο νερό. Θ ςφνδεςθ ςϊματοσ και καλφμματοσ κα γίνεται με ωτίδεσ και κοχλίεσ από 
ανοξείδωτο χάλυβα, ελάχιςτθσ περιεκτικότθτασ ςε χρϊμιο 11,5%. 

Οι κοχλίεσ, τα περικόχλια και οι ροδζλεσ που κα χρθςιμοποιθκοφν ςε οποιοδιποτε μζροσ τθσ 
δικλείδασ κα είναι καταςκευαςμζνα από το πιο πάνω υλικό (11,5% Cr τουλάχιςτον). Μεταξφ 
των ωτίδων ςϊματοσ και καλφμματοσ κα υπάρχει ελαςτικό παρζμβυςμα ςφμφωνα με το 
πρότυπο ΕΝ 681-1:1996. 

Κα πρζπει να υπάρχει πρόβλεψθ κατάλλθλθσ εξωτερικισ διαμόρφωςθσ του καλφμματοσ 
(καμπάνασ) για τθν τοποκζτθςθ οδθγοφ προςτατευτικοφ ςωλινα (protection tube). 

Οι δικλείδεσ κα είναι μθ ανυψοφμενου βάκτρου. Το βάκτρο κα είναι επίςθσ καταςκευαςμζνο 
από ανοξείδωτο χάλυβα με ελάχιςτθ περιεκτικότθτα ςε χρϊμιο 11,5%. 

Θ δικλείδα κα κλείνει όταν το βάκτρο περιςτρζφεται δεξιόςτροφα. Θ ςτεγανοποίθςθ του 
βάκτρου κα επιτυγχάνεται με δακτυλίουσ O-RING υψθλισ αντοχισ ςε διάβρωςθ και 
κατάλλθλουσ για ςτεγανότθτα ςε κερμοκραςίεσ μζχρι 60°C, ι με άλλο ιςοδφναμο τρόπο 
ςτεγανοποίθςθσ, με τθν προχπόκεςθ ότι δεν κα απαιτείται ςφςφιξθ για τθν επίτευξθ 
ςτεγάνωςθσ. 

Θ καταςκευι του βάκτρου κα εξαςφαλίηει απόλυτα λεία επιφάνεια επαφισ βάκτρου και 
διάταξθσ ςτεγάνωςθσ. Θ αντικατάςταςθ του βάκτρου και τθσ διάταξθσ ςτεγάνωςθσ κα γίνεται 
χωρίσ να απαιτείται θ αποςυναρμολόγθςθ του κυρίωσ καλφμματοσ (καμπάνα) από το ςϊμα τθσ 
δικλείδασ. 

Το περικόχλιο του βάκτρου (stem nut) κα είναι καταςκευαςμζνο από κράμα χαλκοφ υψθλισ 
αντοχισ (π.χ. φωςφοροφχο ορείχαλκο) ι από ανοξείδωτο χάλυβα. 

Κα υπάρχει διάταξθ ςτερζωςθσ του περικοχλίου ςτον ςφρτθ, ϊςτε μετά τθν αφαίρεςθ του 
βάκτρου να παραμζνει ςτθν κζςθ του και τα διάκενα μεταξφ ςφρτου και περικοχλίου να είναι 
τα ελάχιςτα δυνατά. 

Ο ςφρτθσ κα είναι καταςκευαςμζνοσ από χυτοςίδθρο ποιότθτασ τουλάχιςτον GG 25 κατά ΕΝ 
1561:1997 για ΢Ν 10, ενϊ για ΢Ν 16 και μεγαλφτερο κα είναι από χυτοςίδθρο ςφαιροειδοφσ 
γραφίτου ποιότθτασ τουλάχιςτον GGG 40 κατά ΕΝ 1563:1997. Επίςθσ κα είναι αδιαίρετοσ και 
επικαλυμμζνοσ με ςυνκετικό ελαςτικό, υψθλισ αντοχισ κατά ΕΝ 681 κατάλλθλο για πόςιμο 
νερό, ϊςτε να επιτυγχάνεται ελαςτικι ζμφραξθ (Resilient sealing). 

Θ κίνθςθ του ςφρτθ κα γίνεται μζςα ςε πλευρικοφσ οδθγοφσ ςτο ςϊμα τθσ δικλείδασ. Οι 
δικλείδεσ κα ζχουν ςτο επάνω άκρο του βάκτρου κεφαλι ςχιματοσ κόλουρου πυραμίδασ, με 
τετράγωνεσ βάςεισ διαςτάςεων 40 × 40 mm και 50 × 50 mm και ωφζλιμο μικοσ τουλάχιςτον 50 
mm, προςαρμοςμζνθ και ςτερεωμζνθ με αςφαλιςτικό κοχλία ςτο άκρο του βάκτρου. Θ 
τετράγωνθ αυτι κεφαλι τοποκετείται για να είναι δυνατι θ λειτουργία τθσ δικλείδασ με τα 
ςυνικθ κλειδιά χειριςμοφ των δικλείδων. 
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2.3. ΜΕΣΑΦΟΡΑ ΚΑΙ ΑΠΟΘΕ΢Η ΔΙΚΛΕΙΔΩΝ 

Γενικά θ ςυςκευαςία, θ αποκικευςθ και θ διακίνθςθ των δικλείδων κα γίνονται με προςοχι 
για τθν αποφυγι φκορϊν. Οι δικλείδεσ κα αποκθκεφονται ςε ςτεγαςμζνουσ χϊρουσ με τθν 
εργοςταςιακι ςυςκευαςία τουσ, κατά τρόπο ϊςτε να αποφεφγονται τυχόν ηθμιζσ λόγω 
υπερκείμενου βάρουσ. Σε καμία περίπτωςθ δεν επιτρζπεται θ εκφόρτωςθ με ανατροπι. 

 

3.  ΣΡΠΡΘΕΣΘ΢Θ - ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΕΓΜΑΣΕ΢ΣΘΞΕΟΩΟ ΢Τ΢ΜΕΤΩΟ 

3.1. ΣΟΠΟΘΕΣΗ΢Η - ΢ΤΝΔΕ΢Η ΔΙΚΛΕΙΔΩΝ 

Κα τοποκετοφνται κατακόρυφα και κα ςυνδζονται ςτουσ ςωλινεσ με τισ ωτίδεσ που ζχουν ςτα 
άκρα τουσ. 

Θ ςφνδεςθ με ωτίδεσ κα γίνεται με χαλφβδινουσ, γαλβανιςμζνουσ εν κερμϊ κοχλίεσ. Το 
ςπείρωμα τουσ κα ακολουκεί το διεκνζσ ςφςτθμα. Οι κεφαλζσ και τα περικόχλια κα είναι 
εξαγωνικά. 

Θ ςτεγάνωςθ τθσ ςφνδεςθσ κα επιτυγχάνεται με τθν παρεμβολι ελαςτικοφ δακτυλίου, πάχουσ 
3 mm (Φ60-Φ350). Θ εςωτερικι διάμετροσ των δακτυλίων αυτϊν κα είναι κατά 10 mm 
μεγαλφτερθ από τθν εςωτερικι διάμετρο του αγωγοφ και θ εξωτερικι κα εφάπτεται ςχεδόν 
ςτουσ κοχλίεσ. 

Ρριν από τθν εγκατάςταςθ των δικλείδων κα κακαρίηονται οι ςωλινεσ για να απομακρυνκοφν 
ξζνα ςϊματα που ζχουν τυχόν ειςχωριςει και που μποροφν να παραςυρκοφν μζςα ςτισ 
δικλείδεσ και να εμποδίςουν τθν λειτουργία τουσ ι να μειϊςουν τθν ςτεγανότθτα τουσ. Κα 
αποφεφγεται με κάκε τρόπο θ επαφι γαιϊν ι χαλικιϊν με το εςωτερικό των δικλείδων. 

Για τθν ςφνδεςθ με ωτίδεσ τα τεμάχια ευκυγραμμίηονται και τοποκετοφνται ζτςι ϊςτε οι οπζσ 
των ωτίδων να βρίςκονται ακριβϊσ θ μία απζναντι ςτθν άλλθ και αφινεται μικρό κενό για να 
μπει ο ελαςτικόσ δακτφλιοσ. Ειςζρχεται ο δακτφλιοσ και μετά τα μπουλόνια, γίνεται κζντρωςθ 
του δακτυλίου, ειςζρχονται και οι κοχλίεσ και ςφίγγονται βακμιαία με διαδοχικι κοχλίωςθ των 
αντιδιαμετρικϊν μπουλονιϊν. 

 

3.2. ΕΛΕΓΧΟ΢ - ΔΟΚΙΜΕ΢ ΠΑΡΑΛΑΒΗ΢ 

Ρροβλζπονται δφο βαςικζσ δοκιμζσ, οι οποίεσ κα γίνονται ςτο εργοςτάςιο καταςκευισ: 

a) Δοκιμαςία των δικλείδων ςε υδραυλικι πίεςθ, ςφμφωνα με τισ απαιτιςεισ του προτφπου 
ISO 5208:1993. Θ πίεςθ δοκιμισ του ςϊματοσ τθσ δικλείδασ κα είναι κατά 1,5 φορά 
μεγαλφτερθ τθσ ονομαςτικισ πίεςθσ λειτουργίασ. 

b) Δοκιμαςία ςφμφωνα με τθν παράγραφο 4.3. του προτφπου ISO 5208:1993 για ζλεγχο 
ςτεγανότθτασ (Seal test) ςε πίεςθ ίςθ με 1,10 φορζσ τθν ΢Ν. Κατά τθν διάρκεια του χρόνου 
δοκιμισ δεν κα πρζπει να εμφανιςτεί καμία ορατι διαρροι (Rate 3). Θ δοκιμι κα γίνεται 
και κατά τισ δφο διευκφνςεισ λειτουργίασ. 

Οι προςκομιηόμενεσ προσ εγκατάςταςθ δικλείδεσ κα ςυνοδεφονται από πιςτοποιθτικά από τα 
οποία κα προκφπτει θ ςυμμόρφωςθ προσ τα ανωτζρω. 

Οι δικλείδεσ κα ελζγχονται κατά τθν δοκιμι του δικτφου όπου ενςωματϊνονται. 
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4.  ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΠΡΙΡΣΙΜΩΟ ΕΝΕΓΧΩΟ ΓΙΑ ΣΘΟ ΠΑΡΑΝΑΒΘ 

Θ διαπίςτωςθ μθ ςυμμόρφωςθσ τθσ εγκατάςταςθσ με τα παρακάτω ςυνεπάγεται μθ αποδοχι 
αυτισ. 

• Ζλεγχοσ ςυνοδευτικϊν εγγράφων (πιςτοποιθτικϊν, τεφχουσ χαρακτθριςτικϊν κ.λπ.). 

• Οπτικόσ ζλεγχοσ για να διαπιςτωκεί θ ακεραιότθτα του υλικοφ. Ελαττωματικά, φκαρμζνα, 
διαβρωμζνα ι παραποιθμζνα υλικά δεν κα παραλαμβάνονται. 

• Ζλεγχοσ τθσ ςωςτισ εγκατάςταςθσ των δικλείδων. Αναλυτικά ελζγχονται τα παρακάτω: 

 Τοποκζτθςθ όλων των δικλείδων όπωσ κακορίηεται ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ.  

 Σωςτι ςφνδεςθ των δικλείδων.  

 Τυχόν φπαρξθ διαρροϊν.  

• Άριςτθ ςυμπεριφορά κατά τισ δοκιμζσ πίεςθσ του δικτφου. 

 

5.  ΡΡΡΙ ΜΑΙ ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΤΓΙΕΙΟΘ΢ - Α΢ΦΑΝΕΙΑ΢ ΜΑΙ ΠΡΡ΢ΣΑ΢ΙΑ΢ ΣΡΤ ΠΕΡΙΒΑΝΝΡΟΣΡ΢ 

Δεν υπάρχουν ιδιαίτερεσ απαιτιςεισ. 

5.1. ΠΙΘΑΝΟΙ ΚΙΝΔΤΝΟΙ ΚΑΣΑ ΣΗΝ ΕΚΣΕΛΕ΢Η ΣΩΝ ΕΡΓΑ΢ΙΩΝ 

Κατά τθ μεταφορά, απόκεςθ και διακίνθςθ των ςυςκευϊν 

• Διακίνθςθ αντικειμζνων μεςαίου βάρουσ. 

• Διακίνθςθ αντικειμζνων υπό ςυνκικεσ ςτενότθτασ χϊρου. 

Ο χειριςμόσ του εξοπλιςμοφ και των εργαλείων κα γίνεται μόνον από εξουςιοδοτθμζνα άτομα. 
Κανζνα άτομο χωρίσ τθν επαρκι κακοδιγθςθ και εκπαίδευςθ και χωρίσ πιςτοποίθςθ τθσ 
ικανότθτασ του να χειρίηεται αςφαλϊσ τον εξοπλιςμό ι τα εργαλεία δεν κα εξουςιοδοτείται 
προσ τοφτο. 

 

5.2. ΜΕΣΡΑ ΤΓΙΕΙΝΗ΢ – Α΢ΦΑΛΕΙΑ΢ 

Ενδεικτικά και όχι περιοριςτικά, επιςθμαίνονται τα ακόλουκα: 

Εφαρμογι τθσ οδθγίασ 92/57/ΕΕ, που αναφζρεται ςτισ «Ελάχιςτεσ Απαιτιςεισ Υγιεινισ και 
Αςφάλειασ Ρροςωρινϊν και Κινθτϊν Εργοταξίων» κακϊσ επίςθσ και τθσ Ελλθνικισ Νομοκεςίασ 
ςτα κζματα υγιεινισ και αςφάλειασ (Ρ.Δ 17/96 και Ρ.Δ 159/99 κ.λπ.). 

Υποχρεωτικι επίςθσ είναι θ χριςθ μζςων ατομικισ προςταςίασ (ΜΑΡ) κατά τθν εκτζλεςθ των 
εργαςιϊν. Οι ελάχιςτεσ απαιτιςεισ είναι οι εξισ: 
Ρροςταςία χεριϊν 
και βραχιόνων 

ΕΝ 388:2003: Protective gloves against mechanical risks - Γάντια προςταςίασ 
ζναντι μθχανικϊν κινδφνων. 

Ρροςταςία κεφαλιοφ ΕΝ 397:1995: Industrial safety helmets (Amendment A1:2000) - Κράνθ 
προςταςίασ. 

Ρροςταςία ποδιϊν EN 345-2:1996: Safety Footwear for Professional Use - Part 2. Additional 
Specifications Superseded by EN ISO 20345:2004 - Υποδιματα αςφαλείασ για 
επαγγελματικι χριςθ (αντικαταςτάκθκε από το πρότυπο ΕΝ ISO 20345:2004) 
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6.  ΣΡΡΠΡ΢ ΕΠΙΞΕΣΡΘ΢Θ΢ 

Οι εργαςίεσ και τα υλικά, που προδιαγράφονται ςτθν παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι δεν 
επιμετροφνται οφτε πλθρϊνονται ιδιαιτζρωσ, διότι οι ςχετικζσ δαπάνεσ ζχουν περιλθφκεί 
ανθγμζνεσ ςτισ τιμζσ μονάδοσ των ςχετικϊν άρκρων του Τιμολογίου, για πλιρωσ 
εγκατεςτθμζνο «εξοπλιςμό» ανά τφπο φρεατίου, ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ.  

Στισ εργαςίεσ ανά πλιρωσ εγκατεςτθμζνο «εξοπλιςμό» και ςε λειτουργία φρεατίου δικλείδων 
περιλαμβάνονται και: 

- Θ προμικεια, θ μεταφορά επί τόπου του ζργου, θ αποκικευςθ όλων των ενςωματοφμενων 
ςτοιχείων (δικλείδεσ, δακτφλιοι ςτεγάνωςθσ, κοχλίεσ, περικόχλια). 

- Θ εγκατάςταςθ (προςωπικό, μζςα, εξοπλιςμόσ). 

- Θ πραγματοποίθςθ όλων των απαιτοφμενων δοκιμϊν και ελζγχων του δικτφου. 

- Οι τοπικζσ επιςκευζσ των προςτατευτικϊν επιςτρϊςεων των δικλείδων (εφ’ όςον θ 
Υπθρεςία αποδεχκεί τοφτο). 

- Θ αποκατάςταςθ τυχόν διαρροϊν κατά τθν διάρκεια των υδραυλικϊν δοκιμϊν, 
ςυμπεριλαμβανομζνθσ τθσ αντικατάςταςθσ των ςτεγανωτικϊν δακτυλίων (αν απαιτθκεί), 
κλπ. 
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 ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-6 
ΔΙΜΝΕΙΔΕ΢ ΣΤΠΡΤ ΠΕΣΑΝΡΤΔΑ΢ 

1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ ΕΡΓΑ΢ΙΩΟ 

Θ παροφςα προδιαγραφι αφορά τθν προμικεια, τθν μεταφορά, τθν εγκατάςταςθ, τουσ 
ελζγχουσ και τισ δοκιμζσ χυτοςιδιρων δικλείδων τφπου πεταλοφδασ. 

 
Οι δικλείδεσ αυτζσ, ονομαςτικισ πίεςθσ ΢Ν 10 χρθςιμεφουν για τθν διακοπι και όχι για τθν 
ρφκμιςθ τθσ ροισ. 
 

2. ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΢Τ΢ΜΕΤΩΟ 

2.1 Δικλείδεσ 

α. Χαρακτθριςτικά 
Οι χυτοςιδθρζσ δικλείδεσ τφπου πεταλοφδασ κα είναι ονομαςτικισ πίεςθσ ΢Ν που κα 
αντιςτοιχεί ςε μία από τισ βακμίδεσ του προτφπου ΕΝ 1074-3:2000 (Valves for water supply - 
Fitness for purpose requirements and appropriate verification tests - Part 3: Check valves — 
Δικλείδεσ δικτφων υδροδότθςθσ. Ζλεγχοσ καταλλθλότθτασ και δοκιμζσ αποδοχισ). 
 
Θ ονομαςτικι διάμετροσ τουσ DN κα είναι ςφμφωνθ με το πρότυπο ΕΝ 1074-3:2000. 
 
Κα είναι κατάλλθλεσ για ροι και προσ τισ δφο κατευκφνςεισ. 
 
Κα εξαςφαλίηουν ςτεγανότθτα και κατά τισ δφο κατευκφνςεισ ςφμφωνα με τον κανονιςμό ISO 
5208:1993 (Industrial valves - Pressure testing of valves - Βιομθχανικζσ δικλείδεσ. Δοκιμζσ 
πιζςεωσ), κατθγορία 3. 
 
Σε πλιρωσ ανοικτι κζςθ κα πρζπει να δζχονται ςυνεχι ροι με τθν προβλεπόμενθ από τθ 
μελζτθ ταχφτθτα ροισ και πίεςθ τθσ ςωλινωςθσ. 
 
Κα επιδζχονται χειριςμό πλιρουσ ανοίγματοσ ι κλειςίματοσ, υπό πίεςθ μζχρι και τθν 
ονομαςτικι. 
 
Κα φζρουν ςτο ςϊμα τουσ ζνδειξθ του εργοςταςίου καταςκευισ, τθσ ονομαςτικισ διαμζτρου, 
τθσ ονομαςτικισ πίεςθσ και του υλικοφ καταςκευισ του ςϊματοσ. 
 
Κα είναι εφοδιαςμζνεσ με μθχανιςμό υποβιβαςμοφ ςτροφϊν για το χειριςμό τουσ μζςω 
χειροτροχοφ ι κλείδασ χειριςμοφ, αποκλειόμενθσ τθσ απλισ περιςτροφισ του άξονα κατά 90°. 
Ο μθχανιςμόσ χειριςμοφ όταν είναι θλεκτροκίνθτοσ κα βρίςκεται κλειςμζνοσ ςε ςτεγανό 
κιβϊτιο βακμοφ προςταςίασ τουλάχιςτον Λ΢67 κατά IEC 5299 και κα φζρει μθχανικό δείκτθ τθσ 
κζςθσ του δίςκου. 
 
Ο άξονασ χειριςμοφ κα είναι κατακόρυφοσ και κα καταλιγει κατά περίπτωςθ ςε χειροτροχό 
χειριςμοφ ι ςε τετράγωνθ κεφαλι για προςαρμογι κλείδασ χειριςμοφ. 

                                                 
1Λ΢67 κατά IEC 529: Degrees of protection provided by enclosures [IP Code].- Βακμόσ προςταςίασ εξαςφαλιηόμενοσ από τα κιβϊτια 
θλεκτρικϊν οργάνων *κϊδικασ προςταςίασ IP] 
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Θ πλάκα μονταρίςματοσ του μθχανιςμοφ χειριςμοφ ςτο ςϊμα τθσ δικλείδασ κα είναι ςφμφωνθ 
με τον κανονιςμό ΕΝ ISO 5211:2001 (Industrial valves - Part-turn actuator attachments (ISO 
5211:2001) - Βιομθχανικζσ βαλβίδεσ - Συνδζςεισ μερικϊσ ςτρεφόμενου μθχανιςμοφ κίνθςθσ). 
 
Οι δικλείδεσ κα κλείνουν με ςτροφι του άξονα χειριςμοφ κατά τθν φορά των δεικτϊν του 
ρολογιοφ (δεξιόςτροφθ) και δεν κα απαιτοφν ιδιαίτερεσ εργαςίεσ ςυντιρθςθσ. Τόςο τα ζδρανα 
τθσ δικλείδασ, όςο και τα ςτοιχεία του μθχανιςμοφ χειριςμοφ κα ζχουν υποςτεί εφ' άπαξ 
λίπανςθ ςτο εργοςτάςιο. 
 
β. Τφποι δικλείδων πεταλοφδασ - Υλικά καταςκευισ 
 

β1) Δικλείδεσ με κεντρικά τοποκετθμζνο δίςκο 
 
Στισ δικλείδεσ τφπου πεταλοφδασ με κεντρικά τοποκετθμζνο δίοκο ο άξονασ περιςτροφισ του 
δίςκου κα ταυτίηεται με τθν διάμετρο τθσ δικλείδασ. 
 
Οι ελάχιςτεσ απαιτιςεισ για τα επιμζρουσ χαρακτθριςτικά; των δικλείδων αυτϊν (εφόςον δεν 
κακορίηεται διαφορετικά ςτθν μελζτθ) είναι οι ακόλουκεσ: 

 
- Το ςϊμα κα είναι εςωτερικά επενδεδυμζνο με ειδικό ελαςτικό υλικό, το οποίο κα 

ςτερεϊνεται ςτο ςϊμα χωρίσ ςυγκόλλθςθ, ϊςτε να είναι ευχερισ θ αντικατάςταςθ του και 
κα εκτείνεται και ςτα πρόςωπα επαφισ προσ τισ φλάντηεσ ςφνδεςθσ ζτςι ϊςτε να 
εξαςφαλίηει αφ' ενόσ τθν ςτεγανότθτα μεταξφ δίςκου και ςϊματοσ ςτθν περίπτωςθ που θ 
δικλείδα είναι κλειςτι και αφ' ετζρου τθν ςτεγανοποίθςθ μεταξφ τθσ δικλείδασ και των 
εκατζρωκεν φλαντηϊν χωρίσ τθ χρθςιμοποίθςθ παρεμβφςματοσ. 

 
- Τα μόνα τμιματα τθσ δικλείδασ που κα ζρχονται ςε επαφι με το διερχόμενο νερό κα είναι 

ο δίςκοσ και ο ελαςτικόσ δακτφλιοσ επζνδυςθσ του ςϊματοσ. 
 

- Πςον αφορά ςτα άκρα ςφνδεςθσ οι δικλείδεσ μπορεί να είναι διαμορφωμζνεσ ωσ 
ακολοφκωσ: 

 
i. χωρίσ φλάντηεσ (water type), κατάλλθλεσ για τοποκζτθςθ μεταξφ δφο φλαντηϊν που κα 

ζχουν διάτρθςθ κατά DIN 2501-1:2003-0510 ι ISO 7005-1:1992-04 (Metallic flanges; Part 
1: steel flanges - Μεταλλικζσ φλάντηεσ. Μζροσ 1: Χαλφβδινεσ φλάντηεσ) και ςφςφιξθ με 
εντατιρεσ κακ' όλο το μικοσ τθσ δικλείδασ. Στθν περίπτωςθ αυτι μποροφν να ζχουν 
οπζσ - οδθγοφσ ςτο ςϊμα για εφκολο κεντράριςμα. 

ii. με φλάντηεσ καταςκευισ κατά το πρότυπο ΕΝ 1092-1:200111 για ονομαςτικζσ πιζςεισ 
΢Ν6, ΢Ν10, ΢Ν16 και ΢Ν25 και διάτρθςθ κατά τα πρότυπα DIN 2501-1:2003-05 ι ISO 
7005-1:1992-04. 

iii. με ολόςωμθ φλάντηα με κοχλιοτομθμζνεσ οπζσ για ςτερζωςθ ςε φλάντηα με κοχλίεσ 
(lug type). Θ διάτρθςθ των οπϊν και θ διάμετροσ των κοχλιϊν κα αντιςτοιχοφν ςτα 
πρότυπα DIN 2501-1:2003-05 ι ISO 7005-1:1992-04. 

                                                 
2 DIN 2501-1:2003-05, Flanges - Part 1: Mating dimensions -- Φλάντηεσ. Μζροσ 1: Διαςτάςεισ ςυνδζςεων 
3 ΕΝ 1092-1:2001, Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN designated - Part 1: Steel 
flanges - Φλάντηεσ και παρεμβφςματα αυτϊν. Κυκλικζσ φλάντηεσ και ςωλινεσ, δικλείδεσ, ειδικά τεμάχια και εξαρτιματα, με 
επιςιμανςθ ονομαςτικισ πίεςθσ. Μζροσ 1: Χαλφβδινεσ φλάντηεσ 
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- το μικοσ των δικλείδων από πρόςωπο ςε πρόςωπο κα είναι ςφμφωνο με το πρότυπο ΕΝ 

588-1:1996, ςειρά 20. 
 

Τα κυριότερα μζρθ κα είναι καταςκευαςμζνα από τα παρακάτω υλικά: 
 

- το ςϊμα: για δίκτυα φδρευςθσ από ςφαιροειδι χυτοςίδθρο ποιότθτασ GGG40 κατά DIN ΕΝ 
1563:2003-02. 

- ο δίςκοσ: για δίκτυα φδρευςθσ από ςφαιροειδι χυτοςίδθρο ποιότθτασ GGG40 κατά DIN ΕΝ 
1563:2003-02 ι από ανοξείδωτο χάλυβα. 

- ο άξονασ από ανοξείδωτο χάλυβα με περιεκτικότθτα τουλάχιςτον 13% ςε χρϊμιο για κάκε 
κατθγορία δικτφου, 

 
i. ο δακτφλιοσ επζνδυςθσ: για δίκτυα φδρευςθσ από E.P.D.M. κατάλλθλα πιςτοποιθμζνο 

για πόςιμο νερό. 

Το ςϊμα των δικλείδων κα κακαριςτεί αρχικά με αμμοβολι κατά SAE2 και κα επιςτρωκεί με 
υπόςτρωμα (Primer) βάςεωσ ψευδαργφρου ι φωςφορικοφ άλατοσ πάχουσ τουλάχιςτον 50 
μm. Ακολοφκωσ, κα βαφεί με δφο (2) ςτρϊςεισ αντιδιαβρωτικοφ χρϊματοσ υψθλισ αντοχισ 
όπωσ εποξεικι βαφι, πολυουρεκάνθ ι ιςοδφναμο υλικό. Το τελικό πάχοσ βαφισ κα είναι 150 
μm τουλάχιςτον για τα δίκτυα άρδευςθσ και 200 μm για τα υπόλοιπα δίκτυα. 

 
β2) Δικλείδεσ με ζκκεντρα τοποκετθμζνο δίςκο 

 
Στισ δικλείδεσ τφπου πεταλοφδασ με ζκκεντρα εδραηόμενο δίςκο, τόςο ο δίςκοσ όςο και ο 
άξονασ περιςτροφισ αυτοφ είναι μετατοπιςμζνοι ςε ςχζςθ με τθν διάμετρο τθσ δικλείδασ. 
Οι ελάχιςτεσ απαιτιςεισ για τα επιμζρουσ χαρακτθριςτικά των δικλείδων αυτϊν (εφόςον δεν 
προβλζπεται διαφορετικά ςτθν μελζτθ) είναι τα ακόλουκα: 

 
- Θ καταςκευι τθσ δικλείδασ κα είναι ςφμφωνθ με το πρότυπο ΕΝ 593:2004 (Industrial 

valves - Metallic butterfly valves. ~ Βιομθχανικζσ δικλείδεσ. Μεταλλικζσ δικλείδεσ τφπου 
πεταλοφδασ). 

 
- Ο δίςκοσ κα φζρει περιφερειακά ςυνεχι μονοκόμματο δακτφλιο από ειδικό ελαςτικό 

υλικό, ο οποίοσ κα ςτερεϊνεται αςφαλϊσ ςτον δίςκο με μεταλλικό αφαιρετό δακτφλιο ι 
τομείσ δακτυλίου από ςφαιροειδι χυτοςίδθρο GGG-40 με ανοξείδωτουσ κοχλίεσ κατά 
τρόπο ϊςτε να είναι δυνατι θ εφκολθ αντικατάςταςθ του δακτυλίου. Στθν κζςθ όπου ο 
δίςκοσ ςυμπιζηεται επάνω ςτο ςϊμα τθσ δικλείδασ όταν αυτι κλείνει, κα υπάρχει ειδικι 
διαμόρφωςθ ϊςτε να εξαςφαλίηεται θ ςτεγανότθτα. Το ςθμείο αυτό του ςϊματοσ κα ζχει 
επενδυκεί με λεπτό ςτρϊμα υλικοφ μεγάλθσ αντοχισ ςε διάβρωςθ και φκορά. 

 
- Για τθ ςφνδεςθ με τα εκατζρωκεν τμιματα θ δικλείδα κα φζρει φλάντηεσ καταςκευισ κατά 

ΕΝ 1092-1:2001 για ονομαςτικζσ πιζςεισ ΢Ν6. ΢Ν10, ΢Ν16 και ΢Ν25 και με διάτρθςθ κατά 
DIN 2501-1:2003-05 ι ISO 7005-1:1992-04. 

 
- Το μικοσ των δικλείδων από πρόςωπο ςε πρόςωπο κα είναι ςφμφωνο με το πρότυπο ΕΝ 

588-1:1996, ςειρά 14. 
 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  240 

Τα υλικά καταςκευισ ίων κυριοτζρων μερϊν κα είναι αντίςτοιχα με αυτά που ιςχφουν για τισ 
δικλείδεσ με κεντρικά τοποκετθμζνο δίςκο. 
Το ςϊμα των δικλείδων κα κακαριςτεί αρχικά με αμμοβολι κατά SAE2 και κα επιςτρωκεί με 
υπόςτρωμα (Primer) βάςεωσ ψευδαργφρου ι φωςφορικοφ άλατοσ πάχουσ τουλάχιςτον 50 
μm. 
 
Ακολοφκωσ, κα βαφεί με δφο (2) ςτρϊςεισ αντιδιαβρωτικοφ χρϊματοσ υψθλισ αντοχισ, όπωσ 
εποξεικι βαφι. πολυουρεκάνθ ι ιςοδφναμο υλικό. Το τελικό πάχοσ βαφισ κα είναι 150 μm 
τουλάχιςτον για τα δίκτυα άρδευςθσ και 200 μm για τα υπόλοιπα δίκτυα. 

 
β3) Κοχλίεσ ςυνδζςεωσ 

 
Οι κοχλίεσ και τα περικόχλια κα είναι επικαδμιωμζνα, θ δε διατομι τουσ κα κακορίηεται 
εκάςτοτε από τθν διάμετρο των οπϊν των φλαντηϊν ςφνδεςθσ. 

 

3. ΞΕΘΡΔΡ΢ ΕΓΜΑΣΑ΢ΣΑ΢Θ΢ 

3.1 Φορτοεκφόρτωςθ - μεταφορά 

Οι δικλείδεσ κα παραδίδονται ςε ανκεκτικι ςυςκευαςία (π.χ. ςε ξυλοκιβϊτια) και τα άκρα τουσ 
κα προςτατεφονται με ξφλινα υποκζματα, μοριοςανίδεσ ι πλαςτικά ςτθρίγματα (ιδιαιτζρωσ οι 
δίςκοι και οι δακτφλιοι ςτεγανότθτασ). Κατά τθν φορτοεκφόρτωςθ και τθν μεταφορά κα 
λαμβάνεται πρόνοια για τθν αποφυγι κροφςεων ι βίαιων χειριςμϊν που κα μποροφςαν να 
προξενιςουν βλάβεσ. 

 

3.2 Σοποκζτθςθ - ςφνδεςθ 

Θ τοποκζτθςθ των δικλείδων κα γίνεται με προςεκτικοφσ χειριςμοφσ για τθν αποφυγι φκορϊν. 
 
Εάν προβλζπεται θ παρεμβολι τεμαχίου εξάρμοςθσ, οι δφο ςυςκευζσ κα εγκακίςτανται 
ςυγχρόνωσ. Για τθν προδιαγραφι των τεμαχίων εξάρμοςθσ βλζπε Τ.Ρ. «Δεξαμενζσ και 
Αντλιοςτάςια (Εργα Θ/Μ)». 
 

4. ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΕΓΜΑΣΕ΢ΣΘΞΕΟΩΟ ΢Τ΢ΜΕΤΩΟ 

- Ζλεγχοσ πιςτοποιθτικϊν καταςκευαςτι. 

- Ζλεγχοσ πιςτοποιθτικοφ καταλλθλότθτασ τθσ δικλείδασ για δίκτυα πόςιμου νεροφ (αν 
απαιτείται). 

- Ζλεγχοσ ςυνδεςμολογίασ ςφμφωνα με τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. 

- Ζλεγχοσ λειτουργίασ του μθχανιςμοφ λειτουργίασ τθσ δικλείδασ. 
 

5. ΡΡΡΙ ΜΑΙ ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΤΓΙΕΙΟΘ΢ - Α΢ΦΑΝΕΙΑ΢ ΜΑΙ ΠΡΡ΢ΣΑ΢ΙΑ΢ ΣΡΤ ΠΕΡΙΒΑΝΝΡΟΣΡ΢ 

Δεν υπάρχουν ιδιαίτερεσ απαιτιςεισ. 
 

5.1 Πικανοί Μίνδυνοι κατά τθν εκτζλεςθ των εργαςιϊν 
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- Διαδικαςίεσ φορτοεκφόρτωςθσ βαρζων αντικειμζνων με χρίου γερανοφ. 

- Εκτζλεςθ εργαςιϊν υπό ςυνκικεσ ςτενότθτασ χϊρου (εντόσ ορφγματοσ ι φρεατίων).  

- Χριςθ εργαλείων ςφςφιξθσ (θλεκτρικϊν ι πεπιεςμζνου αζρα). 

 

5.2 Ξζτρα υγιεινισ - αςφαλείασ 

Ενδεικτικά και όχι περιοριςτικά επιςθμαίνονται τα ακόλουκα: 
 
- Συμμόρφωςθ προσ τ θν οδθγία 92/57/ΕΕ, που αναφζρεται ςτισ «Ελάχιςτεσ Απαιτιςεισ 

Υγιεινισ και Αςφάλειασ Ρροςωρινϊν και Κινθτϊν Εργοταξίων». 

- Συμμόρφωςθ με τθν Ελλθνικι Νομοκεςία ςτα κζματα υγιεινισ και αςφάλειασ (Ρ.Δ 17/96 
και Ρ.Δ 159/99 κ.λπ.). 

- Υποχρεωτικι χρθςιμοποίθςθ μζςων ατομικισ προςταςίασ (ΜΑΡ) κατά τθν εκτζλεςθ των 
εργαςιϊν.  

 

Οι ελάχιςτεσ απαιτιςεισ είναι οι εξισ: 

 
Ρροςτατευτικι 
ενδυμαςία 

ΕΝ 863:1995: Protective clothing - Mechanical properties - Test method: 
Puncture resistance - Ρροςτατευτικι ενδυμαςία. Μθχανικζσ ιδιότθτεσ. Δοκιμι 
αντοχισ ςε διάτρθςθ. 

Ρροςταςία χεριϊν και 
βραχιόνων 

ΕΝ 388:2003: Protective gloves against mechanical risks - Γάντια προςταςίασ 
ζναντι μθχανικϊν κινδφνων. 

Ρροςταςία κεφαλιοφ ΕΝ 397:1995: Industrial safety helmets (Amendment A1:2000) - Κράνθ 
προςταςίασ. 

Ρροςταςία ποδιϊν EN 345-2:1996: Safety Footwear for Professional Use - Part 2. Additional 
Specifications Superseded by EN ISO 20345:2004 - Υποδιματα αςφαλείασ για 
επαγγελματικι χριςθ (αντικαταςτάκθκε από το πρότυπο ΕΝ ISO 20345:2004). 

 

6. ΣΡΡΠΡ΢ ΕΠΙΞΕΣΡΘ΢Θ΢ 

Οι εργαςίεσ και τα υλικά, που προδιαγράφονται ςτθν παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι 
επιμετροφνται ςε τεμάχια πλιρωσ εγκατεςτθμζνα, ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ και 
δοκιμαςμζνα.  
 

Στισ εργαςίεσ ανά πλιρωσ εγκατεςτθμζνθ και ςε λειτουργία δικλείδασ περιλαμβάνονται και: 

- Θ προμικεια, θ μεταφορά επί τόπου του ζργου, θ αποκικευςθ όλων των ενςωμάτου 
μζνων ςτοιχείων (δικλείδεσ, δακτφλιοι ςτεγάνωςθσ, κοχλίεσ, περικόχλια). 

- Θ εγκατάςταςθ (προςωπικό, μζςα, εξοπλιςμόσ). 

- Θ πραγματοποίθςθ όλων των απαιτοφμενων δοκιμϊν και ελζγχων του δικτφου. 

- Οι τοπικζσ επιςκευζσ των προςτατευτικϊν επιςτρϊςεων των δικλείδων (εφ’ όςον θ 
Υπθρεςία αποδεχκεί τοφτο). 
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- Θ αποκατάςταςθ τυχόν διαρροϊν κατά τθν διάρκεια των υδραυλικϊν δοκιμϊν, 
ςυμπεριλαμβανομζνθσ τθσ αντικατάςταςθσ των ςτεγανωτικϊν δακτυλίων (αν απαιτθκεί), 
κλπ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-7 

ΒΑΝΒΙΔΕ΢ ΕΙ΢ΑΓΩΓΘ΢ – ΕΠΑΓΩΓΘ΢ ΑΕΡΑ 
 

1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 

Οι εργαςίεσ που προδιαγράφονται ςτθν παροφςα Ρροδιαγραφι αφοροφν τθν προμικεια, 
μεταφορά και εγκατάςταςθ των ςυςκευϊν ειςαγωγισ - εξαγωγισ αζρα διπλισ ενζργειασ ςε 
δίκτυα ςωλθνϊςεων υπό πίεςθ. 
 

2. ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΢ΣΡΙΧΕΙΩΟ 

2.1 Χαρακτθριςτικά βαλβίδων ειςαγωγισ - εξαγωγισ αζρα 
Οι βαλβίδεσ κα είναι καταςκευαςμζνεσ ζτςι ϊςτε να αποκλείονται βλάβεσ λόγω ςκωρίωςθσ 
κινθτϊν μερϊν και οδθγϊν και κα εξαςφαλίηουν πλιρθ ςτεγανότθτα, όταν δεν είναι ανοικτζσ 
για τθν απομάκρυνςθ του αζρα. 
 
Οι ςυςκευζσ που κα χρθςιμοποιθκοφν από τον Ανάδοχο κα πλθροφν τα κφρια χαρακτθριςτικά 
τα οποία ανταποκρίνονται ςτισ ςυςκευζσ ενδεικτικοφ τφπου Apex Air Relief Valves τθσ Glenfield 
και κα παρζχουν κατά τισ δοκιμζσ και τθν λειτουργία τον ίδιο βακμό αςφάλειασ που 
αποδίδεται από τισ ςυςκευζσ αυτζσ. Θ χρθςιμοποίθςθ οποιωνδιποτε άλλων ςυςκευϊν 
αναλόγων χαρακτθριςτικϊν είναι αποδεκτι. 

 

2.2 Επιμζρουσ ςτοιχεία – εξαρτιματα 

Τα εξαρτιματα των βαλβίδων ειςαγωγισ - εξαγωγισ αζρα κα πρζπει να ζχουν τα ακολοφκα 
χαρακτθριςτικά, εκτόσ αν άλλωσ προδιαγράφεται ςτθ Μελζτθ. 
 

΢τοιχείο ςυςκευισ Χαρακτθριςτικά υλικοφ 

Σϊμα Χυτοςίδθροσ GG 25/GGG 40 

Φλοτζρ ABS 

Σϊμα φλοτζρ Χυτοςίδθροσ GG 25/GGG 40 

Βαλβίδα εξαγωγισ ABS 

Κάλυμμα εξαγωγισ ABS 

Κφλινδροσ ABS 

Καπάκι βαλβίδασ Χυτοςίδθροσ + NBR 

Κάλυμμα Χυτοςίδθροσ GG 25/GGG 40 

 

2.3. Χαρακτθριςτικά λειτουργίασ 

Οι βαλβίδεσ ειςαγωγισ - εξαγωγισ αζρα λειτουργοφν ςτισ εξισ περιπτϊςεισ: 
 
α. Κατά τθν πλιρωςθ του υδραγωγείου για τθν απαγωγι του εκδιωκόμενου αζρα. 
β. Κατά τθ διάρκεια τθσ κανονικισ λειτουργίασ του υδραγωγείου για τθν απαγωγι του 

διαλυμζνου μζςα ςτθ μάηα του νεροφ αζρα, που ελευκερϊνεται. 
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γ. Σε περίπτωςθ πλιγματοσ για τθν εγκατάςταςθ μζςα ςτον αγωγό των ςυνκθκϊν 
ατμοςφαιρικισ πίεςθσ με άμεςθ ειςαγωγι αζρα. 

 
Οι ςυςκευζσ ςυνδζονται μόνιμα με το δίκτυο. Κα εγκακίςτανται ςε κακαρά φρεάτια χωρίσ 
λιμνάηοντα ακάκαρτα νερά, πάνω από τθν ςτάκμθ τυχόν υπάρχοντα φρεατίου ορίηοντα. 
 
 

2.4 Αποδεκτζσ ςυςκευζσ 

Οι ςυςκευζσ κα προζρχονται από καταςκευαςτζσ με πιςτοποιθμζνθ κατά ΕΝ ISO 9000:2000-
1212 παραγωγικι διαδικαςία. 
 
Κατά τθν προτίμθςθ ςτο εργοτάξιο κα ελζγχονται οι προδιαγραφζσ και τα πιςτοποιθτικά κακϊσ 
και οι βεβαιϊςεισ επιτυχοφσ εφαρμογισ των ςυςκευϊν. 
 
Οι βαλβίδεσ ειςαγωγισ - εξαγωγισ αζρα κα πλθροφν κατ' ελάχιςτον τισ ακόλουκεσ απαιτιςεισ. 
 
 Κα εξαςφαλίηουν τθν αυτόματθ ειςαγωγι και εξαγωγι αζρα, αφ' ενόσ μεν κατά τισ 

εργαςίεσ ταχείασ πλιρωςθσ και εκκζνωςθσ του αγωγοφ και αφ' ετζρου κατά τθν ςυνικθ 
λειτουργία του αγωγοφ, μζςω διπλϊν πλωτιρων, ςφαιρικϊν ι άλλου ςχιματοσ. 

 Κα αντζχουν ςε πίεςθ τουλάχιςτον ίςθ με τθν πίεςθ δοκιμισ του αγωγοφ. 

 Θ διάμετροσ του μικροφ ακροφυςίου κα είναι τουλάχιςτον 4 mm. Για τθν πίεςθ λειτουργίασ 
ο πλωτιρασ, εφόςον δθμιουργθκεί αζρασ, κα ελευκερϊνει το ακροφφςιο και κα το 
αποφράςςει μόλισ εξαντλθκεί ο αζρασ. 

 Το μεγάλο ακροφφςιο των αεροβαλβίδων κα μζνει ανοικτό κατά τθν λειτουργία τουσ, 
εφόςον εξακολουκεί να εξζρχεται αζρασ ι ζςτω και μίγμα αζρα-νεροφ, και κα κλείνει όταν 
εξζρχεται μόνο νερό. 

 Ο πλωτιρασ του μεγάλου ακροφυςίου κα φκάςει το ακροφφςιο μόλισ εξαντλθκεί ο αζρασ 
και ςε καμία περίπτωςθ δεν κα το αποφράςςει, ανεξάρτθτα από τθ ςυγκζντρωςθ ι μθ 
αζρα, παρά μόνο ςτθν περίπτωςθ κατά τθν οποία κα δθμιουργθκεί μζςα ςτον αγωγό πίεςθ 
μικρότερθ τθσ ατμοςφαιρικισ. 

 Οι αεροβαλβίδεσ κα μποροφν να ςυναρμολογοφνται και να αποςυναρμολογοφνται επί 
τόπου. Επικυμθτό είναι θ επικεϊρθςθ και ο ζλεγχοσ τουσ να γίνονται υπό πίεςθ. 

 Οι αεροβαλβίδεσ κα εξαςφαλίηουν τθν εκκζνωςθ του αζρα με ταχφ ρυκμό και κα παρζχουν 
αςφάλεια ςτον πλωτιρα του μεγάλου ακροφυςίου κατά τθν πλιρωςθ του αγωγοφ με νερό, 
ϊςτε να μθν κλείνει θ βαλβίδα προτοφ όλοσ ο αζρασ εξζλκει από τον αγωγό. 

 Θ καταςκευι των αεροβαλβίδων κα είναι από υλικά που δεν κα οξειδϊνονται και δεν κα 
αλλοιϊνονται. 

 Οι αεροβαλβίδεσ διπλοφ ακροφυςίου κα αντζχουν ςτισ μζγιςτεσ πιζςεισ ελζγχου του 
αγωγοφ. 

                                                 
1
 ΕΝ ISO 9000:2000-12, Quality management systems - Fundamentals and vocabulary -- ΢υςτιματα διαχείριςθσ ποιότθτοσ. Βαςικζσ 

αρχζσ και λεξιλόγιο. 
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2.5 Ξζκοδοσ φόρτωςθσ, μεταφοράσ και απόκεςθσ ςυςκευϊν 

Από τθ φφςθ τουσ, οι βαλβίδεσ ειςαγωγισ - εξαγωγισ αζρα είναι υλικά μικρισ μθχανικισ 
αντοχισ και εφκολα παραμορφϊςιμα. 
 
Συνεπϊσ κατά τθν φόρτωςθ και εκφόρτωςθ τουσ κα δίδεται θ ανάλογθ προςοχι για τθν 
αποφυγι κακϊςεων. 
 
Κατά τθν μεταφορά, όπωσ και κατά τθν αποκικευςθ, κα ελζγχονται τα υπερκείμενα βάρθ. 
 
Κατά τθ φφλαξθ, επιπλζον, οι βαλβίδεσ κα παραμζνουν ςτα κιβϊτια ςυςκευαςίασ τουσ και κα 
προςτατεφονται από θλιακό φωσ, λίπθ, ζλαια, πθγζσ κερμότθτασ κ.λπ. 
 

3. ΞΕΘΡΔΡ΢ ΣΡΠΡΘΕΣΘ΢Θ΢ - ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΣΕΝΕΙΩΞΕΟΘ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 

3.1 ΢φνδεςθ βαλβίδων 

Οι ςυςκευζσ κα ςυνδζονται μόνιμα με το δίκτυο. Θ ςφνδεςθ με τον αγωγό κα γίνεται με 
χαλφβδινα ειδικά τεμάχια, τα οποία κα ςυνδζονται μεταξφ τουσ με ωτίδεσ (ςφμφωνα με τα 
ςχζδια τθσ μελζτθσ). 
 
 

3.2 Δοκιμζσ των ςυςκευϊν 

Για τισ βαλβίδεσ απαιτοφνται οι ακόλουκεσ δοκιμζσ: 
 
α. Ραροχζτευςθ αζρα δια μζςου τθσ αεροβαλβίδασ για τον ζλεγχο τθσ λειτουργίασ τθσ 

αεροβαλβίδασ (π.χ. ότι δεν κα κλείςει απότομα). 
β. Ραροχζτευςθ αζρα εναλλαςςόμενθσ πίεςθσ. 
 
Για τισ προαναφερόμενεσ δοκιμζσ απαιτείται αεροςυμπιεςτισ με μανόμετρο ακριβείασ. Οι 
δοκιμζσ αυτζσ κα εκτελοφνται κατ' επανάλθψθ (τουλάχιςτον δζκα δοκιμζσ). 
 

4. ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΠΡΙΡΣΙΜΩΟ ΕΝΕΓΧΩΟ ΓΙΑ ΣΘΟ ΠΑΡΑΝΑΒΘ 

 Ζλεγχοσ Ρρωτοκόλλων Ραραλαβισ ςυςκευϊν. 

 Ζλεγχοσ πρακτικϊν εκτζλεςθσ δοκιμϊν. Σε περίπτωςθ διαπίςτωςθσ ανεπαρκοφσ, ςφμφωνα 
με τθν παροφςα, αρικμοφ ελζγχων κα δίδονται εντολζσ επανελζγχου τθσ λειτουργίασ των 
βαλβίδων. 

 Ζλεγχοσ ςυνδεςμολογίασ ςφμφωνα με τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. 

 Τα εμφανι τμιματα τθσ εγκατάςταςθσ κα ελζγχονται ωσ προσ τθν διάταξθ και τισ 
ςυνδζςεισ. 

 Εξαρτιματα που εμφανίηουν κακϊςεισ, ςτρεβλϊςεισ ι διάβρωςθ δεν κα γίνονται αποδεκτά 
και κα δίδεται εντολι αντικατάςταςθσ τουσ με δαπάνεσ του Αναδόχου. 
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5. ΡΡΡΙ ΜΑΙ ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΤΓΙΕΙΟΘ΢ ΜΑΙ Α΢ΦΑΝΕΙΑ΢ 

5.1. Πικανοί κίνδυνοι κα τα τθν εκτζλεςθ των εργαςιϊν 

 Εκφόρτωςθ υλικϊν μζςω γερανοφόρου οχιματοσ (για τθσ μεγάλθσ διαμζτρου ςυςκευζσ). 

 Μεταφορά δια χειρόσ ι μθχανικϊν μζςων αντικειμζνων μεγάλου βάρουσ. »  Διακίνθςθ 
αντικειμζνων υπό ςυνκικεσ ςτενότθτασ χϊρου. 

 Χριςθ εργαλείων χειρόσ. 

 Χειριςμόσ αιχμθρϊν αντικειμζνων (επιφάνειεσ τομισ ςωλινων) 

Ο χειριςμόσ του εξοπλιςμοφ και των εργαλείων κα γίνεται μόνον από εξουςιοδοτθμζνα άτομα. 
Κανζνα άτομο χωρίσ τθν επαρκι κακοδιγθςθ και εκπαίδευςθ και χωρίσ πιςτοποίθςθ τθσ 
ικανότθτασ του να χειρίηεται αςφαλϊσ τον εξοπλιςμό ι τα εργαλεία δεν κα εξουςιοδοτείται 
προσ τοφτο. 
 

5.2. ΑΟΣΙΞΕΣΩΠΙ΢Θ ΕΡΓΑ΢ΙΑΜΩΟ ΜΙΟΔΤΟΩΟ 

Ενδεικτικά και όχι περιοριςτικά επιςθμαίνονται οι ακόλουκεσ απαιτιςεισ: 
 
Εφαρμογι τθσ οδθγίασ 92/57/ΕΕ "Ελάχιςτεσ Απαιτιςεισ Υγιεινισ και Αςφάλειασ Ρροςωρινϊν 
και Κινθτϊν Εργοταξίων" και τθσ Ελλθνικι Νομοκεςία επί κεμάτων Υγιεινισ και Αςφάλειασ 
(Ρ.Δ. 17/96, Ρ.Δ. 159/99 κ.λπ.). 
 
Οι εκτελοφντεσ τισ εργαςίεσ τθσ παροφςασ Ρροδιαγραφισ κα διακζτουν επαρκι εμπειρία ςτισ 
υδραυλικζσ / ςωλθνουργικζσ εργαςίεσ. 
 
Υποχρεωτικι επίςθσ είναι θ χριςθ μζςων ατομικισ προςταςίασ (ΜΑΡ) κατά τθν εκτζλεςθ των 
εργαςιϊν. Οι ελάχιςτεσ απαιτιςεισ είναι οι εξισ: 
 

Ρροςταςία χεριϊν και 
βραχιόνων 

ΕΝ 388:2003: Protective gloves against mechanical risks - Γάντια προςταςίασ 
ζναντι μθχανικϊν κινδφνων. 

Ρροςταςία κεφαλιοφ ΕΝ 397:1995: Industrial safety helmets (Amendment A1:2000) - Κράνθ 
προςταςίασ. 

Ρροςταςία ποδιϊν EN 345-2:1996: Safety Footwear for Professional Use - Part 2. Additional 
Specifications Superseded by EN ISO 20345:2004 - Υποδιματα αςφαλείασ για 
επαγγελματικι χριςθ (αντικαταςτάκθκε από το πρότυπο ΕΝ ISO 20345:2004). 

Ρροςταςία 
οφκαλμϊν 

ΕΛΟΤ ΕΝ 165-95: Mesh type eye and face protectors for industrial and non-
industrial use against mechanical hazards and/or heat - Μζςα προςταςίασ 
ματιϊν και προςϊπου τφπου μεταλλικοφ πλζγματοσ για βιομθχανικι και μθ 
βιομθχανικι χριςθ ζναντι μθχανικϊν κινδφνων ι και κερμότθτασ 

 

6. ΣΡΡΠΡ΢ ΕΠΙΞΕΣΡΘ΢Θ΢  

Οι εργαςίεσ και τα υλικά, που προδιαγράφονται ςτθν παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι δεν 
επιμετροφνται οφτε πλθρϊνονται ιδιαιτζρωσ, διότι οι ςχετικζσ δαπάνεσ ζχουν περιλθφκεί 
ανθγμζνεσ ςτισ τιμζσ μονάδοσ των ςχετικϊν άρκρων του Τιμολογίου, για πλιρωσ 
εγκατεςτθμζνο εξοπλιςμό ανά τφπο φρεατίου ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ.  
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Στισ εργαςίεσ ανά πλιρωσ εγκατεςτθμζνο «εξοπλιςμό» και ςε λειτουργία φρεατίου 
αεροβαλβίδων περιλαμβάνονται και: 

- Θ προμικεια, θ μεταφορά επί τόπου του ζργου, θ αποκικευςθ όλων των ενςωματοφμενων 
ςτοιχείων. 

- Θ εγκατάςταςθ (προςωπικό, μζςα, εξοπλιςμόσ). 

- Θ πραγματοποίθςθ όλων των απαιτοφμενων δοκιμϊν και ελζγχων του δικτφου. 

- Οι τοπικζσ επιςκευζσ των προςτατευτικϊν επιςτρϊςεων των βαλβίδων (εφ’ όςον θ 
Υπθρεςία αποδεχκεί τοφτο). 

- Θ αποκατάςταςθ τυχόν διαρροϊν κατά τθν διάρκεια των υδραυλικϊν δοκιμϊν, 
ςυμπεριλαμβανομζνθσ τθσ αντικατάςταςθσ των ςτεγανωτικϊν δακτυλίων (αν απαιτθκεί), 
κλπ. 
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TΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-8 
ΒΑΝΒΙΔΕ΢ ΑΟΣΕΠΙ΢ΣΡΡΦΘ΢ 

 
 
1. Γενικά 
Θ παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι αφορά ςτθν προμικεια και εγκατάςταςθ όλων των 
απαιτοφμενων βαλβίδων αντεπιςτροφισ όπωσ αναφζρονται παρακάτω για τθν επίτευξθ 
αςφαλοφσ λειτουργίασ του δικτφου και των ςωλθνϊςεων ςφνδεςθσ με τισ δεξαμενζσ ςτισ 
προβλεπόμενεσ από τα εγκεκριμζνα ςχζδια τθσ μελζτθσ κζςεισ ι όπου υποδείξει θ Υπθρεςία.  

 
 
2. Χαρακτθριςτικά Βαλβίδων αντεπιςτρoφισ 
Οι βαλβίδεσ αντεπιςτρoφισ κα  πρζπει  να εξαςφαλίηουν πλιρθ ςτεγανότθτα  και  να  ζχουν  τθ  
δυνατότθτα  για  ομαλό κλείςιμο με ελάχιςτο πλιγμα/κτφπθμα ςτo  κλείςιμο τθσ βαλβίδασ. 
Οπoυ κεωρθκεί αναγκαίο κα πρζπει να προβλεφκοφν μθχανιςμοί πoυ να εξαςφαλίηουν ιπιο 
κλείςιμο τθσ βαλβίδασ. 

 
Οι βαλβίδεσ αντεπιςτροφισ κα αντζχουν ςε πίεςθ τουλάχιςτον ΢Ν10. 
 
Οι βαλβίδεσ κα πρζπει να ζχουν υδροδυναμικό ςχεδιαςμό του ςϊματοσ και του δίςκου  και να 
επιτρζπουν πλιρθ διζλευςθ τθσ ροισ χωρίσ μείωςθ τθσ διαμζτρου.  
 
Τo ςϊμα τθσ βαλβίδασ κα είναι καταςκευαςμζνο από χυτοςίδθρο GG-25  και   τα υπόλοιπα 
υλικά πρζπει να  είναι απόλυτα κατάλλθλα για τθ χριςθ για τθν οποία προορίηονται. 
 
Τα εςωτερικά μζρθ πρζπει να εξαςφαλίηουν αντίςταςθ ςτθ διάβρωςθ και να είναι κατάλλθλα 
για πόςιμο νερό. 
 
Ο  Ανάδοχοσ   οφείλει   να   υπoβάλει   ςτθν   Υπθρεςία  τα χαρακτθριςτικά   και   τισ   
προδιαγραφζσ   των   βαλβίδων αντεπιςτροφισ, για ζγκριςθ. 

3.  Επιμζτρθςθ  

Θ επιμζτρθςθ των βαλβίδων αντεπιςτροφισ κα γίνεται ςε τεμάχια κάκε τφπου που 
τοποκετικθκαν ικανοποιθτικά ςφμφωνα με τα εγκεκριμζνα ςχζδια τθσ μελζτθσ, τουσ όρουσ τθσ 
παροφςασ και τισ οδθγίεσ τθσ Επίβλεψθσ. 

Στισ εργαςίεσ του Αναδόχου περιλαμβάνονται θ παροχι όλων των απαιτοφμενων μθχανθμάτων 
και μεταφορικϊν μζςων, εγκαταςτάςεων, εφοδίων, υλικϊν και εργαςιϊν για τθν προμικεια, 
μεταφορά, αποκικευςθ, τοποκζτθςθ, ζλεγχο λειτουργίασ, ςφμφωνα με τουσ όρουσ τθσ 
παροφςασ για τθν ζντεχνθ εκτζλεςθ και καλι λειτουργία των βαλβίδων αντεπιςτροφισ .  
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-9 
ΒΑΝΒΙΔΕ΢ ΞΕΙΩ΢Θ΢ ΠΙΕ΢Θ΢ 

 

ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 
 
Στθν παροφςα Ρροδιαγραφι κακορίηονται οι απαιτιςεισ για προμικεια, μεταφορά και 
εγκατάςταςθ ςυςκευϊν μείωςθσ πίεςθσ. Ππου δεν είναι απαραίτθτθ θ λειτουργία του δικτφου 
ςε τόςο υψθλζσ πιζςεισ, κρίνεται ςκόπιμο να μειωκεί θ ςτατικι και δυναμικι πίεςθ ςτισ 
απολφτωσ απαραίτθτεσ, ϊςτε να μειωκεί και θ χρθςιμοποιοφμενθ κλάςθ αγωγϊν και 
ςυςκευϊν. 
 
1. ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΕΟ΢ΩΞΑΣΡΤΞΕΟΩΟ ΤΝΙΜΩΟ 

1.1 Χαρακτθριςτικά αντιπλθγματικϊν βαλβίδων – εξαρτιματα 
 
Οι βαλβίδεσ ςυνιςτάται να περιλαμβάνουν τα κατά το δυνατόν λιγότερα κινθτά μζρθ και να 
μθν ζχουν εξαρτιματα υποκείμενα ςε ςκωρίαςθ που μποροφν να οδθγιςουν ςε προοδευτικι 
(λόγω παλαιϊςεωσ) απορρφκμιςθ. 
 
Ρρζπει απολφτωσ να αποκλειςτεί θ χριςθ αυτοςχζδιων καταςκευαςμάτων για τα οποία δεν 
υπάρχουν επαρκείσ εγγυιςεισ καλισ λειτουργίασ και ςτιβαρότθτασ. 
 
Θ λειτουργία τθσ ςυςκευισ πρζπει να είναι ομαλι και ςε πλιρθ και άμεςθ ανταπόκριςθ προσ 
τισ απαιτοφμενεσ πιζςεισ κατάντθ. Συςκευζσ που προκαλοφν κραδαςμοφσ κατά τθν λειτουργία 
τουσ κα αποκλείονται. 
 
Συςκευζσ των οποίων θ κζςθ υπόκειται ςε ςπθλαίωςθ, δε κα γίνονται δεκτζσ, για τθν αποφυγι 
οποιαςδιποτε φκοράσ ι διαρροισ. 
 
Οι βαλβίδεσ μείωςθσ πίεςθσ είναι ςυςκευζσ ευαίςκθτεσ και κα πρζπει να επιτρζπουν τθν 
ακριβι ρφκμιςθ και τθν εφκολθ ςυντιρθςθ τουσ. 
 
Θ ρφκμιςθ του πιλότου τθσ βαλβίδασ κα είναι τζτοια ϊςτε να επιφζρει άμεςο άνοιγμα τθσ 
πλάκασ εμφράξεωσ ςτον κφριο κορμό τθσ βαλβίδασ, όταν ςθμειωκεί υπζρβαςθ τθσ 
κακοριηόμενθσ πίεςθσ. Θ ςυντιρθςθ του πιλότου τθσ βαλβίδασ κα πρζπει να είναι τζτοια που 
να μθν επιφζρει φκορζσ ι καταςτροφι των υπόλοιπων μερϊν τθσ βαλβίδασ. 
 
Ο ρυκμιηόμενοσ πιλότοσ εκτόνωςθσ και ο κυρίωσ κορμόσ τθσ βαλβίδασ κα ςυνδζονται ζτςι 
ϊςτε να λειτουργοφν ςαν ενιαίο ςϊμα. Θ βαλβίδα κα ρυκμίηεται για τθν πίεςθ λειτουργίασ του 
δικτφου που κακορίηεται από τθν μελζτθ. Επίςθσ κα ρυκμίηεται θ απαραίτθτθ ποςότθτα 
εκτονοφμενου νεροφ για τθν απόςβεςθ του πλιγματοσ. 
 
Με τισ ρυκμίςεισ αυτζσ επιδιϊκεται ακαριαίο άνοιγμα και ομαλό ςταδιακό κλείςιμο, για τθν 
αποφυγι παράπλευρων ι διαδοχικϊν πλθγμάτων λόγω απότομων κλειςιμάτων που 
δθμιουργοφν κραδαςμοφσ ςτο δίκτυο και ζντονθ ςυςτολι / διαςτολι των ςωλινων (λόγω 
διαφοράσ πίεςθσ κατά τθν εκτόνωςθ). 
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Θ ρφκμιςθ τθσ πιζςεωσ εκτονϊςεωσ των βαλβίδων κα γίνεται ςφμφωνα με το μζγιςτο 
υψόμετρο τθσ πιεηομετρικισ γραμμισ του δικτφου. 
 
Οι βαλβίδεσ μείωςθσ πίεςθσ κα ςυνοδεφονται από δικλείδεσ ανάντθ και κατάντθ για τθν 
αντικατάςταςι τουσ, κακϊσ και από βαλβίδα αςφαλείασ κατάντθ, φίλτρο ανάντθ και 
αεροβαλβίδα ανάντθ ι κατάντθ (εξαρτάται από τισ κατά μικοσ κλίςθ του αγωγοφ) για τθν 
προςταςία από φυςαλίδεσ αζρα κακϊσ και αυτόματθ βαλβίδα αςφαλείασ ταχζωσ ανοίγματοσ. 
 
Τα χαρακτθριςτικά των μειωτϊν πίεςθσ που κα τοποκετθκοφν ςτο υδραγωγείο ζχουν 
κακοριςτεί ςτθν εγκεκριμζνθ οριςτικι μελζτθ. 
 

1.2 ΕΟ΢ΩΞΑΣΩΞΕΟΑ ΤΝΙΜΑ 
Τα εξαρτιματα των βαλβίδων μείωςθσ πίεςθσ κα ζχουν τα ακόλουκα χαρακτθριςτικά, εκτόσ αν 
προδιαγράφονται αλλιϊσ ςτθ Μελζτθ. 
 

΢τοιχείο ςυςκευισ Χαρακτθριςτικά υλικοφ 

Επικάλυψθ επιφάνειασ ΕΚΒ προςταςία με εποξικά 

Κυρίωσ ςϊμα βαλβίδασ και κάλυμμα  SG Ελατόχυτοσ ςίδθροσ ΕΝ-JS 1040 

Άνω και κάτω καπάκια Lamellar Χυτοςίδθροσ ΕΝ-JL 1040 

Οδθγόσ άξονασ και κζςθ κορμοφ  Μπροφντηοσ 

΢οδζλα ςυγκράτθςθσ EPDM 

Διάφραγμα βαλβίδασ & πιλότου Νεοπρζνιο ενιςχυμζνο με ίνεσ νάυλον 

Βίδεσ ςφνδεςθσ / παξιμάδια Ανοξείδωτοσ χάλυβασ 

Ριλότοσ βαλβίδασ Μπροφντηοσ / Ελαςτομερισ 

Δείκτθσ κζςθσ Ανοξείδωτοσ χάλυβασ / Ορείχαλκοσ 

Ριλότοσ, εξαρτιματα πιλότου Ανοξείδωτοσ χάλυβασ / Ορείχαλκοσ,  
Nickel-plated 

Ball valves, Φίλτρο Ορείχαλκοσ 

Βαλβίδα ρφκμιςθσ ροισ  Ορείχαλκοσ / Ανοξείδωτοσ χάλυβασ 

Δείκτεσ ροισ με βαλβίδεσ απομόνωςθσ Ανάντθ, Κατάντθ 

  

Ελατιριο βαλβίδασ Ανοξείδωτο 

΢οδζλα ςυγκράτθςθσ Ορείχαλκοσ / χάλυβασ 

Ρλάκα επαφισ Ορείχαλκοσ / χάλυβασ 

Ζδραςθ Ορείχαλκοσ 

O-RING Buna-N 

Διάφραγμα βαλβίδασ & πιλότου Νεοπρζνιο 1,1 mm-ενιςχυμζνο με ίνεσ νάυλον 

Ριλότοσ - άνω & κάτω ςϊμα Ορείχαλκοσ 

Άξονασ πιλότου Ανοξείδωτοσ χάλυβασ 

Βίδα ρφκμιςθσ Ανοξείδωτοσ χάλυβασ 

Ελατιριο πιλότου Ανοξείδωτοσ χάλυβασ 

Ζδρα πιλότου Ορείχαλκοσ 

Τάπα πιλότου Ορείχαλκοσ 

Ραξιμάδια ςφνδεςθσ Ανοξείδωτοσ χάλυβασ 

΢οδζλα πιλότου Ορείχαλκοσ 

Άνω & κάτω ζδρα ελατθρίου Ορείχαλκοσ 
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1.3 ΑΠΡΔΕΜΣΕ΢ ΢Τ΢ΜΕΤΕ΢ 
Οι βαλβίδεσ κα πλθροφν κατ' ελάχιςτον τισ ακόλουκεσ απαιτιςεισ: 
 
Οι βαλβίδεσ κα προζρχονται από καταςκευαςτζσ με πιςτοποιθμζνθ κατά ΕΝ ISO 9000:2000 
παραγωγικι διαδικαςία. 
 
Το υλικό του ςϊματοσ των βαλβίδων κα είναι από SG Ελατόχυτο ςίδθρο κατά ΕΝ-JS 1040 ι 450-
10 κατά ISO1083, (Founding - Grey cast irons - Χυτεφςεισ - Φαιόσ χυτοςίδθροσ). 
 
Τα ςϊματα των βαλβίδων μετά τθ χφτευςθ κα παρουςιάηουν λεία επιφάνεια απαλλαγμζνθ από 
λζπια, κοιλότθτεσ από άμμο, ςπογγϊδεισ μάηεσ και γενικότερα οποιαςδιποτε φφςεωσ 
ελαττϊματα. Δεν επιτρζπεται θ κάλυψθ εκ των υςτζρων οποιουδιποτε ελαττϊματοσ με 
ςτοκάριςμα κλπ. 
 
Το ςϊμα των βαλβίδων, εςωτερικά και εξωτερικά, κα βάφεται με αντιςκωριακό υπόςτρωμα 
(rust primer) ψευδαργυρικισ βάςθσ μετά από τθν εκτζλεςθ αμμοβολισ κατθγορίασ SA ½ (κατά 
τουσ Σουθδικοφσ Κανονιςμοφσ). 
 
Θ τελικι βαφι κα είναι εςωτερικι και εξωτερικι και κα γίνεται με χρϊματα υψθλισ αντοχισ ςε 
υγρό περιβάλλον (όπωσ χρϊματα εποξειδικισ βάςεωσ ι πολυεςτερικά, ενδεικτικοφ τφπου 
RILSAN NYLON II ι ιςοδυνάμου). 
 
Απαιτοφμενο πάχοσ υποςτρϊματοσ 50 μm και ςυνολικό πάχοσ βαφισ ≥ 200 μm. 
 
Οι οπζσ των ωτίδων ςφνδεςθσ κα πλθροφν τισ απαιτιςεισ του ΕΝ 1092-2:1997 (Flanges and 
their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN designated - Part 2: 
Cast iron flanges- Φλάντηεσ και οι ςυνδζςεισ τουσ - Κυκλικζσ φλάντηεσ για ςωλινεσ, δικλείδεσ, 
ειδικά τεμάχια και εξαρτιματα, χαρακτθριςμζνα με ΢Ν - Μζροσ 2: Χυτοςιδθρζσ φλάντηεσ) 
ανάλογα με τθν πίεςθ λειτουργίασ του δικτφου. 
 

1.4 ΞΕΣΑΦΡΡΑ ΜΑΙ ΑΠΡΘΕ΢Θ ΢Τ΢ΜΕΤΩΟ 
Κατά τθ μεταφορά, τθ φόρτωςθ και τθν αποκικευςθ τουσ οι βαλβίδεσ κα ςτθρίηονται κατά 
τζτοιο τρόπο, ϊςτε να αποφεφγονται θ καταπόνθςθ, οι κροφςεισ και ο τραυματιςμόσ τουσ. 
 
Οι χειριςμοί κατά τθν φόρτωςθ και εκφόρτωςθ κα γίνονται με μεγάλθ προςοχι για τθν 
αποφυγι κακϊςεων, ανάλογα με το βάροσ τουσ, με τα χζρια, με ςχοινιά και ξφλινα υποκζματα 
ι με ανυψωτικό εξοπλιςμό. 
 
Οι ςυςκευζσ κα αποκθκεφονται ςε ςτεγαςμζνουσ χϊρουσ και ςε τζτοια διάταξθ ϊςτε να 
αποφεφγονται λόγω υπερκείμενου βάρουσ ςτρεβλϊςεισ και παραμορφϊςεισ. Σε καμία 
περίπτωςθ δεν επιτρζπεται θ απότομθ εκφόρτωςθ ι θ ρίψθ τουσ. 
 
Μζχρι τθν εγκατάςταςθ τουσ κα παραμζνουν ςτα κιβϊτια ςυςκευαςίασ για να προςτατεφονται 
από θλιακό φωσ, ζλαια, λίπθ, πθγζσ κερμότθτασ κ.λπ. 
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2. ΕΓΜΑΣΑ΢ΣΑ΢Θ - ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΣΕΝΕΙΩΞΕΟΘ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 

2.1. ΢ΤΟΔΕ΢Θ ΒΑΝΒΙΔΩΟ 
Οι βαλβίδεσ μείωςθσ πίεςθσ είναι κατά κανόνα με ωτίδεσ (φλαντηωτζσ). Στισ μεγάλεσ 
διαμζτρουσ μεταξφ τθσ ςωλινωςθσ και τθσ βαλβίδασ κα παρεμβάλλεται τεμάχιο εξάρμωςθσ (ι 
άλλθ διαμόρφωςθ που προβλζπεται από τθ μελζτθ). 
 

2.2. ΔΡΜΙΞΕ΢ ΣΩΟ ΢Τ΢ΜΕΤΩΟ 
Ρροβλζπονται δφο βαςικζσ δοκιμζσ: 

α. Διοχζτευςθ αζρα υπό πίεςθ διαμζςου τθσ βαλβίδασ για αρκετό χρονικό διάςτθμα και 
ζλεγχοσ τθσ απόκριςθσ τθσ (π.χ. ότι παραμζνει ανοικτι και δεν κλείνει απότομα). 

β. Εφαρμογι πεπιεςμζνου αζρα μεταβλθτισ πίεςθσ και ζλεγχοσ των κινιςεων τθσ βαλβίδασ. 
 
Για τθν εκτζλεςθ των δοκιμϊν αυτϊν απαιτείται αεροςυμπιεςτισ υψθλισ πιζςεωσ και 
βακμονομθμζνο μανόμετρο (ςτθν περιοχι πιζςεων δοκιμισ). 
 
Οι ανωτζρω διατομζσ μποροφν να εκτελεςκοφν και ςτο εργοτάξιο, πριν τθν ςυναρμολόγθςθ 
τθσ βαλβίδασ ςτο δίκτυο. 
 
3. ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΠΡΙΡΣΙΜΩΟ ΕΝΕΓΧΩΟ ΓΙΑ ΣΘΟ ΠΑΡΑΝΑΒΘ 
Θ διαπίςτωςθ μθ ςυμμόρφωςθσ τθσ ςυςκευισ με τα παρακάτω ςυνεπάγεται μθ αποδοχι 
αυτισ: 

 Ζλεγχοσ Ρρωτοκόλλων Ραραλαβισ ςυςκευισ και παρελκόμενων αυτισ. 

 Ζλεγχοσ ςυνοδευτικϊν πιςτοποιθτικϊν δοκιμϊν. 

 Ζλεγχοσ ςυμμόρφωςθσ τθσ ςυνδεςμολογίασ με τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ. 

 Ζλεγχοσ πρακτικϊν τζλεςθσ δοκιμϊν. 
 
Τα εμφανι τμιματα τθσ εγκατάςταςθσ κα ελζγχονται επίςθσ οπτικϊσ ωσ προσ τθ διάταξθ και 
τισ ςυνδζςεισ. 
Εξαρτιματα που εμφανίηουν κακϊςεισ, ςτρεβλϊςεισ ι διάβρωςθ δεν κα γίνονται αποδεκτά και 
κα δίδεται εντολι αντικατάςταςθσ τουσ με δαπάνεσ του Αναδόχου. 

 
 

4. ΡΡΡΙ ΜΑΙ ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΤΓΙΕΙΟΘ΢ - Α΢ΦΑΝΕΙΑ΢ & ΠΡΡ΢ΣΑ΢ΙΑ΢ 
ΠΕΡΙΒΑΝΝΡΟΣΡ΢ 

 
Δεν υπάρχουν ιδιαίτερεσ απαιτιςεισ. 
 

4.1. ΠΙΘΑΟΡΙ ΜΙΟΔΤΟΡΙ ΜΑ ΣΑ ΣΘΟ ΕΜΣΕΝΕ΢Θ ΣΩΟ ΕΡΓΑ΢ΙΩΟ 
Κατά τθ μεταφορά, απόκεςθ και διακίνθςθ των ςυςκευϊν: 

 Χριςθ ανυψωτικϊν μζςων (περίπτωςθ βαλβίδων μεγάλων διαςτάςεων). 

  Διακίνθςθ αντικειμζνων μεγάλου βάρουσ. 

  Διακίνθςθ αντικειμζνων υπό ςυνκικεσ ςτενότθτασ χϊρου. 
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Ο χειριςμόσ του εξοπλιςμοφ και των εργαλείων κα γίνεται μόνο από άτομα με αποδεδειγμζνθ 
εμπειρία (πιςτοποιθτικά προχπθρεςίασ ι τίτλοι εκπαίδευςθσ). Θ εκτζλεςθ των δοκιμϊν 
(υψθλζσ πιζςεισ) κα γίνεται από εξειδικευμζνο προςωπικό παρουςία Μθχανικοφ. 
 

4.2. ΑΟΣΙΞΕΣΩΠΙ΢Θ ΕΡΓΑ΢ΙΑΜΩΟ ΜΙΟΔΤΟΩΟ 
Ενδεικτικά και όχι περιοριςτικά επιςθμαίνονται οι ακόλουκεσ απαιτιςεισ: 
 
Εφαρμογι τθσ οδθγίασ 92/57/ΕΕ "Ελάχιςτεσ Απαιτιςεισ Υγιεινισ και Αςφάλειασ Ρροςωρινϊν 
και Κινθτϊν Εργοταξίων" και τθσ Ελλθνικισ Νομοκεςίασ επί κεμάτων Υγιεινισ και Αςφάλειασ 
(Ρ.Δ. 17/96, Ρ.Δ 159/99 κλπ:) 
 
Οι εκτελοφντεσ τισ εργαςίεσ τθσ παροφςασ Ρροδιαγραφισ κα διακζτουν επαρκι εμπειρία ςτισ 
υδραυλικζσ / ςωλθνουργικζσ εργαςίεσ. 
 
Υποχρεωτικι επίςθσ είναι θ χριςθ μζςων ατομικισ προςταςίασ (ΜΑΡ) κατά τθν εκτζλεςθ των 
εργαςιϊν. Οι ελάχιςτεσ απαιτιςεισ είναι οι εξισ: 
 

Ρροςταςία χεριϊν και 
βραχιόνων 

ΕΝ 388:2003: Protective gloves against mechanical risks - Γάντια 
προςταςίασ ζναντι μθχανικϊν κινδφνων. 

Ρροςταςία κεφαλιοφ ΕΝ 397:1995: Industrial safety helmets (Amendment A1:2000) - Κράνθ 
προςταςίασ. 

Ρροςταςία ποδιϊν ΕΝ 345-2:1996: Safety Footwear for Professional Use - Part 2. Additional 
Specifications Superseded by EN ISO 20345:2004 - Υποδιματα αςφαλείασ 
για επαγγελματικι χριςθ (αντικαταςτάκθκε από το πρότυπο ΕΝ ISO 
20345:2004). 

Ρροςταςία οφκαλμϊν ΕΛΟΤ ΕΝ 165-95: Mesh type eye and face protectors for industrial and non-
industrial use against mechanical hazards and/or heat - Μζςα προςταςίασ 
ματιϊν και προςϊπου τφπου μεταλλικοφ πλζγματοσ για βιομθχανικι και 
μθ βιομθχανικι χριςθ ζναντι μθχανικϊν κινδφνων ι και κερμότθτασ 

 
 
5. ΣΡΡΠΡ΢ ΕΠΙΞΕΣΡΘ΢Θ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 
Οι εργαςίεσ και τα υλικά, που προδιαγράφονται ςτθν παροφςα Τεχνικι Ρροδιαγραφι δεν 
επιμετροφνται οφτε πλθρϊνονται ιδιαιτζρωσ, διότι οι ςχετικζσ δαπάνεσ ζχουν περιλθφκεί 
ανθγμζνεσ ςτισ τιμζσ μονάδοσ των ςχετικϊν άρκρων του Τιμολογίου, για πλιρωσ 
εγκατεςτθμζνο «εξοπλιςμό»  ανά τφπο φρεατίου, ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ.  

Στισ εργαςίεσ ανά πλιρωσ εγκατεςτθμζνο «εξοπλιςμό» και ςε λειτουργία φρεατίου βαλβίδασ 
μείωςθσ πίεςθσ περιλαμβάνονται και: 

-  Θ προμικεια, θ μεταφορά επί τόπου του ζργου, θ αποκικευςθ όλων των ενςωματοφμενων 
ςτοιχείων. 

-  Θ εγκατάςταςθ (προςωπικό, μζςα, εξοπλιςμόσ). 
-  Θ πραγματοποίθςθ όλων των απαιτοφμενων δοκιμϊν και ελζγχων του δικτφου. 
-  Οι τοπικζσ επιςκευζσ των προςτατευτικϊν επιςτρϊςεων των βαλβίδων (εφ’ όςον θ Υπθρεςία 

αποδεχκεί τοφτο). 
- Θ αποκατάςταςθ τυχόν διαρροϊν κατά τθν διάρκεια των υδραυλικϊν δοκιμϊν, 

ςυμπεριλαμβανομζνθσ τθσ αντικατάςταςθσ των ςτεγανωτικϊν δακτυλίων (αν απαιτθκεί), 
κλπ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-10 
ΕΙΔΙΜΑ ΣΕΞΑΧΙΑ ΢ΩΝΘΟΩΟ 

 
 
1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 
Αυτι θ Τεχνικι Ρροδιαγραφι αναφζρεται ςτα ειδικά τεμάχια (χαλφβδινα, χυτοςιδθρά ι από 
πολυαικυλζνιο υψθλισ πυκνότθτασ (HDPE)) που χρθςιμοποιοφνται ςτθν καταςκευι τθσ 
ςυνδεςμολογίασ του δικτφου ςτουσ κόμβουσ, τα φρεάτια κλπ. 
 
Ο Ανάδοχοσ κα προμθκεφεται, κα μεταφζρει επί τόπου, κα τοποκετιςει, κα ςυνδζςει και κα 
δοκιμάςει τα παραπάνω ειδικά τεμάχια ςφμφωνα με τουσ όρουσ αυτισ τθσ Τεχνικισ 
Ρροδιαγραφισ. 
 
 
2. ΠΕΡΙΓΡΑΦΘ - ΤΝΙΜΑ 
2.1 Ειδικά χαλφβδινα τεμάχια 

α. Ρεριγραφι 

Τα ειδικά χαλφβδινα τεμάχια ςτα οποία αναφζρεται θ Τεχνικι αυτι Ρροδιαγραφι είναι 
καμπφλεσ, ταυ, ςταυροί, ςυςτολζσ και ευκφγραμμα τεμάχια ςωλθνϊςεων (που κεωροφνται 
επίςθσ ειδικά ςτο πλαίςιο τθσ Ρροδιαγραφισ αυτισ) με ι χωρίσ ωτίδεσ. Ωσ ειδικά τεμάχια 
κεωροφνται επίςθσ και οι τυφλζσ φλάντηεσ που προβλζπονται ςε απολιξεισ ειδικϊν τεμαχίων ι 
και αγωγϊν για τθ ςφνδεςθ με μελλοντικοφσ αγωγοφσ του δικτφου. 

β. Ρροςτατευτικι επζνδυςθ 

Οι ςωλινεσ και τα ειδικά τεμάχια κα φζρουν εςωτερικι και  εξωτερικι επζνδυςθ δθλαδι κα 
είναι ςφμφωνα με το πρότυπο A.W.W.A. C203 ςε ότι αφορά τθν καταςκευι, ποιότθτα υλικϊν, 
κανόνασ δοκιμαςίασ και παραλαβισ και τα παρακάτω ειδικότερα  οριηόμενα: 

- Θ εςωτερικι και εξωτερικι επιφάνεια όλων των ςωλινων και τεμαχίων κα κακοριςτεί με 
αμμοβολι. 

- Θ εςωτερικι επιφάνεια των ςωλινων και των τεμαχίων μετά τον κακοριςμό κα βαφεί με 
PRIMER τφπου Α και κα επικαλυφκεί με βερνίκι εξ αςφάλτου λικανκράκων (COAL-TAR 
ENAMEL). 

- Θ εξωτερικι επιφάνεια των ςωλινων μετά τον κακαριςμό κα προςτατευκεί ωσ ακολοφκωσ: 
 βαφι με PRIMER τφπου Α 
 επικάλυψθ με βερνίκι λικανκράκων (COAL-TAR ENAMEL) 
 ςε πάχοσ 2,5 χιλιοςτϊν 
 επζνδυςθ με ταινία υαλοβάμβακοσ 
 επικάλυψθ με βερνίκι λικανκράκων ςε πάχοσ 1,5 χλς. 
 επζνδυςθ με αμιαντοπίλθμα 
 τελικι προςταςία με λευκό γαλάκτωμα 

- Πλα τα ανωτζρω υλικά και ο τρόποσ εφαρμογισ αυτϊν κα είναι ςφμφωνα με το πρότυπο 
A.W.W.A. C203 και τθν παράγραφο Α1.4 του παραρτιματοσ αυτοφ (COAL-TAR ENAMEL. 
FIBROUS GLASS MAT AND BONDED ASBESTOS FELT WRAP). 
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γ. Συνδζςεισ 

Θ ςφνδεςθ των ειδικϊν τεμαχίων και των ςωλινων (ευκφγραμμα τεμάχια ςωλινωςθσ) μεταξφ 
τουσ και με τισ διάφορεσ ςυςκευζσ του δικτφου γίνεται όπωσ ορίηεται ςτα εγκεκριμζνα ςχζδια, 
δθλαδι με ωτίδεσ και θλεκτροςυγκολλιςεισ. 
 
 
2.2 Ειδικά τεμάχια από πολυαικυλζνιο υψθλισ πυκνότθτασ (HDPE) 

Θ περιγραφι, τα υλικά καταςκευισ, οι ανοχζσ και διαςτάςεισ των ειδικϊν τεμαχίων από από 
πολυαικυλζνιο υψθλισ πυκνότθτασ (HDPE) δίνονται ςτθν Ρροδιαγραφι "Αγωγοί από ςωλινεσ 
από πολυαικυλζνιο υψθλισ πυκνότθτασ (HDPE)" ςτθν παράγραφο 2 και 3. 
 
3. ΔΡΜΙΞΑ΢ΙΕ΢ ΢ΣΕΓΑΟΡΣΘΣΑ΢ ΢Ε Ε΢ΩΣΕΡΙΜΘ ΤΔΡΑΤΝΙΜΘ ΠΙΕ΢Θ 
Μετά τθν τοποκζτθςθ και τθ ςφνδεςι τουσ, τα ειδικά τεμάχια και τα ευκφγραμμα τεμάχια 
ςωλθνϊςεων κα υποςτοφν δοκιμαςία ςε εςωτερικι υδραυλικι πίεςθ ανάλογθ με αυτι που 
προδιαγράφεται ςτισ υπόγειεσ ςωλθνϊςεισ. 
 
4. ΕΠΙΞΕΣΡΘ΢Θ  
Τα χαλφβδινα ειδικά τεμάχια από γαλβανιςμζνο ςιδθροςωλινα που τοποκετοφνται ςτουσ 
ςωλινεσ μζςα ςτα δικλειδοςτάςια δεξαμενϊν, επιμετροφνται με το τρζχον μικοσ των 
ςωλινων. 
 
Τα ειδικά τεμάχια των αγωγϊν από πολυαικυλζνιο (HDPE) επιμετροφνται με το τρζχον μικοσ 
των αγωγϊν, ιδίου υλικοφ. 
 
Τα τεμάχια χαλυβοςωλινων που τοποκετοφνται ςτα φρεάτια δεν επιμετρϊνται ιδιαιτζρωσ και 
περιλαμβάνονται ςτον «εξοπλιςμό» του φρεατίου, ςφμφωνα με τα αντίςτοιχα άρκρα του 
Τιμολογίου. 
 
Οι καμπφλεσ, ςυςτολζσ, ταφ και ςταυροί των αγωγϊν από χαλυβοςωλινεσ επιμετροφνται ςε 
χιλιόγραμμα βάρουσ, αμζςωσ πριν από τθν τοποκζτθςι τουσ και τθ ςφνδεςι τουσ με τα 
ευκφγραμμα τμιματα. 
 
Οι χαλφβδινεσ φλάτηεσ επιμετρϊνται ςε χιλιόγραμμα, πριν από τθν ςυγκόλλθςι τουσ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-11  
ΒΑΝΒΙΔΕ΢ ΕΜΣΡΟΩ΢Θ΢ ΢ΣΡΑΓΓΙ΢ΣΘΡΙΡΤ (ΜΝΑΠΕ)  

 

1.    ΓΕΟΙΜΑ 

1.1. ΑΝΣΙΚΕΙΜΕΝΟ ΕΡΓΑ΢ΙΩΝ 

Αντικείμενο τθσ παροφςασ είναι θ προμικεια και τοποκζτθςθ βαλβίδων αντεπιςτροφισ για τθν 
εκτόνωςθ ςτραγγιςτθρίων ςτον πυκμζνα επενδεδυμζνων δεξαμενϊν ςυλλογισ νεροφ. 
 
Θ εφαρμογι βαλβίδων εκτόνωςθσ - αντεπιςτροφισ αποςκοπεί ςτθν μείωςθ τθσ υδροςτατικισ 
πίεςθσ ςτα τοιχϊματα των δεξαμενϊν, που ενδεχομζνωσ αναπτφςςεται ςε περιπτϊςεισ 
χαμθλισ εςωτερικισ ςτάκμθσ νεροφ και ςτθ ςυλλογι του υπόγειου νεροφ. 
 
 

2.    ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΕΟ΢ΩΞΑΣΡΤΞΕΟΩΟ ΤΝΙΜΩΟ 

2.1. ΓΕΝΙΚΑ  

Πταν θ ζξοδοσ (εκβολι) τθσ παροχισ των ςτραγγιςτθρίων δεν μπορεί να γίνει εκτόσ τθσ 
διϊρυγασ ι δεξαμενισ (για λόγουσ κλίςεων, μορφολογίασ εδάφουσ κ.λπ.), τοποκετοφνται κατά 
αποςτάςεισ που κακορίηονται ςτθ μελζτθ, βαλβίδεσ εκτόνωςθσ - αντεπιςτροφισ ςτον πυκμζνα 
τθσ επζνδυςθσ. 

Οι βαλβίδεσ εκτόνωςθσ - αντεπιςτροφισ επιτρζπουν τθν εκροι υπό ςυνκικεσ ελάχιςτθσ 
διαφοράσ πίεςθσ μεταξφ εςωτερικοφ - εξωτερικοφ τθσ επζνδυςθσ. 

Οι βαλβίδεσ εκτόνωςθσ - αντεπιςτροφισ αποτελοφνται από τα εξισ μζρθ: 

- Τμιμα ςωλινα (χυτοςίδθρο ι ανοξείδωτο) του οποίου το ζνα άκρο ςυνδζεται με τον ςωλινα 
του ςτραγγιςτθρίου και το άλλο άκρο είναι λοξοτμθμζνο. 

- Ελλειπτικόσ δίςκοσ από ορείχαλκο, ο οποίοσ περιςτρζφεται περί ορειχάλκινο βλιτρο 
ςτερεωμζνο ςτο προεξζχον άκρο του ςωλινα με επίςθσ ορειχάλκινα εξαρτιματα (γενικϊσ τα 
εξαρτιματα είναι ανοξείδωτα). 

Οι βαλβίδεσ εκτόνωςθσ - αντεπιςτροφισ που τοποκετοφνται ςτον πυκμζνα δεξαμενϊν από 
ςκυρόδεμα φζρουν και εςχάρα προςταςίασ. 
 

2.2. ΑΠΟΔΕΚΣΑ ΤΛΙΚΑ 

Θ ςτεγανότθτα τθσ βαλβίδασ από διαρροζσ προσ το ςτραγγιςτιριο κα εξαςφαλίηεται με 
ελαςτικό φφλλο ςτεγάνωςθσ πάχουσ τουλάχιςτον 3 mm, το οποίο ςτερεϊνεται με ορειχάλκινο 
δακτφλιο ςτθν κάτω παρειά του ςτρεφόμενου δίςκου. Τα χείλθ του ςωλινα και οι επιφάνειεσ 
τθσ ορειχάλκινθσ πλάκασ κα είναι λεία για τθν εξαςφάλιςθ καλισ επαφισ. 

Οι δακτφλιοι ι τα φφλλα ςτεγάνωςθσ μεταξφ των μεταλλικϊν τμθμάτων κα μποροφν εφκολα να 
αντικαταςτακοφν. 
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΢χιμα 1 Απεικόνιςθ βαλβίδασ εκτόνωςθσ ςτραγγιςτθρίου 

 
Μετά από αιτιολογθμζνθ πρόταςθ και ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ μποροφν να χρθςιμοποιθκοφν 
ιςοδφναμεσ με τθν περιγραφόμενθ παραπάνω ςυςκευζσ με τα ίδια κφρια λειτουργικά και 
τεχνικά χαρακτθριςτικά. 

2.3. ΚΡΙΣΗΡΙΑ ΑΠΟΔΟΧΗ΢ ΤΛΙΚΩΝ - ΕΛΕΓΧΟ΢ ΠΑΡΑΛΑΒΗ΢ 

Ο Ανάδοχοσ κα υποβάλλει ςτθν Υπθρεςία προσ ζλεγχο και ζγκριςθ τα ακόλουκα ςτοιχεία: 

• Στοιχεία καταςκευαςτι. 

• Σχζδια λεπτομερειϊν των βαλβίδων, με αναφορά των υλικϊν καταςκευισ και των 
λειτουργικϊν χαρακτθριςτικϊν (όρια πίεςθσ). 

• Οδθγίεσ εγκατάςταςθσ καταςκευαςτι. 

• Ριςτοποιθτικά ποιότθτασ των ενςωματοφμενων υλικϊν. 

Θ ποιότθτα του ελαςτικοφ ςτεγάνωςθσ κα πρζπει να ζχει τα ακόλουκα χαρακτθριςτικά : 

- ελάχιςτθ αντοχι ςε εφελκυςμό 250 gr/cm2 

- ελάχιςτθ επιμικυνςθ κατά τθν κραφςθ 450% 

- ςκλθρότθτα κατά SHORE 60-70 

- ειδικό βάροσ 1,15 ± 0, 03 gr/cm3 

- μζγιςτθ μόνιμθ παραμόρφωςθ 30% 

-   Αντοχι ελκυςμοφ μετά τεχνθτι γιρανςθ με οξυγόνο     > 80%. τθσ αρχικισ αντοχισ 

• Βεβαίωςθ καταςκευαςτι ότι οι βαλβίδεσ καταςκευάςτθκαν εντόσ τθσ τελευταίασ 
πενταετίασ. 

 Κατάλογοσ ζργων ςτα οποία χρθςιμοποιικθκαν και λειτουργοφν ικανοποιθτικά οι 
προτεινόμενεσ βαλβίδεσ. 
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Πλεσ οι βαλβίδεσ κα φζρουν εγχάρακτο (ι ςε πινακίδα) το όνομα ι το ςιμα του καταςκευαςτι, 
το ζτοσ καταςκευισ, τον τφπο και τθν πίεςθ λειτουργίασ τθσ βαλβίδασ. 

Κα γίνεται οπτικόσ ζλεγχοσ για να διαπιςτωκεί θ ακεραιότθτα τουσ και θ κινθτικότθτα του 
ελλειπτικοφ δίςκου. Ελαττωματικά, φκαρμζνα, διαβρωμζνα ι παραποιθμζνα υλικά δεν κα 
παραλαμβάνονται. 

 

3.    ΞΕΘΡΔΡ΢ ΜΑΣΑ΢ΜΕΤΘ΢ - ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΣΕΝΕΙΩΞΕΟΘ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 

Θ τοποκζτθςθ των βαλβίδων κα γίνεται ςφμφωνα με τθν εγκεκριμζνθ μελζτθ του ζργου και τισ 
οδθγίεσ του εργοςταςίου καταςκευισ. 
 

3.1 ΕΓΚΑΣΑ΢ΣΑ΢Η 

Οι ςυςκευζσ εγκακίςτανται μετά τθν ολοκλιρωςθ των επενδφςεων από ςκυρόδεμα ςε 
προδιαμορφωμζνεσ υποδοχζσ ι εντορμίεσ κατάλλθλων διαςτάςεων. 

Θ ςτακεροποίθςθ των ςυςκευϊν ςτθν προβλεπόμενθ κζςθ κα γίνεται με διάςτρωςθ 
ςκυροδζματοσ δευτζρου ςταδίου, μθ ςυρρικνοφμενο κονίαμα ι εποξειδικά κονιάματα, 
ςφμφωνα με τα προβλεπόμενα από τθ μελζτθ και τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτικοφ οίκου. 
 
3.2. ΡΤΘΜΙ΢Η  
Θ ρφκμιςθ των ςυςκευϊν γίνεται ςφμφωνα με τισ οδθγίεσ του καταςκευαςτικοφ οίκου. 

 
 
4.    ΜΡΙΣΘΡΙΑ ΑΠΡΔΡΧΘ΢ ΠΕΡΑΙΩΞΕΟΘ΢ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 

- Ζλεγχοσ πιςτοποιθτικϊν ςυςκευϊν. 

- Ζλεγχοσ φακζλου τεκμθρίωςθσ των ςυςκευϊν (ςχζδια, χαρακτθριςτικά, οδθγίεσ 
τοποκζτθςθσ και ρφκμιςθσ),    

- Ζλεγχοσ ότι οι βαλβίδεσ τοποκετικθκαν και ςτερεϊκθκαν ςφμφωνα με τα 
προβλεπόμενα ςτθν μελζτθ και ςτισ οδθγίεσ του καταςκευαςτι. 

- Ζλεγχοσ υλικϊν, τοποκζτθςθσ και ρφκμιςθσ ςφμφωνα με τα κακοριηόμενα ςτθν 
παροφςα. Καταςκευζσ με ανεπαρκείσ ελλιπείσ ελζγχουσ των ςτοιχείων αυτϊν δεν κα 
γίνονται αποδεκτζσ. 

 

Σε περίπτωςθ που κατά τθν παραλαβι διαπιςτωκεί ότι δεν εφαρμόςκθκαν τα κακοριηόμενα 
ςτισ οδθγίεσ ι ςτισ προδιαγραφζσ του καταςκευαςτικοφ οίκου ι αν διαπιςτωκοφν 
καταςκευαςτικά ελαττϊματα, μπορεί κατά τθν κρίςθ τθσ Υπθρεςίασ να διαταχκεί θ αφαίρεςθ, 
θ επανατοποκζτθςθ ι και θ αντικατάςταςθ των βαλβίδων. 

 

5.    ΡΡΡΙ ΜΑΙ ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΤΓΙΕΙΟΘ΢ - Α΢ΦΑΝΕΙΑ΢ ΜΑΙ ΠΡΡ΢ΣΑ΢ΙΑ΢ ΣΡΤ ΠΕΡΙΒΑΝΝΡΟΣΡ΢ 

Το εργαηόμενο προςωπικό κα ςυμμορφϊνεται προσ τα προβλεπόμενα ςτο Σχζδιο Αςφάλειασ 
Υγείασ (ΣΑΥ) του ζργου και κα είναι εφοδιαςμζνο με κράνοσ και προςτατευτικά υποδιματα. 

Εφιςτάται θ προςοχι κατά τθν προϊκθςθ υλικϊν ςτισ δεξαμενζσ, ςτθν παρουςία των 
εργαηομζνων εντόσ αυτϊν. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Δ-12  

ΒΑΝΒΙΔΑ ΕΝΕΓΧΡΤ ΢ΣΑΘΞΘ΢ ΞΕ ΞΘΧΑΟΙΜΡ ΦΝΡΣΕΡ  

 
1. Αντικείμενο 
Θ προδιαγραφι αυτι αφορά ςτον ζλεγχο τθσ ςτάκμθσςτισ δεξαμενζσ με τοποκζτθςθ ςτο πζρασ 
του ςωλινα προςαγωγισ νεροφ βαλβίδασ διακοπισ τθσ ροισ με πλωτιρα (μθχανικό φλοτζρ). 

 
2. Σφποσ και υλικό 
Θ βαλβίδα κα είναι γωνιακοφ τφπου, ονομαςτικισ διαμζτρου DN150 και ονομαςτικισ πίεςθσ 
λειτουργίασ ΢Ν10. 
 
Κα αποτελείται από ςϊμα από χυτοςίδθρο GG25 με οριηόντιο, ςτόμιο ειςαγωγισ και 
κατακόρυφο ςτόμιο εκροισ. Το ςτόμιο ειςαγωγισ κα φζρει φλάντηα και DΛN 2501, ΢Ν10. Μζςα 
ςτο ςϊμα κα κινείται κατακόρυφο ζμβολο από ορείχαλκο. Θ ςτεγανοποίθςθ κα επιτυγχάνεται 
με επαφι του μετάλλου ςε ελαςτικό ςυνκετικό υλικό. Ο πλωτιρασ κα είναι από ανοξείδωτο 
χάλυβα και κα ςυνδζεται προσ το ζμβολο με ςφςτθμα μοχλϊν από χάλυβα. 
 
3. Απαιτιςεισ λειτουργίασ 
Θ βαλβίδα κα κλείνει ςτεγανά όταν θ ςτάκμθ νεροφ φκάςει ςτθν ανϊτατθ ςτάκμθ φδατοσ 
(Α.Σ.Υ.). Πταν το νερό κατζρχεται ςτθ δεξαμενι θ βαλβίδα κα αρχίηει να ανοίγει βακμιαίωσ 
ομαλά, χωρίσ κραδαςμοφσ. Το πλιρεσ άνοιγμα κα επιτυγχάνεται για ςτάκμθ νεροφ το πολφ 
κατά 0,50m χαμθλότερθ τθσ ςτάκμθσ πλιρουσ κλειςίματοσ. 
 
Θ απϊλεια πίεςθσ για πλιρωσ ανοικτι βαλβίδα και τθ μζγιςτθ διερχόμενθ παροχι δεν κα είναι 

μεγαλφτερθ από 1,5 m. 
 
4. Επιμζτρθςθ 
Θ επιμζτρθςθ των βαλβίδων διακοπισ ροισ με μθχανικό φλοτζρ, γίνεται ςε τεμάχια πλιρωσ 
τοποκετθμζνα ςφμφωνα με τα παραπάνω και δοκιμαςμζνο ςε απόλυτθ ςτεγανότθτα όταν 
είναι κλειςτά και λειτουργία ςφμφωνα με τθν παροφςα, όταν είναι ανοικτά.
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ΞΕΡΡ΢ Ε.  ΠΕΡΙΦΡΑΠΕΙ΢-ΠΡΡ΢ΣΑ΢ΙΕ΢ 
 
 

ΠΙΟΑΜΑ΢ ΠΕΡΙΕΧΡΞΕΟΩΟ 
 

ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Ε-1 ΡΕ΢ΛΦ΢ΑΞΘ ΜΕ ΣΥ΢ΜΑΤΟΡΛΕΓΜΑ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Ε-2 ΚΛΓΚΛΛΔΩΜΑΤΑ ΑΣΦΑΛΕΛΑΣ 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Ε–1 

ΠΕΡΙΦΡΑΠΘ ΞΕ ΢ΤΡΞΑΣΡΠΝΕΓΞΑ 

 

1. ΓΕΟΙΜΑ 
Το άρκρο αναφζρεται ςτθν καταςκευι περίφραξθσ με τρόπο που να εμποδίηει τθν είςοδο 
οχθμάτων και πεηϊν.  Θ περίφραξθ κα γίνει ςτισ κζςεισ που προβλζπει θ μελζτθ, κακϊσ και ςε 
κάκε άλλθ κζςθ που για λόγουσ προςταςίασ κα κακορίςει και κα υποδείξει ςτον Ανάδοχο θ 
Υπθρεςία. 
 
Θ εργαςία περιλαμβάνει τθν προμικεια όλων των υλικϊν επί τόπου των ζργων και 
οποιαδιποτε εργαςία απαιτείται για τθν πλιρθ και ζντεχνθ περαίωςθ τθσ καταςκευισ, όπωσ 
αναλυτικά περιγράφεται ςτο Τιμολόγιο. 
 
Το ςυρματόπλεγμα τθσ περίφραξθσ είναι γαλβανιςμζνο, Νο 17, τετραγωνικϊν οπϊν 5x5cm., 
διαμζτρου ςφρματοσ 3 mm, βάρουσ 2,36 kgr/m2, φψουσ 1,90 m και άνω.  Στο κάκε άκρο του 
ςυρματοπλζγματοσ κα υπάρχει ενίςχυςθ από ζνα γαλβανιςμζνο ςφρμα, Νο 19, διαμζτρου 
ςφρματοσ 3,6 mm.  Θ ςτερζωςθ του ςτουσ ςτφλουσ αρχίηει ςε φψοσ 2 cm. από τθν επιφάνεια 
του εδάφουσ (φυςικι ι όπωσ διαμορφϊνεται από τα ζργα οδοποιίασ, ανάλογα με τθ κζςθ 
τοποκζτθςθσ τθσ περίφραξθσ). 
 
Οι αποςτάςεισ των παςςάλων μεταξφ τουσ κα είναι κατά μζγιςτο 2,0 m.  Για τθν πάκτωςθ των 
παςςάλων κα ανοιχκοφν οπζσ ςυνολικοφ βάκουσ 70 cm.  Το βακφτερο τμιμα των οπϊν φψουσ 
55 cm., κα ζχει διάμετρο 25 cm. και το ανϊτερο τμιμα τουσ, φψουσ 15 cm. κα ζχει διάμετρο 60 
cm. 
 
Οι πάςςαλοι κα είναι καταςκευαςμζνοι από οπλιςμζνο ςκυρόδεμα (φυγοκεντρικό ι δονθτικό) 
ελάχιςτθσ κατθγορίασ Β35, φψουσ 2,00 m. και κα ςτερεϊνονται ςτο ζδαφοσ με ςκυρόδεμα 
κατθγορίασ C8/10 ι ανϊτερθσ.  Το ςκυρόδεμα των παςςάλων κα είναι “ςτεγανό” και “υψθλισ 
αντίςταςθσ ςε παγετό”, όπωσ αυτά ορίηονται ςτο DIN 1045/88.  Το ςχιμα των παςςάλων κα 
είναι κολουροκωνικό (ι κολοφρου πυραμίδασ) για διατομι κυκλικι ι ςχιματοσ κανονικοφ 
οκταγϊνου / εξαγϊνου, με διάμετρο περιγεγραμμζνου κφκλου (βάςθ / κορυφι) 13/10 cm.  Για 
τθν περίπτωςθ παςςάλων ορκογωνικισ διατομισ οι πάςςαλοι κα είναι είναι μορφισ κολοφρου 
πυραμίδασ με τετραγωνικι διατομι, πλευράσ (βάςθσ κορυφισ) 13/10 cm, ι πριςματικοί με 
ορκογωνικι διατομι ελάχιςτθσ διάςταςθσ 12 cm.  Ο κφριοσ οπλιςμόσ των παςςάλων κα είναι 
ςτακερόσ ςε όλο το μικοσ των παςςάλων και κα είναι κατ’ ελάχιςτον 6 Φ10 St I ςε περίπτωςθ 
κυκλικισ, οκταγωνικισ ι εξαγωνικισ διατομισ και 4 Φ 8 St III ςε περίπτωςθ ορκογωνικισ (και 
τετραγωνικισ) διατομισ.  Ωσ οπλιςμόσ διανομισ κα χρθςιμοποιοφνται δακτφλιοι ι ορκογωνικοί 
ςυνδετιρεσ (για τθν περίπτωςθ παςςάλων ορκογωνικισ διατομισ) Φ 4 St Λ ανά 0,35 m. ςε όλο 
το μικοσ των παςςάλων.    
 
Επιπλζον των παραπάνω απαιτιςεων ςε διαςτάςεισ, οπλιςμό και χαρακτθριςτικά 
ςκυροδζματοσ και οπλιςμοφ, ωσ πρόςκετο κριτιριο αποδοχισ των παςςάλων, κα πρζπει θ 
“ροπι αςτοχίασ” (Μsd), ςτθν άνω επιφάνεια τθσ πάκτωςθσ (2,30 m. από τθν κορυφι) να 

τθρεί τθ ςχζςθ : 
   Msd > =  3,75 ΚN.m 
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Ο ζλεγχοσ των παςςάλων κα γίνεται ςε εργαςτιριο, ςφμφωνα με τουσ όρουσ 
δθμοπράτθςθσ, ςε αρικμό παςςάλων Ν, που κα αντιςτοιχεί ςε ποςοςτό 0,5% του πλικουσ 
αυτϊν.  Ο ελάχιςτοσ αρικμόσ δοκιμαηόμενων παςςάλων κάκε μεμονωμζνθσ 
δειγματολθψίασ κα είναι Νmin = 2 τεμάχια. 
 
Οι προσ δοκιμαςία πάςςαλοι κα λαμβάνονται τυχαία από τουσ παςςάλουσ που ζχουν 
προςκομιςκεί ςτο εργοτάξιο. 
Ο ζλεγχοσ τθσ Msd  κα γίνεται με ςταδιακι εφαρμογι ςυγκεντρωμζνου φορτίου (F) ςε 

απόςταςθ 2,20 m. από τθν άνω επιφάνεια πάκτωςθσ (0,10 m. από τθν κορυφι) και θ 
αςτοχία, ςε κάκε δοκιμαηόμενο πάςςαλο, κα πρζπει να ςυμβεί για F >= 1,70 ΚN.  Αν ζνασ 
από τουσ δοκιμαηόμενουσ παςςάλουσ αςτοχιςει για F < 1,70 ΚN θ παρτίδα απορρίπτεται.  
 
Το πάνω μζροσ τθσ περίφραξθσ κα ςυμπλθρωκεί με τρεισ ςειρζσ από ςφρμα Νο 13 (διαμζτρου 
2 mm), διπλό, αγκακωτό, γαλβανιςμζνο.  Θ κατϊτερθ ςειρά κα απζχει από το ςυρματόπλεγμα 
10 cm.  Θ μεταξφ των ςυρμάτων αυτϊν απόςταςθ κα είναι 10cm.  Τα ςφρματα αυτά κα 
προςδζνονται ςτουσ παςςάλουσ μζςα από τρφπεσ διαμζτρου 10 mm. 
 
Για τθν πρόςδεςθ και ενίςχυςθ τθσ ςτερζωςθσ του ςυρματοπλζγματοσ κα τοποκετθκοφν τρία 
επί πλζον γαλβανιςμζνα ςφρματα Νο 19, διαμζτρου 3,6 mm. (δφο διαγϊνια ανά φάτνωμα και 
ζνα οριηόντιο ςτο μζςο του φψουσ του ςυρματοπλζγματοσ).  Αυτά (όπωσ επίςθσ και τα ακραία 
ςφρματα του ςυρματοπλζγματοσ) κα προςδεκοφν ςτουσ παςςάλουσ με ςτερζωςι τουσ μζςω 
γαλβανιςμζνων ςυρμάτων Νο 17 (διαμζτρου 3 mm) που κα διζρχονται μζςα από τισ οπζσ 
διαμζτρου 10 mm. 
 
Ανά 60 το πολφ μζτρα μικουσ θ περίφραξθ κα ενιςχφεται με καταςκευι αντθρίδων μικουσ 3,0 
m. 
 
Το γαλβάνιςμα του ςυρματοπλζγματοσ και του αγκακωτοφ ςφρματοσ (που κα γίνει ΕΝ 
ΚΕ΢ΜΩ) κα ζχει ελάχιςτο βάροσ ίςο προσ 210 gr/m2.  Επιςθμαίνεται ότι μετά τθν 
προςκόμιςθ του ςυρματοπλζγματοσ ςτο εργοτάξιο κα γίνει δειγματολθψία και ζλεγχοσ 
του γαλβανίςματοσ ςφμφωνα με το άρκρο Γ-17 τθσ Τ.Σ.Υ Οδοποιίασ του Υ.ΡΕ.ΧΩ.ΔΕ και 
τουσ λοιποφσ όρουσ δθμοπράτθςθσ.  Μετά τθν αποδοχι του ςυρματοπλζγματοσ, που κα 
γίνει με υπογραφι πρωτοκόλλου, κα γίνει τοποκζτθςθ του ςυρματοπλζγματοσ ςτο ζργο.  
 
Σε περίπτωςθ επιλογισ κατά τθν καταςκευι άλλων διαςτάςεων περίφραξθσ από τθν 
Υπθρεςία, κα ακολουκθκεί θ προδιαγραφι Η–4 τθσ Τ.Σ.Υ Οδοποιίασ του Υ.ΡΕ.ΧΩ.ΔΕ 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Ε–2 

ΜΙΓΜΝΙΔΩΞΑΣΑ Α΢ΦΑΝΕΙΑ΢ 
 

1.  ΓΕΟΙΜΑ 

Τα μεταλλικά κιγκλιδϊματα απλοφ ςχεδίου κα καταςκευαςτοφν ςφμφωνα με τθν παροφςα, τα 
ςχζδια τθσ μελζτθσ και τισ εντολζσ τθσ Υπθρεςίασ, για τθ προςταςία κυρίωσ ανκρϊπων απο 

πτϊςθ ςτα ζργα (ανοικτι δεξαμενι κλπ). 

 
2. ΤΝΙΜΑ 

α. Τα κιγκλιδϊματα φψουσ τουλάχιςτον 1.00m, κα καταςκευαςκοφν από ςιδθροςωλινα 
μαφρθ ι γαλβανιςμζνθ διαμζτρου Φ1½" για τον χειρολιςκιρα και για τουσ ορκοςτάτεσ 
και Φ1’’ για τισ κεκλιμζνεσ ταβζρςεσ. Στουσ τοίχουσ των κλιμακοςταςίων και ςε φψοσ 
1.00m κα τοποκετθκεί και κα ςτερεωκεί χειρολιςκιρασ Φ1½". Οι αποςτάςεισ μεταξφ 
των κεκλιμζνων ςωλινων κα αναγράφονται ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ. Τυχόν αλλαγζσ 
ςτισ διατομζσ των ςωλινων κα αναφζρονται τα ςχζδια των λεπτομερειϊν. 

β. Οι ορκοςτάτεσ κα τοποκετθκοφν ςε απόςταςθ όχι μεγαλφτερθ του 1,00m μεταξφ τουσ. 

 
3.  ΣΕΧΟΙΜΑ ΧΑΡΑΜΣΘΡΙ΢ΣΙΜΑ 

α. Οι ςιδθροςωλινεσ κα παράγονται ςφμφωνα με τισ Ρροδιαγραφζσ Ελλθνικϊν και 
Διεκνϊν ςθμάτων ποιότθτασ όπωσ ΕΛΟΤ, ΕΝ, DIN, ISO, NF, BS και κα παρζχουν τθ 
δυνατότθτα ςφνδεςθσ των διαφόρων τεμαχίων των ςωλινων μεταξφ τουσ με 
εξαρτιματα (μοφφεσ, ταυ, ςταυροί κλπ.). 

β. Θ ποιότθτα του χάλυβα κα είναι St 37-2 κατά DIN 17100 (S235 JRG2 κατά ΕΝ 10025). 

 
4. ΣΡΡΠΡ΢  ΜΑΣΑ΢ΜΕΤΘ΢ ΜΑΙ ΣΡΠΡΘΕΣΘ΢Θ΢ 

α. Ο τρόποσ καταςκευισ - τοποκζτθςθσ των ςιδθρϊν κιγκλιδωμάτων από ςιδθροςωλινα 
κα εκτελεςκεί ςφμφωνα με τα ςχζδια που κα υποβάλλει ςτθν Υπθρεςία ο Ανάδοχοσ και 
θ καταςκευι κα γίνει μετά τθν ζγκριςι τουσ.  

β. Οι ςιδθροςωλινεσ μεταξφ τουσ κα ςυνδζονται με κατάλλθλα εξαρτιματα όπωσ 
μοφφεσ, ςταυροφσ, γωνίεσ κλπ.. Εάν όμωσ ι παραπάνω ςφνδεςθ για λόγουσ τεχνικοφσ 
δεν είναι δυνατι ι μπορεί να παρουςιάςει αντιαιςκθτικι εμφάνιςθ τότε οι 
ςιδθροςωλινεσ κα κόβονται με τρόπο κυκλικό, οβάλ κλπ., ϊςτε να δθμιουργείται 
απόλυτθ εφαρμογι (κθλφκωςθ) των κατακορφφων και κεκλιμζνων ςτοιχείων μεταξφ 
τουσ, πριν τθν ςυγκόλλθςι τουσ. 

γ. Θ πάκτωςθ και ςτερζωςθ κιγκλιδωμάτων και χειρολιςκιρων κα εκτελεςκεί με 
καρφίδεσ HILDI, μεταλλικά εκτονοφμενα, ανάλογα με τθ κζςθ και το δομικό ςτοιχείο 
ςτο οποίο κα γίνει θ ςτερζωςθ. Τα υλικά που κα χρθςιμοποιθκοφν για τθ πάκτωςθ των 
ορκοςτατϊν κα είναι καλαίςκθτα και κα καλφπτονται με αφαιροφμενεσ (όχι κολλθτζσ) 
ροηζτεσ ορειχάλκινεσ ι επιχρωμιωμζνεσ, απλοφ γεωμετρικοφ ςχεδίου, ανκεκτικζσ και 
καλαίςκθτεσ ςφμφωνα και με τισ εντολζσ τθσ Επίβλεψθσ. 

δ.   Χειρολιςκιρεσ, κα τοποκετθκοφν και ςτισ τοιχοποιίεσ. Εάν δεν αναφζρεται κάποια 
άλλθ καταςκευι ςτα ςχζδια τθσ μελζτθσ, κα ςτθρίηονται ςτα δομικά ςτοιχεία του 
ζργου, και ςε απόςταςθ 7,0cm από αυτά, με τθ βοικεια εξαρτθμάτων που κα 
αποτελοφνται από ςιδθρζσ λάμεσ και θμικυκλικζσ διατομζσ μζςα ςτισ οποίεσ κα γίνει θ 
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ζδραςθ και θ ςτερζωςθ του χειρολιςκιρα. Κα τοποκετοφνται ανά μζτρο και κα 
ςτερεϊνονται ςτο δομικό ςτοιχείο, με δυο ςτριφϊνια και οφπα για κάκε εξάρτθμα.  

ε. Ο Ανάδοχοσ είναι υπεφκυνοσ για τθν ζντεχνθ και ςτερει καταςκευι και οι πάςθσ 
φφςεωσ ςυνδζςεισ κα είναι άριςτθσ καταςκευισ και ςφμφωνα με τουσ κανόνεσ τθσ 
τζχνθσ και τθσ εμπειρίασ. 

ςτ. Πλα τα υλικά καταςκευισ κα είναι άριςτθσ ποιότθτασ και κα υπόκεινται ςτον ζλεγχο 
και τθν ζγκριςθ τθσ Υπθρεςίασ. Ο ςίδθροσ κα είναι καινοφργιοσ, ανοξείδωτοσ και κα 
ζχει τισ διαςτάςεισ και διατομζσ που προβλζπονται ςτθ μελζτθ. 

η. Στισ ενϊςεισ που κα γίνουν με θλεκτροςυγκόλλθςθ όλεσ οι ανωμαλίεσ κα λειαίνονται. 
θ. Εφόςον απαιτείται γαλβάνιςμα, αυτό κα γίνεται με τθν μζκοδο τθσ εν κερμϊ 

εμβαπτίςεωσ, εκτόσ εάν ορίηεται διαφορετικά για κάποια ςυγκεκριμζνθ περίπτωςθ από 
τθν Υπθρεςία. Βλάβεσ που προξενοφνται ςτο γαλβάνιςμα επανορκϊνονται από τον 
Ανάδοχο χωρίσ πρόςκετθ αποηθμίωςθ. 

κ. Θ αντιςκωριακι προςταςία και βαφι των καταςκευϊν κα γίνει όπωσ ορίηεται ςτθν 
Τεχνικι Ρροδιαγραφι ΘΜ-22. 



ΕΡΓΟ: ΕΡΓΑ ΥΔΡΕΥ΢Η΢ ΠΑΞΩΝ  

 

ΣΕΧΝΙΚΕ΢ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ – ΕΡΓΑ Π.Μ.  265 

 
 

ΞΕΡΡ΢ ΢Σ.  ΡΔΡΠΡΙΙΑ 
 
 

ΠΙΟΑΜΑ΢ ΠΕΡΙΕΧΡΞΕΟΩΟ 
 

ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ ΣΤ-1 ΟΔΟΣΤ΢ΩΣΛΑ ΑΡΟ ΑΔ΢ΑΝΘ ΥΛΛΚΑ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ ΣΤ-2 ΣΥΓΚΟΛΛΘΤΛΚΕΣ ΕΡΑΛΕΛΨΕΛΣ 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ ΣΤ-3 Ρ΢ΟΣΩ΢ΛΝΘ ΣΘΜΑΝΣΘ ΚΑΛ ΑΣΦΑΛΛΣΘ ΟΔΩΝ 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ ΢Σ–1  

ΡΔΡ΢ΣΡΩ΢ΙΑ ΑΠΡ ΑΔΡΑΟΘ ΤΝΙΜΑ 

 

1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 
 Θ παροφςα προδιαγραφι αφορά τθν καταςκευι βάςεων και υποβάςεων οδοςτρωμάτων με 
αδρανι ςτακεροποιοφμενου τφπου (χωρίσ ςυνδετικό υλικό).  
 

2. ΓΕΟΙΜΑ 
(1) Σε ςχζςθ με τθν Ρ.Τ.Ρ. Ο 150 εκδόςεωσ 1966 από το τ. Υ.Δ.Ε. κα ιςχφουν οι 

ςυμπλθρϊςεισ – τροποποιιςεισ που αναφζρονται ςτθ ςυνζχεια. 
 
(2) Εναλλακτικά, και κατόπιν ζγκριςθσ από τθν Υπθρεςία, είναι δυνατόν να χρθςιμοποιθκεί θ 

παράγραφοσ Β3.3 τθσ παροφςασ Ρροδιαγραφισ, κατά το μζροσ που αφορά τθν 
κοκκομζτρθςθ των υλικϊν και τα υπόλοιπα κζματα τα κιγόμενα ςτθν παράγραφο αυτι, 
αντί των αντίςτοιχων τθσ ΡΤΡ Ο 150. 

 

3. ΞΘΧΑΟΙΜΑ ΧΑΡΑΜΣΘΡΙ΢ΣΙΜΑ ΤΝΙΜΡΤ 
 Οι βάςεισ και υποβάςεισ από κραυςτό ι ςυλλεκτό αμμοχάλικο μθ κατεργαςμζνο (χωρίσ 
ςυνδετικό υλικό) κα καταςκευαςκοφν ςφμφωνα με τθν ΡΤΡ Ο 150 με τθν ακόλουκθ μεταβολι 
ςχετικά με τα απαιτοφμενα μθχανικά χαρακτθριςτικά των υλικϊν που αναφζρονται ςτθν 
παράγραφο 2.3 τθσ ΡΤΡ Ο 150 
 Θ φκορά ςε τριβι και κροφςθ που προςδιορίηεται κατά τθν Μζκοδο Los Angeles AASHTO : T-96 
δεν πρζπει να υπερβαίνει το 30%. 
 

4. ΑΠΑΙΣΘ΢ΕΙ΢ ΕΠΙΦΑΟΕΙΑ΢  
 Οι "απαιτιςεισ επιφάνειασ" που προβλζπονται ςτθν παράγραφο 8.2 τθσ Ρ.Τ.Ρ. Ο 150 
τροποποιοφνται ωσ ακολοφκωσ : 
 
(1) Στάκμθ άνω επιφάνειασ 
 
 Θ άνω επιφάνεια που προκφπτει, μετά τθν καταςκευι ολόκλθρθσ τθσ υπόβαςθσ, πρζπει να 
ανταποκρίνεται προσ τθν επιφάνεια τθσ μελζτθσ και δεν πρζπει να παρουςιάηει υψομετρικζσ 

αποκλίςεισ  μεγαλφτερεσ από  2,0 cm. 
 
(2) Ομαλότθτα άνω επιφάνειασ 
 
 Τοπικζσ ανωμαλίεσ ι κυματιςμοί κα ελζγχονται με τον 4μετρο ευκφγραμμο πιχυ, παράλλθλα 
και κάκετα προσ τον άξονα τθσ οδοφ.  Σε κάκε περίπτωςθ, μεταξφ τθσ επιφάνειασ επαφισ του 
πιχυ και τθσ κάτωκεν αυτοφ ελεγχόμενθσ επιφάνειασ, οι κυματιςμοί (κοιλότθτεσ) δεν πρζπει 
να υπερβαίνουν τα 2,0 cm. 
 
 Οι μετριςεισ παράλλθλα προσ τον άξονα τθσ οδοφ κα γίνονται κατά κανόνα ςτο μζςον του 
πλάτουσ κάκε λωρίδασ κυκλοφορίασ και ςτο μζςον του πλάτουσ τθσ Λωρίδασ Ζκτακτθσ Ανάγκθσ 
(Λ.Ε.Α.) όπου υπάρχει. 
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 Οι μετριςεισ εγκάρςια προσ τον άξονα κα γίνονται ςε διατομζσ απζχουςεσ μεταξφ τουσ το πολφ 
10 μ., αν πρόκειται επί τθσ άνω επιφάνειασ να καταςκευαςκεί ςτρϊςθ με ςυνδετικό (άςφαλτο, 
τςιμζντο κλπ.), ι το πολφ 20 μ., αν πρόκειται επί τθσ άνω επιφάνειασ να καταςκευαςκεί 
ςτρϊςθ χωρίσ ςυνδετικό (με μθχανικι ςτακεροποίθςθ). 
 
 Θ εφαρμογι του 4μετρου πιχυ κα γίνεται ςτα τμιματα εκείνα ςτα οποία υπάρχει υποψία 
διακυμάνςεων μεγαλφτερων από τισ επιτρεπόμενεσ. 
 
(3) Θ μθ τιρθςθ των παραπάνω όρων ςυνιςτά κακοτεχνία για τθν άρςθ τθσ οποίασ 
ευκφνεται ο Ανάδοχοσ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ ΢Σ–2 

΢ΤΓΜΡΝΝΘΣΙΜΕ΢ ΕΠΑΝΕΙΨΕΙ΢ 

 

1. ΑΟΣΙΜΕΙΞΕΟΡ 
Θ παροφςα προδιαγραφι αφορά τθν πλιρθ ςυγκολλθτικι επάλειψθ επί αςφαλτικισ ςτρϊςθσ ι 
επί ςκυροδζματοσ..  
 

2. ΓΕΟΙΜΑ 
Ο ανάδοχοσ κα προςκομίηει πιςτοποιθτικά του προμθκευτι (βιομθχανίασ), ότι τα υλικά που 
πρόκειται να χρθςιμοποιθκοφν, περιλαμβάνονται ςτον κατάλογο αποδεκτισ χθμικισ ςφνκεςθσ 
υλικϊν τα οποία κακορίηονται ςτα ςυμβατικά τεφχθ και ςτθ μελζτθ. 

 

3. ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΕ΢ ΤΝΙΜΩΟ ΜΑΙ ΕΡΓΑ΢ΙΑ΢ 

3.1 Εφαρμογι υλικϊν 
Το υλικό ςυγκόλλθςθσ δεν κα εφαρμόηεται ςε υγρι επιφάνεια ι όταν θ ατμοςφαιρικι 
κερμοκραςία είναι κάτω από 10ºC, ι όταν οι καιρικζσ ςυνκικεσ εμποδίηουν τθν ομαλι 
εκτζλεςθ των εργαςιϊν. Σε περιπτϊςεισ που είναι επιβεβλθμζνθ θ ταχεία ολοκλιρωςθ των 
εργαςιϊν οι ωσ άνω περιοριςμοί μπορεί να παρακάμπτονται απλά μόνο με τθν ζγκριςθ τθσ 
Υπθρεςίασ. 

 

3.2 Εξοπλιςμόσ 
Στον εξοπλιςμό κα περιλαμβάνεται κατ’ ελάχιςτον ζνασ διανομζασ αςφάλτου (federal), κακϊσ 
και κερμαντιρασ αςφαλτικοφ υλικοφ. 
Ο διανομζασ κα είναι ικανόσ να διατθρεί το υλικό ςυγκολθτικισ επάλειψθσ ςε ςτακερι 
κερμοκραςία και να το διανζμει ομοιόμορφα, με ομοιόμορφθ πίεςθ, και ςε κακοριςμζνθ 
ποςότθτα που κα κυμαίνεται μεταξφ 0,25 και 4,5 l/m2 , ςφμφωνα με τα εκάςτοτε 
κακοριηόμενα ςτθν μελζτθ. 
Οταν δεν εκτελείται ψεκαςμόσ ο διανομζασ κα ανακυκλϊνει το υλικό, μζςω τθσ δεξαμενισ, 
προσ το βραχίονα διανομισ και όλα τα άλλα προςαρτθμζνα εξαρτιματα. Για τον ακριβι ζλεγχο 
τθσ ποςότθτασ ο διανομζασ κα είναι εφοδιαςμζνοσ με χειροκίνθτο ψεκαςτιρα μονοφ ι διπλοφ 
ακροφυςίου με βαλβίδα ελζγχου. 
Ο εξοπλιςμόσ του διανομζα κα περιλαμβάνει εκτόσ των άλλων ταχφμετρο, μετρθτι πίεςθσ, 
ςυςκευι ογκομζτρθςθσ ακρίβειασ ι βακμονομθμζνθ δεξαμενι, κακϊσ και κερμόμετρο 
μζτρθςθσ κερμοκραςίασ του περιεχομζνου τθσ δεξαμενισ. Οι διανομείσ κα είναι εξοπλιςμζνοι 
με ρυκμιςτι παροχισ τθσ αντλίασ τροφοδοςίασ και με ακροφφςια πλιρουσ κυκλοφορίασ, 
προςαρμοςμζνα εγκάρςια και κάκετα. 
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3.3 Εφαρμογι του υλικοφ 
Οι ποςότθτεσ εφαρμογισ ανά τετραγωνικό μζτρο επιφανείασ, οι εφαρμοςτζεσ αναλογίεσ και θ 
κερμοκραςία εφαρμογισ των υλικϊν κα εγκρίνοναι από τθν Υπθρεςία. Εάν διαπιςτωκοφν 
υπερπλθρϊςεισ, υπερυψϊςεισ, γραμμϊςεισ ι άλλεσ ανομοιομορφίεσ κατά τθν εφαρμογι κα 
διακόπτεται θ εργαςία μζχρι να γίνουν οι απαραίτθτεσ διορκωτικζσ ενζργειεσ. 
Πταν ςυντρζχουν λόγοι διεξαγωγισ τθσ κυκλοφορίασ ςτθν επιφάνεια που πρόκειται να 
αςφαλτοςτρωκεί, τότε κα περιορίηεται αυτι ςτο πλάτοσ τθσ οδοφ ςτο οποίο δεν ζχουν 
εφαρμοςτεί ακομα τα υλικά, μζχρι να απορροφθκοφν αυτά, ϊςτε να μθν καταςτρζφονται από 
τουσ τροχοφσ των διερχόμενων οχθμάτων. Θ φόρτωςθ και ο κακαριςμόσ του διανομζα, οι 
αναλογίεσ διάλυςθσ, και θ αποκικευςθ του υλικοφ, κα πραγματοποιοφνται ςφμφωνα με τισ 
οδθγίεσ του προμθκευτι του υλικοφ. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ ΢Σ–3 

ΠΡΡ΢ΩΡΙΟΘ ΢ΘΞΑΟ΢Θ ΜΑΙ Α΢ΦΑΝΙ΢Θ ΡΔΩΟ  
 

1. Αντικείμενο 

Το αντικείμενο τθσ παροφςασ, αφορά ςτισ εργαςίεσ και υλικά για τθ προςωρινι ςιμανςθ και  
αςφάλιςθ των οδϊν, κατά το ςτάδιο καταςκευισ του ζργου.  

 

 

2. Εργαςίεσ ςιμανςθσ και αςφάλιςθσ οδϊν 

Για τισ εργαςίεσ ςιμανςθσ και αςφάλιςθσ οδϊν, ιςχφουν τα αναφερόμενα ςτο ΦΕΚ 946Β/09-
07-2003 και ςτα ΕΝ 12352 και ΕΝ 13422. 

 

3. Προδιαγραφζσ υλικϊν 

Για τισ διεργαςίεσ ςιμανςθσ και αςφάλιςθσ, ϊςτε αυτζσ να γίνονται με τθν απαιτοφμενθ 
αςφάλεια των περιοίκων, διερχομζνων, εργαηόμενων κλπ, κα χρθςιμοποιθκοφν κατϋ ελάχιςτον 
τα ακόλουκα υλικά :  

 

α) Αμφίπλευρα εργοταξιακά ςτθκαία οδοφ, τφπου New Jersey 

Το πλαςτικό ςτθκαίο αςφαλείασ κα είναι καταςκευαςμζνο από πολυαικυλζνιο υψθλισ 
ποιότθτασ, ελαφρφ για τθ μεταφορά και τοποκζτθςι του. Κα φζρει ειδικζσ υποδοχζσ για τθν 
ςφνδεςθ πολλϊν ομοίων μεταξφ τουσ  με εφκολο κθλφκωμα. Στο πάνω μζροσ κα φζρουν οπι 
με πϊμα για τθν επικυμθτι πλιρωςθ του ςτθκαίου με νερό, ϊςτε να αυξάνεται κατά βοφλθςθ 
θ ευςτάκειά του, ενϊ ςτο κάτω άκρο φζρουν οπζσ απορροισ του αποκθκευμζνου νεροφ. 

Το χρϊμα τουσ κα είναι λευκό ι κόκκινο με βάροσ 8 kg περίπου και κα γεμίηουν με νερό 
φτάνοντασ περίπου τα 55 kg. Οι τυποποιθμζνεσ διαςτάςεισ τουσ βάςει προδιαγραφϊν 
ΥΡΕΧΩΔΕ κα είναι (Μικοσ x Υψοσ x Ρλάτοσ) 100cm x 60cm x 46 cm. 

Τοποκετοφνται μεταξφ τουσ εναλλάξ λευκό-κόκκινο με τισ ειδικζσ εγκοπζσ, για να αυξάνουν τθν 
προςοχι των οδθγϊν. 

 

β) Αναλάμποντεσ φανοί επιςιμανςθσ κινδφνου 

Ο αναλάμπων φανόσ κα είναι καταςκευαςμζνοσ από ςκλθρό πλαςτικό (ςϊμα) και το φωτιςτικό 
κα είναι κίτρινου χρϊματοσ. Είναι εφοδιαςμζνοσ με φωτοκφτταρο για τθν διακοπι τθσ 
λειτουργίασ του κατά τθν διάρκεια τθσ θμζρασ, ενϊ κα υπάρχει και θ δυνατότθτα για ςτακερό 
φωτιςμό. 

Το οπτικό φωτεινό του ςφςτθμα κα βαςίηεται ςτθν τεχνολογία Led εξαςφαλίηοντασ ζτςι χαμθλι 
θλεκτρικι κατανάλωςθ, άρα και μεγαλφτερθ διάρκεια ηωισ τθσ μπαταρίασ. Θ ιςχφσ του 
φωτεινοφ κα είναι κατϋ ελάχιςτο 14 candela. Θ λειτουργία του κα γίνεται με μία ι δφο 
μπαταρίεσ 6V ξθροφ τφπου 4R25 και ςτο πίςω μζροσ του κα φζρει ειδικό περιλαίμιο ςτιριξθσ. 
Θ ςυχνότθτα των αναλαμπϊν δεν κα είναι μικρότερθ από 60 ανά λεπτό. 

 

γ) Κϊνοι αςφάλειασ κυκλοφορίασ 
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Οι κϊνοι κα ζχουν φψοσ 75 cm και κα είναι καταςκευαςμζνοι από ςκλθρό πολυαικυλζνιο, κα 
ζχουν λεία επιφάνεια, χωρίσ αυλακϊςεισ και κυματιςμοφσ, κα είναι ολόςωμοι χωρίσ ραφζσ και 
δεν κα προξενοφν ηθμιζσ ςτα διερχόμενα οχιματα ςε περίπτωςθ πρόςκρουςθσ. Το ςϊμα και θ 
βάςθ κα είναι ενιαία και παρζχουν ςτον χριςτθ το πλεονζκτθμα ότι όλο το βάροσ τθσ 
καταςκευισ βρίςκεται ςτθν βάςθ με αποτζλεςμα να παρουςιάηει χαμθλό κζντρο βάρουσ άρα 
και εξαιρετικι ςτακερότθτα κατά τθν τοποκζτθςθ και χριςθ. 

Ρροςφζρουν υψθλι ορατότθτα μζρα – νφχτα και υπό όλεσ τισ καιρικζσ ςυνκικεσ. Θ επιφάνειά 
τουσ κα είναι χρϊματοσ κόκκινου και κα φζρει μία μεγάλθ ι δφο μικρότερεσ μεμβράνεσ 
υψθλισ αντανακλαςτικότθτασ τφπου ΛΛ. 

 

δ) Ρλαςτικό πλζγμα περίφραξθσ 

Το προςτατευτικό πλζγμα περίφραξθσ κα είναι φψουσ 100cm, καταςκευαςμζνο από 
πολυαικυλζνιο υψθλισ αντοχισ, χρϊματοσ πορτοκαλί. Το υλικό κα είναι ιδιαίτερα ανκεκτικό 
ςτθν ζκκεςθ ςε εξωτερικζσ ςυνκικεσ. 

 

ε) Ρροςωρινοί απλοί φωτεινοί ςθματοδότεσ 

Θ κινθτι μονάδα ςθματοδότθςθσ αποτελεί μια πλιρθ αυτοτελι ςιμανςθ που εξαςφαλίηει από 
όλουσ τουσ κινδφνουσ μιασ εκτροπισ κυκλοφορίασ λόγω εκτζλεςθσ ζργων. Λειτουργεί 
ανεξάρτθτα με ενταμιευμζνο πρόγραμμα χωρίσ ραδιοςιματα, εξαςφαλίηοντασ τθν αποφυγι 
δυςτυχθμάτων. 

Θ μονάδα αποτελείται από ςθματοδότθ 4 κυψελϊν διαμζτρου 210mm με ενςωματωμζνθ 
μονάδα ελζγχου, φορείο με γαλβανιςμζνο κιβϊτιο ςυςςωρευτϊν και ορκοςτάτθ. Θ 
θλεκτρονικι μονάδα λειτουργεί ψθφιακά που εξαςφαλίηει ελάχιςτθ κατανάλωςθ ρεφματοσ και 
υψθλό επίπεδο αςφαλείασ ςε οποιαδιποτε επζμβαςθ. Σε περίπτωςθ βλάβθσ τθσ λάμπασ του 
κόκκινου τότε  ο ςθματοδότθσ μεταπίπτει ςτο αναλάμπον πορτοκαλί. 

Θ μονάδα κα λειτουργεί με μπαταρία 12V/180Ah. 

 

ςτ) Αναλάμποντα φωτεινά βζλθ 

Τα αναλάμποντα φωτεινά βζλθ κα δθμιουργοφνται με λαμπτιρεσ led. Θ φωτεινι ζνδειξθ με 
βζλθ «δεξιά ι αριςτερά» κα φαίνεται από απόςταςθ μεγαλφτερθ των 500μ. 

Είναι μεταλλικι καταςκευι διαςτάςεων 60x60cm υψθλισ αντοχισ, με 7 μονάδεσ Led απόλυτα 
ςτεγανι εφοδιαςμζνθ με φωτοκφτταρο που μειϊνει τθ φωτεινότθτα κατά τθν νφχτα και τθν 
αυξάνει τθν θμζρα. Θ μονάδα κα λειτουργεί με μπαταρία 12V/170Ah. 
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ΞΕΡΡ΢ Η. ΕΙΔΙΜΕ΢ Σ.Π. ΔΕΠΑΞΕΟΩΟ 
 
 
ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Η-01: ΕΛΕΓΧΟΣ ΣΤΕΓΑΝΟΤΘΤΑΣ ΥΔΑΤΟΔΕΞΑΜΕΝΘΣ 

ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Η-02: ΡΛΥΣΘ ΚΑΛ ΑΡΟΛΥΜΑΝΣΘ ΔΕΞΑΜΕΝΘΣ ΚΑΛ ΣΩΛΘΝΩΝ 

ΤΕΧΝΛΚΘ Ρ΢ΟΔΛΑΓ΢ΑΦΘ Η-03: ΔΟΣΛΜΕΤ΢ΛΚΕΣ ΑΝΤΛΛΕΣ ΧΛΩ΢ΛΩΣΘΣ 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Η-01  
ΕΝΕΓΧΡ΢ ΢ΣΕΓΑΟΡΣΘΣΑ΢ ΤΔΑΣΡΔΕΠΑΞΕΟΘ΢ 

 
 
1. Φόρτιςθ καταςκευϊν 

Το ςκυρόδεμα δεν κα υποβάλλεται ςε φόρτιςθ, ςυμπεριλαμβανομζνου και του ίδιου βάρουσ 
του, που κα μποροφςε να δθμιουργιςει τάςθ κλίψθσ μεγαλφτερθ από το 0,40 τθσ 
προδιαγραμμζνθσ αντοχισ των 28 θμερϊν. Κανζνα τμιμα ι μζλοσ μιασ τελειωμζνθσ 
καταςκευισ δεν κα φορτίηεται περιςςότερο από το φορτίο μελζτθσ. 
 

2. Δοκιμζσ ςτεγανότθτασ 

Ολεσ οι καταςκευζσ των οποίων οι εςωτερικζσ επιφάνειεσ μπορεί να ζρχονται ςε επαφι με 
αποκθκευμζνο ι μεταφερόμενο υγρό κα δοκιμάηονται για τθ ςτεγανότθτά τουσ με δαπάνεσ 
του Αναδόχου. Οι δοκιμζσ ςτεγανότθτασ με  νερό κα γίνονται πριν γίνει θ τυχόν επιχωμάτωςθ 
των εξωτερικϊν τοιχωμάτων και πριν τοποκετθκοφν οι μονϊςεισ ςτισ εξωτερικζσ επιφάνειεσ. 
Ολεσ οι ςωλθνϊςεισ ςφνδεςθσ και τα άλλα εξαρτιματα που περνοφν διαμζςου των 
καταςκευϊν που δοκιμάηονται, κα πρζπει να ζχουν τοποκετθκεί πριν γίνουν οι δοκιμζσ. Ο 
ζλεγχοσ ςτεγανότθτασ κα γίνει με τθν ακόλουκθ διαδικαςία :  

 Θ δεξαμενι κα γεμίςει με νερό (πόςιμο για τισ δεξαμενζσ φδρευςθσ) με ρυκμό που κα 
εγκρικεί από τθν Υπθρεςία και προτοφ γεμίςει για το επόμενο ςτάδιο κα γίνεται 
οπτικόσ ζλεγχοσ για τθν ςτεγανότθτα των τοιχωμάτων. 

 Εάν παρατθρθκεί οποιαδιποτε διαρροι νεροφ ι υπερβολικι υγραςία ςτα τοιχϊματα 
τότε θ διαδικαςία διακόπτεται προκειμζνου να γίνουν οι απαραίτθτεσ επιδιορκϊςεισ. 

 Ο Επιβλζπων Μθχανικόσ κα αποφαςίηει εάν χρειάηεται να αφαιρεκεί όλο το νερό για 
να γίνουν οι επιδιορκϊςεισ ι αν μπορεί μζροσ του νεροφ να παραμείνει ςτθ 
δεξαμενι. 

 Πταν θ δεξαμενι γεμίςει πλιρωσ κα παραμείνει γεμάτθ για 72 ϊρεσ , μετά τθν 
παρζλευςθ των οποίων κα γίνει και πάλιν οπτικόσ ζλεγχοσ τθσ ςτεγανότθτασ και κα 
ακολουκιςουν οι ςχετικζσ επιδιορκϊςεισ όπου χρειάηονται. 

 Μετά τθν πιο πάνω διαδικαςία θ δεξαμενι κα παραμείνει γεμάτθ για 7 θμζρεσ.  
Εάν μετά το πζρασ τθσ πιο πάνω διαδικαςίασ παρατθρθκοφν οποιεςδιποτε διαρροζσ νεροφ ι 
οποιαδιποτε υπερβολικι υγραςία ςτα τοιχϊματα ο Εργολάβοσ κα τα επιδιορκϊςει και κα 
επαναλάβει τουσ ελζγχουσ.  
Εάν παρατθρθκεί απϊλεια νεροφ κατά τθν δοκιμι και θ άποψθ του Επιβλζποντοσ 
Μθχανικοφ είναι ότι θ απϊλεια οφείλεται ςε διαρροζσ από τον πυκμζνα τθσ δεξαμενισ τότε 
κα αφαιρεκεί το νερό και κα γίνουν οι απαραίτθτεσ επιδιορκϊςεισ ςτον πυκμζνα και οι 
δοκιμζσ κα επαναλθφκοφν μζχρι να επιτευχκεί πλιρθσ, κατά τθν άποψθ του Επιβλζποντοσ 
Μθχανικοφ, ςτεγανότθτα.  
 

3. Ζλεγχοσ ςτεγανότθτασ οροφισ 

Ρριν από τθν εφαρμογι οποιουδιποτε ςτεγανοποιθτικοφ / μονωτικοφ υλικοφ εξωτερικά τθσ 
οροφισ, κα γίνει ζλεγχοσ ςτεγανότθτασ τθσ οροφισ με τθν ακόλουκθ διαδικαςία: 

 Θ οροφι κα γεμίςει με νερό (ςε τμιματα εάν κεωρθκεί αναγκαίο) και κα παραμείνει 
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ςτθν οροφι για 24 ϊρεσ. Θ κάτω εςωτερικι επιφάνεια τθσ οροφισ κα ελεγχκεί για 
διαρροζσ ι υπερβολικι υγραςία. Εάν υπάρχουν διαρροζσ ι υπερβολικι υγραςία το 
νερό κα αφαιρεκεί και κα γίνουν οι απαραίτθτεσ επιδιορκϊςεισ και θ διαδικαςία κα 
επαναλαμβάνεται μζχρι τθν επίτευξθ πλιρουσ ςτεγανότθτασ. 

 Ππου κεωρθκεί ότι θ πιο πάνω διαδικαςία είναι πρακτικά αδφνατθ τότε θ οροφι κα 
καταβρεχκεί με άφκονο νερό και κα κατακρατείται πλιρωσ βρεγμζνθ για τουλάχιςτον 
6 ϊρεσ πριν γίνει ο ζλεγχοσ ςτθν κάτω (εςωτερικι) πλευρά τθσ οροφισ για διαρροζσ ι 
υπερβολικι υγραςία. Εάν υπάρχουν διαρροζσ ι υπερβολικι υγραςία, το νερό κα 
αφαιρεκεί και κα γίνουν οι απαραίτθτεσ επιδιορκϊςεισ και θ διαδικαςία κα 
επαναλαμβάνεται μζχρι τθν επίτευξθ πλιρουσ ςτεγανότθτασ. 

 
Πλα τα ζξοδα των ανωτζρω ελζγχων κα επιβαρφνουν τον Εργολάβο, ανεξάρτθτα από τα 
αποτελζςματά τουσ. Ο Εργολάβοσ κα είναι εξ ολοκλιρου υπεφκυνοσ για τθν ςτεγανότθτα τθσ 
δεξαμενισ και κα επιβαρυνκεί όλα τα ζξοδα για οποιεςδιποτε εργαςίεσ και υλικά επιςκευϊν 
που κα αποφαςιςκοφν από τον Επιβλζποντα Μθχανικό κατόπιν των ανωτζρω ελζγχων. 
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Η-02 
ΠΝΤ΢Θ ΜΑΙ ΑΠΡΝΤΞΑΟ΢Θ ΔΕΠΑΞΕΟΘ΢ ΜΑΙ ΢ΩΝΘΟΩΟ 

 
 
Μετά τθν ζγκριςθ από τον Επιβλζποντα Μθχανικό του ελζγχου ςτεγανότθτασ υδατοδεξαμενισ 
και ςωλινων κα γίνει πλφςιμο τθσ δεξαμενισ πόςιμου νεροφ με υπερχλωριωμζνο νερό που κα 
προμθκευτεί με δικά του ζξοδα ο Ανάδοχοσ. Το νερό να υπερχλωριωκεί ϊςτε θ ςυγκζντρωςθ 
του χλωρίου να είναι τουλάχιςτον 30ppm. 
 
Το νερό απολφμανςθσ κα παραμείνει και ςτισ ςωλινεσ για περίοδο 24 ωρϊν. Ακολοφκωσ κα 
αποςτραγγιςτεί και κα γίνει πλφςιμο τθσ δεξαμενισ με κακαρό νερό, το οποίο κα προμθκευκεί 
ο Ανάδοχοσ, με δικζσ του δαπάνεσ. 
 
Ακολοφκωσ κα γεμίςει θ δεξαμενι με νερό και κα γίνει ζλεγχοσ μετά από 24 ϊρεσ ϊςτε να 
εξακριβωκεί κατά πόςον θ ποιότθτα του νεροφ είναι αντίςτοιχθ τθσ ποιότθτασ του νεροφ 
ειςαγωγισ. 
 
Σε περίπτωςθ που κα διαπιςτϊνεται οποιοδιποτε πρόβλθμα θ διαδικαςία απολφμανςθσ κα 
επαναλαμβάνεται από τον Εργολάβο χωρίσ επιπλζον πλθρωμι. 
 
Πλα τα ζξοδα για τθν προμικεια νεροφ, απολφμανςθ και τουσ ελζγχουσ ποιότθτασ κα 
επιβαρφνουν τον Εργολάβο.  
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ΣΕΧΟΙΜΘ ΠΡΡΔΙΑΓΡΑΦΘ Η-03 
ΔΡ΢ΙΞΕΣΡΙΜΕ΢ ΑΟΣΝΙΕ΢ ΧΝΩΡΙΩ΢Θ΢ 

 
1. Αντικείμενο 
Θ Ρροδιαγραφι αυτι καλφπτει τισ απαιτιςεισ για τθν προμικεια, εγκατάςταςθ, δοκιμι και 
κζςθ ςε αποδοτικι λειτουργία των δοςιμετρικϊν αντλιϊν χλωρίωςθσ υδάτων δεξαμενισ 
πόςιμου νεροφ. 

 
 

2. Εφαρμοςτζοι κανονιςμοί και πρότυπα 
Κατά τθν προμικεια και ζλεγχο των αντλιϊν που είναι αναγκαίεσ κα εφαρμόηονται τα 
παρακάτω αναγνωριςμζνα διεκνι πρότυπα: 

 
- DIN 17100 : Για τουσ  χάλυβεσ θλεκτροςυγκολλθτϊν καταςκευϊν 
- DIN 1691 : Για τα χυτοςιδθρά εξαρτιματα από φαιό χυτοςίδθρο 
- DIN 1693 : Για τα εξαρτιματα από  ςφαιροειδι χυτοςίδθρο 
- DIN 1694 και 1695 : Για τα εξαρτιματα από χυτοχάλυβα 
- DIN 17566 : Για το υλικό των μπροφτηινων εξαρτθμάτων 

 
Για τισ διαςτάςεισ των φλαντηϊν ςυνδζςεωσ κακϊσ και τα γενικά γεωμετρικά κλπ. Στοιχεία 
τυποποιθμζνων αντλιϊν κα εφαρμόηονται τα παρακάτω πρότυπα: 
- DIN 2501  : Διαςτάςεισ φλαντηϊν 
- DIN  17440/17442/17443 :  Ανοξείδωτοι χάλυβεσ 
- ASTM 304-316)  :  Ανοξείδωτοι χάλυβεσ 
 
 
3. Χαρακτθριςτικά Δοςιμετρικϊν αντλιϊν 
Οι αντλίεσ πρζπει να είναι ςχεδιαςμζνεσ για ςυνεχι και ακριβι δοςιμζτρθςθ του χθμικοφ. 

 
Θ αντλία  πρζπει  να ζχει δυνατότθτα  ρφκμιςθσ τθσ παρoxισ ςζ όλο τo  πεδίο λειτoυργίασ τθσ 
(0%  ζωσ  100%  τθσ παρoxισ).  Το ςφάλμα μετριςεωσ ςτθν επιλεγόμενθ παροχι δεν  κα είναι 
μεγαλφτερο του 5% τθσ παροχισ αυτισ. 

 
Θ  καταςκευι των αντλιϊν,  αλλά και των  εξαρτθμάτων και τα θλεκτρoλoγικά  τμιματά τoυσ  
πoυ τισ ςυνoδεφoυν,  πρζπει να είναι από υλικό κατάλλθλo  για τo αvτλoφμενo υγρό,  τισ 
περιβαλλovτικζσ ςυνκικεσ και τo xϊρo εγκατάςταςισ τoυσ. 
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4. Επιμζτρθςθ  

Οι δοςιμετρικζσ αντλίεσ  κα επιμετρϊνται ςε τεμάχια ικανοποιθτικϊσ τοποκετθμζνων και 
πλιρωσ δοκιμαςμζνων, ςφμφωνα με τα ςχζδια τθσ μελζτθσ, τουσ όρουσ τθσ παροφςασ και τισ 
οδθγίεσ τθσ Υπθρεςίασ. 
 

 
ΑΘΗΝΑ, ΜΑΡΣΙΟ΢ 2014 

 

 

Π΢ΛΡΑΣΘΖΘΔ & ΔΙΔΓΣΘΖΘΔ 

 
 

 

 
 

ΒΑΠΗΙΔΗΝΠ ΘΑΟΑΡΕΑΦΔΟΖΠ 
Ξολ. Κητ/κός με Γ’ β. 

 
 

 

 
 

Δ΢ΞΟΑΜΗΑ ΦΩΡΝΞΝ΢ΙΝ΢ 
Ροπ. Κητ/κός με Γ’ β. 

 

 

 

  
Ακριβές Αντίγραυο 

Ζ Ξροϊσταμένη Γραμματείας 

 
 

ΒΑΠΗΙΗΘΖ ΡΠΝ΢ΟΡΝ΢ 
ΞΔ Γ/ΘΝ΢-ΝΗΘ/ΘΝ΢ 

 

 

ΔΙΔΓΣΘΖΘΔ  

Ν  Ξροϊστάμενος Ρμήματος (Β) 

 

 
 

 

ΓΖΚΖΡΟΗΝΠ ΘΑΡΟΖΠ 
Ξολ. Κητ/κός με Β’ β. 

Ζ  Αν. Ξροϊσταμένη Ρμήματος (Γ) 

 

 
 

 

ΒΑΠΗΙΗΘΖ ΡΝ΢ΟΡΑ 
Ξολ. Κητ/κός με Β’ β. 

ΔΓΘΟΗΘΖΘΔ 

Κε την αρ. πρωτ. Γ6/οικ/386/19-3-2014 Απόυαση της Γιεύθσνσης Γ6. 

Αθήνα,     19-03-  2014 

Ν Γιεσθσντής 

 
 

 

 
ΓΖΚΖΡΟΗΝΠ ΛΗΘΝΙΑΝ΢ 

ΞΝΙΗΡΗΘΝΠ ΚΖΣΑΛΗΘΝΠ ΚΔ Β’ β. 


